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PATENTE DE INVENCION
por 20 afios
por "EROCEDI&IENTO PARA ELACABADO DE SUFERFICIES METALICAS IML~
TANDO MADERA, PARA DECORACION', a favor de D. José SOTO Martinez,
de nacionalidad espatiola, domiciliado en Barcelons, Fonollar, 10,

bajos.
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MEMORIA DESCRIFTIVA

La presente Patente de inveneibn se refiere o un proce-
dimiento destinado a realizar el acabado de superficies metédlicas
imitando el aspecto de la medera, con fines decorativos y orna-
mentales. E1 nuevo procedimiento se eplicaré ventajosamente a la
decoracidén de los paneles metdlicos que congtituyen la superficie
exterior de muebles metédlicos, pars oficinas, cocina, hogar, y
otros casos similares. '

Mediante la aplicacién del procedimiento que se descri-
biréd se obtiene un acebado de las superficies metédlicas, supues—
tes lisas, que imita con toda fidelidad el acabado de la madera
después de pulids y barnizada, resultando verdederamente diffcil
el distinguir entre la madera auténtica y la medera imitada por
egte procedimientoe.

El uso del procedimiento objeto de la presente Paten-

‘te supone el empleo de materiales de tipo convencional, no sien-
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do necesario, en absoluto, el empleo de productos especieles
que podrian suponer un encerecimiento del procedimiento, de

meners que 8ste, en su realizacidn, resulte econdmico y con

posibilidad de competencis respecto a otros sistemas de aca-
bado superficial de los paneles metdlicos.

Ia explicacibn del procedimiento para elecabado de
las superficies metélicas se realiza e continuacibn, descrie-
blendo ceds une de sus diferentes fases.

La plenche metélica que se trata de acabar se somaete
primeramente a una operaci6n de preparedo, congistente en obte-
ner que lg superficie sea perfectamente lisa, de maenera gque las
posibles rugosidades e irregularidades que de origen pudiers
presentar la planche metdlica se eliminen con un tratamlento
adecuado.

Por lo tanto, enumerando las diferentes fases, po-
demos iniciar la explicacibn de la siguiente manera:

12 Preparacibén. Ia superficie metdlica a tratar me-
diante el péocedimienxo que se describe se somete a une prepe-~
racidén o imprimecibn realizade a base de un pulide al sgus con
objeto de reducir a un minimo aceptable el grado de rugosidad

'del material. Pars ello se empleard tels esmeril de grado muy

fino,‘realizéndoae el pulido &l agua, con objeto de aprovechar
el efecto de erosibén de ésta, combinado con el de la tela esme-
ril y tembién para fecilitar el arrastre de las particulas des-
prendidas de la superficie de la plancha‘metélica.

A continuecién, la preparacién comprende la eplicacibn
de una capa de un meterial de imprimseidn, que puede realizerse
& bege de gperejos sintéticos, preferentemente de color blanco,
constituldos por compuestos del titanlo y elementos similares.

22 Coloracibn de la superficie. Se trate de comunicer

a la superficie metélica una tonalided cromética de acuerdo con
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el tipo de maders & imitar. En consecuencla, existirdn tantes
tonalidades o colores como sean los tipos diferentes de maders
a imitar.

Ia coloracifn se obtiene mediante le aplicecidn de-
tintas, constituidas ceda una de ellas por une composicibdn
formada por un 80% de alcohol etfilico de 968 y un 20% de cer-
veze 4cilda, que actha como fijedora. Ie c&lSracién de la tinta
ge debe principelmente a la presencls de anilines minerales,
de la tonalidad cromética adecusds parae cada caso.

32 Veteado segﬂnrla medera. Se trata de reslizar en
la superficie metdlica, ya entintads y con la coloracibn ade-
cuade segin el tipo de medere que se imite,les vetas en imite-
cibn de les reyas, pequeflas irregularidedes y listes que presen-
ta naturslmente la madera, a consecuencia de su composicibn y
estructurea. |

Bl veteado ertificial se consigue rascando la super-~
ficie entintada de la pléncha medignte un pincel de pelo duro,
lo que provoca el leventemiento parcial de la tinta en las zo-
nes precisemente recorrides por el pincel, cuyo levantemiento
de lugar a una rugosided local, que, con el traxamientonposte-
rior de las vetas artificiales trezedas, adquiere une coloracibén
més oscura que el fondo de la planche, en imitecidén fiel de las
vetas de la madera. V

42 Barnizedo final. Se somete, finslmente, & la super-
ficle metélica e un bernizedo finsl, dleponiéndoge primeramente
wne capa y, tres el secedo de le misme, una segunde cepe, empledn-
dose pare ello un barniz adecuado del tipo, preferentemente, como
el empleado para el tratamiento de los recubrimientos de madera
pare exteriores. El barnizado final protege contra la erosibn y
agentes exteriores al acabado enterior de la tinta y el veteado.

Una vez secado el barniz final, que puede acelerarse
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mediante estufas, lémparas radiadores de calor o paneles ra-
dientes térmicos, queda la superficie terminada, con la imita-
cién dificilmente distinguible del aspecto exterior de la me-
deras bernizede.

Ia aplicacidn del procedimiento descrito podré rea-
lizerse sobre la superficie de cuaslquier metel, esl como pars
cualquier forme de le misma, resultando muy conveniente pare
eplicaciones como el acabedo de aparatos electrodomésticos
tales como lavadoras, frigorificos, lavaplatos, etc., asi como
pare muebles metélicos de cocina, oficina, superficies horizon-
teles de meses, y en generel tode clase de muebles metélicos.

El gcabado descrito presenta sdemés una notable re-
gistencia al desgaste por erosibn y al reyado, constituyendo una
proteceidn eficez de las superficies sobre las que se ha apli-
cado, prolongando considersblemente la vide til del aperato
decoredo en la forma descrite.

Las superficies acabedas por el procedimiento des-
crito quedan perfectemente lisas y suaves al tacto, con un gra-
do de finura comparable al que presenta, por ejemplo, la carro-
cerie de un automévil o le superficie de wn muebls barnizado al
poliester. Les superficies netélicas a las que se aplique el
procedimienfo objeto de la presente Patente podrén recibir,
ademés, decoraclones artisticas con la incorporacién de dibujos
o motivos gréficos de cuslquier tipo y estilo.

Todo cuanto no afecte, eltere, camble o modifique la
esencie del procedimiento deserito, serd variable a los efectos
de le actual fatente.

NOTA.

Se reivindica como objeto de este Patente de inven-
cibms

le~ Procedimiento para el scabado de superficies

metédlicas imitando madera, pers decoracibn, caracterizado por
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constar esencislmente de una primere fase de preparacién, que
comporte un pulido al agua de la superficie metédlica, medisnte
tela esmeril, y un tratamiento de imprimecibén de la superficie
mediante aparejos sintéticos.

2.~ El mismo procedimiento segin le reivindicacién
anterior, caracterizedo esencislmente por comportar unas fase
de coloracibén de la superficie, & base de tintas cromatizado-
rag, congtituidas cada una de ellas por un soporte disolvente
comin, constituido en su 80% de elecohol etilico de composicibn
86f y de un 20% de cerveze &cida, que actie como fijadora, rea-
lizéndose la colorscién individual segliin el tipo de madera a
imiter, mediante anilinss minerasles disuelitas en el disolvente
cltedo.

. 3e= El mismo procedimiento megin las reivindicaciones
anteriores, caracterizedo por la realizecibén de un veteado ar-
tificial en la superficie entintada de la plencha metdlice, en
imitacibén del veteado natural de la madera, mediante el paso
de un pincel de cerde durs por la superficie en tratamiento,
deseribiende dibujos en imitacibn de los natursles de la made-
ra, de meners que el rascado del pincel da lugaer a un pequefio
leventamiento locel de la tinte aplicads sobre la superficie,
cuyo raespado se convierts poamteriormente en la imitacién del
veteado vegetals

44= Procedimiento para el acsbado de superficies me~
tédlices imitando medera, pare decorascidn, segin las reivindi-
caciones anteriores, caracterizado por éomportar un barnizado
finel de acebado y proteccidén de los tretemientos anteriores,
congtituldo por la aplicacidén sucesive de dos capes de barniz,
cuyo secedo constituye el acabado protector del resuliado de
lag operaciones anteriores.

Seen cueles fueren las circunstencies que concurren



en la esencislided de ls Patente de invencidn, definids en
las anteriores reivindicaciones, cuyo objeto es:
5.~ "FROCEDIMIENTO PARA EL ACABADO DE SUPERFICIES
MEEEAI.ICAS IMITANDO MADERA, PARA :DEGORAGION“
5e Consta la presente memoria de sela hojas foliadas,
mecanografiadas por une sole cera.
) Barcelona, 27 SEP. 1965
P.A. de D. José SO0TO Mariinesz,
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