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INVENCION e

por "PROCEDINIENTO PiRA LA LIMPIRZA Y Li POSFATACION DI
SUPERFICIES METALICAS", a favor de la firma alemana
GERHARD COLLARDIN GmbH, domiciliada en KOLN-EHRENFELD

(Alemania), VWiddersdorfer Strasse 215.

MEMORIA DESCRIPLIVA

Bete invento se refiere a un procedimiento para la
limpieza y la fosfatacién simulidneas de las superficies

netdlicas, preferentemente superficles de hierro y de acero.

Conocida es la aplicacidén a las superficies metdli-
cag, por medio de soluciones 4cidas de fosfato alcalino, de
capag protectoras constituldas principalmente por fosfato
de hierro, las cuales imparfen & las superficies matédlicas

proteceibn contra la corrosidn y al mismo tiempo producen
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une mejor adherencia para el barniz. Se conoce tambidn la -

adicién de aceleradores (como, por ejemplo, pequefias can- ',

o 4
-

tidades de nitrito, nitrato o sulfito) a estas solucicnes

de fosfato alealino. Antes del tratamiento con estas soluf'
ciones de fosfato alcalino es necesario limpilar las supér;4
ficies metdlicas. Conocida era ya asinismo la adicibn de"?
humectantes a las goluciones de fosfeto alecalino, para asi -

limpiar y fosfatar en un solo paso de procedimiento.

Ahora se ha descublerto que pusden logrerse muyfbue—
nos resultados en el aspecto de la limpieza y la formacibn
de capa protectora, si se aplica a la superficie metédlica,

a temperaturas de 30 a 95¢ €, una solucibén que conilenga fog—
fato alealino, perborato y humectante y presente un pH de 3
a 6 y se la mantiene en contacto con la superficie metélica

hasta que ss haya formado un recubrimiento.

De preferencia, las soluclones de tratamiento se
aplican por rociado, empleando una presién de 0,5 a 4 aitmbe-
feras por lo general, Medianté el rociado se logrs aun efecto
de limpieza complementario y una formacién mds rdpida de la
capa. la duracidén del ftratamiento se determina segin la na-
turaleza de la superficie, el grado de ensucilamiento y el
espesor dé capa que se desee y oscila. por lo general entre,

0,5 ¥ 10 minutos.

Ia solucibn de trotamiento contiene fosfatos alcali-
nos (de preferencia, fosfatos alcalinos primsrios), en canbi-
dades de 0,2 & 3 % en peso, y perboratos, preferentemente

0,001 a 0,1 % en peso de perboraio sddico.
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Ias soluciones de tratamiento contienen ademés huf~
nectantes (de preferencie, humectantes anibn-activos v/0 '
noionégsnos), en cantidades de 0,01 & 0,5 % on peso., In
calidad de humectantes anibn-aetivos pueden empiearse aqui,
por ejemplo, Acidos grasos y alcoholes grasos sulfonados 0
sulfatadog, asf como sulfonatos de alquilarilo. B1Bn calidad
de humectantes noiondgenos son particularmente aptos loz
compuestos de adicibn de 6xido de etilenc con un componenté
hidréfobo, como los Acidos grasos, los alcoholes grasos, 148
alcanolanidas de dcido graso, los alquilfenoles, los polipro=-
pilenglicoles ¥y log aductos del 6xido de propileno & aminas
o poliaminas alifédticas. Pueden emplearse ademis compuestos
de ndicidén del Sxzido de propileno a un componente hidréfilo,
como polialcoholes, de preferencia glicerinas y poliglilceri-
nag, polletilenglicoles, aszilicar, alcanolaminas de cadena cor-

ta y polizminas alifdticas.

Se emplean particularmente los humectantes noiondge-
nog que tienen propiedsdes represoras de lo espume y presen-
tan el punto de enturbiamiento de 30 a 608 €., Bl punto de
enturbioniento se determina sienpre por medio del calenta-
niento lento de una solucibn al 1 % y obgervando el primer
enturbiamiento bien reconocible épticamente. Tos puntos de
enturbiamienio se refieren a soluciones puras de los humec-
tantes regpectivos, ya que las materiusg extrsiiss alteran los
puntos de enturbismiento. Tos humectantes afindidos deben ser
sobre todo muy pobres en egpuma o muy represorss de la espuma

cuando la solucién de tratamiento se aplica por rociadura.
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Ias soluciones de trotamiento deben tener umn pH entre
3 y 6. Eventualmente, para ajustar el pH puede agregorse a
las soluciones &cido fosfbérico libre. Muchas veces es cdnve-
niente afiadir afin a las soluciones antiespumentes especiéiegg
como por ejemplo aceites minerales, alcoholes grasos, adeite
de pino, et. Ias soluciones pueden contener adewds otros.adi-

tivos mejoradores.

liediante el procedimiento de este invento se logra muy
buena limpieza y formacibn de capa protectora, que confieren
a las guperficies metdlicas buena proteccién contra la cérxo-
sibén y una perfecta adherencis para el barniz. Ios componen-
tes de las soluciones de tratamiento pueden prepararse en for-
ma de mezclas s6lidag, y las soluclones de itratamiento pueden
prepararse y completarse por disolucién de estos agentes sé-

lidos.

Gjemplo 1.

Se prepard una solucibn al 1 % de una mezcla sdlida -
de la composicién siguiente:

90 % de NeH,FO,

1 % ds perborato sbdico
2,5 % de aceite de rojo turqul
3,5 % de nonilfenol con 9 a 10 grupos de Sxido

de etileno
1 % del producto de adicibn de Sxido de eti-

leno y 6xido de propileno a etilendiamina

o

1,5
0,5

de aceite de pino ¥y

-0

de alcohol graso.

-
<&
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Con esta solucibn, cuyo pH era de 4,8 aproximadamen~
te, se trataron a 702 C por el procedimiento de rociadura
(presibn, 1,5 atmbésferas), durante 3 minutos, unas chapas de
acero engrasadas. Ias chapas quedaron asi perfeétamente,lim—
plas y provigtas de una capa protectora bien adherente. - Ia

adhesidn del barniz a las capas fud excelente.

idjemplo 2.

Unas chapas suclias y engresadas se trateron por el
procediniento de rocisdura (presién, 2 atmbsferas), a 50%. C,
con una solucién al 0,6 % de un agente sélido.de la composi-
cién siguiente: '

65 % de fosfato sbddico primerio

3 4% de perborato sédico

1 9% de fosfato de aluminio

3 % de sulfonato de alquilbenceno

3 % del producto de adicién de éxido de propile-

no a poliglicerina

3 % de sulfato de 6xido de etileno-alcohol graso
1,5 % de acelte de pino

0,5 % de aloohol graso.

¥n 2 a 4 minutos las chapas quedaron perfectamente limpias y

fogfutadas. B1 pH de la solucibn se ajustéd a 4,1 con decido

fogfbrico.
Bjemplo 3.

Se prepard una solucién al 3 % de un agente sélido

de la composicidn siguilente:
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0,5 %
5 %
3 %
3 %
1 4

de una mezcla de fosfato potdsico a base
de fosfato primario y secundario

de perborato sbédico .

de sulfonato de dodecilﬁenceno

de nonilfenol con 9 grupos de éxido de
etileno

del producto de adicibén de dxido de eti-
leno a polipropilenglicol

de alcohol graso.

Se ajusté esta solucibn a pH de 4,5 con dcido fosférico y,’

con la solucibn emovimiento, se immergieron en ella durante

5 a 10 minutos, a temperatura de 652 C, unas chapas de hierro

engrasadas.

Se form6 una cepa de fosfato impecable, que pro-

porciond buena adhesibn para el barniz.

i
4
L
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NOTA

Rescrito el objeto de la invencidn, 1o que se declara n

nuevo y de propia invencidn, comprende las siguientes reiﬁih@ica-A

ciones,

. Procedimiento para la limpieza y la fosfata;°:
cién de superficies metdlicas, (preferentemente, superficies
de hierro y de acero), caracterizado por aplicarse a las
superficies metdlicas, a temperaturas de 30 a 952C, una
solueidn que contiene fosfatos alcalinos, perborétos y hu-
mectantes, asi como eventualmente deido fosfdrico, ¥ que
posee un pH de 3 a 6 y por dejarla en contacto con la su-

perficie metdlica hasta que se haya formado un recubrimiento.

2. Procedimiento segin la reivindicacidn 1, carac-

terizado por rociarse la solucidn de tretemiento.

3. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 y 2,
caracterizado en que la solucidn de tratamiento contiene de
0,2 a 3% en peso de fosfato alcalino primario y de 0,001 a

0,1% en peso de perborato sdédico.

4. Procedimiento segun las reivindicaciones 1 a 3,
caracterizado en que la solucidn de tratamiento contiene de
0,01 a C,54 en peso de humectuntes anionactivos y/o no io-

nbgenos.
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5. Procedimiento segin las reivindicaciones 1 a 4,
caracterizado en que la solucidn de tratamiento contiene hu~

mectantes no iondgenos con puntos de turbidez entre 30 y 6024,

PR

6. Procedimiento para la limpieza y la fosfatfa-:

cién de superficies metdlicas.

R

Segun se describe y reivindice en la presente memoria

que consta de 8 hojas, foliadas y escritas a mdquina paryﬂma

R

sola de sus caras. ' :

Madrid, a 7 de octubre de 1966

Pels

__OAIME |SERN
u .

Firmbdos JOSE RODRIGUEZ
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