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PATENTE
DE

INVENCION

a favor de Don Jacinto BERENGUER COMAS y Don Felio ESTAPE
CARITEU, ambos de nacionalidad espafiola, residentes en

Mollet del Vallds (Barcelona), calle San Jaime, 15, por
"PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE ARTICULOS DE HIERRO

FORJADO CON APLIGUES CRCOMATICOS",

NEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén se refiere a un procedi-
miento pars la fabricacién de articulos de hierro forjado
y filigrana con apliques cromaticos.

Este procedimiento, sencillo y répido, permite
la obtencidn de toda clase de articulos de hierro forjado,
tales como verjas y rejas artisticas, muebles y objetos
de jardin, faroles, etc., originalmente decorados con gpli-
gues coloreados, opacos o transparentes, dispuestos espe-
cialmente en sus contornos cerrados caracteristicos, tales

eomo volutas, bucles, eitc,
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Se caracteriza el procedimiento en cuestiodn.por
el hecho de cerrar la parte inferior del articulo de hie-
rro forjado, dispuesto en posicidn horizontal, de mansra
que sus volutas u otrns contornos cerrados forman cavida-
des de moldeo en las cuales se cuela una composicidn de
resine sintética fluyente, provista de los pigmentos o
colorantes apropiados a cada caso, susceptible de adherir-
se a los perfiles del articulo y de solidificarse en ellos,
siendo la composicidn de resina sometida finalmente. a un
proceso de polimerizacién o curado, en virtud del cual ad~
quiere dicho estado sbélido, formando los apliques colorea-
dos que pasan a formar parte de la estruciura forjada del
articulo.

Dicha composicidn de resina sintética es prefe~
riblemente una solucildn, suspension o dispersidén de resina
de poliéster que incluye un acelerante de polimerizacidn
¥y un catalizador de polimerizacidén en frio.

Para une mejor comprension de lo dicho se proce-
de a continuacidén a describir un caso de puesta en précti-
ca de la invencidn, dado Unicamente a titulo ilustrativo
¥ no limitativo de la misma.

En primer lugar, formedos los articulos de hie-
rro forjado 6 filigrana se dispone un fondo plano en posi-
¢idn horizontal, por ejemplo una tabla de madera o chapa
metédlica y se procede a colocar sobre el mismo los objetos
de forms que sus volutas y demds cavidades cerradas consti-
tuyen cavidades de moldeo limitadas o cerradas inferiormen-

te por el c¢itado fondo, que puede ser lubricado para evitar



10,

15.

20.

25,

23
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A continuacién se procede a formar los apliques
crombticos. Bstos se obtienen colando en las cavidades de
moldeo citadas una composicion conveniente de resina sin-
tética fluyente a la que se han afigdido los pigmentos y
colorantes apropiados a cada caso. Simulténeamente 8l co=-
lado o con anterioridad en la preparaclon de la composi-
cidn de resina se incorpord a ésta un agente polimerizante
u otro acelerante de la polimerizacidn, en virtud de los
cuales en un lapso de tlempo siguiente al colocado, Varia—
ble con el tipo de resina empleado y con los agentes, pero
siempre corto, el contenido de las volutas y cavidades ce-
rradas se adhiere a los perfiles y paredes de las mismas
y adquiere estado sélido, determinando bellos apliques co-
loreados que pasan a formar parte de las estructuras de los
objetos de hierro forjado.

La composicidn de resina sintética consiste en
una solucidn, suspensidén o dispersidén de resina de poliés—
ter que incluye, como ge ha dicho, un acelerante de polime-
rizacidén y un: catalizador de polimerizecidn.

BEsta composicidn puede en una variante, ser soli-
da en cuyo caso es necesario fundirla para colarlas y preci-
saréd unicamente en clertos tipos de resinas, la incorpora-
cidn de un acelerante de polimerizacion.

Se comprende que la invencién es igualmente apli-
cable a articulos del tipo descrito aunque no sean propia-
mente forjados, porque por sus dimensiones, estructura, etec,

no sea preciso.
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Serén independientes del alcance de la preseate
invencidn los detalles y caracteristicas accesorias-de los
elementos que intervienen en la misme y, en general -cuanto

no altere el espiritu de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente péfenr
te de invencidn ¢

1. Procedimiento para la fabricacién de articu-
los de hierro forjado con apliques cromaticos, caracteriza=
do por el hecho de éerrar la parte inferior del articulo
de hierro forjado, dispuesto en posicidn horizontal de ma-
nera que sus volutas u otros contornos cerrados formen ca-
vidades de moldeo en las cuales se cuela una composicidn
de resina sintética fluyente, provista de los pigmentos o
colorante apropiados a cada caso, susceptible de adherirse
& los perfiles del articulo y de solidificarse en ello,
siendo la composicidn de resina sometida finalmente a un
proceso de polimerizacidén o curado, en virtud del cual ad-
quiere dicho estado sdlido determinando los apliques colo-
reados que pasan a formar parte de la estructura forjadg
del articulo.

2. Procedimiento para la fabricacion de articu-
los de hierro forjado con apliques cromiticos, segun la rei-

vindicacidn 1, caracterizado por el hecho de utilizar como
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composicion de resina sintética una solucidn, suspéhéién
o dispersidn de resina de poliéster que incluye un acele-
rante de polimerizacidn y un catalizador de'ﬁolimefiZééién
en frio. .

3. Procedimiento para la fabricacidén de articu-
los de hierro forjade con apliques crométicos,

La presente memoria consta de cinco hojas folia-
das escritas a maquina por une sola cara.

Barcelona, 23 de septiembre de 1966,

Jacinto BERENGUER COMAS
FelioESTAPE CARITEU
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