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MORGAN CONSTRUCTION COMPANY — de nacionalidad norteamericana =
domiciliada en 15 Belmont Street, WORCESTER, Massachusetts (EE.UU.),
por

"pparato para recoger y dividir varillas en rollos'.
o ——2 0 000: RIS et

Hemoria descriptivaes.

El invento se refiere, en general, a la industria metalirgie
ca, ¥ més concretamente a un aparato perfeccionado para recoger ¥y

dividir varillas de acero laminado en mollos.

Avences recientes en el arte de laminar varillas de acero

han demostrado que pueden obtenerse grandes ventajas enfriando las
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varillas a un ritmo controlado, inmedistamenie despues de laminar,

y antes de arrollarlas. Bsto se describe con amplitud en la paten-
te de EUA numo 3.231.432, donde se explica que la varilla se puede
depositar primero sobre un transportador mévil, en una gserie conti-
nug de espiras superpuestas no concentricas. Il transportador esta
disefiado adecuadamente para que la varilla se enfrie a2 wn ritmo con-
trolado y adquiera propiedades metaliirgicas determinadas, sustancial-
mente uniformes, en toda su longitud. Una vez enfriada la varilla
del modo deseado, se toma del extromo de descarga del transportador
y se dispone en rollos de peso prefijado.

Un aparato de enrollar diseflado hasta ahora para recibir va-
rilla enfriada de un transportador del referido tipo se describe en
1la patente de EUA ntm. 3.176.385. Su construccion es tal, que des-
pues de haberse formado un rollo scbre un tablero colector subyacen=
te, las espiras iniciales del rollo siguiente quedan por poco tiem—
po en un platillo de soporte provisional, que puede avanzar a una
posicion activa por encims del rollo terminado. Tan pronto como se
ha retirado del tablero colector el primer rollo completo, se apar-
ta el platillo provisional, y las espiras acumuladas en el mismo
caen por su peso al tablero colector, donde continda el enrollamientos

Aunque el aparato descrito ha resultado, en general, satisfac—
torio, la experiencia indica que en ciertas circunstancias en que el
platillo debe ser necesariamente mas pesado, puede hacerse imposible,
por su mayor inercia, adelantarlo a su posicion activa, encima ‘del
rollo terminado, con velocidad suficiente para evitar un contacto
que dafie las espiras descendentes de varilla del rollo siguiente.
Esto se debe ante todo a que un platillo mas pesado no puede ser SO~
netido a aceleracién rapida seguida de retardo subito sin deteriorar
otros componentes, tales como los cilindros empleados para adelantar

y retroceder el platillo. Fn consecuencia, un objeto del presente
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invento es proporcionar el medio de detener temporalmente el des—
censo de las espiras de varilla durante un lapso breve, mientras se
adelanta a menor velooidad el platillo a su posicidn activa por en—
cima del rollo terminado.

Bsto se logra disponiendo varias espigas 0 clavijas de re—
tencidn, de accidn rapida y de diametro relativamente pequetio, en
forma radial alrededor del trayecto de descenso de las espiras de
varilla, a poca altura sobre el nivel del platillo. Cuando las cla-
vijas se adelantan a sus posiciones activas hacia dentro, impiden
que las espiras de varilla sigan bajando a través del trayecto del
platillo, y permiten el avance de éste a su posicion activa con me—
nor velocidad. Por e¢l funcionamiento rapido de las clavijas, posi~
ble a su vez por su peso relativamente ligero, se evita eficazmente
cualquier dafic que de ofrc modo podrha causar én las espiras descen—
dentes de la varilla el contacto con el platillo pesado, de movi-
miento mas lento. Ademis, adelantando el platillo mas despacio, se
evitan dafios en los Organos de gvance y retroceso del platillo, por
suprimirse la desaceleracidn rapida. Una vez el platillo adelanta~
do sin riesgo, las clavijas de retencion se retiran inmediatamente,
para que las espiras del rollo que sigue, se acumulen transitoriae-
mente en aquél, mientras se retira del tablero colector situsdo de-
bajo el rollc anterior ya completadoo

Debe advertirse tambien que en ciertas condiciones de funcio~-
namiento, en las que el peso de un lingote 6 tocho inicialmente in=
troducido en el laminador es mayor que el de los rollos formados,
deben tomarse medidas para separar cada rollo terminado de la va~
rilla continua sometide a laminacidn. Por ejemplo, si se lamina
varilla de un lingote de 1200 libras, puede ser conveniente reco-
ger la varilla laminade en cuatro rollos de 300 libras cada uno.

Tn tales condiciones, despues de adelantar el platillo a su posi-
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cion activa, el rollo subyacente terminado queda unido mediante un
solo ramal a las espiras del siguiente rollo, depositado de momento
sobre el platillo. Por consiguiente, hay que disponer medios para
cortar ese ramal antes de rebtirar del tablero colector el rollo ter—
minado. Se ha propuesto para ello llevar el ramal a la zona de
accion de una cizalla convenientemente situada, utilizando a tal

fin el borde anterior del platillos. Otro objeto del presente in-
vento es mejorar tal disposicion utilizando oiros medios, que coope-
ren con el borde anterior del platillo, para llevar el ramal de la
varilla directamente al corite de la cizalla. De este modo queda
siempre asegurada la separacion efectivae del rollo terminado y depo—
sitado en el tablero colector, de las espiras del siguiente rollo
que se forma en el platillo, antes de retirar del aparato el rollo
terminado.

BEste y otros objetos del presente invento se apreciaran en el
curso de la desoripeion, con ayuda de los dibujos anexos, en los cua-
les indican :

La figura 1, una secoidn vertical de un aparato de recoger
varilla y dividirla en rollos, conforme a los conceptos del presente
inventos

La figura 2, una seccidn horizontal, a meyor escala, por la
1inea 2~2 de la figura 1;

La figura 3, un esquema similar a la figura 2, a menor esca—
la, por la linea 3-3 de la figura 4, con el platillo y las clavijas
de retencién retirados, y las espiras de varilla descendsndo al ta~
hlero colector subyacentes

Lig figura 4, una seccidn vertical por la 1inea 4-4 de la fi=
gura 3;

La figura 5, una vista similar a la figura 3, con las clavi-

jas de retencion adelantadas a su posicion activa;
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La figura 6, una seccion vertical por la linea 6=6 de la fim
gura 53

La figura T, una seccidn vertical similar a la figura 6, con
el platillo adelantado totalmente y las clavijas de retencidn reti-
radas;

La figura 8, una seccidn horizontal por la linea 8-8 de la
figura T, con el brazo situador del ramal adelantado por oscilacidn
hasta debajo del »latillos

La figura 9, una vista similar a la figura 8, del movimiento
del brazo situador con relacion al ramal de varilla que une el ro-
1lo terminado del tablero colector a las espiras de varilla transi=-
toriamente acumuladas en el platillo;

La figura 10, una vista similar a las figuras 8y 9, con el
ramal de enlace conducido al coxrie de una cizalla adecuadamente co-
locada; ¥y

La figura 11, una vista similar a la figura 1, con el plati-
1lo adelantado para impedir que sigan bajando espiras de varilla al
tablero colector, y el mecanismo impulsor activado para llevar el
rollo terminado a un trangportador adyacente.

Ainte todo, las figuras 1 y 2, donde se exponen mejor los de-
talles generales del invento, muestran un transporiader —-10- en cons—
tante movimiento, el cual comprende una cadena impulsada —=12- con
ma serie de dientes —l4~ de altura adecuada para enganchar eficaz—
mente las espiras ~l6~ de varilla, superpuestas y no concéntricas,
conducidas por el transportador. Debe entenderse gue lag espiras
~16- han sido depositadas ya en el extremo opuesto del transporta—
dor por un colocador {no representado). Das espiras de varilla des—
cansan en cadenas de transporte —~18- y carriles fijos -20-, que jun—
tamente impiden su flexidn, sin reducir la exposicidn de dichas oz~

piras a2l medio relrigerantcs
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Una estructura de apoyo, designada en general por ~22-, com-
brends nontantes —24-, ~26- sdecuadamente espaciados a uno y otro
lado del transportador —Ll0~, y que sustentan travesafios ~23-, ~30-.
Bl travesafio ~28- lleva fijo un soporte —-32-, en el que se apoya un
arbol transversal con ruedas dentadas —25- pare las cadenas —12- h'g
-18-. Ademas, los travesafios —28-, -30- sostienen un sistema trac-
tor, indicado en su conjunto por =36~ el cual estd compuesio de dos
cadenag continuas ~38-, =40-, arragstradas por ruedas dentadas —42-
debajo de wne cubierta protectora —44-. La cadena inferior -40- cso-
+& accionada por orgamos corrientes (no dibujados), y la superior
-38-~ es impulsads hacia abajo de manera gue entre en contacto con la
inferior ~40- mediante resortes —46- dispuestos a ambog lados del
transportador —10-. Dstos resortes actian medisnte varillas ~48- y
brazos oscilantes montados en soportes verticales —-H2- que suben
desde el travesafio —23-.

Cuando las espiras de varilla dejan el transporiador ~10-,
son coglidas entre las cadenas de traccidn ~38-, —42—, usualmente mo=
vidag a una velocidad a2lgo mayor que la del transporiador. De este
modo, las espiras se aceleran mientras son mantenidas en un plano
sustanoialmente horizontal, hasta que, por ltimo, las suslta el
conjunto de cadenas —-36~, como indican las espiras -1637. Luego,
al actuar la gravedad, las espiras —16- que caen se esbiran en heli-
ce, como se aprecia en general en =54~ (figura 1), y se depositan al
azar sobre un tablero colector —56- subyacente.

Para poder guiar adecuadamente las espiras —~l6= en su descen—
50 hasta el tablero colector —56=, el aparato estd provisto ademis
de una envoltura —60- cilindrica en general y de un elemento de gula
~62- gue coopera con la pared ~60—~ para regular la deposiocion arbi~
traria de las espiras —16~ sobre el tablero —56-, a fin de constl-

tuir un rollo completo de las dimensiones deseadase



10

15

20

25

30

Mas concretamente, al caer cada espira, tropieza con un bor-
de ~64~ de la guia —62-. Regulando bien la distancia entre el bor-
de ~64~ y la superficie cilindrica interna adyacente de la envoltu~
ra -60-, se ajusta el espesor radial del rollo en curso de formacidn.

La guin —-62- es activada por un cilindro —68- de doble efecto,
que impulsa el émbolo —70— hacia abajo y arriba, segin convenga. La
pieza =62~ es condueida durante este recorrido veriical por rodillos
acanalados —~72-, que giran sobre postes fijos —T4~. Cuando el rollo
~66— gue se acumula sobre el tablero colector -56— ha alcanzado el
tamafio previsto, se retira del aparato bajando primero la guia ~62-
a la cavidad ~T6~ por la accidn adecuada del cilindro —68-. Tan
pronto como las guias —62- se sitlan mis abajo del nivel del table-
10 =56—, se mueve wn impulsor —-58- para deslizar horizontalmente ha-
cia fuera el rollo terminado, a través de una abertura -80-~ de la
pared —~60-, hasta una posicidn =81~ (figura 11) en el transportador
-82-. El impulsor =78~ se hace funcionar por medio de wn motor ~84
que con ayuda de un Arbol —85- y de una transmision 86~ hace des-
oribir un solo giro a la manivela ~87-. A su vez, esto hace osei~
lar la palanca —88-, montada sobre bielas ~90-, desde la posicion
de la figura 1 a la indicada en la figura 1ll. La palanca ~88~ esta
conectada al impulsor —T8-3 éste tiene en su extremo una placa ver—
tical -92~-, que se nueve a través de una ranura de la pared —60—
para tocar y hacer salir el rollo formado sobre el tablero colectoxr
~56-, por la abertura -80~, al transportador —82-. Una vez conse—
guido esto, el impulsor retroceds, y la guia —62~ sube a su posi-
cidn activa. Asf queda el aparato listo de nuevo para formar otro
rollo sobre el tablero colector ~56-o

Una placa intermedia de soporte 6 platillo —100- se halla en
un plano mis elevado que el extremo superior de la guia —62-. El

platillo 1lleva ruedas que giran sobre carriles horizontales —104~g
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que se exbtienden paralelamente entre si en lados opuestos de la en~

voltura cilindrica —60—. Il vastago —105— del émbolo de un cilindro
-~106- de doble efecto esta articulado al borde posterior del plati-

1llo ~100- en =~108-, a fin de adelantar el platillo por los carriles

-104- hasta wna posicion activa, imdicada en la figura 11, por enci-
ma del teblero colector ~56-, y retirarlo luego a su posicion inao-

tiva, como se indica en las figuras 1 y 2.

Segin se aprecia muyy bien en la figura 11, el avance del pla—
$illo =100- & su posicion acfiva por encima del tablero colector
~56= hace que el interior de la envoltura cilindrica —60- quede di-
vidido en dos camaras —=110za~ y —110b~ superior e inferior. Segui-
demente, todas las espiras de varilla que salen a conbinuacion del
juego de cadenas de traccidn =36- se retnen transitoriamente en la
camara -110g~ sobre la cara superior del platillo, en -112-, dejan—
do asi tiempo suficiente para extrasr el rollo terminado de la cor
mara inferior ~110b-.

Como antes se ha indicado, durante el funcionamiento normal
del aparato se registran dos situaciones diferentes que requieren
adelantar el platillo =100~ a su posicion activa. In la primera, el
peso del rollo en formacion es igual al del lingote laminado en la
prensa. Bntonces, el platillo -100- se adelanta despues de haber
depositado sobre el tablerc colector ~hH6~ todas las espiras de va—
rilla procedentes de un lingote, y antes de que lleguen espiras del
lingote siguiente. Esta situacidn es con mucho la més sencilla, pues
el intérvalo normal entre lingotes Aeja tiempo sobrado para adelan—
tar el platillo a su pogicidn activa sin que toque una serie conti~
nua de espiras descendentes. Ademas, como todas las espiras de un
lingote formen un solo rollo, no hay necesidad de cortar antes de re=-
tirar del aparato el rollo terminado.

La segunda situacion, mas ocomplicada, duranie la cual se ree
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guiere utilizar el platillo -100-, se produce cuando el rollo tex-
minado reunido sobre el tablero colecior —56— pesa menos gque el
lingote inicialmente introducido en el laminador. In este caso,

ol rollo completo tiene que separarse primero de la varilla que si-
que saliendo del laminador al avanzar el platillo ~100~. Despues
se hace una operacién de corte para separar el rollo de las espi~
ras que se acumulan sobre el platillo. Sin embargo, si el peso del
platillo -100- igpide el movimiento répido transversalmente al avan—
ce de las espiras que bajan continuamente, puede ocurrir que varias
espiras sean llevadas a las mandibulas de la cizalla =-1l4~, situada
a un lado de la envoltura =60-. Si esto sucede, la cizalla puede
atascarse.

Para evitar esta dificultad, el presente invento ha previs-
to la colocacidn de varios cilindros de accidn rapida -116- en tor-
no de la periferia de la envoltura -60-, un poco mas altos que el
platillo intermedio -100-. Cada cilindro —116- tiene un vastago
~118- de émbolo conectado mediante una gbrazadera lateral -120- a
una clavija de retencidn -122- de diametro relativamente pequeflo,
que a su vez se desliza en una caja cilindrica =124~ contigua. Al
selir los vAstagos —118-, las clavijas =122~ se sitlan en la posi-
cidn vetraida de la figura 2. Sin embargo, al retroceder los vas-
tagos =118-, cada clavija —-122- avanzara a través de aberturas ade~
cuadanente situadas del cilindro =60~ hasta posiciones activas in—
dicadas por —122a~, a través del trayecto de las espiras de vari-
11a descendentes —16-. De esta manera se impide que sigan bajando
espiras de varilla a través del trayecto del platillo —100- que
avenza, y se evita el peligro de que este platillo enganche algunas

espirasc

Para ilustrar mejor lo que antecede, servira una referencia

a las figuras 3 a T, donde se expone en esquena esta sucesion de
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operaciones. In las figuras 3 ¥y 4, el platillo intermedio =100~ ¥y
las clavijas de retencidn -122- estan retraidos, y dejan que las
espiras —16= de varilla bajen a modo de hélice por la guia —62-,
donde finalmente me reinen en un rollo —66- cada vez mayor sobre
el tablero —~56-. Cuando el rollo =66~ alcanza el peso previsto,
funcionan los cilindros —116- para introducir los vastagos =118~ y
hacer avanzar asi las clavijas de retencidn —122- hasta sus posi-
ciones activas btransversalmente al trayecto de las espiras descen—
dentes =16m, como se indica en =122a~ (figuras 5y 6). Luego las
espiras comiengan a acumularse sobre las clavijas de retencidn en
~126-, Por otra parte, como se sprecia muy bien en la figura 6,
las espiras de —126- se mentienen entonces unidaes al rollo termine~
6o —66— mediante wn solo ramal -128-, gue baja en espiral transver—
salmente al recorrido del platillo ~100-. fiste avanza 2 su posi-
oidn activa, indicada en la Tigura 7, por la accion del oilindro
~106-, y mueve el ramal —128- hacia la derecha, acercandolo a la
cizalls —11l4~. A continuacion, se hacen funcionar de nuevo los ci-
lindros =116~ para retroceder las clavijas de retencion ~122-, a
fin de que las espiras temporalmente sustentadas en =126~ caigan
en el platillo ~100-, donde permanccen hasta gue se haya retirado
del tablero colector —56~ cl rollo terminado. ©Se ve, pues, que Io-—
teniendo “transitoriamente las espiras on —126-, por encima del tram
yecto del platillo -100-, se evita ¢l contacto imprevisto de varias
espiras con el borde anterior del mismo, a pesar de que el platillo
avance relativamente despacio por las limitaclones que impone su
propia inercia.

Degpues del avance del platillo -1C0~ a su posicidn activa
y del retroceso de las clavijas ~122~, hay que corlar el ramal de
onion ~128- antes Ge retirar del aparato el rollo torminado —66-.

Para ello, se dispone un posicionador, indicado en su conjunto por
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-130~, para llevar el ramal -128- directamente a las mandibulas de
la cizalla =114~ Como se ve muy bien en la figura 2, el posicio-
nador -130- del ramal consta de un brago -132- gue ogeila sobre el
punto =134-. Este brazo tiene un borde curvo -136~, adaptado a la
curvadura de la pared del cilindro —60-, y terminado por un extre-
mo en una especle de gancho -138-, provisto de una cavidad ~140-
pars retener el ramal.

EL brazo posicionador —132- estd situado junto a una ranura
=142- del cilindro —60—, sustancilalmente tapada por el horde curvo
~136~ cuando el brazo ocupa su posicion inactiva de la figurs 2.

De este modo se evita eficazmente la posibilidad de que el extremo

anterior de una varilla penetra inadvertidamente en la ranura =142~
cuando se introduce en el aparato. EL brazo pogicionador =132= os-
cila sobre el punto =134~ por medio de un cilindro de doble efecto

~144~, provisto de un vastago ~146~ articulado en ~148- al brazo.

A continuacidn se describe la sucesidn de operaciones para
cortar el ramal -128-, con referencia particular a las figuras 8 a
10. Despues de adelantar el platillo —100~ a su posicion activa,
como muestra on esquema la figura T, se hace funcionar el eilindro
~144~ para retraer el véstago ~146~ y hacer que oscile el brazo
~132- sobre el punto ~134- en direccion antihoraria. Como se ilus—
tra en la figura 8, cuando el brazo -132- comienza a oscilar sobre
el punto —134-, el gancho -136- pasa por debajo del ramal -128-, que
es enganchado por el borde curvo ~136-. Segin indica la figura 9,
al continuar oscilando el brazo =132~ en sentido antihorario sobre
el punto ~134- el ramal -128~ resbala a lo dargo del borde cuxrvo
~136~, hasta que lo retiene el gancho -138-. Intonces, el ramal
queda bien sujeto, como se aprecia en la figura 9, y se conduce a
la cizalla -134—, donde se corta del modo usual.

Degpues de efectuado el corte, se hace funcionar otra vez el
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cilindro =134~ para hacer salir el vastago -146- ¥y hacer que oscile
el brazo —-132- en gentido horario sobre el punto —134— hacia su po-
gicion inactiva, expuesta en la figura 2. El boxde curvo -136- del
brazo —-132- vuelve a tapar la ranura -142-, expulsando eficazmente
cualquier porcion de varilla que se hays introducido en la ranura
al cortar. Una vez cortado el ramal ~128~, se retira el rollo ter-
minado del tablero colector —56~-, del modo ya descrito, bajando la
guia —62- y accionando el impulsor ~78-. Despues de retirar el To=
1lo, retrocede el platillo -1CO-~, y se depositan asi en el tablero
colector =56~ las espires transitoriamente reunidas en aquéle.

Descrito el invento en sus aspectos de estructura y funcio-
namiento, se revisan a contimiacién las aportacionss nuevas y oOri-
ginales que implica.

La disposicién de medios en forma de clavijas de retencién
de accion rapida —122- por encima del Hrayecto del platillo —~10C-,
permite utilizar un platillo mas pesado sin que se susciten los prow
blemas que de otro mode plantearia su mayor inercia. Tan promto
como gse adelantan dichas clavijas, se interrumpe el descenso de las
espiras de varilla, con lo que es posible adelantar el platillo re=-
lativemente despacio mientras se acerca un solo ramal de union ~128-
a la zona de accidn del brago posicionador —132-. DBEntonces pueden
retirarse lag clavijas, para depositar las pocas espiras sustenta~
das en ellas sobre el platillo —~100-; asi se evita que el borde an—
terior de este entre en contacto con mas de una espira descendente,
sin reducir la eficacia del aparato.

Ademds, la disposicion del brazo posicionador -132- oscilan-
te para conducir el ramal ~128- directamente a la cizalla -1l4-,
hace mucho més segura la operacién de cortar. Dsta operacion en
dos tiempos, que comprende acercar iniclalmente el ramal =128- a

la zona de accidn del brazo -132— adelantando el platillo ~1CO-,
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¥y poner en actividad el posicionador =130= para llevar directamente
el ramal -128- a las mandibulas de la cizalla —1l4~, elimina toda
pogibilidad de fallo que impida retirar luego del aparato el rollo
~66- torminado.

Debe entenderse que el invento abarca todos los cambios y mo-
dificaciones de la forma de realizacion elegida aqui como ilustrati-

va, mientras no se aparten del espiritu y alcance del invento.

Se reivindica como objeto de la presente patente :

l. ~ Aparato para recoger y dividir varillas en rollos, que
comprende un transportador que conduce una serie continua de egpi--
ras de varilla superpuestas no concéntricas; medios para recogerlas
en rollos de determinado peso, los cuales comprenden : un disposi=-
tivo de enrollamiento junto al extremo de salida del transportador,
con un tablero colecior subyacente, sobre el cual se acumulan dichas
espirag en forma de rollo cuando caen del trensportador; una cizalla
dispuesta junto al trayecto de las espiras descendentes, entre el
tablero colector y el extremo de salida del transportador; medios
divisores para interrumpir temporalmente el descenso de las espiras
de varilla al tablero colector, una vez formado en éste un rollo
completo, y sustentar provisionalmente las siguientes espiras que
caen del transportader por encima del tablero mencionado, con la cs=
pira mas baja unida a la ultima depositada del rollo por un solo ra~
mal, estando tambien dispuestos dichos medios divisores para situar
dicho ramal en una zona proxima a la cizalla; medios vosicionadores
del ramal para sujetarlo mecanicamente y aproximarlo a la zona de
trabajo de la cizalla, con lo que el subsiguiente funcionamiento de
la cizalla determina el corte del ramal, separando asi las egpiras

provisionalmente rewnidas en dichos medios divisores del rollo for-
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nado en el tablero colector; y medios para retirar del tablero el
rollo terminado, y dejar que caigan en ¢l mismo las espiras previa~
mente acumuladas en los medios divisores, a fin de poder formar con
ellas el rollo siguiente.

2. - Aparato segin la reivindicacion 1, en el que dichos me-
dios divisores comprenden una pluralidad de clavijas de retencidn
provistas de medios de accionamiento que las llevan a la posicion
activa extendiéndose transversalmente al trayecto de las espiras de
varilla descendentess

3. - Aparato segin la reivindicacion 2, caracterizado ademas
porque dichos medios divisores comprenden un platillo de soporte in—
termedio situado en un plano horizontal por debajo del nivel de las
clavijas de retencidn, y medios de accionamiento para hacer avanzar
el platillo a una posicion activa por encima del tablero colector,
despues del avance de las clavijas de retencién, de manera gue el
borde anterior del platillo entre en contacto con el ramal de unidn
v lo acerque a la cizalla, con lo gque las clavijas se pueden reti-
rar luego para que lag espiras retenidas por ellas, y las sigulen—
tes que bajan desde el transportador, se depositen itransitoriamen~
te sobre el mencionado platillo.

4o - Aparato para recoger y dividir una serie continua de es—
piras descendentes de varilla en rollos de determinado peso, el cual
comprende : un tablero colector de los rollos, donde se acumulan
las espiras formando un rollo; una cizalla contigua al trayecto de
las espiras descendentes, por encima del tablero colector; medios
divisores por encima de la cizalla, para interrumpir temporalmente
el descenso de las espiras de varilla al tablero colector cuando se
ha Tormado en éste un rollo completo, quedando las espiras reunidas
en Gichos medios divisores enlazadas a dicho rollo por un solo Ta~

mal, estando ademas dispuestos dichos medios divisores para situar
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¢icho ramal en una zona proxima a la ¢izallas medios posicionado~
res de dicho ramal que cooperan con dichos medios divisores para
sujetar mecénicamente dicho ramal y llevarlo a la zona de trabajo
de la cizalla, con lo que el funcionamiento subsiguiente de la ci-—
zalla determina el corte del ramal, separando asi las espiras acue
muladas en los medios divisores del rollo formado en el tablero
colector; y medios para retirar el rollo del tablero, con lo que
las espiras ya acumuladas en los medios divisores pueden caer al
tablero para formar el rollo siguiente.

5¢ = Aparato segin la reivindicacidn 4, caracterizado ade-
mas porque los medios posicionadores del ramal comprenden un brazo
oseilante provigto en un extremo de una especie de gancho aue for-
mg una cavidad para retener el ramal, en la cual se aloja dicho ra-
mal durante la oscilacién del brazo con relacidn a los medios divi-
sores, ¥ que sirve para llevar el ramal a la zona de zccidn de la
cizallae

6e ~ Apareto para recoger y dividir varillas en rollos, que
comprende un ‘transportador que conduce una serie continua de espiras
de varilla superpuestas no concéntricas; medios para reunir dichag
esplras cn rollos terminados, los cuales comprenden : un disposi-
tivo formador de rollos juntc al extremo de salida del transporta-
dor, con un tablero colector subyacente, donde las espiras ce aocu—
mulan formando rollos al caer del transporbador; una cizallas situa-
da junto al trayecto de las espiras descendentes, entre el tablero
colector y el extlremo de salida del transportador; medios divisores
para interrumpir temporalmente el descenso de las espiras de vari~
lla al tabloro colector una vesz formado en el mismo un rollo de de-
terminado peso, los cuales comprenden una pluralidad de clavijas de
retencion provistas de medios de accionamiento conectados a cllas

para llevarlags a pogsiciones activas que se extienden transversal-
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mente al trayecto de lag espiras de varilla descendentes, y un pla~
tillo de soporte intermedio, situado en un plano sustancialmente
horizontal, mas abajo del nivel de las clavijas, y adaptado para
avanzar o una posicion active mas elevada que el tablero colector,
despues del avance de las clavijas, con lo que dichas clavijas pue—
den retirarse a fin de que las espiras retenidag por ellas y las
siguientes que caen del transportador se detengan transitoriamente
en el platillo y queden conectadas a la Ultima espire del rollo de-
positado en el tablerc colector por un solo ramal, el cual gueda
sustentado por el borde anterior del platillo; medios posicionado-
res del ramal, que comprenden un brazo oscilante gque se mueve en
un plano sustancialmente horizontal, por debajo del platillo, para
sujetar y llevar directamente el ramal de union a la zona de accion
de la cizalla, de maners que ¢l subsiguiente funcionaniento de di-
cha cizalla determina el corte de dicho ramal, separando asi las
ocspiras temporalmente acumuladas en el platillo del rollo completo
formado sobre el iablero; y medios pars retirar el rollec del ita-
hlero, con lo gue el rwetroceso subsiguiente del platillo hace gque
las citadas espiras detenidas en el mismo caigan en el tablero pa=
ra continuar formando el siguiente rollo.

7o = Aparato para recoger y dividir una serie continua de
espiras de varilla descendentes, el cual comprende : un tablero
colector al que descienden las espiras para acumularse en forma de
rollo; medios divisores por encima del tablero, para interrumpir
transitoriamente el descenso de las espiras de varilla al tablero
guando en éste se ha formade wn rollo completo, cuyos medios @ivi-
sores comprenden una pluralidad de clavijas de retencion provistas
de medios de accionamiento que las llevan a la posicidn activa exm
tendiéndose transversalmente al trayecto de las espiras descenden—

tes de varilla; un platillo de soporie intermedio sitvado en un pla~
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no sustancialmente horizontal, por debajo del nivel de dichas cla—
vijas, y adaptado para adelantarse a una posicion activa por enci=-
na del tablero colector despues del avance de las clavijas de re—~
tencidn, con lo que dichas clavijas pueden retirarse a fin de que
las espiras retenidas en ellas y las sucesivas procedentes del
transportador calgan transitoriamente al platillos y medios para re
tirar del tablero el rollo terminado, mientras el platillo sigue en
su posicidn activa, de manera que el subsiguiente retroceso de di-
cho platillo hace que las espiras detenidas en el caigan al tablero
colector, para continuar formando el siguiente rollo.

8. = Aparato segin la reivindicacion 7, caracterizado ademas
por comprender una cizalla situada junto al trayecto de las espiras
descendentes, aproximadamente a nivel del platillo intermedio, de
modo que cualgquier porcidn de varilla que entre en contacto con el
platillo al avanzar éste sea empujado a una zona proxims a la ciza—
1lla; y medios pogicionadores de dicho ramal para sujetarlo mecani~
camente y llevarlo a la zona de accidn de la cizalla, con lo que el
subsiguiente funcionamiento de la cizalla determina el corte de di-
cho ramal, separando las espiras temporalmente acumuladas en el pla~
$illo del rollo formado sobre el tablero colector.

9., = Aparato para recoger y dividir varillas en rollos.

Esta memoria consta de diecisiste paginas escritas por una
sola carae

BARCELONA, 23 SET, 1966
Po Ao
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