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Se refiere esta invencién a un procedimiento mejorado

de estampado por troquel o matriz para pastillas de jabén y simila-

res, asl como a un juego de troqueles o matrices para llevar a efec-

t0 ol procedimiento mejorado.

En la formacién de pastillas de jabén en "formas de vo-
lumen", los dos trogueles de una prensa de estampado estdn dispues-
$os de modo qué gse pueden unir casi completamente, con una separa-
oién minima, con lo que la forma final de la pastilla de jabdén pro=-
duoida corresponde sustancialmente al volumen interno o capacidad
interna del par de troqueles cerrado. Ello contrasia con el caso de
wna pastilla de jabén producida por un par de Hrogueles en el quo
ol troquel superior y el trogquel inferior no se aproximan esirecha-
mento entre si, sino que quedan ain considerablemente separados el
uno del otro cuando la prensa completa su carrera accionadora. El
espacio que queda entre el par de itroguelss separados suele estar
linitado por.una caja, que rodea al troquel inferior y que define
una superficie de molde lateral para la pastilla estampada, que po-
gee asi caras superior e inferior conformadas segin el troguel y
wna banda plana periférica que abarca sus lados y extremos,

Por lo general, el procedimiento de estampado de pasti-
1las de un volumen dado es un procedimiento en el que el maierial
excedente se extrusiona de entre los troqueles como fragmentos so-
brantes o rebaba, y la exiraccién y manipulacién de este sobrante
extrusionado presenta serios problemas de limpieza y de rescogida.

Como quiera que los blogues cortados de una barra ex-
trusionada procedente de una pila de jabén posee una estructura gra=-
auloss cristalinzg en la direccién longitudinal de la extrusién de la
barra, la extrusién lateral del jabén a bartir de un bloque compri-
mido entre un par de troqueles para formar wna pastilla de volumen

dado,produce una ostratificacién horizontal indeseable de esta es-—
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tructura granulosa del bloque en la zona del plano medio horizon-
tal de la pastilla estampada,

~ Esto puede condueir al fendmeno conoocido como'rotura
en conbha de ostra" de las pastillas estampadas, que es una tenden-
cia a ceder en la zona del plano horizontal medio.

Conforme a la presente invencién, un procedimiento para
estampar con troguel una barra de Jahén o similar que posea una es-
tructura granulosa cristalina comprende las fases de situar un blo~
que sobresale sdélo en su direccién longitudinal, enire medios tro-
queles que ajustan entre si, para pender a ambos extremos de dichos
medlos trogueles coincidentes, cortar los extremos de dicho bloque
para que corrsspondan en su contorno con los contornos de los extre-
mos de los cltados medlos trogueles y deformar y conformar el blogue
igualado mediante los medios troqueles para constituir una pastilla
de volumen dado, sin que pricticaments se produzea exirusién del
jabén ¢ similar de entre los medios troqueles.

Igualnente conforme al invento, uno de los medios troque-
les coincidentes se halla asociado operativamente 2 un-elemento cén-
cavo que posce partes extremas igualado}as del blogue que se proyectdn
haoia delante respecto a dicho medio troquel, hacia el otro medio
troquel, y que presenta bordes cortantes de un contorno correspon=
diente a los conftornos ierminales de dichos madios troqueles.

Asimismo, segtn la presente invencién, en el procedimiend
‘to de estampado por troquel de un blogue de jabén o similar Qué Do=-
sea una estructura granulosa oristalina longitudinal, un blogque que
sobresale séle en su direcoidén longitudinal, se sitda entre uncs
medios tfoqueles, superior o inferior, que ajustan entre si, quedandd
suspendido de ambos extremos de los mismos, estando el superior em-

butido dentrb de una pieza tubular que ajusts estrechamente con é1

¥ que lo rodea por completo, racibiendo la misma el nedio troquel
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“labio continﬁo, labios que estdn adaptados para ponerse gensiblenmente

inferior en forma de ajuste deslizante; se cortan los extremos del
blogque por acclidén mutua del horde ée la pieza cénecava y del medio
troquel inferior, al actrcarse entre si los trogueles, para supri-
nir el material exce@ente de los extremos del blogue y parz confor-—
mar previamente tales extremos a fin de que correspondan a los cons
tornos de los extremos de los medios troqueles, y se deforma y es—
tructura ol res%p de{ bloque por los.medios troqueles para formar
una yastilla de volumen dado sin que haya précticameﬁte extrusién
de jabdén ni nada similar entre los medios troqueles.

Asimismo, conforme a la invencién, un juego de troqueles
para ol estampado de un bloque do jabdén o similar para formar una
pastilla de volumen dado, comprende medios troqueles sunerior & in-

ferior, cada uno de los cuales presenta una cavidad limitada por un

en contacto entre sI, durante el uso, y una caja tubular en cuyo in-
terior se aloja ¢l madio troquel superior, de modo que su labio quedsz
completamente limitado por la pared interma do la caja, y estando es-
ta Gltima adaptada para recibir el medio troguel inferior en ajusie
deslizante, con lo qué la pared interna de la caja limita asimisnc
con ol labio de la parte de troguel inferior cuando se aproximan los
labios entre si,

. La caja, de preferencia, no sers mévil con respecto al
medio troquel superior alojado-en su interior, si bilen la caja y el

medio troquel pueden ajustar entre si para establecer la distancia
en la cual queda alojado el medio troquel superior dentro de la caja,

y ol medio troquel superior estd provisio de un eyector, cuya pro-
yecoién a partir de la cara del iroguel es igual o mayor que la dis-
tanoia'en que se aloja en la caja el medio troquel superior,

| Alternativamente, la caja y el ﬁedio troquel superior

pueden deslizarse entre si, para lo cual la caja es relativamente re-

H
i
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_quel quede a una distancia de 9,1875 pulgadas (4,755 mm) 2 0,625

traidble, a fin de que su borde guede detrds del labio del medio
troquel superior durante la liberacién de una pastilla estampada
desde los troqueles.

De preferencia, el medio troquel superior se halla alo-

jado dentro de la caja en un grado tal que el labio del medio tro-

pulgadas (15,875 mn) del borde de la caja.

La superficie interna de la caja puede ir en disminu-
cién hacia fuera, uniformemente, en direccidn al borde de la caja,
desde el borde del medio troquél gue se aloja en el interior ds la
caja, siendo tal sl ahusamiento que cuando se cisrran entre si los
troqueles la holgura midxima entre el borde de la caja y los ladoes
del troguel inferior es de 0,005 pulgadas (0,127 mm), Este shusa—
niento de la cara interna de la caja facilita el escape de cual-
guier centidad de aire apresada al cerrarse los troqueles.

Describiremos a continuacién diversas estructuras de la
invencidén con referencia a los planos adjuntos, en los cuales:

la fig. 1 es un slzado lateral fragmentario de un cstume
pador de jahén, en la que puede apreciarse ol mecanismo del troguel,
que comprende un Jjuego de matrices constrdido conforme a la invenw
cléns

la fig. 2 es una vista en perspectiva y en despicce, a
escala mayor, del juego de troqueles que aparece en la fig, 1;

la fig. 3 es un esquema, en seccidén transversal, central
¥ longitudinal, que muesira el juégo de troqueles en determinada
posicién en el ciclo operativo do estampacidén de una pastilla de ja-
bén de un volumen dados;

la fig. 4 es un alzado lateral de la fig. 3 en seccidén

transversal centrals
' la fig. 5 es un esquema similar a la fig. 3, pero mues=-




10

15

20

25

30

tra el juego de troqueles en una posicién subsiguiente, on el ciclo
funcional;

la fig., 6 es un alzado lateral de la fig. 5 en seccién
transversal central;

la fig. 7 @s un esquema similar a la fig. 5, pero repre-—
senta el juego de trogueles en una posicidén subsiguiente en el ci-
clo operativo o funcionalj

la fig. 8 es un alzado lateral de la fig. 7 en seccién
transversal centralj;

la fig. 9 es un esquenma similar a la fig. T, vero que
muestra el juego de troqueles en una posicién subsiguiente en el ci-
clo operativo;

la fig, 10 es un esquema similar a la fig. 9, perc que
muestra el juego de trogqueles en la posicién final del ciclo opera—
tivo de estampado de una pastilla de jabén de volumen dado;

la fig. 11 es una vista en seccidén transversal, central y
longitudinal, 1a cual representa un mecanismo de troquel y un monta-
je superior de trogquel, en forma similar a la fig. 1, pero referida

a una forma-.estructural de la invencién preferente y ligeramente mo-

————

dificada;

la - fig. 12 es un esquema similar a la fig. T que muesira
un juego de iroqueles de la forma modificada y preferente, en deter—
minada posicién? dentro de su ciclo operativo;

la fig. 13 es un esquems similar a la fig, 12, pero nues
tra el troquel modificado en una posicidén subsiguienie dentro del
oiclo oyeraiivo.

Con referencia a las figs. 1 y 2, diremos que el armazén
o bastidor de un estampador vertical se ha indicado en 10, y que el
mecanismo cursor 1l susceptible de un movimiento vertical de vaivén

va unido en disposicién pivotante, de manera bien conooida, a un
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tremo inferior de una barra 23 que se proyecta baoia arriba dentro

botdn de manivela 12 circundado por el ojo 13 de una dbarra da guia |
14 para un muelle de empuje 15.

El resto del armazdn del estampador vertical y el mo-
canismo para acclonar ol ocursor del troquel no se han representado,
puesto que son detalles bien oonooi&oa en el remo de las méguineg
estampadores para jabdn y no forman parte de la presente invenoidn.

Rigidsmente fijada al extremo inferior del mecanismo
cursor del troguel 11 hay una placa transversal de montaje 16, y
una caja tubular 17 se ha fijado en forma desmontable a la cara in-
ferior de la placa 16 por unos tornillos 18. Alojado en forma des-
lizante dentro de la eaje 17, en estrecho ajuste, se encuentra wn
medio troquel 19, siendo la caja 17 retraible con respecto al medio
‘troguel superior 19, como se explicard mis adelante. Opuesto al
medic troquel éuperior 19, se halla un medié troquel inferior 20,

v la caje 17 puede reocibir al medio trogquel inferior 20 en estracho
ajuste deslizante. Se ha representado el cursor do troguel 1l en
su posioidn operative mis baja, en la fig. 1, posicidn en la cusl

los mediog trogqueles 19 y 20 estarien estrechamente pegados. No

obstante, para una mayor claridad, se han representa&o separados on:

I
e

dicb& fig. 1.
Con referencia solamente a la fig. 1 de log dibujos,
diremos que el medio troquel superior 19 estd fijado por tornillos

21 a une placa de montajer 22 sustentada por un bloque 24 en el ex-—

del oursor de troguel 1l y es deslizable en su interior, pasando
6l bloque 24 por una aberture existente en la placa de montaje 16
para la caje 17.

Se bha reprezentado el medio troquel superior 19 provig—
0 oon wn e‘yeotor ordinario central 25, sometido a la accién de unoy

muelles (reprosentado asimismo en la f£ig. 2).
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La bvarra 23 es sometida a prosidn hacia arriba por un _|
muelle 26, de modo que normalmente el medio troguel superior 19

es impelido a la posicidn mostrade en la fig. 1, donde quoda alo-
Jado dentro de la caja 17, retraible respecto 2l mismo, quedando ol
labio 27 del medio troguel superior 19 espacizdo haoia dentro res—
pecto al berds 28 de la caja tubular 17 en una distanoia no infe~
rior & 0,1875 pulgadas (4,755 mm) y no superior a 0,625 pulgadas
(15,875 m), siendo 0,1875 pulgedas la distencia preferida. Desde
el -labio 27 del medio trogquel 19 2l borde 28 ds la caja 17, lz su~
perficle interna de la caja 17 estd uniformemente shusada hacia fue-
a8, siendo tal este abusamiento que cuando los medios troqueles 19

¥ 20 se juntan entre si, la mZxima holgura entre el bords 28 de la
ca2ja 17 y los lados del troquel inferior 20 es de 0,005 pulgadas

(04127 mm), siendo el espacio preferido de 0,005 pulgadas y habién-

dose previsto este ahusamiento para facilitar la salida del gire

apresade al ocerrarse los trogqueles. Proyectado deosde el extremo su—

perior de la barra 23 se halle un brazo lateral 29 que se extiende |

& un lado del cursor de troquel 1l y lleva una extensidén suporior 30

gque se proyecta & 1o largo del cuerpo del cursor de troquel 1l.

Una placa-leva 31 va fijada &l mizmo lado del cursor
de troquel 1ll, y dos ranuras verticales alargadas J2 eoxistentes ea
la placa~leve 13 reciben y guian en forma deslizante unos respecti-
vos pernos atravesadores 33 montados en la extensidn 30, estando
formads la extensién 30 con un estribo de tops, integral, 34, y po-
soyendo la plaga-love 31 un perfil laferal de leva que gomprende une
parte alta 35 y una parte baja 36 unidas por una rampa 37.

Un brazo de palanca 38 proyeotado hacia abajo gira sobre
ol bastidor de la mdquina 10 y 39. Cerca del extromo inferior del.
brazo do palanca 38, un émbolo 40 se halla sometido al empuje de un

melle, para proyectarse latoralmente desde el misme y ajusiar con
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ol bastidor de la miguina, 10, siendo el muelle 41 que presions sobre |
el émbolo 40, por consiguiente, efectivo para impeler el extremo in-
forior del brazo de palanca 38 hacié el cursor do troquel 1l. El ox-
tremo del brazo de palanca 38 lleva un blogue de trinquete 42, que en
la posiocidn operante mis baja del oursor de troquel gue aperece en la
Pig. 1, presenta su proyeccidn eajustada sobrs el egtribo-tope 34 de

la extension superior 30 del brago lateral 29 de la barra 23 fijado all

medlo troquel superior 19, Al mismo tiempo, un ocllindro de leva 43 sug

tentado por el brazo de palanca 38 ajusta con la parte baja 36 del penfil

de leva lateral de la placa~leva 31.
Cuzndo el cursor del troguel, 11, empieza & moverse hacla

arriba, trensportendo la eaja 17 consigo, el medio troquel superior

19 permanece estacionario debido al ajuste de la proyeceién del blogug .

de trinquete 42 por encima del estribo~tope 34 de la extensiln supe—
rior 30, la caja 17 se retras, por consiguiente, hacia arriba con res-
pecto al medlo troquel superior 19, comprimiendo el muelle 256, en un
grado tal que hace pasar el borde de la eaja 17 por encima del labio
27 del medio troquel superior 19. Como quiera que la placa-leva se
mueve en sontido ascendente con ol cursor 11 del troquel, el rodilic
de leva 43 situado sobre el brazo do palanca 38 queda en ajuste con
la rampa 37 y el brazo de palanca gire hacia fuera del oursor 11 dol
troquel, hasta que el rodillo dé leva 43 ajusta con la parte alta 35
del perfil lateral de leve de la placa-leva 31.

Cusndo el brazo de palanca 38 gira aparitindose del cursor 11
del troquel, la proyeccidn del trinquete 42 se desajusta de su poai-
oidn ooupada sobra el estribo-tope 34 de la extensidn superior_30, con
lo que esta Ultima, el brazo lateral 29, la barra 23 y el medio tro~
quel superior 19 a ella fijado, vuelven en conjunto, bajo la accidn
del muelle 26 a las posiciones que aparecsen en la fig. l.

Bn 6l procedimiento de estampado por troguel de un blogue
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“tre ol par do trogqusles de modo qua sobresale por ambos exiremos, vor

®Q % }&
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de jabdn o similar que posea una estruciura grenulcsa eristaline lon~ |
gitudinal, utilizando el juego de troqueles y la caja que aparscs en
las figs. 1 y 2, se toma wna mé.sa de jebdéa quo o3, do preforenciz, ja~
bén laminado, y que serd unz pieza cortada do una extrusifn continua
de jabdn producida en uns pila de fabricaocids del mismo, eshondo con~
cebido el orifioio de placa & cuyo iraves se realize lo eoxirusiba en
forme que producq barras que no sobrepasan en direccida transversel
lag dimenéiones del juego de trogqueles que esiampan las pasgiillas do
volumen dado & partir de las barxas. Esta regulacidn serd rosultado
de la experiencla, una vesz preparados los troqueles, y el experio en
el ramo podra llegar al ajuste necesario del oxificic de placa pars
conseguir gue los blogues no excedan en tamafio en direccién trensvorsal
cualquier par de troqueles destinados al estampado de pastilles do vo-
lumen dado.

Por el ocontrario, los bloques serin de superior dimensidn
36lo en la direccida longitudinal, y es tambidn cuestidn que aconseja—
rd la exporienciz, una vez preparados los trogueles, y el experio on
6l ramo puede llegar Pécilmente & lograr la longitud &piima de bloque
que aporte una economia por lo que respeots & despexrdicios y mejores
resultados en cuanto al tamafio y forma de la pagtilla que g6 trate de
egtampar.

Como o3 bien oonooido en el arte, y no se ina ilustrado en
los planos, unos elementos transportadores mecinicos, tales como wn

par do uiiag opuestas, toman un dloque por sus extremos, lo sitlan en—

lo general quedando on ajuste con el medio troguel inferior, y mantiens

rigldamente ol bloque en posicidn hasta que ol mismo es ajusiado por el

Juego de troqueles, tras de 1o ocual loz eleamentos transportadorasc libes
ran al ‘bloéue ¥ se rotraen.

Las figs. 3 y 4 ilustran esta posicidn del ciolo operante

Ly

n
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19 ha descendido a su posicién final y los dos medios trogueles 19,

por la mutue accidén del borde 28 de la caja tubular 17 y el lebio dol

medio troquel inferior 20, Como quiera gue ambos msdios troqueles 19,
20 ajustan estrechamente, en forma deslizante, deniro de la caja 17,
los extremos del blogue 44 son recortados do modo que corresvondorin
on su contorno a log contornos de loz extremos de los medios troque~
leg. Como puede gbservarse en la fig. 4, sblo log dos extremos opuese
tos de la caja tienen,. de hecho, una accidn cortante sobre el bloque
44.

lag figuras § y 6 representan una posiocidn posterior on
el ciclo funcional, en la cual el borde 28 ha descondido hzsie pohor—
se & nivel con el labio del medio troguel inferior 20, y las partes
extromas excedentes 45 del bloque, scn completamenie coxrtadas y czen,
rara ser recogidas como desecho, quedando ahora el cuorpo prineipzl
del bloque 44.tota1msnta inserto en un espacio definido por los me-
dios troqueles superior e inferior 19, 20, y la pexsd interna do iz
caja 17 que se proyecta mis alld del.laﬁio del medio troquel superice
19, B1 bloque 44 oocupa prictioamento la totalidad de este espacio en
la direccian‘longitudinal del bloque, pero, como puede obsorvarse en
la fig. 6, ain cuando haye habido alguna deformacidn en la conf cwham~
oibn del bloque en direccidn lateral, este espacio no queda totalmoint
ocupado en esta direccidn. Las figs. 7 y 8 ilustran una pogicidn sub-

glguiente del cioclo funcicnal, en la cual el medio troguel superior

20 estan précticamente cerrados, estando concebido su ajuste usual
para proporoionar no méds de 0,001 pulgadas (0,025 mn) de separacién
entre los lablos continuos opuestos de ambos medios trogueles, sien-
do el grueso 6ptimo de los labios, segin se ha comvrobado, de 0,016
pulgadas (0,41 mm,)

Desde la posicién del ciclo de operaciones repressniado

L -t e s A o
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en las figs. 5 y 6, hasta la posicidén representada en las figs., 7

¥ 8, los labios de los dos medios troqueles 19 y 20 quedan siempre
Intimamente limitados por la pared interna de la caja 17 que se pro=
yecta mds alld del labio del medio itroguel superior 19, siendo la
holgura pre#ista vara el ajuste deslizante entre sl labio del medio
troquel superior ]9 y la pared interna de la caja 17 del orden de
0,001 pulgedas (0,025 mm), Por consiguiente, no hay prdoticamente
extrusién de material del bloque 44 hacia fuera, por entre los la—
bios de los medios troqueles 19, 20, en direccidén alguna, por lo que
entre estas dos posioclones, en el oiolo de operaciones, el bloque
44 pasa a adquirir su forma de volumenAdado tan sélo por deforma-
cién y perfilado,

Como se ha expuesto més arriba, la superficie interna de
la caja 17T se ahusa hacia fuerz muy ligeramente desde el labio del
medio troquel superior 19 hacia el borde 28 de la ocaja 17, por lo que
egta fagse final de hacer pesar al blogque 44 a su forma de pastilla
va acompsaiiada por un escaps del aire encerrado, mids particularmente
de las zonas laterales de los medios trogueles y la oajs, aun cuando
ol sire sprisionado puede escapar también por el eyector 25 en las
rrimeras etapas del estampado. .

El estampado de la pastilla de volumen dado queds asi
completado, ¥ la siguiente posicién del eiclo de operaciones es la
qﬁe aparece en ;a fig. 9. Los labios de los medios trogueles 19, 20
quedan sensiblemente oerfadoa, nientras la oajs 17 se mueve hacia arri
ba con el oursor de troquel, 11, (fig.l), segin se ha explicado ya
on detalle oon referencis & la fig, 1., S6 ha representado la oaja 1T
en la fig. 9 1evantad; con respecto al medio troguel superior 19,0
que-suoedeid hasta que el borde 28 de la caja 17 se halle al mismo

nivel que ol labio del medic troquel supsrior 19 ¥y ol bloque 44, que
gerd ahora ya una pastilla de jabén estampada, sea fdoilmente libera-

-
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ble del medio trogquel superior 19 y de la caja 17. La liberacién de
la pastilla estampada a troquel tiene lugar cuando el medio troguel
superior 19 asciende bajo la accidén del muelle 26 (fig. 1), con lo
que el medio troquel superior 19 se levanta del blogque 44 y wvuelve
a su posicidén de zlojamiento dentro de la caja 17. El eyector ordi-
nario,accionado por muelle, 25 (figs. 1 y 2) previsto en el medio
troquel superior'19, agegura la separacién del bloque estampado 44
del medio troquel suverior 19 y de la caja 17,

" La fig. 10 muestra la posicién,en el ciclo operativo,que
sigue al retorno del medio troquel superior 19 a su posicién de alo-
jamiento dentro de la caja 17 ¥y a la eyeccldn positiva del blogus
estampado 44 desde sl medio troquel superior 19 por el eyector 25.
El medio troguel superior 19 y la caja 17 han sido levantados, sena-
réndose del medio trogquel inferior 20 hasta sus posiciones més ele-
vadas del ciclo, y el bloque estampado 44 queda sustentado en el medig
troquel inferior 20. Como es bien sabido en esta industria, y ello
no se ha ilugtrado en los planos, el medio troguel inferior 19 con-
viene sea transportado por un eje cscilante gue se desvia 900 pava
depositar el'blogue estampado 44 sobre un transporiadoer de snirega,

v a tal fin, serd positivamente eyectado el bloque estampado <4, de
preferencia, desde el medic troguel inferior 20, por un eyector, pox
ejemplo, accionado por una leva, cuando el medio troquel 20 se desvia
bajo la gcoién del eje oseilante.

Bn la forma estructursl de la invencién que acaba dc ser
descrita, como guiera que la caja 17 es retraible y deslizable res-
poecto al medio troguel superior 19, el complicade mecanismo que se
ha descrito y Tepresentado en la fig. 1 (referencias 23 a 43) se in-
eluye pars efectuar la retraccidan de la caja 17 antes de que se eleve
el medio troguel suverioxr 19.

Con referencis & continuncidén a la fig, 1l de lcz rnlanos,
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~ de troguel (no representado) que corresponde al cursor de troguel

-14 =

diremos que una placa de montaje,bransversal,45, corresponde a la

placa de montaje 16 de la fig. 1, y va asimismo fijada a un cursor

11 de la fig. 1. Asimismo, rigidamente montada scbre el cuwsor de
troquel, se halla una placa de montaje dé troquél 46 que corresponde
a la placa 22 de la fig. 1, y wmn meﬁio froquel superior 47 va fijado
rigidamente & la placa 46. Asi pues, las placas de montaje 45 y 46
ge mueven ambas con un cursor de trequel al que van rigidamente fi=-
.Jadas, y tempoco se deslizan entre si.

' Rigidamente fijada a la placa de montaje 45, por ejem—
plo mediente tornillos (no representados), se halla la parte supe—
rior 48 de una caja tubular compuesta de dos vartes, cuya parte in-
forior 49 va fijada a la parte superior 48, por ejemplo mediante unoﬁ
tornillos 50, El medio iroguel superior 47 se aloja en el interiox
de la varte inferior 49 de la eaja tubular, con el labio 51 del me-
dic troguel superior 47 espaciado hacla dentro desde el borde 52
de la caja en una distancia no inferior a 0,1875 pulgadas (4,755 mm)
¥ no superior a 0,625 pulgadas (15,875 mm). Se ha podido comprobar
que la distancia Sptima es la de 0,1875 pulgadas (4,755 mm), incluso
para jahones de composiclidén ¥y consistgncia de amplia variacién.

El medio troquel superior estd provisto de un eyector
deslizable 53, que es impelido hacia fuera por unos fuertes muelles
54 y es guiado y limitadgen éu movimiento hacia fuera por un perno
de guia y retencidén 55, cuya punta penetra en una ranura 56 del eyecH
tor. En su posicién extrema hacia fuera, la proyeccién del eyecéo:
desde el troquel sobrepasa a la distancia on la cual queda espaciado
hacia dentro el labio del troquel, 51, con respecto al horde 52 de
la caja. ' '
' La superficie interna de la parte inferior 49 de la caja
se zhuss uniformemente hacia fuera para facilitar el escape del aire
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encerrado, de la misma manera que ba sido ya descrita con referencia
2 la fig. 1, Adioionalmente, ge ha previsio un conducto 56 para el
eoscape del aire, on la placa de nontaje del troquel,_46, detrds del
é&ector 53, y otro conducto 57 de escape de aire se halla dispuesto
en la parte superior 48 de la caja tubular.

La parte inferior 49 de la caja fubular puede desmontar-
se fécilmente para exponer el medio troquel superior 47, segin ge
rrecise, cuando se ajusta la holgura entre el medio troquel superior
48 y un medio troquel inferior 58 (fig. 12), en la preparacién del
estampado.

El borde 59 de la parte infgrior 49 de la caja tubular
ecoopera con un medio troguel inferior para igualar los extremos de
un bloque que scobresale sélo en dirécqidn Jongitudinal exactamente
como se ha descrito ya con referencia a2 las figs. 3 & la 8 inclusive,
pero, adicionalmente, los extremos de la parte 49 de la caja estan
provistos, cade uno de ellos, de una "banda de separacion® 60 que
impide que les partes extromas sobresalientes, racoﬂa&as del bloque
(véanse figs. 3 y 5) tiendan & pegerse & la parte 49 de la caja. Es~

tas "bandas de separacidén® 60 pueden consistir, ventajoszmente, en
bandas dobladas:de espuna de oaucho fijadas en posiocidn mediante un

adhesivo.
la forma de operar el troquel superior modificado y la
caja tubular de la f£ig. 11, en cooperacidn con un troguel inferior

58, segin representado en la fig. 12, es exaotamente la misma que se
hs descrito con referencia a las figs., 3 a 8 inclusive, en el punto

en que se alcanza, on w cicle de estampado, la posiocidn iluatrada
en la fig. 12. E1 cuerpo principal de un bloque 61 queda totalmente
incluido en un espacio definido por los medios troqueles superior e

inferior 47, 58, desde el mouwznto en que el modio troquel superior ha

descendido hasta su posioidn final y los dos medios trogueles estdn

it eets -
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los estrechamente limitedos por la pared interior ds la parte 49 de
la caja. Bl blogue 44 se convierte on pastilles sdlo mediante defor-
macién y oonformacidn, sin que exista extrusidn de material hacis
fuera,. por entre los labios de los medios troqueles 47, 58 en direc~
oién alguna. El eyector 53 habrd sido empujado totalmente dentxo dol
medio troguel supericr 53, comprimiendo sus muelles S54.

Queds asi completado el-estamyado de la pastilla troque=
lada do un volumen dedo,'y la posioidn siguiente del oiclo de opera~
oiones seri la que aparece en la fig. 13, El conjunto del medio tro~

quel superior 47 y de la caja en dos paries 48, 49 se mueve on comin

inferior 58. El eyeotor 53 so proyecta desde el medio iroquel supe-
rior 47 bajo la aceidn de sus fuertes muellos, pare despronder la
pastille estampads del medio troquel superior 47 y de la perte 49 de
la caja y la deja sobre el medio troquel inferior 58. La forma de
sacar la pastilla estampads del medio trogquel inferior se ha descriti
yo oon referencia a la fig. 10.

«Tanto en una como en otra de las formas de realizecidn
gue hemos deacrito,vcuando g6 unen los labios de los troqueles, se
hallan ambos en un plano recio comin, para estampar una pastilla que
es simdtrica & ambos lados de wn plano recto central, y el boxde de
la caja tubular descansa, de medo similar, en un solo plano recto.
No obstante, los troqueles podrian unirse por sus labios para defie-
nir un plane ourvo;. a fin de estampar wna pastilla .que fuese ourva
en alzado latefgl, ¥y en tales casos, el contorno del borde de la
caja habria de seguir el contorno de los labios de los troqueles.

Puesto que no hay que extreer ni disponer de ningin ma-
térial extrusionado sobrante, la presente invencién evita el hasta

hoy serio problema de limpieza y recogidz del desecho. En zusencia
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de perturbacidn de le estructura granulosa cristelina longitudinal
original de los bloques exirusionados, y, en particular, la ausencla
de estratificacion hor;zontal en las pastillas egstampadas a troguel,
de volumen dado, en sus planos medios horizontales, es mAs notable.

Como se apreciard, el principio fundamental de la presen—
to invencién es la selecoidn de la superfioclie transversal dptima del
blogque en relacidn al par de troquelés, en conjuncidn oon la iguala-
cidén y oconformsoidn previa de los extremos del blogue por el borde
de la caja y el medio troguel inferior, pars dar como resultado un
bloque recortado que tiene tedricamente el volumen exacto del espacio
comprendido por los medios trogueles cerrados, que, por oonsigulente,
conforman y deforman el blogue cortado dindole los perfiles corres—
pondientes sin que pricticamente haya extrueidn del material del
blogue por entre los medios trogqueles. La caja tubular, ademis de la
acoién cortante igualadora de sus partes extremas sobre los extremos
éel blogue sobresaliente que quedan & los extremos de los medios tro-
queles, funciona tembién positivauente en el sentido de impedir la
extrusidn de-material del blogue por entre los medios troqueles a lo
largo del borde de la caje que llega al plano del labio del medio tro-
quel inferior y lo robasa.

El material sobrezaliente recortads de los extremos &el
bloque, como desecho, puede ser relativamente pequefios asi, por ejem~
plo, se ha vigto en la priotica que el material excedente correspon~
dignte & una pastilla de un peso final de 100 gramos puede sélo sor
de 8 gramos.

Como lag pastillas se moldean sin que pricticamente haya
extrusidn, las lineas del borde de las mismas son limpias , y ademds
no hay variacidén en consistencia~peso de las pastilles, en caso de

varier la plasticided del jabdn. Por otra parte, puede regularse el

ayen st R e e AL — i IS
—— -~
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- peso de la pastilla, si resulta aceptable urna varizcion on 6l espo~ —
sor de la linea de borde de las pasiillas en cuanto a aumento do pe-
50, mediante un simple ajuste de la holgura entre los medios frogque=
los corrados y una variaocidn corrospondiente en la superficie trang-
vorsal de los bloques.

Pero la mis notable ventaja que brinde esta invencidn
sobre el procedimiento dé estampado con oxtrusidn es la perturbacién
minima en la estructura granulosa del jabén tanto lengitudinal como
transversalmente, en las pastillas estsmpadas conforme a la misma,
que, por consiguiente, no tienden a agristarse durante el uso, Mien-
tras una pestilla producida por estampado con extrusidn muesire en
secciin transversal una estructura granulosa que corre hacia fuera
horizontalmente en las lineas del borde de la pastilla, una pastilla
producida conforme a esto invento presenta una estructurs granulosa
que muestre en secoidn transversal como una sorie de anillos planos
concéntricos.

En resumen, la Patente de Invencidén que se solicifa de- -

beréd recaer sobre las siguientes
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« REIVINDICACIONES

1, Procedimiento de estampado por troquel de una pesti-
lla de jabdén o similar que tenga wna estructura grenulosa cristali-
na longitudinal, que comprende las fases de: situar un bloque que so
bresale solamente en su direceién longitudinal entre unos medios tro
queles que ajustan entre sf, quedando el mismo sobresaliente por am-
bos exiremos de dichos medios trogueles coincidentess corte de los
extremos de dicho bloque pars que corresponda en su contorno a los
contornos de los extremos de los referidos medios iroqueles, y defor
nacién y conformacién del bloque asi recortado mediante los medios
troqueles, para constxtuir una pestilla moldeada del volumen dado,
sin que se produzca précticamente extrusién de Jabén o del materizl
similar por entre los medios iroqueles.

.2, Procedimiento segin la reivindicacién 1, en el que uno
de los medios troyueles coincidentes se halla asociado funcionalmente
a un elemento a modo de caja que presenta bartes extremas cortadoras
del bloque, las cuales se proyectan por delante de dicho medio tro—
quel hacia el otro medio troquel, ¥ que estén provistas de bordes cor
tantes cuyo contorno corres ponde a los contornos exiremos deo dlchos
medios troqueles.

3, Procedimiento segdn la reivindicacién 2, en el que la
citada caja y el medio itroquel a ella zsociado son susceptibles de -
retraerse enire s¥f, R

4, Procedimiento de estampar por troquel una pastilla de
Jjabén o similar de estructura granulosa oristalina longitudinal, en
el que un bloque que sobresale solamente en su direécidn longitudinal
se sitda entre uno$ medios troqueles coincidentes, superior e infe-
rior, sobresaliendo por ambos éxtremos, estando el medio troquel su-

perior alojado dentro de una caja tubular que ajusta estrechamente

con el mismo, y lo rodea por completo, y recibiendo la misma al medio
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troquel inferior en gjuste demlizante; se ocortan los extremos del -
blogue por la accidn comin del borde de la ocaja y del medio iroguel
inferior, al acercarse entre si los troqueles, pars expulsar ol ma=-
terial sobrante de los extremps del blogue y para conformaxr previa;
monte dichos extremos para que correspondan & los oontornos de los
extreﬁos de los medios troqueles, y se deforma y perfila el resto del
bloque por medio de los medios trogueles para formax una pastilla de
volumen dado sin que exista pricticamente ex%rugién de jabon o @ate-
ria similar por entre los medios troqueles. .

' 5.. Prooedimie;fo,segﬁn la reivindioaoién 4, on gl-que

ol medio troquel superior y la caja tubular son susceptibles de re=-

6. Se reivindioa por ultimo, oomo objeto sobre el que
ﬁa de feoaer la.Pétente de Invencion que se Soliqitax WPROCEDIMIENTO
DE.ESTAMPADO ?GR TROQUEL DE UNA PASTiLLA DE JABON O SIMILAR":
- Todo oonforme quedé desorito y reivindicad@ en la yresen—
te memoris que oons£a de wveinte pég;nas mecanografiadas y dibujoé que

#io acompaian,

Madrid, 6 Ootubre de 1966
BERNARDO UNGRIA.
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