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Esta invenoión se refiere a composiciones detergentes _

líquidas.

Generalmente, estas composiciones comprenden la combi­

nación de una parte menor de un ingrediente detergente y una parte 

mayor de agua, esta última para proporcionar liquidez. Después, con 

el fin de aumentar y mejorar las propiedades detergentes, es común 

incluir estruoturadores y agentes mejoradores de la producoión de 

espuma. En el caso de composiciones oonoebidas para ser utilizadas 

en aplioaoiones de rendimiento menor, se utilizan oon frecuencia 

compuestos orgánicos, tales como amidas o aloanolamidas, general­

mente para mejorar las propiedades espumantes. En el caso de compo­

siciones destinadas a aplicaciones de rendimiento máximo, se prevé 

un estruoturador inorgánico, que es oomunmente de tipo fosfático, 

en particular los tripolifosfatos de metal aloalino y los pirofos— 

fatos de metal alcalino. Además de los principales ingredientes de­

tergentes, estruoturadores y aumentadores de espuma, pueden estar 

presentes otros ingredientes, tales como agentes reguladores de vis­

cosidad, agentes suspensores de la suciedad, colorantes, perfumes, 

tintes, abrillantadores ópticos, germicidas, y similares, asi como 

sales presentes en los ingredientes detergentes como resultado del 

proceso de fabricación.

Como es bien sabido, un problema que surge en la formu­

lación de las composiciones detergentes líquidas es el de obtener un 

' líquido homogéneo estable contra la separaoión en dos o más fases.

El problema de separaoión de fases ha venido siendo particularmente 

enojoso. Reduoido a sus términos más simples, el problema consiste 

en disolver una cantidad suficiente de los ingredientes detergentes 

en un liquido de una sola fase, para obtener un oonoentrado de poten 

oia adecuada. Los ingredientes detergentes son con frecuencia de so­

lubilidad limitada en el agua, y son susceptibles de salinizaoión



— por sales inorgánicas que puedan hallarse presentes, tales como 

los estructuradores inorgánicos. En muchas oomposioiones detergen­

tes liquidas, es común el empleo de una cantidad menor de alcohol 

oon el fin de solubilizar el oomponente orgánico en el agua empleada 

como parte máxima del disolvente. En otras composiciones detergen­

tes liquidas, los sulfonatos de alquil (inferior)-henceno, tales 

oomo sulfonato de xileno sódico'o sulfonatos de tolueno sódico, han 

sido utilizados*como hidrotropos.

Se ha hallado, oon sorpresa, que las sales solubles en 

agua de ciertas N-(2-hidroxi-alquil)-N-metiltaurinas muestran una 

inesperada aotividad hidrotrópica, y que pueden emplearse a tal fin 

en las composiciones detergentes liquidas.

Las oomposioiones detergentes liquidas típicas a las 

que es aplioable la presente invención consisten esencialmente en 

una proporoión del 2 al 35 % de un detergente orgánioo y una canti­

dad sufioiente de agua para licuar la fórmula, siendo suficiente la 

cantidad de detergente orgánico para que se produzca una mezcla que 

tenga por lo menos dos fases. (Al emplear la frase "consistente 

esencialmente en", ha de entenderse que pueden estar presentes adi­

tivos o adjutores, que son bien conocidos en el arte, para modifi­

car diversas propiedades de la oomposioión, pero sin cambiar su na­

turaleza esencial. Puedenutilizarse las N-(2-hidroxialquil)-N-metil- 

taurinas de la presente invención en combinación con otros hidro­

tropos y tales oomposioiones contentivas de otros hidrotropos quedan 

dentro del ámbito de la invención). A esta oomposioión detergente se 

le añade de 2 a 35 % de una Cg á N-(2-hidroxialquil)-N-metil-

taurina, siendo su proporción sufioiente para producir una mezcla 

homogénea.

La invención resulta de.particular aplicaoión para com­

posiciones detergentes consistentes esencialmente en 2 a 35 % de un
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—  detergente orgánico, un estruoturador para mejorar las propiedades _  

de detergenoia de dicho detergente y agua suficiente para licuar la 

composición, siendo suficiente la cantidad de detergente orgánico, 

normalmente, para produoir una composición de más de una fase. la 

presenoia de un estruoturador, y especialmente los fosfatos alcalinos 

inorgánicos, tiende a hacer más difícilmente solubles los detergen­

tes orgánicos. Como norma, cuando se halla presente un estruotura­

dor, la razón de N-(2-hidroxialquil)-N-metiltaurina respecto al de­

tergente orgánioo necesaria para obtener un líquido homogéneo, es 

mayor que en su ausencia.

Con mayor detalle, diremos que las composiciones deter­

gentes según la presente invenoión contienen:

a) de 2 a 35 % de un detergente orgánioo tal como las 

sales detergentes de los ácidos sulfónico orgánioo y sulfúrico, 

condénsalos no iónioos de óxido de etileno con propiedades detergen­

tes y compuestos detergentes catiónicos contentivos de un átomo de 

nitrógeno cuaternario en la molécula; .

b) de 2 a 35 % áe una N-(2-hidroxialquil)-N-metiltaurina 

contentiva de 6 a 12 átomos de carbono en el grupo alquilo, siendo 

la proporción en peso de N-(2-hidroxi-alquil)-N-metiltaurina res­

pecto aidetergente (a) de entre 9:1 y 1:9: y la oantidad de N-(2-hi- 

droxialquil)-N-metiltaurina sufioiente para produoir un líquido homo­

géneo;

o) opoionalmente, hasta un 20 % de un estruoturador 

fosfàtico alcalino;

d) opcionalmente, hasta un 15 % áe una amida de fórmula:

0

R„-C-N

donde .oontiene de 8 a 18 átomos de carbono y Rg y son cada una
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- radicales de hidrógeno, alquilo inferior o hidroxialquilo inferior, —  

contentivos de hasta 5 átomos de carbono, no existiendo más de uno de

hidrógeno ligado al nitrógeno; y

e) agua e ingredientes varios.

En cuanto antecede, así como a continuación, en la memo­

ria descriptiva y reivindicaciones, todos los porcentajes se basan 

en el peso de la oomposioión completa, a menos de que se especifique 

lo contrario.

Pueden añadirse ingredientes diversos para mejorar las 

propiedades de la oomposioión detergente, pero que no cambian su 

naturaleza esencial. Por lo común, no más de un 10 a un 20 % de la 

composición estará compuesto de tales ingredientes, si bien pueden 

estar presentes cantidades mayores de ingredientes varios, especial­

mente si los principales ingredientes detergentes contienen canti­

dades notables de impurezas. Entre los diversos ingredientes posi­

bles, aunque ello no signifique limitar los mismos, citaremos: es­

pesantes, rellenadores o "fillers", agentes suspensores de suciedad, 

tintes, perfumes, oolorantes, abrillantadores ópticos, germicidas, 

opacificadores, y similares.

Puede usarse como detergente principal cualquiera o cua­

lesquiera de los compuestos detergentes bien conooidos.

Los estruoturadores previstos son los fosfatos alcalinos 

generalmente reconocidos como solubles, tales como los de metal al- 

calino, pirofosfatos y polifosfatos. El pirofosfato de tetrasodio, 

el pirofosfato de tetrapotasio, el tripolifosfato de sodio, los tri- 

polifosfatos de potasio, y los fosfatos sódico o potásico simples 

son los más comunes de los estruoturadores fosfáticos que se encuen­

tran en el mercado. Cuando se utilizan los estruoturadores fosfá- 

ticos, se hallan comunmente presentes en una cantidad de 5 a 20 %.

Las sales áe áoido nitriloacétioo son otro grupo conocido de estruc-
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Curadores orgánicos que pueden utilizarse en la presente invención.

Las amidas orgánicas, cuando se emplean, están ordina­

riamente presentes en una proporción de entre 2 y 15 %.

Las sales de las N-(2-hidroxialquil)-N-metil-taurinas 

que se emplean como hidrotropos.en.la presente invención tienen la 

fórmula siguiente;

luble en agua. Para lograr la mayor actividad hidrotrópica efectiva, 

se prefiere la Cg-C^Q N-(2-hidroxialquil)-N-metiltaurina, (es decir, 

donde en la fórmula arriba expuesta contiene de 4 a 0 átomos de 

carbono)..Como es cosa bien conocida en el ramo de los detergentes, 

los cationes solubles en agua son normalmente los iones de metal- al­

calino, los iones de amonio y los iones de amonio sustituido. Por 

conveniencia y economía oomeroial, los cationes preferidos son los 

de sodio, potasio y amonio. Entre los iones de amonio sustituido tí­

picos conocidos en el arte, se enouentran los iones de trimetilamoniO; 

trietanolamonio y morfolinio. El grupo alquilo de las N-(2-hidroxial­

quil )-N-metiltaurinas puede ser de cadena recta o de cadena ramifica­

da y puede derivar de fuentes sintéticas o de fuentes naturales. Son 

compuestos típicos las sales sódicas de N-(2-hidroxialquil)-N-metil- 

taurinas, donde el radical es C^, Cg ó Cg, o mezclas de los mismos, 

Ejemplo 1

Sal sódica de N-(2-hidroxiootil)-N-metil-

0H CH

taurina (Cg HAHT)

Sulfato de sodio-laurilo

Agua

Ejemplo 2

Sal sódica de N-(2-hidroxiootil)-N-metil-
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taurina (Cg HANT) 12 %

Sodio-Alfol 1412-3)1 B.O. sulfato (un 

aloohol primario de cadena recta, ob­

tenido por polimerización líquida de 

etileno, contentivo de un promedio de 

12 a 14 átomos de carbono en el grupo 

alquilo y un promedio de aproximada-

mente 3,1 grupos de 

Agua

Ejemplo 3 

Ingredientes

óxido de etileno)

Por ciento

A

18 %

70 %

en peso

B

Cg HAMT - 15,0

Igepon TC42 (sodio N-metil-

N-"ácido de oooo"-taurato) 7,5 7,5
Pirofosfato tetrapotásioo 1 5 ,0 1 5 ,0

Agua 77,5 62,5
Descripción de composición líquido opaco líquido cía-

ligera separación ro y homoge-

orgánica en la neo

Ejemplo 4

superficie del 

liquido

Ingredientes Por ciento en peso

A B

HAMT

Sulfonato de polipropileno- 

benceno (peso molecular medio

** 8

de ácido sulfónioo 325) 2 2

Tripolifosfato sódico 5 5
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— Agua 93 85
Descripción de oomposioión Se precipitan en el claro y homo-

líquido sólidos or- géneo

gánicos.

Ejemplo 5 

Ingredientes

A

Por ciento en peso

B

HAMT - 8

LHES (sulfonato de éter de

sodio-lauril-glicerol 10 10

Pirofosfato tetra-potásioo 20 20

Agua 70 62

Descripoión de oomposioión Líquido -transparente, líquido cla-

el LEES se separa en ro y homo- 

forma de sólidos en la géneo. 

parte superior y dentro 

del liquido.

Ejemplo 6

'Este ejemplo ilustra que puede acoplarse una composición 

detergente líquida aniónica, para lavado, con N-(2-hidroxialquil)- 

N-metiltaurinas, para dar un detergente catiónioo. La composición 

detergente líquida de lavado, fue la siguiente.

Ingredientes Por ciento en peso

Sulfonato de potasio-dodeoil-henceno.
—

Acidos alcano-sulfónioos 9,62

Sulfonato de sodio-xileno-tolueno 7,93
Isopropanolamida láurica 3,11
Dietanolamida láurica' 2,67
Pirofosfato de tetrapotasio 18 ,5 8

Agua hasta 100 % -
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Se añadió suficiente N-(2-hidroxialquil)-IT-metiltaurina _  

a una mezcla de 100 partes de la citada composición y 5 partes de 

cloruro de distearil-dimetil-amonio para producir un líquido homo­

géneo. Sin IT-(2-hidroxialquil)-N-metil-taurina, se produce una se­

paración en capas múltiples.

Ingredientes Partes

A. B

Detergente líquido de lavado 100 100

Cg HAMT 15 -

Cloruro de distearil-dimetil-

amonio 5 5
Agua - 15

120.. 120

Descripción de composición Líquido claro y Separación
homogéneo en capas múl-

tiples.
En resumen, la patente de invención que se solicita de­

berá recaer sobre las siguientes
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REIVINDICACIONES

1 . Un procedimiento para la preparación de una composi­

ción detergente,liquida,acuosa, homogénea, que comprende de 2 a 35 p 

de un detergente orgánico, siendo tal la composición que normalmente 

da más de una fase, comprendiendo la inclusión en la composición de 

un 2 a un 35 % de una sal, soluble en agua, de una N-(2-hidroxi-alquil)-- 

N-metiltaurina, donde el grupo alquilo posee de 6 a 12 átomos de car­

bono, incluyéndose la sal de'taurina en una cantidad suficiente para 

asegurar un líquido homogéneo.

2. Un procedimiento según la reivindicación 1, en el que 

la composición comprende de un 5 a un 20 % de estructurador.

3. Un procedimiento según la reivindicación 1 o la rei­

vindicación 2 en el que la composición comprende del 2 al 15 ^ de una 

amida de la fórmula

ü/̂
R.-C-N 
 ̂ \

*3
donde R-] contiene de 8 a 10 átomos de carbono y Rg y R^ son cada una ' 

radicales de-hidrógeno, alquilo inferior o hidroxialquilo inferior 

contentivos de hasta 5 átomos de carbono, no existiendo más de un 

radical de hidrógeno ligado al nitrógeno. j

4. Un procedimiento según las reivindicaciones 1, 2 ó - 

3, donde la proporción en peso de la sal de taurina respecto al deter­

gente es de entre 9:1 y 1 :9-

5. Se reivindica por último como objeto sobre el que

ha de reoaer la patente de invención que se solicita: "UN PROCEDI !
"  !'

MIENTO PARA LA PREPARACION DE UNA COMPOSICION DETERGENTE, LIQUIDA, !
!

ACUOSA, HOMOGENEA". i
!

.................... - — !
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