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MEMORTA DESCRIPTIVA
que s¢ presenta para unir s la solicitud de

PATENTE DE INVENCION

formaJada aF 6 de octubre de 1.966 con el mim. 331,983
en
ESPAlA
por VEINTE aflos

a nombre de THE AMERICAN TOBACCO C(OMPANY, eutidad nortea—
méricana, establecida en 150 East 42nd Streeb, Nueva York,
Ne¥e, bistados Unidos de América, por:

YMEJORAS INTRODUCIVAS EN EL PROCEDINIENIO DE FA—~
"BRICAR HOJA DE TABACO RECONSTITUIDAM '

P
E———

Esta invencidn se refiere a la produccidn de hoja
de tabaco reconstituide, y, mds particularmente, a un né-
todo perfeccionado que produce tabaco reconstituido de
saperior aroma y calidad.

Es sabido desde hace tiempo que puede producirse
tabaco reconstitufds e partir de componentes de la planta
de tabaco moliendo estos componentes, extrayendo sus cons—
tituyentes solubles en agua por lixiviacidn con agua, se~
parendo la fase acuosa de la fase fibrosa, convirtiendo

1o fase fibrosa en una hoja delgada, bien con o sin adi-



cidn posterior de fibra celuldsica externa para aumentar
la resistencia meednica de la hoja, concentrando la tase
acuosa, aplicando despuds la fase acuosa concentrads a
le bhoja delgada de la fase fibrosa, ¥y secando el produc—
5 to en hoja resultante. A pesar de la antiglledand de este
procedimiento, no ha producido um producto “totelmente do-
seable porque el aroma de la hoja reconstitufda no era
igual a la calidad &el aroma del maberizl de partida. Lias
numerosas variaciones en las técnieas de molienda, lixi-
10 viacidn y formacidn de la hoja no han podido conseguir que
la hoja reconstituida esté completamente libre de su sa~
bor desagradable.
Se ha descubierto shora que el aroma de la hoja
de tabaco reconstituida producida por el método antec
15 explicado puede sumentarse hasta virtuslmente el mismxc
nivel de calidad que el mabterisl de partida, aplicarcdo
una operacidn de separacidn de sdlidos a la fase acuosa
antes de ser concentrada y aplicada a la hoja delgads de
los componentes de la fase fibrosa. Se ha comprobado qué
20 los sdlidos insolubles en agua que hay presentes en lLa
fase acuosa antes de su concentracidn son los componcn~
tes que dan el ssbor desagradable a la hoja de tabaco,
cuendo la fase acuosa concentrads se devuelve a la hoja
de componentes de la fase fibrosa del tabaco. Como en
25 otras cuestiones que se refieren al sentido del gusto,
la cantidad de estos sélidos que Se permite permanecer en
la fase acuosa, sin que hay un sebor molesto, es varia-
ble. I.a separacidn de sproximadamente una tercera parte
de estos sdlidos da como resultado un mejor aroma para

¥ aquellos que tienen un sentido sensible del gusto, pero
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en generel se prefiere separar aproximadamente sl menos
un 50% de los sdlidos insolubles en agua ds la fase acuo—
85 pars consegulr una mejora significativa en el aroma
del producto final.

Ta operacidn de separacidm de la invencidn se
lleva a cabo ventajosamente en cualquier centriiuga con-
wencionzl. Lias centrifugas son capaces de separar ficile
mgn‘be de la fase acuosa de exbracto de tabaco al menos
aproximadamente T5%, y generalmente al menos aproximada-—
nente %%, de su contenido de sdlidos insolubles en agua.
Por esta razdn se prefiere emplear en la presente inven—
cidn uns centrifuga para la operacidn de separacidn, por-
que las caracteristicas viscosas de estos sdlidos hace
complicada su separacidn por cualquier otro medio conven-—
cional, tal como la decantacidn, la sedimentacidn sovre
un lecho o la tiltracidn. No obstante, en la prdcticu de
esta invencidn puede emplearse cualquier procedimiento
o dispositive de separacidn, siempre que ésta pueda se—-
parer del liquido acuoso una cantidad siginificativa de
los constituyentes sdlidos, que parecen haber contribﬁi—
do haste shors ol sabor desagradable de esta hojs de to—
baco reconstituida. S

No se hs averiguado la identidad de los sdlidos
asl separados. Ademds de las particulas de arena o srenis-
ca ¥ de partfculas finas de los constituyentes fibrosos
del tabaco, parece que estos sdlidos contienen un mabe—
rial protelnico desnaturalizado, y productos de la hidrdé-
lisis de slgunos constituyentes solubles en agua del ta-
baco que tienen un tamafio prdximo al coloidal. Lste me~
terial, 2l ser quemado, produce un aroma tipico de pro-—
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tefnas o de grasa ardiendo, que es molesto en un prodic-
to pare fumar. El lodo produce, por hid.rdl:i.sig con 4cido
clorhidrico, de diez a doce aminodcidos. Ac&uaj:inen'be se
eree que el lodo contiene también compuestos de hidratos
de carbono, pentosas, dcidos galacturdnicos, polifeno—
les, rutina, y similares. Independientemente de la in-—
cortidumbre de la composicidn de los sélidos separados
por medios centrifugos del extracto acuoso del tabaco, se
ha establecido claramente que estos sdlidos separados con=-
tienen el constituyente o constituyentes que han contri-~
bufdo hasta ahora a la calidad inferior de la hoja re-
constituida.

Se ha observado también que, despuds de la sera—
racidn de estos congtituyentes insolubles en agua, lc
fase de extracto acuoso concentrado del tabaco tiene ma-
yor capacidad para penetrar en la hoja de componentes
fibrosos que cuando el liquido no estd desprovisto de
los mismos. Lg mayor penetracidn del 1liquido en la hojs
hace posible que en el producto en hoja final aumente el
contenido de constituyentes aromdtizantes dominmmtes de
los materiales de tabaco de partida. Sin haber un sumen~
to en esta penetracidn, um aumento en el contenido de 1i-
quido del producto en hoja aumenta la dificultad de pro—
ducir una hoja sin una superficie pegejosa, y de este mo—
do perjudica las caracteristicas de manejo de la hoja
antes y despuds de estar acabada.

La mejora em el aroma de la hoja de tabaco re—
constitufdo obtenida por la préetica de la invencidn es
particularmente importante cuando la hoja se emplea como

envoltura de cigarros. Es sabido que la combustidn de un



10

15

25

cigarrillo o un cigarro no es uniforme en toda su seccidn
transversael, ¥ que el aroma dominante del humo se deriva
de 1la parte prdxima a la periferia. Esto significa que

el aroma de una envoltura de cigarro es importante en el
aromg del humo del cigarro y, naturslmente, en el aroma
de contacto del extremo del cigarro que se coloca en la
Bboca. Por 1o tanto, la eliminacidn de los ingredientes de
gsabor desagradable en el componente de liquido de tabaw
co de la hoja reconstituida segin la invencidn, es un
importante avence de la técnica.

Il ejemplo siguiente es representativo de la
prictica de la invencidn:

Se hicieron pasar componentes del talle y de la
hoja del tabadto a través de un tambor dosificador o de
tratamiento, para ablandar estos componentes e impedir
de este modo las péridas por formacidn execesiva de poi%ro'
durante la operacidn subsiguiente de troceado, ¥y los com~
ponentes ablandados se trocearon despuds hasta el tamafio
deseado por medio de una trituradora de martillos. Los ,
componentes troceados de los tallos y hojas se mezclaron
con particulas de tabaco finas en una relacidén de aproxi-
madamente 3 a 1, ¥y 1la mezecla resultante de particulas de
$abaco se sometio a extraccidn con agua en un sistema
de extraceidn en contracorriente de tres pasos, para pro-
duecir un extracto acuoso diluido que conbenia de 6% a
1%'de adlidos, ¥y un material de pasta de t.abaco lavade
POT extraccidn.

Una vez separado el extracto diluido del material
de tabaco lavado por extraccidn, el extracto se hizo pa-

sar de wa centrifuga, en la que se separd aproximada—
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mente el 90% en peso de sus constituyentes insolubles en
agna, que inclufen particulas finas de arena y tabaco y
un material lodoso, de particulas de un bamafio proximo al
coloidal. EL extracko diluido se concentrd en un evapo-
rador de pelicula fina, que trabajaba bajo un wacfo-de
sproximadamente 68 centimetros de mercurio, para produ—
cir un extracto concentrado que contenis entre 44% y 0%
en peso de sdlido solubles en agua.

EL material de tabado lavado por extraccidn se
mezcld con agua de nmueva aportacidn para obtener una pas—
ta para hoja, de una consistencia de aproximadamente 0,7%
adecuads para su transformacidn en una hoja parecidsz al
papel en una miquina fourdrinier de fabricacidn de papel.
Se formd una bands continua sobre la cinta sin fin o four-
drinier de tela metdlica, y, después de secar la banda
continua para reducir su contenido de humedad a aproxi~-
madamente 35% a 40%, la hoja se combind de nuevo con el
extracto concentrado, de modo que el producto resultante
contenfa sproximsdamente 50% de sdlidos extralbles por
agua, celculado con respecto al peso en seco del produc-
to final, que correspondfa asi a la centidad de sdlidos
solubles en agus presentes en los tabacos que se intro du- ,
jeron en el sistema. La hoja impregnadsa himeds se hizo
pasar despuds a travéds de un secadero o secador de tu-
nel hasta que su contenido de humedad se redujo al nivel
epropiada para el uso deseado del producto finel. EL pro-
duoto resultente era una hoje de tebaco reconstitufda de
superior celidad, sustancislmente desprovista del sabor

desagradable que enteriormente habia caracterizado a tal
producto.
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La presente soliecitud, que corresponde a lg
presentada en Estados Unidos de América el T de Octubre
de 1.965, bajo el no. 493.913, se acoge = los beneficios
del articulo 5L del vigente Estatuto sobre Propiedad To-
dustrial. )

N T A

Los puntos de invencidn propia y nueva, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Pa-
tente de Invencidn en Espafia, por VEINIE afios, son los
piguientess S

L.~ Mejoras introducidas en el procedimiento de
fabricar hoja de tabaco reconstituida que comprende mo-
ler los componentes de la planta del tabaco, extraer los
congtituyentes solubles en agua de los componentes del. _
tabaco molidos por lixiviacidn con agus, separar la fase
acuosa de la fase fibrosa, convertir la fase fibrosa en
ung hoja delgada, concentror la fase acuosa, aplicar des-
puéds la fase acuosa concentrada a la hoja delgada de la
fase fibrosa, y secar el producto en hoja resultante,
cuyss mejoras comprenden separar los sdlidos insolubles
en aggua de la fase zcuosa, anbtes de concentrar y de apli-
car la fase acuosa resulbtanbte a la hoja de fase Librosaze

2.~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, por las
que ol menos aproximadamente el 50% en peso de su conte-
nido en sdlidos ingolubles en agua se separa de la fase
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acuoss separada, antes de concentrarla.

3o~ Mejoras segin la reivindicacidn 1, por las
que 2l menos eproximadamente el 90% en peso de su conte~
nido en sdlidos insolubles en agua se separa de la fase
acuoss separada, antes de concentrarla.

4.~ Mejoras segin la reivindicaeidm I, por las
que la fase acuosa separada se somete a centrifugacidn
de suficiente fuerza para separar sus sélidos insolubles
en aguae

5.~ Mejoras segin cudlquiera de las reivindica—
ciones precedentes, por las que los consbituyentes sclu-
bles en agua de los componentes del t.abaco molido se su-
meten a extraccidn con agua fixria.

6.~ Mejoras introducidss en ¢l procedimiento de
fabricar hoja de tabaco reconstituidae.

Tel y como se ha deserito em la Memoris que znte-
eede, ¥ con los fines que se han especificado.

Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a md-
quina por una sola carae. d 9 HCI_ IHQQ

Madrid,

P. Ao
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