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MEMORIA DESCRIPTIVA

Correspondiente a una Patente de Introduccidn, que se
presenta en Espafia, por DIEZ afiosy, a favor de D. Geor-
ges Odegaard, residente en Les Tilleuls - Bit, 3 Ba-
yonne (Basses-Pyrénées, Francia), D. Christian Odegaard
residente en Beaulieu Le Rond Point, Saint-Etienne -
(Loire, Francia) y D& Henriette Odeggard nacida Payre
residente en 11, rue de Terrenocire, Saint-Etienne -
floire, Francia), todos ellos de nacionalidad francesa
por:

IMEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE

LAS CAJAS PARA ESCOPETAS DE CAZA',

El presente invento concierne, como su enunciado
indica, a mejoras introducidas en la fabricacidén de -
las cajas, en especial, a las basculas de escopetas de
caza con caflones superpuestos,

Dichas bisculas se realizan de una sola pieza y
por este hecho son dificiles de mecanizar. En efecto,
el alojamiento de los diversos drganos conduce a la -

mecanizacidn de formas evidentemente interiores, poco



accesibles, a consecuencia de la seccidn en forma de U

de la bascula y sobre todo por la presencia del tabique

trasero macizo que sostiene los percutores. R

Para obviar estos inconvenientes, ha parecido nece-
L sario realizar una blscula de dos piezas que son mecani-
zadas separadamente, y luego ensambladas para constituir
el conjunto.
Para fijar bien el objeto de la invencibn, sin li-
mitarlo no obstante, en los dibujos anejos:

10.~ La figura 1 es una vista exterior, de frente, del
elemento trasero de la blscula.

La figura 2 es una vista exterior, de perfil, segin la
linea c~c de la figura 1.
La figura 3 es una vista de frente, en corte longitu

15.- dinal, del elemento delantero de la biscula,

La figura & es una vista exterior, de perfil, segin
la linea a-a de la figura 3.
La figura 5 es una vista exterior, en planta, corres-
pondiente a la figura 3.

20, - La figura 6 es una vista de frente, en corte longitu-
dinal, de la badscula, despues de la ensambladura y la fi-
jacidn de sus elementos. Las lineas en trazos interrumpi-
dos representan el extremo trasero de los tubos de cafio-
nes superpuestos.

25, La figura 7 es una vista parcial en corte longitu-
dinal del mando de armado.

La figura 8 es una vista de perfil en corte trans-
versal seglin b-b de la figura 7.
la figura 9 es una vista parcial, en corte longitu-

30.- dinal, del mecanismo de armado y de percusidn.



La figura 10 es una vista exterior, en planta, corres-
pondiente a la figura 9.
Bsta bAscula de dos piezas para escopetas de caza con
cafiones superpuestos incluye esencialmente:
5¢= Un elemento delantero 1l perfilado, de seccidn en forma
de Uy que estd vaciado interiormente en toda su longitud.
En el ejemplo no limitativo del dibujo, el elemento 1 in-
cluye en la parte delantera, en su parte interior, dos sa-
lientes laterales ll juiciosamente configu?ados para per-
10, - mitir el encaje y la articulacidén de la abrazadera Que so~
porta los tubos de cafiones. Una parte fresada l2 que esté
a continuacidn de los salientes ll, permite la aplicacidn
de la base escuadrada de la abrazadera despues del cierre
del arma.
150 Axialmente, el elemento 1 incluye en su base una ranu-

3

ra interior 1° para el alojamiento y el libre deslizamien-
to del empujador de armado 2,
Se comprende que el elemento 1 asi configurado permite u
una mecanizacidn facll principalmente para la obtencidn de
20~ la seccidn hueca en forma de U que desemboca en sus extre-
mos, y que puede ser obtenida, por ejemplo, por una fresa
de tres cortes.
Esta seccidn hueca 14 permite, por la parte trasera, la
aplicacidn de la seccidn exterior correspondiente del ele-
25~ mento 3 que constituye la cabeza y la cola de bascula. Este
elemento 3 estd fijo por chavetas 4 o por cualguier otro -
medio.
De la misma manera que mas arriba, el elemento trasero

3, en forma de bloque, es facilmente mecanizable. Sus caras

30~ laterales permiten facilmente la realizacidn de las ranu-



ras 3l destinadas a recibir las ramas del cerrojo 5 en -
forma de U,

Con estas disposiciones, la biscula de dos piezas es,

pues, de una fabricacidn simplificada,;siendo a la vez de
- Bom una gran fortaleza.

Queda entendido que este modo de realizacidn puede ser
aplicado para basculas de escopetas con cafiones yuxtapues-
tos.

Segln la hoja 2 de los dibujos anejos, el empujador de

10, ~ armado 2 que se desliza libremente en la ranura 13, €5 mane
dado por un dedo saliente 6; ligeramente elldstico, fijo -
axialmente a la parte trasera del herraje 7 del guardamon-
tes. Bste empujador 3 actua por su extremo opuesto, duran-
te la basculacibén del armay; sobre un dedo descentrado 8 -

15,~ articulado sobre la plaquita del seguro 9, para empujar los
cerrillos 10 que se enganchan al final de carrera de armado
con el disparador~gatillo 12 articulado sobre el eje 13. -
Unos resortes 14 y 15 aseguran la brusca basculacidn de -
cada perrillo 10 durante el disparo y la atraccidn de los -

20, disparadores-gatillos 12,

Como es facilmente comprensible para los técnicos en
la materia podrén ser introducidas cuantas modificaciones
de tamafio, forma, disposicibén y naturaleza de los elementos
componentes del invento, siempre que no se altere su esen-

25.- cialidad primitiva, para un mejor logro de los fines del -
mismo, que no se limita de ninguna manera a aquel de sus mo-
dos de aplicacién, y tampoco a aquellos modos de realiza-
cidn de sus diversas partes que han sido indicados més es-
pecialmente, comprendiendo, por el contrario, todas sus va-

30.- riantes, y debiendose interpretar los conceptos expuestos
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en su mis amplia acepcidn.,

NOTA
Descrita suficientemente la maturaleza del objeto de
la presente solicitud; se declara de propia y nueva inven-
cién, lo contenido en las siguientes

REIVINDICACTITONES

12,~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de las =
cajas para escopetas de caza, caracterizadas porque la -
béscula se fabrica en dos elementos: uno, delantero, que
forma el cuerpo de la bascula, con un vaciado axial y longi
tudinal, facilmente mecanizable, que permite el alojamiento
de la abrazadera durante el cierre del arma, y un elemen-
to trasero o cabeza de encaje en el extremo del vaciado
del cuerpo de bascula y que se fija por chavetas transver-
sales.

22,~ Mejoras introducidas en la fabricacidn de las -
cajas para escopetas de caza, segin se reivindica en el pun-
to 12, caracterizadas porque la cabeza postiza de la bAs~
cula se configura en forma de bloque fAcilmente mecaniza-
ble, cuyo perfil transversal correspondiente a la seccidn
del vaciado del cuerpo esti mecanizado -exteriormente para
alojamiento del cerrojo.

32,- Mejoras introducidas en la fabricacidn de las -
cajas para escopetas de caza, segin se reivindica en los
puntos anteriores, caracterizadas por la disposicidn de la
bascula al armado fijo sobre la plaquita de seguro y man-
dado por un dedo sobresaliente solidario del guardamonte,
actuando este dedo durante la basculacidn del arma sobre
un empujador corredizo alojado en la biscula, cuyo retro-

ceso hace oscilar un dedo descentrado que manda la bascu-~



lo."

lacidén de los perrillbd, atraidos estos {iltimos por re-
sortes de armado directamente con los picos extremos de
los gatillos.

4ko,- MEJORAS INTRODUCIDAS EN LA FABRICACION DE LAS
CAJAS PARA ESCOPETAS DE CAZA,

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de la
presente Memoria se reivindica en su Nota y se representa
a titulo de ejemplo en las adjuntas hojas de planos.

Esta Memoria consta de seis hojas foliadas y meca-

nografiadas a dos espacios por una sola de sus caras.

Madrid, ks OCT 1965,‘
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