P,~33.301

Case No. K 54.429 .

IEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
d e
PATENTE DE INVENCION
formulada el 5 de Octubre de 1966, con el num. 331.946
en
BESPAYA
por VEINTE afios
a nombre de VEST POINT-PEPPERELL, INC., entidad norteame-
ricana establecida en Wegt Tenth Street, West Point, Geor-
gla, Estados Unidos de América, por:

"METODO DE PREPARAR UN LATBRIAL AISLANTE DEL CALORY

'Esta invencidn se refiere a un nvevo y uUtil material
alglante del calor adecuado, como ejemplo especifico, para
fabricar mantas para camas, comprendiendo dicho magterial
un tejido de base o soporte y una capa de flocado de fi-
bras, que proporciona una superficie suave y de pelo, y
que se caracteriza por la flexibilidad o caida deseable en
uns menta para camas, y que estd ideado de tal manera que
puede fabricarse a un coste bajo, en comparacidn con el

que, normalmente, se da en la fabricacidn de mantas tejidas
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¥ que es tan duradero al menos como una manta tejida con-
vencional del mismo peso, y tiene una capacidad de aisla-
miento del calor tan grande al menos como la de dichkes
mantas tejidas convencionales; a uh nuevo método pars fa-
bricar dicho material aislante del calor, ¥y & un nuevo
aparato Util para poner en prdctica dicho método,

La invencidn que se expone de un modo especifico
en la preseﬁte Memoria, representa el resultado de expe-
rimentos realizados durante largo tiempo con el fin de
perfeccionar los materiales que tienen en lineas gsenerales
las caracteristicas anteriores, y especislmente, con el
fin de conseguir una uniformidad ideal en la textura y
el aspecto del tejido acabado. Mds particularmente, la
invencidn se reflere a un material aislante del calor del
tipo que comprende una base flexible o tejido de cuerpo, .
de un material en ldmina, al menos una de cuyas caras
estd tapada o parcialmente tapada por una capa de fibras
situadas encima verticalmente, capa que no sélo actia como
aislante del calor, sino que es también agradable a la vis-
ta y da una suavidad agradable al tacto. Segun la presen-
te invencidn, la parte principal del tejido de base o de
cuerpo es de caracter celular, contribuyendo asi tambidn
a las propiedades aislantes del calor del material.

Por variacidn de la longitud de las fibras indivi-
duales que constituyen la capa fibrosa, el material puede
adaptarse a una amplia variedad de usos, por ejemplo para
la fabricacidn de mantas de camas de varios tipos o cali-
dades; como sustituyente de la piel natural; o como mate-
rial para pijamas para nifios.

Con respecto a la utilidad que se ha sugerido del
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material como manta de cama, es obvio que para hacerle
aceptable para ese uso ha de poseer las caracteristicas
gue orninariamente se exigen para estas mantas; es dépir,
no s6lo ha de proporcionar la confortabilidad o tibiega
deseada, sino que ha de ser sueva y flexible o adapteble;
duradero bajo las condiciones de uso, en particular'én
el lavado; ha de ser de poco peso, y deseablemente, de tac=-
to y aspecto agradable,.es decir, de tacto suave; no ha
de dejar caer con facilidad sus fibras de pelo al estar
expuesto al manejo o0 a un tratamiento abrasivo; y sus
costes de produccidn han de ser lo suficientementé;bajos
como para hacerle competitivo con las mantas que tienen
caracteristicas comparables, tales como las fabricadas
por los métodos de la técnica anterior.

Son objetos de la invencidn, el proporcionar un
material, en particular, un material de manta, que, en 1o
que se refiere a su duracidn, sobrepasa o al menos iguala
a los materiales de manta tejidos, y que es comparable
en tibieza y suavidad a los fabricados por log métodos
anteriores; proporcionar un material de manta que, con
respecto a un agpecto agradable, puede fabricarse de modo
que sobrepasa & cualquier material de manta conocido hasta
ahora disponible; proporcionar un material de manta que com
prende una capa de flocado que es de densidad uniforme;
proporcionar un material de manta que es de peso mds lige-
ro, y mdg suave al tacto, gque cualquiera de los materiales
de mante anteriores con iguales propiedades aislantes del
calor; y proporcionar un materisl de manta que puede pro-
ducirse a un coste de mano de obra que es s6lo una parte

del coste implicado en la fabricacidén de mantas tejidas.
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Ctro ejemplo es proporcionar un guevo método y aparato

para gplicar fibra de flocado a un tejido de base, de tal
forma que es posible obtener una capa de flocado, con una
uniformidad casi perfecta en densidad a través de una an-
chura del materisl de hase que es al menos tan grande como
la que se requiere para fabricar una manta de cama coaven-
cional y, cuando se empleg para unir a las fibras un adhe-

sivo del tipo acrilico, gque requiere un tratamiento por

calor para ser curado, curar de tal mode dicho adliszivo

que no se ccasiona dafio nl descolocacidn sustanciql de las
fibras mismas de flocado, aln cuando estas Ultimas sean de
un material termopldstico; y, ademds, aplicar con éxito
las fibras de flocado & una y otra cara, sucesivamente,
del tejldo de hase, sin alterar ni perturbar el caraciter
de las fibras de flocado que constituyen una capa aplica-
da con anterioridad; y el tratamiento del tejido, desPuéé
del curado del adhesivo, de tal forma que se restablecce u~-
na proporcidn sustancial de la flexibilidad y adaptabili-
dad caracteristicas de la espuma de poliuretano cuando es-—
td a una temperatura tal como la que se requiere para curar
0 reticular el adhesivo termocurable empleado.

Bn breves palabras, la invencidn tiene su realiza-
cidn preferide en un tejido laminar que comprende un mate-
rial de base constituido por dos capas o estratos de una
espuma pldstica, preferiblemente de poliuretano, con una
capa de material de refuerzo tenaz, fuerte, fibroso, de ma-
1lla de claros anchos, o abierta, que estd interpuesta
entre dichas capas y que estd unida a ellas, y una capa
de fibras de flocado unids de un modo adherente a la cara

descubierta de une de dichas capas de espuma, o de ambas,
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respectivamente; e un método tal de aplicar las fibras

.
e .

de flocado al tejido de base, que se consigue una chypa
de flocado de densidad uniforme a lo largo de toda iﬁ
superficie del meterial; y a un nuevo aparato pard’éﬁli—
car las fibras de flocado al tejido de base y para cucar
¢l adhesivo, con Lo gque las fibras de flocado se unen
adecuada y permanentenmente al tejido de base. N

En los dibujos: DL

La Figura 1 es un corte vertical esqueméticovﬁ
fragmentario que muestra un gparato util para la aplica~
cién del flocado a una cara de un material de base, que
comprende preferiblemente una capa de refuerzo interpues-
ta entre dos capas de espuma, segun el método que agui
se reivindica.

La Tigura 2 es una vista en planta, esquemdtica y
fragmentaria, del aparato de la Figura 1.

La Figura 3 es una vista en planta esquemdtica, en
escala ampliada, gque ilustra el efecto del presente método
con respecto a la distribucidn de la fibra de flocado so-
bre el tejido de base,

La Pigura 4 es un alzado esquemdtico, fragmentario,
en cotfte vertical parcialmente, que ilustra una ligera mo-
dificaciodn del aparato que se muestra en la Pipura 1, que
es Util cuando el tejido de bese, gue comprende una capa
de refuerzo interpuesta entire dos capas de espuma, ha de
cubrirse por flocado por ambas caras. *

La Figurs 5 es un alzmado esguemdtico, fragmentario,
en mayor escala que la Figura 1, ilustrativo de los medios

mecanicos que sirven para ablandar o suavizar el material

una vez curado.
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La Figura 6 es un diagrama de flujo que indice =s-
quemgticamente una secuencia de las operaciones utiles en
la practica del método, y

La ﬁigura T ez un corte fragmentario, a escala am-
pliada, que ilustra un material segin una realizacidn de
la presente invencidn, en la que una Unica capa de espuma
reforzads tiene una capa aduerente de flocado sobre su su-
perficie exterior.

Segin la presente invencidn, es posible fabricar un
material de manta aceptable en el que la capa de Flocado
consta de fibras muy cortas (en comparacién con lee que
usualmente resultan del afelpamiento mecdnico de un mate-
rial de base tejido), o sea, fibras tales como las llama-
das comunmente "fibras de f£locado", o preferiblementeague-
llas cuya longitud estd en el intervalo de desde 2 a 6
mm, empleando como tejido de base un tejido que comprende
un material muy buen aislante del calor, y como ejemplo
especifico, espuma de poliuretano. No solamente es esta
espuma un buen aislante del calor, sino que es blanda, fle-
xible y adaptable, de modo que el material de manta resul-
tante tiene las caracteristicas bdsicas que, en cuanto a
aislamiento del calor y flexibilidad o adaptabilidad, se
exigen de un material de manta aceptable,

La aplicacidén del flocado a un tejido de base para
dar un acabado similar a la gamuza es una operacién muy
conocida, y puede oblenerse comercialmente un aparato pa-
ra aplicar las fibras cortas de flocado a un tejido de
base. Comimmente, tal aparato comprende medios de guia so-
bre los que se hace pasar el tejido de hage, hablendose

tratado de tal modo el tejido de base que su cara superior
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es adinerente para retener las fibras de flocado. Encima
de los medios de guia hay un reclpiente oara las fibras

de flocado, teniendo el recipiente ranuras u otras aber-

turas a través de las cuales pueden caer las fibras ds

flocado, y en el interior del recipiente hay usualmente
un tornillo giratorio alargado, o aparato similar, qﬁe
agita las fibras de flocado y las hace pasar 2 través

de las aberturas, por las cuales caen las fibras de floca-
do sobre la superficie adherente del tejido de basg} Bajo
el tejido de base estan situados unos llamados "batidores"
que provocan vibraciones rdpidas en el tejido de base,

que ayudan a hacer que las fibras, a medida que caen, to-
men una posicidn vertical, con sus extremos inferiores
incrustados en el adhesivo. Como medio adicional para
asegurar la posicién vertical de las fibras de flocado,

se dota a la mdquina cominmente con un dizpositivo eléc-
trico que crea un campo electrostdatico de elevada presidn
a travéds del cual pasan las fibras al acercarse al tejido
de base recubierto con una capa adherente, tendiendo asi
a hacer que las fibras se separen y se mantengan parale-
las y perpendiculares cuando se acercan al tejido de ba-
se,

Segin la presente invencidn, se emplea un aparato
que comprende unidades distribuidoras de flocado, simila-
res individualmente a las aludidas anteriormente, pero a-
gociadas de tal modo que, al contrario que los aparatos
de flocado anteriores, el aparato construido en la presen-
te invencidn distribuye las fibras desde el recipiente so-
leamente en la cantidad por unidad de tiempo requerida para

dar un flocado de densidad predeterminada, y dispone de
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las fibras de flocado asi entregadas segin una distribucidn
exacta y uniforme sobre la superficie del material de ba-
se,

Como se ha indicado anteriormente, la espuma de po-
liuretano es deseable como tejido de base porque es barata,
un buen auslante del calor, y tiene algunas otras caracte-
risticas fisicas y quimicas que la hacen preferille a algu-
nas otras espumas de vldstico, como la espuma vinilica en
particular, porgue algunas de las demds espumas soh‘rela-
tivamente duras y rigidas. Sin embargo, segin la prdctica
de la presente invencidn, ia espuma de poliuretano ?a as0-
ciada con un material de refuerzo, preferiblemente una ca-
pa de material textil interpuesta entre dos ldminas de es-
puma,., Se suglere que la capa de refuerzo sea de material
tejido y de malla de claros muy anchos, para evitar un
aumento indebido de peso; puede ser, por ejemplo, una ma-
lla o tul tejido, tal como tejido de gasa. No obstante,
el material de refuerzo podria constar simplemente de hilos
o fibras dispuestos en marafia o revueltos, unidos por unidn
adherente o cohesiva,

8810 como ejemplo de un tejido de asiento o de hase
adecuado, se ha comprovado gue es satisfactorio el cambray
de algodén de malla de claros anchos que proporcione desde
90% a 97% de wvacios o claros.

Sin emvargo, puede cmplearse con resultados razona—
blemente buenos una banda conuun menor tanto por ciento
de vacios, por ejemplo, 75% de vacios, particularmente si
los hilos constituyentes son muy finos y fuertes, como por
ejemplo, la seda.

Un ecpesor que se recomiends de la capa de espuma

-8 -
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de poliuretanc es de 1,6 mm o mds, y i se emplean cos. ca-
pas 10a, 10b (Pigura 1) pueden ser, si se desea, del mismo
espesor, o, por el contrario, las dos capas podrian ser

de espesores diferentes; por ejemplo, una podria ser e

un espesor de 1,6 mm, y la otra de 2,4 mm, dando as{ un
espesor total de espuma de 4,0 mm. Una vez preparadaé'las
capas de espuma y ¢l tejido o banda de refuerzo, estas pie-
zas se nontan en un todo del modo gue se desec, y ge unen
entre si, si se desea, por medio de un adhesivo insoluble
en agua,aungue puede emplearse la unidén por flameaéo'con—
vencional, A

in la fabricacidn Ge tejido flocado, como por ejem-
plo, alfombras, ha sido usual emplear fibras de 40 denier
por ejemplo, y colocarlas muy juntas, de mcdo que se obtu-
viera un naterial muy firme, denso, rigido y resistente
al desgaste. Por el contrario, sogin la precente invencidn,
4 para asegurar la suvavidad y adaptabilidad deseadas, las
fibrag son deseablenente de 3 a 8 denler y de una longitud
de desde 2 a 6 nu, y se digpounen de un modo mucho menos
denso de lo acostumbrado cn los tejidos paraaliombras. Co-
mo ejemplo zimplenente, el peso de L£ibras de flocado por
netro cuadrado de un meterial de uanta de buena calidad
de la presente invencidn, puede estar en el intervalo de
desde 50,8 gromos a 170 gramos.,

Seglin la presecnte invencidn, las fibras de flocado
pueden ser de cualquier material que se deseee, y preferi-
blemente de aguellos materiales gue no son absorbentes de
agua, como por e jemuplo, seda, nylon, lana, o uno de los
plusticos sintéticos, como por ejemplo, una poliamida, un

poliester o un pldstico acrilico, pero sinel coste es un
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factor a considerar, pueden emplearse f£ibras de flocado
celuldsicas relativamente baratas, tal como algoddn o
rayén. Sin embargo, como estos materiales de flocado .ce-
1vldsicos son muy absorbentes del agua, plerden resisten-
cia mecdnica cuando estdn himedos, y durante un tratamien-
to por lavado pueden ser agplastados o machacados pormanen-
teuente por contacto con plezas del aparato de lzvado, es
deseable, cuando se emplean tales fibrasy tratarlas pfime—
ramente paras hacerlas repelentes del agua, empleando, por
efjemplo, una de las sustancias comercialmente disponibles
que sc¢ emplean comummente para hacer impermeables lus pren-
das de vestir. S6lo como ejemplo, se suglere el empleo del
material impermeabilizante que se vende en el comercio con
el nombre de "Ranedare P.F.", Tabricado por Ketro-Atlantic,
Tnc., de 2072 Smith Street, Centerdale, Rhode +sland, U,S.A.
entendiendose que este material no se disuelve durante el
lavado. No obstante, si el material que se enmplea no es
por si mismo resistente ol lavado, puede entonces combinar-
se con alguna resina aglomerante usual, de modo gque no pier-
da su resistencia a la humedad durante el uso.

fin 1a prdctica de la invencidn, las fibras de flo-
cado se fijan al tejido de base empleando un adhesivo ade-
cuado,

El adhesivo empleado para unir las fibras de flocado
g la capa de espuma ha de ser insoluble en agua o en las
sustanclas empleadas en la limpieza cen seco; suficiente-
nente resistente pars fijar firmemente fibras de flocado;
1libre de olor y color molestos, y, si estd coloreado, ha
de ser de tal modo gue el color no ve debilite facilmente.

Se ha comprobado que ciertos polimeroe acrilicos son dtiles

- 10 -
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para este £in, por ejemplo, ¢l material que ée vende- e el
comercio con el nombre de Rhoplex Bmuision B-32, fabirirado
por Rohm & Haas, W. Piladelfia, Pensilvania, U.S.A. dcte
adhesivo, entre otros, se colorea facilmente empleando,
por ejemplo, pigmentos o colorantes solubles. Sin embatrgo,
la alusidn a este adhesivo varticular se hace sin ninguna
intencidn limitativa.

El adhesivo puede emplearse aplicandolo a la.capa
de espuma empleando un rodillo de los llamados de cpnfacto,
0 por pulverizacidn. Aunque podria emplearse un aparato en
que se utilice una cuchilla dosificadora, no puede ccnfor-
marse en que sirva para aplicar el recubrimicnto muy del-
gado que se necesita en ungbapa uniforme. Por el contrario,
la pulverizacidn con una presidn de, por ejemplo, 2,45
kg/om® de presidn de aive, produce resultados deseables.
Cuando el material ha de adornarse por aplicacidn de di-
bujos decorativos o la capa de espuma, el adhesive emplea~
do ha de ser transparente o translicido, de tal modo que
log dibujos no se ocultben.

81 el adhesivo se selecciona de entre los gque nece-
sitan la aplicacidn de calor para curarlos {adhesivos ter-
mecurables), entonces, si las fibras que han de aplicarse
son termopldsticas, como por ejemplo, un materila acrili-
c0, 0 una poliamida, por ejemplo nylon, se presenta el pro~
blema de curar el adhesivo sin dalflar o descolocar las fi-
bras.

Aungue, como se ha indicado anteriormente, en la
practica de la presente invencidn pueden emplearse mdquims
similares en lineas generales o 1as que se han empleado

hasta ahors para aplicar fibras de flocado, ha de cumplir-
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se el requisito de gue cualgquiera gue sea el aparato em—
pleado realmente, ha de ser un aparato tal que asegure
que la capa L de flocado es de densidad sustancialmente
uniforme en tode al anchura del tejido de base. No ohatan~
te, la mayor parte, si no todas, de las mdgquinas de¢ floca-
do comerciales disponibles estdn disefiadas para el floca-
do de superficiles relativanmente pequefias, por ejemplo,
para dar a una tela de vestir un dibujo o simbolo ornamen-
tal distintivo que consta de fibras de flocado de uxn co-
lor que contrasta. Al intentar emplear una mdcuina de ese
tipo para el flocado de una superficie grande, tal como
una manta para cama, los resulitados no hubieran sido sa-
tisfactorios porque la capa I de flocado asi producida no
hublera sido de densidad uniforme en toda la anchura del
tejido. Por experimentacidn, no se ha conseguido encontrar
forma alguna de modificar la miguina comercial de una ma~
nera tal que asegure une densidad uniforme de flocado a
través de un tejido de anchura importante, tal como la
que Se requlere en la fabricacién de losg temafios comercia-
les usuales de mantas de cama. Asi, cuando se intenta em-
plear para este fin la mdguina comercial corriente, se
encuentra que aungue la capa de flocado prdéxima a un orillo
0 borde del tejido puede ser de la densidad deseada, la
densidad disminuye gradualmente hacia ¢l otro borde. Lste
efecto es inherente a los medios empleados en esta mécui-
na para distribuir fibras de flocado.

Segun la presente invencidn, el tejido de bace,
despuds de que una de sus caras ha sido recubierta con el
adhesivo seleccionado, se hace avanzar a lo largo de un

recorrido predeterminado, mientras se aplica en cada uno
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de varios puntos, una fracecidn de la cantidad predeterairm~
da de fibras de flocado requerida para cubrir una superii-
cie unitaria del material de acabado, formdndose asi una
capa laminar, en la que lus irregularidades de densidad
de una de las capas o estratos delgados constituyentes
tiende a compensarse por irregularidades en otras de las
capas constituyentes. Para conseguir los resultados desea-
dos, segun la presente invencidn, el mimero de punfos de
distribucidn a los que se aplica la fibra es el dencminador
de una Fraccidn que expresa la parte alicuota de 1la canti-
dad total de fibra que ha de aplicarse en cada punto indi-
vidual de distribucidén. Como resultado de una larga expe-
rimentacibén, se recomienda disponer al menos ocho puntos
de distribucidn de fibra, y que se deposite la misma can-
tidad fraccionaris de fibra a medida que el material pasa
por cada uno de los puntos. Sin embargo, aunque se ha com-
probvado que ocho puntos de descargs dan resultados muy
satisfactorios, se pilensa que podrian obtenerse resultados
aceptables para ciertos fines empleando un numero menor,
pero no menos de cuatro, segin el caracter de las fibras
de flocado, y gque, por el contrario, podria ser deseable
un nimero sustancialmente mayor de puntos de descarga pa-
ra conseguir Optimos resultados cuando se emplee algun o-
tro tipo de longitud de fibra de flocado,

Cuando, como se ha sugerido anteriormente, las
fibras de flocado son de un material termopldstico, y
el adhesivo es tal gque requiere un curado por medio de
calor, el tejido de base, despuds de la aplicacién al
mismo de las fibras de flocado, seguin la presente inven-—

cién, se hace pasar de modo deseable a través de una cdma-
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ra de calefaccidn o estufa, en la que la cara de tejido
recublerta con el adhesivo se expone a suaves corrientes
de aire caliente que se mueven a una velocidad inferror
a la queperturbaria la verticalidad de las fibras de floca-
do y a une temperatura inferior a la que causaria que las
fibras se hicieran adherentes o pegajosas. De modo.deseable,
una vez que el adhesivo ha sido curado, el tejido se some-
te a un tratamiento, mecdnico, por ejemplo, que le ablande
y de una flexibilided o adaptabilidad similar en 1ineas
generales a la que tiene miesntras estd sometido al- trata-
miento por calor.

81 el tejido de base ha de recibir un recubrimiento
de flocado sobre ambas carasg, es deseable hacerlo pasar
a través de un segundo aparato similar al primero, pero
al hacerle pasar a través de le segunds cdmara de curado
es deseable impedir que el flocado, gque ha sido aplicado.
anterioriente y que estd ahora en la cara inferior del te-
jido, sea desordenado por la accidén de los medios de sus-
tentacidn o soporte. Para conseguir este resultado, en la
presente invencidn se emplea estudiandolo rodillos de so-
porte que tiene espigas o dientes radiales que forwman en
conjunto la superficie periférica del rodillo individuval,
conociendose cste rodillo con el nombre de “rodillo erizoV
o rodillo con guarnicidén de dientes. ¥l tejido toca sola-
umente las puntas de las espigas o dientes a-wmedida gue
atraviesa la cdmara de curado. BLsta disposicidn iﬁpide
cuzlquier porturbacidn sustancizl de las fibras que estdn
adheridas a la carva apoyada del material,

In la figura 6, gue es un diagrama de flujo ilus-

trativo de varias operaciones del método de la presente
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invencidn, se ilustran ciertas disposiciones alternativas
y opcionales. Asi, puds, se sugiere la aplicacidn de un
tejido de refusrzo a una cara solamente de la capa hase

de espuma, o, por el contrario, la introduccidn de la capa
de refuerzo entre dos capas de sspuma.

Segln un procedimiento opecional, la superficie ex-—
terior de 1la capa o capas de espuma puede decorarse, an-
tes de la aplicacidn del adhesivo, con un dibujo ornamen-
tal en color, y aplicarse un adhesivo transparente a la
superficie exterior decorada de la espuma, después de lo
cual ge aplicz el flocado, mientras cue en un procedimien—
to mds simple, se aplica adhesivo coloreado a la superfi-
cie exterior de la espunma no coloreada, después de lo cual
puede aplicarse la fibra de flocado, con el resultado de
que el color del adhesivo da un agradsble tono uniforme
8 la capa de flocado. For el mismo procedimiento puede
aplicarse el flocado primeramente a una cara y después a
la cara opuesta del materisl. Opcionalmente, despuds de
recubrir el material con adhesivo, p .eden aplicarse fibras
de diferentes longitudes, una tras otra. Despuds de 1ls
aplicacidn del flocedo, bunto si es a una cara como a ame-
bag, ol mat-rial se trato nora curar el adhesivo y despuds,
de un modo deseable, lag fibras susltas se separan por ce—
pillado. Deseablemente, ¢l mnterial curado se trata por
un procedimiento de ablandapiento.

Lz deseable emplear fibrax de flocado <e longitud
exacta y uniforme, pero como el coste de tales fibras de
flocado, de la mejor calidad, es nwuy elevado, por ejemplo,
de dogs g tres veces ¢l de la uateria prima Librosa a par—

tir de la cual se nacen lag Fibras de flocado, segin la
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presente invencidn se estudia que, si se desea (aunque
no necesariamente), en la fabricacién de tejido aislante
pyeden emplearse dos longitudes de fibras de flocado: en
primer lugar una fibra larga relativamente cara, de por
ejemplo 3 mm de longitud, distributendo las fibras lar-
gas mds bien espaciadamente sobre la cara pldstica (dando
en conjunto dichas fibras largas el deseado aspecto mulli-~
do atractivo a la manta o material de manta, y aplicando
una fibra mds barata y de longitud mds corta que llene los
espacios gituados entre las fibras mds largas. Estas fi-
bras mds cortas de flocado pyeden ser, por ejemplo, de
una longitud del orden de 3/4 mm., y no solamente sirven
para encubrir la capa de pldstico, sino que también con~
tribuyen en grado sustancial al caracter aislante del ca-
lor del material. ;
Para la produccidn de un grado elevado de ornamen-
tacidn y un aspecto artistico y agradable, que hasta sho-
re no se ha encontrado en materiales de manta, segin la
presente invencidn se estudia, como se ha sugerido ante-
riormente, gue antes de que se apligue el adhesivo a la
capa de espuma, la capa de espume puede hacerse pasar a tra-
vés de un aparato de impresidn o equivalente, con lo gue
puede imprimirse sobre la superficie de la espuma cualguier
dibujo deseado, incluyendo dibujos de flores de varios co-
lores, Después se aplica un adhesivo transparente, al que
se aplica el flocado. Bstos dibujos impresos, en el color
o colores que puedan desearse, muestran aliora a través de
la capa de flocado (despuds de que ha sido aplicada ésta)
un asnecto delicado, ligerauente apagado, gque da un efec-

to mds artistico y agradable que cualquier otra cosa cono-
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cida hasta ahora en las wmantas, mienbtras que, por otro-
iado, si simplemente e desea dar un color uniforme a

la manta, puede emplearse un aditivo coloreado para uvnir
las fibrag de flocado, al material pldstico. Aunque es
posible la aplicacidén de flocados de diferentes coleres

a la misma manta, v estd dentro del objeto de la inven-
cidn, ha de indicarse que el aparato usual de aplicacidn

de flocado es tan complicado que implicaria una cantidad
muy considerable de mano de obra y de tiempo el elirinar
por completo el flocado de un color, antes de que la md-
guina pudiera cargarse con fibras de flocado de otro co-
lor, Tor esa razdn, segin la presente invencidn, se prefie-
re obtensr un color uniforme emoleando un adhesivo colorea-
do, como se acaba de sugerir, viendose el color del adhesi-
vo a través de la capae de flocado y dundo un efecto de co-
lor pastel.

Haciendo referencia en primer luzar a la Pigura 7,
el nimero 10 indica la capa bdsica de espuma, por ejemplo,
espuma de poliuretano, mientras que el nidmero 11 indica
la capa de refuerzo, que egtd unida de un modo adherente
a una de las caras de la capa de espuma, mientras se mues-
tran las fibras I de flocado colocadas en posicidn sustan-
cialmente vertical, con sus extremos inferiores incrustados
on la capa de sspuma 10, por medic de un adhesivo adecua-
do A,

In la Figura 3 se ilustra esquemdticamente ¢l prin-
cipio, segin la presente invencidn, por el que se obtiene
una capa L de flocado uniformente densa. Asl, como se mues-
tra en la Pigura 3, S y S1 indican los mdrgenes u orillos

opuestos de una ldmina de base de anchurs apropiada, por
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ejemplo, para formar una manta de cama. Ias letras L1,

L2, L3, T4, ete., indican ldminas imaginarias que ilustran
el hecho de que el flocado se aplica en cantidades frac-
cionarias, gplicdndose cada fracecidn & una superficie defi-
nida por las lincas adyacentes L1, L2, L3, L4, ete. de ta
modo que si el material laminar se hubiera hecho avanzar
tramo o tramo o de modo discontinuo, el flovado fermaiia
eventualmente, a medide que se hiciera de esa wanera, una
serie de handas paralelas marcadas, de igual anchura, gue
ge extenderian de borde a borde, siendo cada banda sucesi-
va un material estratificado, que comprenderis una »lura-—
1idad de estratos o capas sostenidas, y que consitaria de
una cantidad dec espuns igual a la descargada entie las

1 v 12, En 1a priactica real, el material de Jdmina

lineas L
se hace avanzar de modo continuo, de modo que lag capas

o estratos delgados ue floecado aplicados sucesivanente se
mezeclan de un modo imperceptible.

Como ge ve por la comnaracidn de las Zonas sucesi~
vas, la fibra de flocado de la zona de la derecha de la
linea 1limite I1 es wds densa junto al horde S que junto
al borde S1, mientras que en la zona siguiente cntre las
lineas L2 y L3, la fibra de flocado tiene una densidad
maxime junto al borde S1, disminuyendo gradualuente su den-
gidad hacila el borde o margen 5. Zn las zonas sigulentes,
la densidad se hiace mds ¥ mds uniforme en sentido trans-
versal del tejido, y una zona trde otra, hasta que en la
Wltime zona Z que se ilustra, y en la que el tejido ha
recibido shora toda la cantidad de fibra de flocado nesce-~
saria para proporcionar una capa de la densidad deseada,

la densidad ha llegado a ser sproximadamente uniforme,
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Para conseguir cete resultado puede emplearse un
aparato tal como el que se iluetra en las Figuras 1 a b
gue comprende, por ejemplo, un transportador sin fin B
gue pasa en torno & los rodillosg A ¢cn cuya generéﬁfiz
superior horizontal recibe el tejido de base 10 procedente
de un sistema 12 de suministro. h

Uste tejido de bhase 10, como se ha explicado ante-
riormente, puede constar de una unica capa de espuma de
poliuretano en ldmina unida firmemente a un material de
refuerzo fibroso de malla de claros anchos, pero preferible-
wente estd interpuesta una capa de tal material de refuer-
zo entre dos capas de espuma, y osta firmemente unido a
cada una de ellas, Como ya se ha indicado, la capag o ca-
pas de espuma del tejido de bhase puede estar provista de
un dibujo decorativo sobre la superficie visible, consegui-
do, por ejemplo, por impresidn, En este caso, el ahdesivo
aplicado & la capa de espuma serd transparente o translici-
do, o, 8i no se ha aplicado a la capa de espuma ningun
dibujo decorative, el proplo adhesivo puede ser de un color
gue da un aspecto distintbivo al material acabado.

Se ha comprobado experiuentalmente gue si la vanda
0 malla de refuerzo se¢ hace de filamente brillante, de
modo que refleja faciliente la luz, la banda se verd a
través del material acabado. Por tanto es deseable emplear
un filamento mate, o ses, uno que tenga un bajo Indice de
reflexidn, es decir, que no refleje facilmente la luz,
para fabricar el material de refuerzo,

Bl waterial aislante de la prdctica de la presente
invencidn tiene una combinacidn de caracteristicas que la

direrencian de los anteriores materiales de manta; asi, es
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de peso extremadamente ligero; blando; suave; muy flexi-
ble; adaptable, ¢ con caida naturaljno es perjudicial

para la piel; proporciona un aislamiento del calor desusa-
demente alto; seca muy rdpidamente despuds de 1aVaflo; es
dimensionalrente estable, es decir, no se contrae o dete~
riora comoc resultado de un lavado; y no desprende fibras

0 pelusille en absoluto. Hi los lavados ni el uso ceusan
pérdida apreciagble de pelo. Es de fabricacidn muy - barata
en comparacidén con las mantas fabrivadas a partir de meo-
1llares tejidos (hilos de vrias fildsticas), ya que &l cos-
te de la mano de obra necesaria para hacer funcionar la
maguinaria que se emplea en la practica es del orden de
1/10 de la necesaria para fabricar las mantas tejidas,

¥y su aspecto y tacto suave es mds atractivo que el de
cuaslquier material de wanta anterior {conocido por el sof
licitante). Despuds de pasar bajo un rodillo de giia 13 '
el tejido de base se pone en contacto con la cara superior
del correa B, y es sostenido por ella, que se mueve mecani-
canmente de un modo adecuado por medios (que no se muesiran)
que la hacen moverse en la direccldn de la flecha ¥ y que
transporta el tejido de base, con la capa de espuma en la
parte superior, a través de un aparato 14, en el que unas
boquillasde pulverizacidén 14a distribuyen adhesivo del ti-
po seleccionado que recubre la superficie superior expues-
ta de la capa de espuma. Se han obten do resultados desea—
bles haciendo avanzar la capa de espuma a una velocidad
lineal de aproximadumente 14,5 metros por minuto, pero
rara conseguir los distintos efectos superficiales, esta
velocidad puede variar en un amplio margen, como, por e&jeme

plo, desde 9,1 a 22,7 metros por minuto,
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Aunque en la presente .eroria se ha expuesto,
como medio para hacer avanzar y/o sostener la capa de
espuma, un transporiador de correa sin fin, puede en-
nlearse cualquier otro medio equivalente, por ejempio
un rodillo de acpiracidn. La covrea B que agui satilustra,
transporta la capa de espuma recublerta con adhesivo bajo
ung serie de unidades gimilares 15 distribuidoras. d2 fi-
bras de flocado, que en general pueden ser del tipp?comer—
cial, aunque modificacas, como se ha explicado en la Me-
moria, ocho de los cuales ge ilustran aqui esquemdtica-
nente comprendiendo cada una de las unidades una tolva
1€ que tiene una boquilla de descarga 17, y que contiene
una escobilla helicoidal 18 (ver Figura 2) montada sobre
un eje 28a (Figura 1) que va de extremo 2 extremo de la
tolva. Las fibras de flocado se cargan en las tolvas por
medios usuales (que aqui no se muestran) aue descargan
las fibras de flocado en la tolva indivicual en un punto
préximo a uno de log extremos de dsta, como se indica en
Y (Pigura 2).

Para conseguir los resuliados deseados, segin la
presente invencidn, cada uniiad contiene los medios para
producir un campo electrostdtico entre la tolva y el teji-
do de base, pars orieniar de este modo las fibras que caen
de modo que se mantienen sustanclalmente paralelas 2 medi-
da que continuan cayendo y llegan finalmente al tejido de
base recubierto con el adhesivo; para conseguir los efec-
tos Optimos, segun la presente invencidn, se recomienda
gue los medios nara producir el campo electrostatico com-
prendan barras en forma de parrilla separadas a elevado po-

tenclal, entre las que pasan las fibras que caen, siendo
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estas barras en Torma de parrilla rodillos cilindricos
movidos a motor, como se indica esquemdticamente en 1CO
en la Figura 1, manteniendose estos rodillos a un poten~
clal negativo, por ejemplo, mientras que el tejidb'de
base 16 se mantiene a un potencial positivo por medio de
un dispositivo usual adecuado, como el representado esw—
guenaticamente en 201 (Figura 1),

Como cada una de las unidades 15 descargan .fibras
de flocadg la cantidad que entmgan cada una de ellas,
para proporclonar una capa del espesor deseado, s6lo ha
de ser una parte fraccionaria de la cantidad total requeri-
da, y asi el resultado neto es la formacidén de una capa
laminar que comprende tantos estratos o capas delgadas
constituyentes como unidades distribuidoras 15 hay. ILcs
varios ejes 18a estdn movidos por medio de cadenas erti—
culadas 19, siendo tal la disposicidn que las tolvas ad-:
yacentes giren en direcciones opuesias de modo que obli-
gan a las fibras de flocado a salir desde el extremo de
descarga.

Como se he indicado anteriormente, una vnica mddui-
na comercial de este tipo general, y en la que se emplee
una tolva similar a una de las tolvas 16 con su corvespon-
diente escobilla helicoidal, tiende a suministrar las fi-
bras de flocado con densidad progresivamente decreciente
en sentido transversal del tejido, como se ve en la Ti-
gura 3, siendo el flocado de densidad mdxima en las proximi-
dades de uno de los bordes del materiel base que ha de re-
cubrirse por flocado. No obstante, con la disposicidn de
la presente invencidn, en la que las escobillas helicci~
dales de tolvas adyacentes giran en direcciones opuestas
¥y en la que es pequeiia la parte fracdonaria de la canti-
dad total que hz de ser depositada por cada uno de los dis-
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vousdtivos, por ejemplo el 12,54 de la cantidad total,
el resultado neto ¢s proporcionar una capa de flocado
que es de densidad cugtancialmente uniforme de borde a
borde del tejido de hase. ‘

Segdn la prdctica usuael de flocado, la porcidn mé-
vil de espuma que estd en posicidn horizontal, s medida
que pasa bajo cada una de las dilercntes tolvas, cuvia
en el campo de accién de patidoras giratoriae o agimado-
rag que en el dibujo ge muestran en forma de rodillos po-
ligonales 20 que hacen vibrar hacla arriba y hacia abajo
rapidasente a la capn de espuma, y asi colaboran a aue las
fibras de flocado se dispongan en posicidn sustancialmen—
te perpendicular con respecto a la supcrricile del material
de base. La velocidad de avance de la capa de espuma es
tal, con relacidn a la velocidad de descarga de fibros
de flocado por los dispositivos citados, que cada dispo-
sitivo individusl 15 deposita zobie la capa de espuma, g
medida que ¢ésta avanza, una varte Ffraccionaria igual pre-
determinada de la cantilad total e flocado necesaria pam
Proporcionar una cans de Ja densidad descads,

Una vez recibida la capa de flocado, el raterial
se hace nasar o través de un apsrato dc cumado.

Jomo se muestra optimamente en la Figura 4, los
medios wars curar 0 reticular el adhesivo comprenden ung
caja 22 que delimite una camary 21, abierta en el fondo
de la caja, y que descablemente Jiene un sspentin de ca-
lefaceidn 1 cn su parte superior vy un ventilador 30 en
sunparte inferior y, si sc¢ desea, unas gulss fijas o
placas deflectoras 31, colocadas adecuadamente, Gispues—

tas de modo que dirijan el aire haecia arriba, hr-ete la
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parte superior de la cduara y a travds del sepentin de
calefaccidén H, y sobre un termostato T, estableciendo
asi una cireulacidn tal gque el aire circuls en general en
diraccidén descendente hacia el material recubierto de fi-
bra, después de haber pasado por el serpentin de calefac-
cidn, Despuds de pacar sobre la superficie recubierta por
flocado, el aire vuelve a la toma del ventilador 20 para
ser puesto de nuevo en circulacidn atravesando ei éire
ilos serpentines II y tendiendo al mismo tiempo a evaporar
los productos gaseosos resultantes del curado del adhesi-
Vo, La disposi¢idn especifica que se muestra en la Figura
4 es simplemente un ejemplo de alguno de los nedins ade-
cuados para aplicar una corriente de aire caliente a haja
velocidad a una temperatura del orden de 150°C, justamente
suficiente para curar el adhesivo situado sobre la porcidn
de correa que pasa bajo la caja del aparato de calefaccidn.
La velocidad y la dircccidn del aire son tales cue las fi-
bras que aun no se han introducido firmemente en el adhesi-
vo no se sueltan ni descolocan y, =i son termopldsticas,
no ge reblandecen hasta el punto de hacerse pegajosas o
adherentes. Tia parte superior de la pared de la caja 22
puede estar provista de lumbreras u otros medios gue pro-
porcionen un escape para la humedad o los gases despren-
@idos del adhesivo. Ta velocidad maxima de incidencia de
la corriente de aire sobre la superficie recubierta por
flocado no ha de exceder sustancialmente de 150 metros por
minuto,

To disposividn deserita antes sirve para aplicar
fibras de flocado « sblo una superficie de tejido de hase.

Si se desea aplicar fibras de flocado a caras opuestas
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es preferible, aungue neo absolutarente necesario, hacerla
vasar a travds de una méquina similar, en lugsar de inten-
tar aplicar las fibras de flocado a caras opuestas mien-
tras se hacen pasar a través de la misna méquina.”Sin em—
bargo, si se aplica una segunda capa de flocado eé'deseable,
mientras se hace pasar el naterial a través de la’bémara
de curado, estando ahora en la parte inferior le superfi-
cle recublierta anteriormente, zostener el material de mane-
ra especifica que se ilugtra en la Pigura 4. Como se ve
en la Pigura 4, bajo la cdmara de curado 21 cstdn dispues-
tos varios ejes 32, llevando cada uno de ellos un rodillo
"erizo" que comprende un micleo c¢ilindrico y una multitud
de espigas 31 generalmente radiales y muy flexibles, ocu-
yas puntos libres constitu;en en conjunto la superfiecie
periférica del rodillo. Hetos rodillos pueden estar movi-
dos, por ejemplo, por medio de una correa 34, con el mis-
1o mecanismo que hace avanzar a la caps de espuma, y de
esta manera estos rodillos giran en la misma direccidn
que el tejido que estd siendo curado y a la misma veloci-
dad lineal. Se ha comprobado que esta disposicidn mstiene
al material sin dafio sustancial alguno para sus fibras de
flocado que estan sobre su superficie inferior.

ientras pasa a través de la cdmara de curado 21
ol material pldstico de base sd hace muy blando ¥y flexible
pero a medida que se enfria, después de curado, puede hacer-
se mds rigido de 1o que es deseable. Se comprobd que some-
tiendo este material a la accidn de una mdyuina lavadora
comercial y después a la de una secadora comercial, tal co-
mo las empleadas en laslavanderias, se devuelve sustancid-

mente la mdxime flexibilidad de la espuma. Ssta es una
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operacidn que lleva tiempo, gungue no perjudica las capas
de flocado. Experinentos posteriores demostraron que colo-
cando un soporte (Figura 5) con nervaduras o pestafias en
posicidn vertical (algo parecido a una tablilla de lavar)
v, mientras se hace pasar el tejido por las partes superio-
res de las nervaduras, hundiendo repetidamente el tejido
en movimiento en las depresiones situadas entre log nerva-
duras situadas entre las depresiones por medios‘meCénicos
adecuados, pudo obtenerse muy rdpidamente la flexibilidad
deseada, y sin necesidad de mojar ¢l tejido (hasﬁa_un gra-—
do que se sature, como por medio de una mdquina lavadora
ordinaria) o que requiera un secado subsiguiente, acele-
rédndo asi la produccidn y disminuyendo su coste, dseguran—
do al misme tiempo un material acabado satisfactoriamente
flexible.

lds especificamente, segin la presente invencién,'
el material curado se somete a flexiones repetidas al ha-
cerle pasar a través del aparsto 22a (Pigura 1), que se
representa esquemdticamente a mayor escala en la IFigurs
5. “ste aparato comprende unos resaltes o nervaduras fi-
jas paralelas 23, 23a, etc., sevaradas por una distancia
de aproximadamente 3,8 cm., sobre las que se hace pasar
el material curado y recublerto por flocado, por ejemplo,
por medio de rodillos 39 movidos mecanicamente, mientras
se somebe a la accidn de instrumentos golpeadodres, cada
uno de los cuales comprende, por ejemplo, un eje oscilante
24 al gque se sujeta un extremo de un brazo golpeador fle-
xible 25, cuyo extremo opuesto o libre estd curvado en
forma de U de radio corto, Los varios ejes 24 schacen

oscllar de cualquier forme adecuada, por ejemplo, por meca-
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nismos (que no se muestran) movidos por los mismos medios
gue hacen avanzar la capa de espuma, estanlo dispuestos
los ejes 24 de tal modo que a medida que se muevan cn direc
cidn contraria a las sgujas de un reloj, los brozos 25 os-
¢ilan desde la posicidn indicaia por la linea de “trazos
continuos. Al hacer este movimiento, las partes 26 de

sus extremos libres, tocan el material y le fuerzén hacia
bajo entre nervaduras adyacentes, sometiendole asi a ten-
gsiones y flexiones fuertes. Cusndo los ejes oscilan en la
direccién opussta, o direccidén de movimiento de las agu-
jas de unreloj, los brazos 25 vuelven a la posicidn mare
cada por la linea de trazos y el tejido se hace avanzar

de nuevo, de modo que se mantiene tenso sobre loé bordes
superiores de las nervaduras. Iia flexidn repetida del te-
jido de ese modo reduce muy sustancialuente 1la rigidez
normal de la espuma curada y recubierta por flocado. El
material suave y flexzible con su recubrimionto de flocado
puede llevarse despuds a cualquier tipo de recpetdculo,
tal como el aparato convencional 40 de plegado de la Iigu~
ra 1.

Alternativamente, e inmediatamente despuds de sa~-
lir de la cdmara de curado, el tejido puede cortarse, si
se desea, en las dimensiones exactas de una manta de cama
comercial, y como ¢l tejido no tiene tendencia alguna a
deshilarse en los bordes, no es necesario darle ningun
acabado en los mdrgenes. Las piezas asi cortadas hasta
el tamafio deseado pueden someterse después a un aparato si-
milar al de la I'igura 5, para ablandar el tejido y hacer-
le flexible.

Puede indicarse agui que aunque cada una de las
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unidades 15 distribuidoras de fibras de flocado tel y como
se han descrito aguf, es de un tipo que tiene una tendencia
inherente a distribuir las fibras de flocado a densidad
decreciente a lo ancho del material de base, la disposicién
de la presente invencidn es tal que produce una céﬁa de
flocado uniformemente densa. Pyede hacerse observaf tam-
bién que el simple hecho de depositar fibras de flocado

en cantidades fraccionarias para formar un ciertb{espesor
deseado, tiende pos sf mismo a producir une capa acabada

de mejor uniformidad que 8i se depositase de una.vez la
cantidad total.

Si el adhesivo A empleado para unir las fibras de
flocado a la capa de espuma es de un caracter predetermi—
nado tal que, el ser curado o endurecido, se contrae muy
sustancialmente en volumen, los extremos de lasg fibras F .
de flocado incrustadas en é1 tienden al contraerse el ad-
hesive, a retorcerse o curvarse, y por tanto, a incrustar-
se muy firmemente cn el adhecivo curado. Otra caracteristi-
ca deseable del adhesivo, partocularmante sl es del tino
contraible que se acaba de mencionar,seria que, en la ecta-
pa inicial en la que las fibras de flocado gque caen encuen—
tran la superficie del adhesivo himedo, este Wltimo fuese
de una tengidn superficial tan baja que favoreciese la ne-
netracidn de lasg fibras muy ligeras en la maga del adhe-
$ivo.

Bnsayos experimentales cuidadosos demuestran que,
con respecto a la resigitencia ol desgaste comparada, un
meterial Tabricado segin la presente invencidn res:ute
un tratamiento abrasivo, sin sufrir dafio, durante un tiem-

po mucho mdg largo gue el que inutilizaria una wenta co-
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nercial convencional. n cuanto o la copacidod ulsliante
de este material, una -onte de sste materlial, con un pe-
go Jde (0,90 Iig o3 eauivalente, en cuanto a aislamiento térmi-
co, a wa ianta comerclal corriente de 1,35 kg, o mds.

Bgta solicitud que corresponde a la precenbada en
Estados Unidos de fmdvica, 21 11 da Cetubre de 1965, con
el ndmero 434,631, y el 14 de Julio de 1966, con el mimero
565.235, se acoge a losg honeficios del articulo 51 del vi-

13

gente istatuto sobre Propiedad Industrial.

-NO0oTA-

Los puntos de invencidn propia y nueva gue se pre~
sentan para que sean objeto de esta solicitud de Patente
de Invencidn en uepaiia, por VEINTE asfios, son los siguien-
tess

1.—- Un material aislante del calor, suave y adapta—
ble, aceptable para cer empleado en la fabricacidn de ran-
tas de cama, y que comprende una espuma Ge poliuretano cn
ldmina de un espescr del Srden de 1,6 mm, que tiene firme-
mente unido a ells un wotorial de refucrze fibroco, tenasz
v resistente, caracterizado porgue cl materiald de refuer—
50 es de una textura tan abierta que tiene al menos un 75%
de vacios o claros por wnidad de superficle, y que tlene
fibras do flocado en posicidn vertical, unidas de un modo

adherente a la cara ewberior de lo capa de espumaz, CONg—

2
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“tituyendo en conjunto dichas fibras de flocado uuna capa

que oculta sugtancialmente & la capa de espuna, cavacseri-
zado ademds porgue dichia capa cg de sustanclalmente izuel
Gensidad en todos los puntos situados transversaluente &
lo ancho del tejido, y las fibras de flocado son dz una
longitud tal que dan al material el aspecto y el tacto del
pelo convencional, tal como los que resultan de la colo-
cacibn de pelo sobre la tela de manta tejida.

2.- Un material aislante del calor, segin la vel-
vindicacidn 1, caraciterizado ademds porque la capa de e~
fuerzo o= de material textil y estd interpuesta entre dos
capas de espuma de poliuretzno, siendo las capas ¢e espu-
ma de un espesor total gue no exceds sustancialmente de
4,8 rm, y las fibras de flocado estdn firmemente unidas
por medio de un adhesivo a las caras exteriores de las
capas de espuma respectivas, siendo las fibras de flocado
sustancialmente no absorbentes de agua, y de una longitud
en el intervalo de desde 2 a 6 mm,

3.~ Un material asislante del calor segun cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, en el gue el ad-
hesivo que une las flbras de flocado a la capa de espuma
es tal que no es afectado por un tratamiento de lavado,

4o= Un material sislante del calor segin cualguie-
ra de las reivindicaclones precedentes, on el que la cara
de la capa de espuma & la gue se adhieren las fibrus de
Flocado tiene sobre ella un dibujo ornamental, ¥ cl adie-
givo que une las Tibras de flocado a la capa de espuma
descansa sovre dicho dibujo y es transparente, de modo
gue el dibujo ornamentzl es visible a través de la capa

de flocado.
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5.~ Un materiel aislante del calor segun cualquie-—
ra Ge las reivindicaciones 1 a 3, inclusive, caruacterizado
ademds porque el adhesivo gue une las fibras de flocado a
la capa de espuma e de un color selcccionado, y'las fi-
bras de flocado no son colorcadas, y la capa de 71.0cado
estd coloreada por el color del adhesivo gituado debajo.

6.- Un material ailslante del calor segun cualquie-
re de lasg reivindicaciones precedontes, caracterizado ade-

1

mds porgue el peso del adhesivo gue une las fibraes de flo-
cado a la capa de espuma estd entre 10,2 y 33,9 grawos por
metro cuadirado de wmaterial, y la viscosidad del adnesivo
en estado himedo eztd en el intervalo de desde 250 o 800
centipoises (cps).

7.~ Un material aislante del calor segin cualguie-
ra de las reivindicaciones precedentes, caracterizado ade-
mds porque la proporcidn principal de las fibras de floca-
do estdn muy poco separadas y son de una longitud de 3/4
mm., mientras que el resto de las fibras de flocado estdn
colocadas de un modo menos compacto, pero estdn distribui-
das uniformemente por bLoda la cuperficie de la capa de
espuma y son de una Jlongitud sustancialmente uniforme,
en el intervalo de desde 2 a 6 mm., dando asi en conjunto
al material un tacto suave y lanoso.

8.~ Un material aisiante del calor segin cualguie-
ra de las reivindicaciones precedontes, en el gue la capa
de refuerzo es de un material textil de malla de claros
enchos, en el que los clarog o vacios sobrepasan el 90%
de la superficie unitaria, y en el que las Libras de flo-
cado son de un denler de desde 2 a 6,

9.- Un material aislante del calor segun cualguiera
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de las reivindicaciones precedentes, en el que el peso
total de fibra de flocado en gramos por metro cuadrado
del material, estd en el intervalo de desde 50,92 a
169,57.

10.- Un material aislante del calor segun cualquie-
ra de las reivindicaciones precedentes, en el que ia capa
de refuerzo consta de un material que tiene un kajo indi-
ce de refraccidn,

11.- Un método de preparar un material aislante del
calor, suave y adaptable, como el definido en la reivindi-
cacidn 1, caracterizado por colocar y unir conjuntamente
espuma de poliuretano en ldmina, de una anchura suficien-—
te para formar una manta convencional de cama, y de un es-
pesor de desde 1,6 a 2,4 milimetros, con un tejido fibroso
de refuerzo de textura ablerta de anchura similar, y en ;
el que los vacios o claros constituyen al menos el 57% .
de la superficie unitaria, formando asi un material lami-
nar, recubrir la cars visible o descubierta de la espuma
con un adhesivo termocurable, hacer avanzar el material
laminar a través de una zona de aplicacidn de flocado,
en la que superficies sucesivas de la capa de espuma reci-
ben fibras de flocado, siendo las distintas superficies
de similar tamafio, y cada una de ellas de anchura unifor-
me, y extendiendose en sentido transverssl de la ldmina
de espuma desde un borde longitudinal al otro, caracteri-
zado ademds por depositar de tal modo fibras de flocado
sobre cada una de las superficies sucesivag, que se for-
man sobre ellas una pluralidad de estratos superpuestos,
siendo cada unc de ellos de la misma extensidn que la su-

perficie citada, y constandc cada uno de ellos de una
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parte alicuota de la cantidad totel de fibra nccesaria
para dotar a dicha superficie de unz capa de densidad
deseada, y curar el adhesivo. L

12.= Un método seglin la reivindicacidén 11,° caracte~
rizado ademds por interponer una capa del material de
refuerzo entre dos capas de espume y unir conjuntaﬁente
las capas de espuma y de material de refuerzo dpara formar
un material estratificado, recubrir la superficie descu~
bierta de cada capa de espuma con adhesivo de un tipo que,
al curarse, es insoluble en agua, aplicar fibra de fioca-
do a las superficies recubiertas con adhesivo de cada una
de dichas capas de espuma, y tratar el conjunto ae tal mo-
do que el adhesivo se cure.

13.~ Un método segin cvalquiera de las reivindica-
ciones 11 o 12, caracterizado ademds porque las fibras de
flocado son de un material que normaimente es absorbente
de agua, y tratar dichas fibras de flocado, antes de su
aplicacidn a la superficie de la capa de espuma recubierta
de adhesivo, con un material tal que las hace resistentes
a la humedad,

14.~Un método segin cualquiera de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado también por proporcionar
fibras de flocado que no son coloreadas y que no son ad3or-
bentes de agua, y por proporcionar un material de refuerzo
que tiene un bajo indice de refraccidn, de tal modo que
no refleje intensamente la luz.

15.~ Un método segun cualquiera de las reivindica~
ciones 11 a 14, inclusive, caracterizado también por dar
un color uniforme al material acabado, empleando para unir

las fibras de flocado a la capa de espuma un adhesivo que
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es de un color que se acerca al que se desea en el mate-
rial acabado.

16.- Un método segin cualquiera de las reivindica-
ciones 11 a 15, inclusive, caracterizado ademds por impri-
mir sobre la capa de espuma un dibujo orrnamental ea colo-
res antes de aplicar el adhesivo, aplicar una capa de adhe-
8ivo transparente a la superficie ornamentada, y aplicar
las fibras de flocado a la capa de adhesivo transparente.

17.~ Un método segin cualquiera de las reivindica-
ciones 11 a 16, inclusive, caracterizado ademds por@ue, al
aplicar las fibras de flocado, se aplican en primer lugar
pero en disposicidn relativamente esparcida o clara, fibms
relativamente largas de una longitud sustancialmente uni~
forme, en un intervalo de desde 3 a 6 mm., y de un denier
de desde 3 a 8, y despuds, antes de que el adhesivo se ha
curado, aplicar fibras relativamente cortas de una longi-
tud del orden de 3/4 mm en una diposicidén mds compacta,
para llenar los espacios que hay entre las fibras mds lar-
gas, y despuds hacer que el adhesivo cure,

18.- Un metodo segun cualquiera de las reivindica-
ciones 11 a 17, inclusive, caracterizado ademds por em-
plear fibras de flocado de material celuldsico, y tratar
las fibras de flocado con un agente impermeabilizante, in-
soluble en agua, antes de que seanaplicadas al recubrimien-
to de adhesivo.

19,~ Un método segin las reivindicaciones 11 a 18,
inclusive, caracterizado ademds por proporcionar espuma
de poliuretano completamente curada en forma de ldmina y
de un espesor del orden de 1,6 a 2,4 mm,, proporcionar

un material de refuerzo tenaz y resistente, que comprende
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filamentos textiles unidos de tal manera que forman un
tejido en el que los vacios o claros constituyen el 90%
o mds de la superficie unitaria, unir firmemente el mate~
rial de refuerzo a la capa de espuma, recubrir laeguperv
ficie exterior de la capa de espuma con un adhesivo termo-
curable que, cuando estd curado, es insoluble en aéga, pe-
ro que tiene una viscosidad, en estado himedo, de 260 8
800 cps., siendo el recubrimiento de adhesivo, una vesz
aplicado, de un espesor de desde 0,38 a 1,6 mm, aplicar
fibra de flocado al recubrimicnto de adhesivo de vali ma-
nera que las fibras que se adhieren al recubrimienﬁo es~
tdn distribuidas de una maners sustancialmente unifcrme,
siepdo las fibras de una longitud del orden de desde 2
a 6 mm., y someter el material a un tratamiento de curado
para curar asi de modo permanente el adhesivo,

20.~ Un aparato para su empleo en la preparacidn
del material de la reivindicacién 1, segin el método de
la reivindicacidn 11, que comprende dispositivos para
hacer avanzar el material estratificado que consta de es-
puma de poliuretano en lamina, de un espesor de aproxima-
damente 1,6 mm., unida firmemente a un material de refuer-
zo fibroso de malla de clarcs anchos, de modo que se for-
ne uns superficie horizontal sustancialmente rectilinea,
medios para aplicar adhesivo a la cara descubierta o visi-
ble de la lamina de espuma, una pluralidad de dispositivos
de distribucidn de fibras de flocado, de los cuales hay
un ndmero igual dispuesto a cada uno de los lados de di-
cha superficie, y cada uno de los cuales funciona deposi-
tando fibras de flocado sobre la superficie recubierta de

adhesivo del material que avanza, y cada uno de los cua-
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les trabaja distrivuyendo la fibra de flocado asi deposi-
tada sobre una superficie de anchurs uniforme del material
en ldmina que va en sentido transversal de un borde & otro
de éste, caracterizado ademds porque cada uno de los dis-
positivos de distribucidén de fibras es de tal manera que,
distribuye una parte fraccionaria igual de la cantidad de
fibra que se requiere para formar la capa de floéado, g~
tando los dispositivos de distribucidn de fibras en tal
ndmero que una vez gque una superficie del material en 1lia-
mina ha atravesado el campo de accidn de cada unc de los
varios dispositivos, dicha superficie habrd recibido la
cantidad total de fibra necesaria para que resulhte tna
capa de la densidad deseada, y medios para tratar por ca-
lor el material para curar el adhesivo, ‘

21,~ Un aparato segin le reivindicacidn 20, carac-
terizado ademds porque tiene un mecanismo que trabaja me-
cdnicamente para tratar de tal modo el material curado
que le devuelve sustancialmente el grado de flexibilidad
que tenia cuando estaba siendo sometido al tratamicento de
curado,

22.~ Un aparato segin cual¢uiera de las reivindica-
ciones 20 o 21, caracterizado ademds por tener al menos
cuatro dispositivos de distribucidn de fibras de flocado,
todos los cuales actian simultdneamente depositando fibra
de flocado sobre el material en ldmina a medida que éste
avanza, y cada uno de los cuales distribuye fibra sobre
una superficie del material en ldmina que va de borde a
borde de este Ultimo, comprendiendo cade uno de estos dis-
positivos un recipiente para las fibrasg, un dispositivo

para descargar la fibra de cada uno de los recipientes res-
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pectivos, dispositivos que crean un campo elécirico de

.alto potencial, a través del cual pasan las fibras a me-

dida que caen desde los recipientes sobre el material en
ldmina y una cdmara de curado a través de la cual pasa

el material después de recibir la fibra y en la que se
hacen circular corrientes de aire caliente a una tempera-
tura tal que cure el adhesivo.

23.- Un aparato segun cualquiers de las reivindica-
ciones 20 a 22, inclusive, caracterizado ademds porque es-—
tan colocados al menos cuatro dispositivos de distribucidn
de fibra a cada lado de la superficie horizontal y recti-
linea citada, y porque los medios para hacer avanzar el
material en ldmina son tales que cualquier superfiﬁie se-
leccionada del material atraviesa sucesivamente el campo
de accidn de cada uno de dichos dispositivos,

24.~ Un aparato segin cualquiera de las reivindica-
ciones 20 a 23, inclusive, caracterizado ademds porque tie~-
ne medios para aplicar el adhesivo termocurable pulveri-
zdndole sobre la superficie superior del materisl en ldmi-
na antes de que éste ditimo llegue al campo de accidn del
primero de dichos dispositivos de distribucidn de fibras
de flocado y, los medios que sirven para curar el adhesivo
estdn colocados después del campo de accidn del Wltimo de
dichos dispositivos de distribucidn,

25.- Un aparato segun cualguiera de las reivindica~
ciones 20 a 24, inclusive, caracterizado ademds porque
para curar el adhesivo, una vez que las fibras han sido
distribuidas sobre é1, estdn provistos medios para hacer
circular una corriente de aire, a una temperatura del dérden

de 14900, de un lado a otro de la capa de fibra de flocado
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a una velocidad del orden de 150 metros por minuto, curan-
do asi el adhesivo sin perjudicar mecdnicamente la unidn
de las fibras a la capa o recubrimiento de adhesivo,

26.~ Un aparato segun cualquiera de las reivindica-
clones 20 a 25, inclusive, caracterizado ademds pérque pa-
ra aumensar la flexibilidad del material, después de ha-
ber recibido el flocado y después de haber sido curado el
adhesivo, hay provista una pluralidad de nervaduras rigi-
das horizontales separadas, y en combinacidn con ellas,
dispositivos golpeadores o vpatidores oscilantes, c¢ne traba~
jan empujando intermitentemente al material hecia abajo
entre nervaduras adyacentes a medida que el material se ha-
ce avanzar a través de dichas nervaduras, sometidndole
asi a flexiones a intorvalos rdpidos a medida que se hace
avanzar al material, |

27.- Un aparato sesun cualquiera de las reivindicé—
ciones 20 a 26, inclusive, y en el que cada uno de los dis~
positivos de distribucidn de fibra es de un tipo que tien-
de inherentemente a depositar fibra en cantidades progre-
sivamente decrecientes transversalmente al material en ld-
mina, desde un borde hacia el otro de éste, y los varios
dispositivos estdn situacos unos con relacidn a otros de
tal modoe que log dispositivos alternos tienden a depositar
la centidad mdxima de fibra junto s bordes opuestos, res-—
pectivamente, del material en ldmina, con lo que la falta
de uniformidad de la distribucidn de fibra por uno de
dichos dispositivos estd compensada por la accidn de otro
de dichos dispositivos,

28.-Létodo de preparar un material aislante del ca-

lox,
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Tal y como se ha descrito en la Memoria que antece-
de, repregentado en el dibujo gue se acompafia y con los fi-
nes gue se han especificado,

Bsta semoria consta de treinta y nueve hojas escri-

tas a mdquina por una sola cara.
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LEYENDAS DE TOS DIBUJOS

Figura 6:

a:

b
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Alternativo.

Tejido de refuerzo unido a una cara de la capa de es-
puma.

Capa de refuerzo interpuesta enitre dos capas @é’espuma

2

¥y unida a ellas, .

¢ Opcional.

Superficie exterior de la capa o capas de espuma decora-
das con un dibujo ornamental.

Adhesivo transvarente aplicado a la superficie exterior
de una de las capas de espuma, 0 de ambas.

Adhesivo aplicado a la superficie exterior de una de A
las capas de espuma, o de ambas.

Opecional.,

Fibra de flocado large aplicada a la superficie con ad-
hesivo de la espuma.

Opcional.

: Pivra de flocado de longitud seleccionada aplicada a la

espuma recubierta con adhesivo. Segunda cara,

Fibra de flocado de longitud seleccionada aplicada a la
espuna recublerta con adhesivo. Una cara.

Cara tratada para curar el adhesivo.

Iratada para curar el adhesivo,

: I'ibra de flocado corta aplicada a la superficie con ad-

hesivo de la espuma.

: Bliminacidn de las fibras sueltas por cepillado.

Ablandamiento.
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