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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solieitud
d e
PATENTE DE INVENCION
formuladae el 5 de octubre de 1.966 con el num. 331.944
en
EsPAbA
por VEINTE afios
a nombre de HICKSON'!S IT#BER IMPREGNATION CO. (G.B.)
LIKITSD, entidad britédnica, establecida en Ings Iane,
Castleford, Yorkshire, Inglaterra, por:
MIBJORAS INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE SO~

LUCIONES DE CERA AUTO-DISPLERSABLES".

La presente invencidn se refiere a una soducidn
de cera auto-dispersable, para su uso en un procedimiento
de tratamiento de madera a presidén en unidén de un consor-
vador soportado en agua.

Se cdnmite generalmente que una de las formas de
mayor éxito pare consesulr resistencia al ataque por hon-
gos 0 insectos consiste en impregnar la madera mediante

un procedimiento a presidn, usando un coas:rvador de ma-
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dera soportado en agua. Se puede hacer que tales tratemien

tos sean mds eficaces incorvorando en el procedimiento de
tratamiento un aditivo que perfeccione la estabilidad di-
mensional de la madera tratada, al comunicar a la misma
alto grado de repulisién del agua.

Intre Jos conservadores soporitados en asuz més
eficaces que se aplican wor tratamientos a presién, se em-
cuentran los basados en cromo hexavalente y que gencralmen
te tienen un pH de 1,5 a 8,0, por ejemplo, el tipo de co-
bre-cromo-arseniato, tal como los conocidos comerqlalmen-
te como "Tanalith" C o CA, Boliden K.33, o "Celcuie AV, Es
te Ultimo tipo de conservador se emplea normalmente en so-
luciones de concentracidn comprendida entre 1y 5%, ¥ la
solucidn de tratamiento tiene un pH de 1,8 a 3,0. Después
del tratamiento tiene lugar la reduccién del cromo haxa-:
valente, debido a log yateriales extraidos de la madera,
1o que provoca una elevacidn del pH y la produccidn de un
complejo insoluble de cobre-cromo-arseniato, dentro de la
madera.

Aunque la eficacia de los conservadores sopor-
tados en agua, del tipo a base de cromo, estd bien esta-
blecida, en un aspecto de su comportamiento global, el
aceite de alquitrdin y ciertos tipos de conservadores dGe
madera, a base de disolventes orginicos, pueden reivindi-
car una ventaja sobre los productos soportados en agua,
por conferir un cierto grado de repulsidn del agua. Esto,
e su vez, proporciona una medida de la estabilidéd dimen-
sional y resistencia a la intemperie.

Los repelentes del ague ticnen solo un ligero

efecto sobre la velocidad de absorcidn de vapor de agua
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en la madera, pero pueden ser auy eficaces para reducir

1o absoreidn de agua liquida. EL objeto del tratamiento

de la madera con un repulsor de agua es reducir la apti-
tud de la superficie de la madera para ser mojada, de ma-
nera que ol agua liguida no forme una pelicula coherente
ni penetre en la estructura superficial entre tablerbs,
particularmente ascendiendo por el grano permeabla'éé log
extremos. La prevenciin de la absorcidn de azua lijuida
comunica un cicrto zrado de estabilidad dimensional y evi-
ta ol rdpido hinchemiento y encogimiento durante“ia'humec~
tacidn v secado, y también es oficaz para reducir la velo-
cidad de degradacidn mecdnica debida al efecto de la intem

perie sobre la guperficise, bajo condiciones clim€ticas du-

Je han usado soluciones de cera para comunicar
repulsidn al agua a los materiales celuldsicos, pero los
conservadores usados para esbte tipo de composicidn no son
fijados en la madera y son inferiores al tipo a base de
cromo. Huchas de estas formulaciones se aplican por méto-
dos de inmersidn a brocha o por pulverizacidn, disolvién-
dose ¢l conservador y los repelentes del agua en un disol-
vente organico.

3e ha descubierto que usando lzs soluciones de
cera auto-disporsable, que se describen en detalle a con-~
tinuacidn, se puedem usar bajas concentraciones de cera
en asociscidén con un tratamiento a presidn y tembidn que
es innecesario, en este caso, aplicar calor despuds del
fratamiento, para conzejuir el grado deseado de repulsidn
del azua.

El principal objeto de le vresenie invencidn es,
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se puede usar libremente con todos los tipos de conser-—
vadores soportados en azgua ¥, en particular, gue es re-
sigtente a la oxidacidn por solucionss de cromo hexava-
lente, a un pH de 1,5 a §,0.

Segun la presente invencidn, se proporcionen
soluciones de cera auto-dispersable pars la prevaracidn
de emulaiones acuosas de tratamiento de madera, gue com-
prenden una o0 mds ceras hidrdfugas disueltas en un disol
vente hidrocarbonado y un agente tensocactivo no ignico,o
una combinscidn de tales agentes Leniendo dicho agents o
combinacidn de agente un indide EHL (equilibrio hidréfi-
lo-lip6Ffilo) de 7 a 11 y comprendiendo al menos un con-
densado de alcohol graso de cadena larga ¥ 6xidq de eti-
leno, o un condensado de alcohilfenol y dxido de etile-
no.

En gen:ral, se ha hallado que cuanto md&s pura
es la cera meyor es su solubilidad en disolventes alifd-
ticos y aromaticos. Las ceras impuras, icles como las ce~
ras Slack gelatina de petrdleo o vaselina, tienden a dar
un gel espeso cuando se mezclan con tales disolventes,in-
cluso a concentraciones relativamente bajas.

Por otra parte, la tendencia de las ceras puras
a cristelizar en la nadera se puede reducir por incorpora
cidn de parafinss no cristalinas, incluyendo parafinas 11
quidas, gelatin: de petrdleo, etc., preferiblemsnis a ni-
veles por debajo de los que causan la formacidn de gel.
ial como aqui se usa, el téramino “parafina liquida" se reg
fiere al petrolato 1{guido aceitoso no volatil, que, zene
ralmente, tiene una densidad de 0,8 a 0,9 a 152C, a dife
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rencia de los hidrocarburos, menos densos, (ue se usen como

disolventes.

Zn

Se prepararon meztlss de ceras con un disolvente

*

alifdtico y un disolvente aromitico, pars determinar la so-
lubilidad de tales ceras. Se halld gue: 1) las cerss Slack
galificaron a concentracidn mayor del 5%; 2) la cers de para
fina (p.f., 4592C) did una solucidn transparente a concentra-
ciones de hassta 25%; 3) 1a gelatine de petrdleo gelificd a
concentracidn mayor del 15,5 4) una mezcla de 10k de cera de
parafine, 105 de perafina liouids y 2,5% de selatins de petrod
leo no gelificd.

36 ha hsllado yue se pusden consesuvir resulﬁaaos
particularmente buenos usamdo unz cers de parafina de punto
de fusidn coumprendido entre 40 y 5020, preferiblemente apro-
xinndamente 459C, siendo el disolvente preferido un destila-
do alifdsico de petrdleo o un exbracto aromstico de querose-
no. Asi, por ejemplo, uns solucidn que éontiene de 5 a 25
portes en peso de cers de parafina, 70 a 30 portes de disol-
vente orzdnico y 5 partes en peso de agsnte tensoactivo no
idnico (tal como sc ha uefinido ontes) es cspecialmente esta-
ble, ¥, cuando se gfiede 2 solucidn de "ianalith" C, se dispcr
s por gi mism: con azitacidin suave, demdo uma emulsidn dilui
da que estd exenta de efectos de formacidn de crema durante
hasta 6 horas. Tembién se ha hallado que la homogeneizacion
de la dispersidn en solucidn de "Tanalith" C hace aumentar
la esvabilidad y que tiene lugar poca fomacidn de crema du-
rante un periode de hasta § semanas y que, cuando se presen-
ta la formacidn de¢ cremz, se puede volver a dispersar facil-
mente. .

Otre composicidn particularmente buena contiene 105
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de cera de parafina, 10% de parafina liquida, 2,5% de ge-
latine de petroleo, 5% de agente tensoactivo no idnico
(tal como se ha definido antes) y 72,5% de disolvente. o8-
ta composicidn did mds del TO% de repulsidn de agua.

Se preupararon soluclones de cera auto—dispersa—
le que contenian 5, 10, 15, 20 y 25% de cera de parafina
(45°C) y 5% de Empilan KB3 (el Empilan KB3 es un condensa-
do de alcohol laurico y dxido de etileno; Indice EHL igual
a 8,8). Estas soluciones se diluyeron con solucidn de "ia-
nalith" ¢, y una muestras fueron tratadas segin la .especi-
ficacidn federal amsricana PTP-W-572. Bn la siguiente Pabla

I se resumen lzs iwdulsiones de agua de las muestras trata

das.
% de cera en la , Tanto por cien- Repulsidn de
solucidn de ce-~ Dilucion en to efectivo de agua de las
ra avto-disper- "ianalith" C cera en el "Ta- muestras tra
sable nalith" C tadas,
5% G5 0, 3% 47, 45
8% 0, 4% 57,T%
10 A5 0, 45 64 35
15% 3¢ 0, 45% 60,85
205 264 0, 45 60, 0%
25% 25 0, 5% 57 Off

Panbidn se prepard una solucidn de 5% de azente
tensoactivo'/ﬁmpilan KB3/ en destilado de natrdleo y esta
solucidn se auto-dispsrsd en solucidn de “Tanalith" C y se
usd para tratar unas muestras, para repulsidén de agua.Je hg
116 que lz repulsidn de agua de tales muestras era izual a

menos del 45, lo que indica que el efecto de repulsidn de
70y 1

agua gue se obtiene se debe solamente a la deposicidn de ce-
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ra en las cdélulas exteriorss de la madera.

En gencral, la concentracidn de cera en las so-
luciones egin la invencion eatd pref.riblemente comprendi-
da entre 5 y 25 en peso v la concentracidn preferida para
la cera de parafina es de aproximadamentbe 207, Cuando se
usa geletina de petroleo, dsta puede estar ventajosaﬁbnte
presente en el intervalo de 1 a 5% en peso. Cuando Qe usa
parafina liquida, pusde estar presenie en el intervalo de
1 a 15%.

1l método de ensayo de la repulsidn de agua de
la mdera tratada ez similar al descrito en le esgpecifica-
cidn federal americana TT-i-572, gue se resume a cqnt;nuan
cidn.

Esta especificacidn Tederal cubre la evaluasidn
de madera tratada con conservadores soportados en aceites,
en general, peniaclorofenol o naftenato de cobre, por mé-
todos sin presidn. El método empleado en la invencidn, pa~
ra evaluar la nmadera tratads con conservadores soportados
en agua en los que se incorpora una solucidn de cera auto-
dispersable, se basd en este método, yue se puede describir
de la sigulente formas

Iag muestras se cortan ds albura de pino gilves-
tre (Pinus sylvesiris) de grano recto, y son secclones de
6,4 mm sacadas de un trozo de 28,7 x 41,4 mn de seccion
transversal, estando los anillog de ecrecimisnto dispuestos
paralelaments a la dimensidn de 41,4mm. Se cortan cinco pa-
res de musstras, consistiendo cada par on secclones adyacen
tes del mismo trozmo. Las muestras se acondicionan hasta un
contenido de humedad del 12%. Se pone en un vaso una muestra
de cada par, se pesan las cineco muesiras y se exponen a un’

Ly 4
- 1
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vacio de 660 mm Hg durante 15 min, en un desecador de va-
cfo. Iuego se deja fluir la sclucidn de tratamiento por un
tubo que conduce al vaso, tras lo cuzl se quita el vaeio,y
se deja gue las muestras se empapen durante 30 min. Después
se quita el exceso de 1{quido y las muestras tratadas se po
nen en bandejas adecuadas, para permitir la librs circula~
¢idn de aire, hasta que se alcanza unconlenido de humedad
en equilibrio, iguzl al 12%.Después se sumerge cada uns de
las muestras en agua a 2590, durante 30 min., y se nide el
hinchamiento en la direccidn tongencial, mediante un micré-
metro modificado de forma zdecuada, con un error mendr de
25 micras. Después se caloula el tanto por ciento de repul-
gidn de agua de la muestra tratada, por la siguiente formu—
lg:

a=b :

% de repulsidn de agua = — x 100

a
donde a = hinchamiento de la m usstra no tratada y b = hin-
chaniento de la nuestra tratada.

Como se hz indicado antes, una caracteristica im-
portenie de la invencidn se refiere a la eleccidn delagente
dispersante. In general, los agzentes tensoactivos catidni-
cos y anidnicos no son es.ables en soluciones de valores de
pH menores de 5,0. Por otra perte, los agentes tensoactivos
no idnicos, por ser virtualmente neutros no son afectados
fdeilmente por los valores bajos del pH, si bien, por una
variedad de razones, generalments no son particularmente
estables, o son oxidables, = valores del pHienores de 3,0.
Se ha hallado que los agentes tensoactivos no idnicos,sexin
se han definido entes, no solo son egtables en soluciones
de valor del pH comprendido entre 1,8 y 3,0, sino que, ade~
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mds, no son oxidadox por € cromo hexavalente Jdisuelio en
egtas soluciones y mmntenido & temperatura de aproximsda~

.

mente 202C. e ha exsminado una emplia gams de a2jzentes ten-
sosctivos no idnicos, pero solo aquellos de los tivos de
condensado de alecohol graso de cadena larga {(por ejemplo

de 10 a 18 dtomos de carbono) y dxido de etileno ¥:6Qnden—
sados de alcohilfenol Ge cadena larga (por ejemplesde 7 a

11 carbonos) y dxido de etileno, gue tienen un Indiss EHL
comprendido entre 7 y 11, parecen ser eficaces para hacer
que la solucidn de cerz sea aubo-aispersable. Entre los
condensados adecuados de alcohol graso y 4xido de ehileno
se incluyen los condonsados de aleohol cetilico yvléurico.
El condensado de alcohilfenol es preforiblemente un conden
sado de octil- o nonilfenol. Tan%o los condensados de alco
hol graso como los de 2lcohilfenol con dxido de etileno
contienen preferiblemente no mis de 10 unidades de dxido

de etileno. Se observard que se pusden usar nezclas de agen
tes humectanies no idnicos, ¥y que en tal caso es el indice
EHL de la mezecla el que debe estar comprendido entre 7y 11.
Bl dndice EHL preferido para el agente tensoactivo, o combi-
nacidn de agentes, ey de aproximadamente 9,0.

La concentracidn de agente tensoactivo on la so-
lucidn es rreforiblemente de al aenos 4,0% on peso, venta-
josamente igual a aproximadamente 5,0%. Tambidn, la concen~
t¥acidn de agente tensoactivo no os, vreferiblemente, mayor
de aproximadamente 6,05 cn peso, para hacer minimos los cos
bes de preparacién, pero las concentraciones meyores, por
ejemplo de hasta 8%, son igualmente eficaces.

Loz disolventes usados para preparar la solucidn

=b]

de cera pueden ser aliriticos o aromdticos, como se ha indi-
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cado antes; de tales disolventes se dispone en el comsr-

cio, por ejempvlo, bajo los nombres registrados de Desti-
lado Bswo, Destilado ilobil y Exiracto KEX de B.T.

3e prefiere que los disolventes hiervan en el in-
tervalo de 160 a 270%C para Ffacilitar la evaporacidn des—
pués de le administracidn y que tengan un punto de iﬁfla—
mecidn no menor de 432C, para reducir su inflamabilidad.

In le invencion se incluyen tambidn emulszioncs
pars el tratamiento de madera que comprenden uns seluicidn
de cera, segln la iavencidn, emulsificads con un c#nserva—
dor acuoso de madera.

Preferiblemente, la concentracidn de solucién de
cara en tales emulsiones es relativamente baja ya que se ha
hallado que ello es ventajoso en la impregnacidn a pres 5idn
de la madera. As{, la concentracidn estd preferiblemente :
comprendida entre 0,5 ¥ 105% en peso siendo ventajosamente

gual a aproximadamente 2,0%.

1l conservador de madera esid basado preferible-
mente en cromo hexavalente y puede contener, por ejemplo,écg
do crdmico o un dicromato, por ejemplo, dicromato szddico o
potasico y un coppuesto de metal pesado, por ejemplo, un
compuesto de cobre o cinec, por ejemslo, los sulfatos de eg-
tos metales, junto con, si se desea,dcido bdrico o deido
arsénico. ¥n general, la composicidn conservadora de made-
ra con la que gse prepara la solucidn acuosa conservadora
de madera, contendrd de 12,0 a 20% en peso de cromo hexa-
valente, de 8,0 a 12,0 an peso de metal pesado, por ejem—
plo cobre y/o cinec, si se desea junto con de 6,0 a 23,0%

en peso de arsénico pentavalente y/o de 2,0 a 10% en peso

de boro, todos en forma de sus sales, dxidos, etc. apro-
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piados. Tal mezcla de componcites conservadorss de madera
Sendrd normalmente un oH comprendido entre 1,3 y 3,0, on
solucidn. En este tipo de composiciones se incluyen, por
ejemplo, el "Tanalith" C, "Tanslith® CA, Boliden K33 o Cel-

»

A

cure A

La invencidn es aplicable también a oomﬁ&éiciones
conzervadoras de mauers del tipo de cromo—fluor—arééniato
(por ejemplo las basadas en dicromato sdédico, srseniato s6-
dico y Fluoruro sddico, tal como cl Basilit UAS) y composi-
ciones de cobre-cromo-borato (tal como el "Tanalitl~ CBC).
En genoral, la composicidn conservadora de madera segun la
invencidn contandrd de 1 a 10% en peso de sales oonéérvado-
ras de madera. Ias compogiciones conservadoras de méaera nre-
paradas con ayuda de las solucionss de cera suto-dispersable
segin la invenciln, producen resultados particularmente bue-
nos cuando se usan en sistemas de impregnacidn a presién,por
ejemplo, en los sistemas usuales tales como los sistemas de
célula Full, Lowry y Rueping.

En contraste con los sistemas usuales repulsores
de agua, consistenbes normalmente en soluciones de cera en
disolventes orgsnicos, el tratamiento de la madera a presidn
con una solucidn conscrvadora que contiene una emulsidén di-
lufda de cera auto-dispersable, segin la invencidn, di un
grado particularmente cficaz y duradero de repulsidn de
agua.

Aungue no se desa limisar la invencidn por cual-
quier explicacidn tedrica, se cree gue la razdén de ello es
que, en el caso de una solucidn usual repelente del agua,
gueda en le superficie del sugtrato celuldsico una delgada
pelicula continua de materisl hidrdfugo, la cuel, aungue dg

- 11 -
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da que la pelicula es rota por la intemperie. En el caso

de la impresznacidn de madera, a presidn, con una emulsidn
dilufda de cera suto-dispersable, segin la invencidn, el
material hidrdfugo es depositado dentro de la estructura
capilar y de poros de la madera, en profundidad, biogue@ﬂ~
do asi afectivamente los poros de la madera, oponiéndose
al movimiento de agua liguida, dando una elevadaxrgpulsién
inicial de agua, junto con una duracidén bajo duras condi-
ciones de intemperie, mayor que la que se podria gqnseguir
por deposicidn de una delgada pelicula superficial de mate-
rial hidréfugo por métodos usuales.

Yara mejor comprensidn de le invencidn, ss pre-
sentan los siguientes ejemplos (en los que todos 10; tan-
08 por ciento son en peso), solamente a titulo de ilus~

tracidn.

Ljemplo 1

Unas muestras de pimo baltico (Pinus sylvegtris)

de 25,4 x 38,2 x 114,5mm. se trataron a presidn con una so
lucidn al 3% de "Tanalith" C, incorporando 2% de solucidn

de cera auto~dispersable que tenfa la sizuiente composi-

cidn.

Cera de parafina, 4520 20%

Destilado de petroleo 5%

Empilan XB3 * %

Bl "Panalith" C ticne la composicidn siguiente:

Contenido de elementos

KpCrp0q 45,05 ar. 15,9%
GuSO4.5H20 35,05 Cu. 8,04
As205.2H50 20, 03 As. 11,3%

- 12 -
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% Empilan KB3 es un condensado dé.ai;ohol lédurico y Sxi~-
do de etileno; indice EHL igual a §,8.

3e empled el siguiente ciclo de tratamiento:

Vacio 15 min a 660 mm Hg

Presidn 2 horas a 10,6 kg/cn®
¥ se obtuvo una absorcién de 612 litros/m3, dando:ﬁﬁé re-
tencidn neta de sal seca igual a 19 kg/m3, y una éafga me—
dia de cera igual a 2,5 kg/m3. Se confirmd que, como resul
tado de este tratamiento, la madera tenia una repulsidn de

>

agua igual al 60,8%

Ejemplo 2

Unas muestras de pino (Pinus sylvestris), que me

dfan 6,4 x 28,7 x 41,4 mm, segin la especificadidn federal
americana TT-W-572, se trataron con soluciones al 3% de
NPanalith" G que contenfan 1, 2 y 3% de una solucidon de ce

ra auto-dispersable, que tenfa la siguiente composicidn:

Cera de parafina, 452C 1085
Parafina liquida 10%
Gelatina de petrdleo 2,5%
Bmpilan KB3 (EHL igual a 8,8) 5%
Destilado de petrdéleo 72,5%

Se empled el siguiente ciclo de tratamiento:
Vacio 15 min a 660 mm Hg
Presién 30 min a la atmosférica
¥ se obtuvo una absorcidn de 644 litros/h3, dando unas car
gas medias de cera iguales a 1,49, 2,98 ¥y 4,47 ke/n3. Las
repulsiones de agua de estas muestras se determinaron por
el método A.S5.T.l1i. del medidor de hinchamiento, obtenién—l

dose los siguientes resultados:
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% de solucidn de cera % de repulsidn

auto-dispersable Carga de cera de agua
1 1,49 13
2 2,98 T4
3 4,47 14

Fjemplo 3

Se prepararon dos muestras de pino radiado- (Finus
radiata), de 19,1 x 152 x 152 mm, partiendo de un-*rozo de
19,1 x 304 x 152 mm. Las muestras se mrcaron comn.d’y B.

Ia muestra A se tratd con una solucidn dﬁlﬁTang
1ith" C al 3%, que contenfa 2% de aditivo auto—disﬁéfsable;
la B se retuvo como muestra de control no tratada;:fu

Bl aditivo tenia la composicidn siguiente:

Cerg de parafina, 452C 12, 5%
Parafina liquida 12,5%
Texafor A6 (EHL igual

a 9,0)% 5 O

Destilado de petrdleo 70, 0%

® . . .
Texafor A6 es un condensado de alcohol cetilico y dxido

de etileno.
Se empled el siguiente ciclo de tratamiento:
Vacio: 30 min a 660 mm Hg
Presibn: 2 horas a2 10,6 Kcg/om®
y se obtuvo una absorcidn de 525 litros/m3, dendo wma carga
media de cera de 2,66 kg/mS.
Las muestras A y B se acondicionaron hasta un con
tenido de humedad de equilibrio igual al 124,

Se aplicd a la superficie de ambas musstras una -
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gota de agua normalizada de 0,04 ml. En la nuestra A, la al

tura de la gota descendid un 26% en 30 min. calculado por
medida con un microscopio de desvlazamiento. En la nmuestre

B, la gota fué absorbida completamente por la madera en 8

min.

Liemplo 4

Unas muestras de pino de parand (Araucaria -angus-

tifolia), de 19,1 x 152 x 152 mm, se trataron a presidn con
una solucidn de "fanalith" C al 3%, que contenfa 2% de adi

tivo auto-dispersable, que tenfa la siguiente composicidns

Cera de parafina, 452C , 1065
Parafina liquida 1056
Gelatina de petrdleo 2,5%

Ethylan 77 (BHL igual

% 7
a 10,2) ) gmn -
Empilan kBl (EHDL igual yoqmbles
gual a
a 4,0)% 1%) “9,0
Extracto de queroseno KEX 72,5%

¥m Ethylan 77 es un condensado de alcohilfenol y dxido de
etileno, y el Empilan KBl es un condensado de alcohol lduri
co y dxido de etileno.
El ciclo de tratamiento usado fué:
Vacio: 30 min a 660 mm Hg
presidn: 2 horas a 10,6 kg/cm2
y se obtuvo una absorcidn de 479 litros/ﬁ3,dando una carga
media de cera igual a 2,19 kz/mS.
Unas muestras parejas se dejaron sin tratar. las

muestras tratadas y no tratadas se acondicionaron hasta un
- 15 -
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contenido de humedad del 12%, y sobre ellas se pulverizé -

agua durante 1 hora. Las muestras de control no tratadas -
captaron, por término medio, 3,4 veces mas agua que las —

muestras tratadas.

Ejemplo 5

Unas muestras parejas de haya (Fagus sylvatica),

de 305 x 102 x 25,4 mm, se prepararon y marcaron alternati
vamente como A y B. Las muestras A se trataron a prasidn -
con una solucidn de Basilit UAS al 3%, incorporando 7% de

aditivo auto-dispersable que tenfa la siguiente ccmposi~

cidn:
Cera de parafina, 459C 10%'} 
Parafina liquida 10%%
Gelatina de petrdleo 2,5%

Texafor A6 (EHL igual
a9, O) 5%”
Destilado de petrdleo 72,5%

El Basilit UAS tiene la composicidn siguiente:

Na,Cry0, 40, 0%
NaZHASO4 29, 3%
NaHF, 22,050
NaF 8, 7%

Se empled el miguients ciclo de tratamiento:
Vacio: 30 min a 660 mm Hg
Presidng 2 horas a 12,7 kg/cm2
¥ se obtuvo una absorcidn de 479‘litros/m3, dando una carga
media de cera igual a 2,19 kg/m3.
Las muestras B se retuvieron como muestras de -

- 16 -
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control no tratadas. Todas las muestras se acondicionaron
hasta un contenido de humedad del 12%.

Iuesgo se fijaron las uuestras en un diapositivo
para someter a la accidn de la intemperie o de envejeci-
miento acelerado dispussto de forma que en un ciclc de 6
horas cada muestra experimentaba: a) un empapamienﬁé‘total
mediante chorros de asua; b) un secado parcial con*&na co-
rriente de aire; ¢) una exposicidn a calor, dando uus bem—
peratura superficinl de 75 a 902C, por calentador y iaflec
tor de radiacidn; y d) una exposicidn a radiacidn aitravig
leta.

Después de 20 dfas de tal exposicidn, laﬁ’ﬁﬁes-
tras se retiraron y examinaron. Las muestres tratadés} A,
no mostraron degradacidn; las muestras no tratadas; Bymog~
trayon mucho alabeo, abaryuillamiento, agrietamiento y

cuarteamiento en todos los casos.

Ejenplo 6

Unas muestras parejas de abeto occidental (Isuga

heterophylla), de 305 x 102 x 25,4 mm, se prepararon y mar

caron alternstivamente como A y B.

Las muestras A se trataron a presidn con una 80—
lucidn al 3% de Boliden X.33, que contenfa 2% de aditivo
auto-dispersable, que tenia la composicidn:

Cera de parafina, p.f. 459C 1085
Parafina liquida 10%
Gelatina de petrdleo 2,5%

EHL
Lubrol MOA (BHL igual a 6,0)® 2,5%) combinado

igual a 9,5

Enylen CP (BHL igwal a 12,9)¥ 2,54
Destilado de petrdleo 72,5% '

- 17 =
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¥ Tubrol MOA es un condensado de alcohol graso y dxido de
etileno, y Ethylan CP e¢s un condensado de octilfenol y Oxi
do de stileno

E1l Boliden K.33 tiene la composicidn siguiente:

Cr0y 26,6%
Cu0 14, 8%
Water 24,6%

pH 1,5 ¢+ 3.0
Se empled el siguiente ciclo de tratamiento:
Vacio 30 min a 660 mm Hg
Presién 2 horas a 14,1 ke/cm?
y se obtuvo una absorcidn de 424 litros/h3, dando unéfcarga
media de cera igual a 1,98 kg/m3. -

Las muestras B se retuvieron como controles no
tratados.

Las muestras se acondicionaron hasta un contenido
de humedad del 12%, y se expusieron en el dispositivo para
someter a la accidn de la intemperie descrito en el Ejemplo
5. Después de 20 dfas de exposicidn, las muestras A trata—
des no presentaron degradacidn climdtica, pero las muesiras

B, no tratadas, mostraron un agrietamiento y cuvarteamiento

excesivos,

Bjemplo 7

Se prepararon dos muestros de Rimu (Dacridium cu-
pressinum), de 19,1 x 152 x 152, a partir de un trozo de
19,1 x 152 x 304, y se marcaron como A y B. DLa muestra A se
tratd a presidn con solucidn de "Tanalith" G al 3%, que con
tenfa 2% de un aditivo auto~dispersable que tenfa la compo-

- 18 -
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sicidn siguiente:
Cera de parafina, 452C 106
Parafina liquida 10%
Gelatina de petrdleo 2,5%

Ethylan 77 (EHL

igual a 10,2)% 2,5% ) mL
Ethylan 171 (EHL combinado imal
igual a 614)35 2,5% a 8,4

Extracto de gueroseno KBX 72,5% “
% 1 ethylan 77 es un condensado de alcohilfenol y.ékido de
etileno, y el Ethylan 171 es un condensado de alcoﬁbl:graso
y 6xido de etileno,

Se empled el siguiente ciclo de tratamiento:

Vacio: 30 min a 660 mm Hg

Presidn: 2 horas a 14,1 kg/cm?
y se obtuvo una absorcidn de 429 litros/h3, dando una carga
media de cera igual a 1,96 kg/m3.

Lz muestra B se retuvo como muestra pareja de con
trol,

Ambas muestras se acondicionaron hasta un conteni-
do de humedad del 12% y se expusieron a una pulverizacidn de
agua, durante 1 hora.

La nuestra de control no tratada captd 4,1 veces

4 "1
mas agua que la muestra tratada.

Ejemplo 8

I'res muestras de haya (Fagus sylvatica), que me-

dfan 25,4 x 152 x 152 mm, se trataron con una solucidn de
NPanalith" ¢ al 3%, que contenfa 2% de una solucion de ce=-
ra auto-dispersable, de la sizuiente composiciodn:

-19 -
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Cera de parafina 105
Parafina liquida 10¢%
Empilan N.P.4 (EHL
igual a 9,0)* 5%
Extracto de queroseno KEX 75%
¥ 71 Fmpilan N.P.4 es un condensado de nonilfenol &'gxido
de etileno. |
Se empled el siguiente ciclo de fratamiohio:
Vacio: 30 min & 660 mm Hg
Presidn: 2 horas a 14,1 kg/cm?
¥ se obtuvo una absorcidn de 502 litros/h3, dando una carga
media de cera iguval a 2,6 kg/m3.
Se dejaron sin tratar tres muestras parejééi
Todas las muestras se sumergleron en agua éﬁranﬁe
30 min. Los controles no tratados captaron 4,4 veces mds
agua que las muestras tratadas.
Ia presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentada en Gran Bretafla con fecha 6 de octubrs de 1.965,
bajo el nimero 42421/65 prov. y 23 de septiembre de 1.966
completa, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

gente Estatuto sobre Propledad Industrial.

Los puntos de invencidn, propia ¥y nueve, que se
presentan para que sean objeto de esta solicitud de Paten-
te de Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son lds siguien
tess

- 20 -
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1.~ Mejoras introducidas en la preparacidn de
soluciones de cera auto-dispersables, para la prevara=
cidn de emulsiones acuosas para tratamiento de madera, de
acuerdo con las cuales una solucidn comprende una o mds
ceras hidrdfugas disueltas en un disolvente hidroéérbona-
do y un agente tensoactivo no idnico, o una combinacidn
de tales agentes, teniendo dicho agente, © combinacidn de
agentes, un indice EHL (equilibrio hidrérfilo-lipéiile)con
prendido entre 7 y 11, y comprendiendo al menos un conden
sado de alcohol graso de cadena larga y éxido de etileno,
o un condensado de alcohilfenol y dxido de etileno...

24= Mejorasvéegﬁn la reivindicacidn 1, doﬁde 1la
cera es una cera de parafina que tiene un punto deﬂfﬁsién
comprendido entres 40 y 502C.

3.~ liejoras segin cualquiera de las reivindica—l
ciones 1 § 2, donde el disolvente es un destilado alifétil
co de petrdleo, o un querosenc aromdtico.

4.~ Mejoras segun cualquiera de las reivindica-
ciones 1 a 3, donde la concentracidn Jde cera estd compren
dida entre 5 y 25% en peso.

5.= Mejoras segin cualquiera de las reivindica-
ciones precedentes, que comprende btambién una parafina no
cristalina.,

6.~ Mejoras segun la reivindicacidn 5, donde la
parafina no cristaline es gelatina de petrlleo, o parafi-
na 1fquida o una mezcla de ellas.

7.~ Mejoras segin la reivindicacidn 6, de acuer
do con las cuales, una solucidn contiene de 1 a 5% ern. pe-
so de gelatina de petrdleo.

8.- Mejoras segin la reivindicacidn 6, de acuer

- 21 =



10

15

20

25

30

do con las cuales, una solucidén contiene de 1 a 15% de
parafina 1liquida.

9.- Mejoras segun cualquiera de 1as‘reivindica-
ciones 1 a 8, donde la concentracidn de agente tegsoacti~
vo es al menos igual a 4% en peso. ) o

10.- Mejoras segun cualquiera de las reiv?ﬁ&icg
ciones 1 a 9, donde la concentracidn de agente tensovacti-
vo no es mayor del 8% en peso. .

11.- Mejoras segin la reivindicacidn 10;‘&6nde
la concentracidn de agente tensoactivo no es mayor del 6%

e et

en peso.

12,- Hejoras segun cualquiera de las rei%in&icg
ciones 1 a 11, donde el disolvente es uno que tiené‘ﬁﬁ -
punto de ebullicidn comprendido entre 160 y 2702C.

13.- Mejoras segun cualquiera de las reivindica
ciones 1 a 12, donde el disolvente tiene un punto de in--
flamaecidn 2l menos igusl a 438C.

14.~ Mejoras segin cualguiera de las reivindica
cliones precedentes, donde dicho agente tensoactivo o come-
binacidn de agentes tenscactivos, tiene un indice EHL
aproximadamente igual a 9.

15.~ Mejoras segun cualquiera de las reivindica
ciones precedentes, donde el agente tensoactivo comprends
un condensado de dxido de etileno gque no contiene mds de
10 unidades de dzido de etileno.

16.- Mejoras segin cualguiera de las reivindica
ciones precedentes, donde dicho agents tensoactivo com=
prende un condensado de alcohol graso y dxido de etileno,
teniendo dicho alcohol graso de 10 a 18 dtomos de carbo-

NOe. !
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17.~ lejoras segin cualdﬁiera’de las reivindica
ciones precedentes, donde el agente tensoactivo comprende
un condensado de alcohol cetilico o alcohol ldurico.

18.- Mejoras segin cualquiera de las reivindica
ciones precedentes, Gonde el agente tensoactivo eamprende
un condensado de alcohilfenol y dxido de etileno, teﬁien—
do dicho alcohifenol un grupo alcohilo que tiene dé57 2
11 dtomos de carbono.

19.- Hejoras segun cualgquiera de las reivindica
ciones vrecedentes, donde el agente tensoactivo combrende
un condensado de octilfenol o nonilfenol.

20.~ ilajoras introducidas en la preparacion de
composiciones para conscrvacidn de madera, de acuerdo con

23 cuales, una composicidn comprende una emulsidn acuosa
de una solucidn de cera segin cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes y una o mas sales conservadoras de —
la nadera.

21.~ Hejoras segin la reivindicacidn 20, de
acuerdo con las cuales una composicidn contiene wn com—
vussto de cromo hexavalente,

22.~ liejoras segin la reivindicacidn 21, de
acuerdo con las cualew, una composicidn comprende tambhidn
un coapuesto de cobre y/o cine, y un compuesto de arcdni-
CU

22.- liejoras segun la reivindicacidn 21, carac-
terizadas por una composicidn de cromo~-fluor-arseniato,
congzervadora de la maderd.

24,- lejoras sezin la reivindicaeidn 21, carac—
terizedas por una composicidén de cobre-cromo-borato, con-

servedora de lao madera.
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25.~ Mejoras segzin cualquiera de las reivindi-
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;
caciones 20 a 24 de acuerdo con las cuales, una composi-
¢idn contiene de 1 a 10% de sales conservadoras de la ma
dera. ‘

26.— Mejoras segin cualguiera de las reivindi-
caciones 20 a 25, de acuverdo con las cuales, una qaqﬁosi
cidn contiene de 0,5 a 10% en psso de solucidn de ;éra.

27.- Hejoras segin la reivindicacidn 26,;§a
scuerdo con las cuales, una composicidn contiene gyyoxi—
madamente 2% de solucidn de cera.

28.- Hejoras segin cualquiera de las reivindica
ciones 20 y 25 a 27, donde el compuesto conservador de la
madera comprende, baszado en sdlidos secos, de 12 a}Zbﬁ de
cromo hexavalente, de 8 a 12%de cobre y/o c¢ine, y, ‘si- se
desea, de 6 a 23% de arsénico pentavalente y/o de 2 a 10%
de boro.

29,- lejoras introducidas en la preparacidén de
soluciones de cera aubo-disversables.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que an-
tecede y con los fines que se han especificado.

Bate Memoria consta de veinticuatro hojas escri

tas a miquina por una sola de sus caras.

. PN 1V AT
Madrid, A
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