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IECRTLA  DESCRIENIV
que se wrescnto porn unir o lo solicitud,
de
FarEITs DI ITVOICION
Pormmlads el 5 de octubre de 1.066 conm el mim. 331.937
en
ESPALA
pox VEIifE aios
o nombre de AL D TUNSTZITDE UNIE FeVe, entidod holen—

leso, estrblecide en Velperweg 76, Arnhem, Holmnds, por:

WUE TRCOEDIFIZETC PARA LA UANTRACTUZA DE UN TRo-
DUCTO STHITE TCO FIRRILAR® ‘

La preseute invencidn se reficre 2 v »ro cedim
miento pors leo menufzcturn de vn nroducto sintébico fibri-
Lox gue conste Ge uno mlurelidsad de componentes inmisoie
Dles, fiunencutc aigtribuidos por 1o seccidn brongversel
del producto.

Hay productos sintébicos fibrileres Gel tive arri-
bo citadd que con yo conocidos. Tienen diversos gnlicecio-
nes. Por ejemplo, nueden whiliszarge pore obbtener fibras ul-
trefinas, dificiles de febricor por hiloture directo. 4

ecte fin, uno de loz corboneltes ge sepers del producto fi-
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brilar por disolucidn total o parcisl, a consecuencio de
To cunl este Wltino se desintegra en numerosas Tibras Fi-
nage

Tn diferente empleo del mismo congiste en que el
producto fibrilar se trcta y convierte en ldmines ¢ vlon-
chos que sirven de material de partida pars la manufactu-
ro de ewero artificlel. También aqui une de las ebanas de
fratamiento del cuero orvificisl congiste en disolver to-
tel o parcielmente uno de los componentes, a consecuencisa
de 1o cugl laos fibros del cvero artificial son coherentes
en moyolr o menor grado, y tienen la flexibilidad de delga~
dfsimas fibras, o pesor del hecho de ser micho mis gruesas
que diches Gelgeadas Libras.

Hoy mo oplicacidn ent éramen‘l;e distinta de losg

productos sintéticos Tibrileres, que consiste en utiliszar-

.1los en hilos para cubiertas de neumdticos. Comoes gabido

estos hilos se uwtilisen pare la manufactura de tejidos de
armasdn pero cublertas de neumdticos de automdvil, corress

0 bondes gin fin de tronsmisidn, etc. Las ventajes del en—
pleo de un producto Tibrilar vara este fin concigten en

que puede obtenerse un hilo en el que se combina lo Tovoro-
ble propieded de que uno de los componentes tenga une hHue—
na acherencia paro con el cauc;no, con las favorsbles nronie-
dades necénices de obro componente.

In todas leos eplicaciones arriba citadss, ¢l uso
de los productos fibrilares yo conocldos ho venido limi=—
tdndose, o cousa de los inconvenientes cue észtos presen—
fan.

Estos inconvenientes se deben a que los productos

fibrilares ya conocidog se hilan a parbir de uns masa obte-
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nida por mezcla de los dos componentes con vigorosa agita-
eidn. En el producto de hilatura, por consiguiente, los
dos componentes estdn presentes en fommg de fibrillas de
Tongitud finita y de dimensioncs muy irrezwl.cres. Por con~
giruilente, si el vproducho fibrilar.es “fratade hesbto conver—
tido en fibres muy Tines, leg fibres obbeaides mostrordn
un minero de denier y uns lonsitud muy irvesulores; ¥y, es
nds, en unn clevsedisine propvoreidn de las fibresz, la Llongi—
tud ¥ el minero de denier son desfavorobles.

Si el nroGucho Tibriler ya conocido se ubtiliz
pove 1o monufacturs de cuero arbificicl, tembidn diferirdn
muche Leos vroplededes dol misrio de un punto 2 obro, obte~
nidndose un producto no uniforme. Ademds, ze hs visto que
Ia pregencio de une oron préporcidn de ©brillas my cor-
tos en el producto fibrileor influye desfavorablemente en
1o recisbtencis o tenacidnd del producho.

91 pars lo monufacture de hilos de cublertos de
neumiticos se hree uso de dos nolimeros sintéticos como,
por ejemnlo, uno poliemida ¥y un polidsier, es recusable y
diffcil, desde el punbto de vista técnico, mezcler entre si
los Gos polimeros, ea ectodo de fusidn, con el suxdlio de
un agitedor. A egite f£in, el osltodor debe tener forzoso~
mente una conocidad bogtonte grende, de modo que el Yiem—
po de residencia de log polimeros fundidos en su interior
es largo. Esto presenta el inconveniente adicionsl de que
los rolimeros quedon sujetos o desradacidn. La invencidn
tiene nor objete un sencillo método que permite mezclor
entre s de modo oltemente homozdneo los doss commonentes

¥s odends, tener un ticmpo de residencio breve, con el re—

L

.

sultodo de que log molimeros estdn sujetos sdlo a ligers
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degradacidn.

BEsto he resultodo posible en lo manufescture del
producto fibrilor conforme ol presente invento.

T.a invencidn consiste en que los componentes, den—
fro del producto fibrilor, estdn esencielmente en forma
de fragmentos o hebras sin fin. Si el producto se utiliza
pare la memufactura de fibras finas por disolucidn de uno
de sus componentes (de preferencia el componerte que sirve
como masa bdsica, en le cual estdn cogidas Las hebras sin
fin) se obtiene entonces un haz de filamentos gin fin. Mo-
turelmente, aqui ye no hay verinciones de longitud. BEs nds,
la mejor mezcla mutua de los componentes obtenida hoce po-
gible logror Ffibros oln mds delgadas, sin que ello conduz-
ca a ul aumento en le proporcidn de fibras cortas.

Por supuesto que estas ventajes CGesempelian tem—:
bién su papel si el vroducto fibrilar se utiliza como ma~—
terial de vortide para la menufactura de cuero artificisl.,
porque aqul termbién se necesita una mejor uniformidod en la
longitud de las fibras. Hsta uniformidad puede cobtenerse
incorporando el vroducto Librilor al cuero ocxtificial mien—
tros estd sin cortor, o bien cortdndolo primeroc en fibras
de longitud wiforme.

Tos hilos para cubiertas de neumdtico fabrics-
dos a base de este producto fibrilor tiecnen une resisten—
cia 0 fenoecidnd congiderablemente superior a lao de los he-—
chos partiendo de un producto que contenge Fibrillaes Fini-
tas.

Es de nobar que se conocen ya hilos que contie-
nel uno o unos pocos micleos sin fin, de un polimero dife—

rente. Ahora bien, estos hilos no pueden conglderscrse coro
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producto fibrilor, yo que los diversos componentes de que
estén hechos no se hallan distribuidos conr la suficiente
finurs por toda la meccidn transverssl. Ademds, en el caso
de estos hilos conocidos no se hg tendido o unir componen~—
tes de poca adherencia.

Si el producto fibriler se utilize para Lfabricar
conn 8L fibrss fines, o como moberiol de naortide pors la mo-
nufectura de cuero crbificisl, se separard generalnente
de &1, por dizoluecidn, wmo de los covmonenbes. FParo focili—
tar 1o disolucidn, el componente ha de extenderse vor to-
da la seccidn transverssl del wroducto hoste muy cerca del
eonfin del mizmc. BEs mds, se nrefiere cue el material a
disolver csté nresente en el vrodeuto btotsl en la contidad
mds pequelin pogible.

Por consisuiente, es preferible, conforme a la
invencidn, hacer que los componentes forven cepas sunerpues—
tos que on orbas direcciones se exticndan hasta el confin
del producto. Del estudio que sisue ze desvrenderd la evi-
dencic Ge que la citedo distribucidn de los dos componentes
puede efectucrse de manera secicillae.

Bs concebible que, en el caso de @lsunas combina—
ciones de mabterinles pora los corronentbes, dichos mobterio~
leg ge adhieron entre =i tan poco que se tropiece con difi-
cultades de hilature. B8 osinismo councebible que i se usa
el producto fibrilar como meteriecl de portids pora la no-
nufactura de hilo pere cubiertss de neumdticos la adheren—
eio entre log componentes seo demesiade pequeiln, o que el
hecho de que los dos componentes se extlendan hogto el con—
fin del producto Tiene una influencia desfovriooble sobre

la adherencia del hilo para con el coucho. Por conelguien-—
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te, gi se utiliza vara esta aplicacidn el producto conforme
al presente invento, se vrefiere que la estructura por co-
pas de los componentes quede envuelta en una delgads fundn
que, de preferencia, ho de estar formada por wno de los
commonentes.

Hoy muchas coubineciones posibles de los componen—

» a n

tes. Lo nds apropiade dependerd en cads coso de la oplico~
cidn prevista. Alguncs de las cobinnciones posibles son losg
de nylon ¥ poliprorileno, nylon y poliéster, polipropilenc
¥y polietileno, nylon y poliecstireno, polidster y poliesti-
reno, poligcrilonitrilo y poli(aleshol de vinilo), nylon y
poli(alcohol de vinilo}, ebce
’ Conforrne o la invencidn, un producto fibrilar ubi-

1lizado en la monufachurs de cuero artificisl estard compues—
to de tal modo cue por lo menos uno de 1os componentes soa
un moberisl hidrdéfilo.

| En 1o noyoric de los casos, lo mej‘or es que el
producto Ffibrilor se convierta por menufacturae en hilos ¢
forcidos y sea trotado de esta formn, aun cvnendo puede
concebirse tawbidn 1o hilobture del mismo en forma de peli-
canlas.

Sesdn la aplicocidn sucesive del mismo, puede
convertirse totaol o porcislmente en multifilamento, nosa
de Tibrag, o lLdmine fibrosa.

To invencidn se refiere no solemente a los produc—
tos Fibrilares sino taxbidn o un procedimiento pera lo mo-
nufacturs de log mismos. En el procedimiento yo conocido,
se hace pasar forsada unc masa de hilovura por unos 0xifi~
cios de extrusidn, masa de hilaturo que congha de vna plu-

relidad de comwonecutes inmiscibles y finomente entremezclo-
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dos, después de lo cuel se solidifica el producto asl
obtenido. Iin solidificacidn puede renlizarse de una de en—~
tre vorias neneras, seginl 1o nabursleza de los motericles
de que congten log corponentes. Tuede efectuorse, nor e¢jem~
plo, nor enfriamicnto de uwn meoberdioal de hilaburs en estado
de fusidn, por coasulacidn de un 1iquido apropiado, o por
evaporacidn de un disolvenie de los mismos.

conforme a lsa invencidn, el procedimiento para
obtener eI nuevo material fibrilar se caracteriza por el
hecho de que, ontes de hocer pasar forzada la masa de hi-
latura por los orificios de exbrusidn, se entremezclon fi-
namente los componentes dividiendo erdn une de los corrien~
tes de estos componentes en unns subcorrientes, o corrien—
tes de subdivigidn, ¥y velviendo a rcunir les subceorricnbes
segin un disefio de distribucidn resulor hasta formar una
coriiente prineipel aue o conbinuacidn eg distbribuida pox
los diversos orificios de ertrusidn de tol modo que a fra—

vés de cade orificio se hoce pogor una nlurelidad de sub—

coriientes secundering de cadn comnonentcees

fsta divisidn y rewnicn de lss subcorrientes
puede Teclizarse en une soln operscidn. Sin embergo, con—
forme ol vresente invento, sc¢ prefiere que la divieidn ¥
v reunificacidn se repita verics veces, a conseccuencia de
lo cual se forma de monera conocida yao de por si, unn co—
rriente princinal de maga de hilaturn cuyosg comvonenbes eg—
tdn dlcpuestos en une estructura por capas. Sesdn se ha
degscublerto, de esta raners es posible por medios sencillos
obtener un entrenezcledo mds fino de los comnonentes.

Gonforme e la invencidn puede obbenerse un pro—

ducto eon esbructurs por cepas, envuelto on une funde fina,
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mediante el recurso de rodesr coda una de las corrientes
de 1iquido, comyuestas antes de hacerlas paser por los ori-
ficios de extrusidn, de una ceps de liquido g modo de Tun-
do, formada de preferencina por uno de los componentes.
Fe de notar cue se conocen ya procedimientos para la mo-
nufactura de un hilo compuesto que posee un micleo ¥ una
Tundsa.

La invencidn se refiere ssimismo a un proce—
dimlente pora la monufactura de un cuero artificinl, en
el cual los fibras Fibrilrres se cogen o incrugbtan en uns
nass bésico, despuds de Lo cual se disuelve wmo de los
conponentes de lag fibras mixtas. El nuevo procedimiento
se caractering nor el hecho de que las fibras fibrilores
son trevodas hasbte hocer con ellas la ldmina o planciia fi-
broga arriba citnde. Ademds, la invencidn se refiere al:
cuero aybtiticial manufacturado por este procedimiento. Co-
mo se ha diciio, este cuero crtificisl posee una nejor
homogeneidad estructural, que se pone de menifiesto en
las propiedndes mecdnicos del mismo.

) Finalnente, la invencidn se refiere a un onurato
pars la hilatura de productos fibrilares, eparato gue
comnrende un sistema de bombeo porn obligar a la maso de
hileture a posor por un conjunto de tobera provigto de
unog orificios de extiusidn que desembocon en uno zona de
solidificacidn pora los yroductos Fibrilares. Como rtes
se ho dicho, la zona de solidificocidn puede ser una cel—
dilla de hiler en la que 6l wroducto hilado es enfricdo,

0 bien en la gue se evopora un disolvente del mismo; o
bien puede ser um bao gue contensa un liquido coogulonte.

L oporato couforwe o la invencidn se coracteriza por el
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hecho de que entre el sistemas de bombe ¥y Los orificios de
exbrusidn estd situsdo un mezclador con medios de guis es—
facionorios, mezclador que es de tino ya conocido de por
sf 7 en el que los nedios de gufa formen un sistomo de co-
neles renetidomente diversentes ¥ convergenbes; ¥y en este
sistena los subeorrvientes remiltontes se hocen convergir
repetidamente en formo de canrs, ¥ los plonos de emtas ca—
pes con siempre transversoles o los paredes divisoriang.

Bl everabo, conforne a le invencidn, puede eg~—
tor consbtruido de meners que toabién puede usarze para
la nenufacturs de un -roducto que tiene un micleo por co—
pas envuelto en uns funda. A este fin, el conjunto de to-
bera comprende dos placss situades una tras otra ¥y cuyos
orificios de extrusidn estén en linea, ¥ en esta forma
de counstruceidn lao cdmora que hoy delmntbe de 1o primers
place v delonte del mesclodor situcdo ontes gue esta pla-

2

ce estd conectodr o dos tuberiss de suninietro de diferen~
tes moterisles de hilatura, ¥y 1o cémare que hay entre las
dos pleces tiene conexidn con une de las tuberics de su~—
ministroe.

Lo invencidn se describird adends en los siguien—

tes ejemploss
Eiempla T

" Se hila, convirtiendols en filamento, wna mez—
cla de copes miltisles cue coubiene 50 partes en neso de
polincrilonitrilo (PAN) y %0 partes en peso de poli(el-—
cohol de vinilo) (BVA) ¥y que ha sido obtenida hneiendo pa-
sar estos dos componentes nor un mezclodor con medios de

mia esbocilonarios del tipo que més adelante se deseribes

C

El filoreubo asl obtenido es bobinado en paguetes, a tro—
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vés de los cucles se hece pasar a presidn durente 30 mi-

nutos une nezcle liguida de 602C y que tiene la composicidn

aisuiente: i
100 g de 113.280 L
56 ce de H280 4

5 cc de formalina o la coneentracidn
de 37% en peso
3%0 ce de H20
Couo resultado de elld, el voli(alcohol de vi—

nilo) de los hilos se hoce insoluble en &L asus, DeEro
conserva un caracter Tuertemenite hidrdfilo. EL PAN sigue
insoluble en dimetilformamida (IIF). Los hildés asi obteni-
dos tiene un denier de filsuento de 2. Se corton en fi-
bras de unos 5 cm de longitud aproximada, y se forma lue—
go con ellas una ldnine. La lémina se impregna con una 4
sina sintética y ce somete luego o wn trotemiento ya cono-
cido en geuerzsl ypor lo téonico de fabricacidn del cuero an-
Fificlsl « Finsluente, el wroducto es sometido a un trcta-

micnto de extroccidn con DMP, o consecuencia del cuel se

it
gepars, ¢l PAIT de los fibras. Esto conduce a la formocidn
de numeroscs Iibres scparadas ¥ exbremadamente fincs, que
don gl rroducto gron fexibilidad ¥ porosided. Coro los -
bras son de la misma lounsitud, el producto final presenta
gren uniformidad, lo que conduce ademds o wna mejor resis—

tencina o tenacidad.

Ejemplo IT

""Se obticne uno mezcla de muches copos, QUE CON~
tiene 60 partes de peso de PVA y 40 varbtes en peso de PAl,

haciendo posar eston dos couponentés por un mezclador con
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medios de guin estaclonsrios del tiro que mds adelante se
describe. Lia noncls es hiladn y convertids en un filamento
QUe se corba en fihras de unos 5 em de longitud, sproxima—
damente. Con log Fibros, codo une de log cuales tlene un
minecro de denier gnroxinndo de 24 se Forno unsg ldmina. Es—
ta Witing es impresnndn con una resing sintética, ¥y luego
sometidn a wn btrotomiento conocido ya en genersl por 1a
téenicn do fobricocidn del cuero artificisl. Finalmente,

el »roducto se lavo conplebziente con asua de por 1o me—

nos 8598(¢, como resultodo de lo cusl deseporece de log fi-

brag el poli(alcohol de vinilo). Isto conduce o la forme—
idn de numeroscs Tibros seporcdas extremcdomente finas,

que dan ol producto una gron flexdibilided y norosided.

Ejemmlo ITT
‘Te dirnte hilotura vor fusidn se momuiachura un

hilo pora cublerbes de neundticos que, despuds de esbirado,

tiene un denier de 840. FEl minero de fileieubos sencillos

es de 140+ La velocidnd de hiletura es de 300 m/min, y la
éclacidn de esbirade de 5,8.

EL hilo se obtiene »or hilebura en un conjuntbo
de hilar, comocido yo wor la inforizcidu existenbte y ade—
cundo vers usarlo wora la hilebura u obtencidn de un hile
compuesto de Iilamentos que consten de dos componentes dis—
puestos en estructura de micleo y funda. EL material ubi-
lizado para la funds de los filamentos es una poliamida
del tipo del nylon 6. EL micleo de los filomenbtos es una
mezcla de partes isunles de dicha poliomide ¥y de poli(teref-
tolado de ebileno). Estos dos componentes eshdn nresentes

o

en ¢l nicleo en gsron minero de copog albternatives ¥y nara—
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lelas ol eje geométrico del hilo.

Bete estruchure de nicleo se obtiene de manera
ondloze o la descrita en el ejemplo I, por &l hecho de que
delonte de la plazca de hiler ¥ 2 corba distancia de 1o mis—
ms se coloea en ¢l conducto del liquido de hilatwra un nez—~
claGor con drgenos estacionarios.

EL hilc final contine % de poli(tereftoloto de
etileno), a consecuencias de 1o cual la estebilidnd dinen—
sional del hilo, sometido a cargs, se mejors counsidersble—
mente sin que disminuyan su tenacidad ni su adhereoncio pa-
ra con el caucho.

Es de notor que hay un método pare deternmincr le
esgtobilidad dinensionsl de un hilo sometido o carga, como
en el caso de vno cubierta de neumdtico de subomovil, mé-—
$0do conocido nor el articulo “Cémo nredecir la fornacidn
de puntos o portes planns®, de G.W. Rye ¥ J.B. Marbtin, pu-
blicado en la revista “Rubher World" (octubre , 1963).

En este articulo se describe una cantidad "L® que mide

¢l grodo de formacidn de puntos nlanos puesto de manifies—
$0 en una cubilerta de neumdtico caliente colocada en un
avtomdvil, tros de hober estado éste estacionado por algin
tiempo. Si para un hilo de nylon 6, de cubierts Ge neound-
tico, se da a esta cantidad el valor de 100%, parac el hi-
1o del ejemplo ITT resulta ser de sdla 60%.

En generol, si "L llega a valer tombo como 100%
ello da lugar = gue lo morcha en el anbomdvil resulbto in-
¢émoda. Despuds del estocionomiento, una cubierta Ge neu-
ndbtico aryos hileos den un velor de "LY igusl a 60% cpe—
nes ruestra efecto alauno de formacidn de plances, ¥ este

poco efecto desoparece ropidisimancnte durcnte 1o rmorcho.

-12 -
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M pueden dorge obros ejemplos simileres vara dl-
Terentes oplicrclonesn, soplicdndose diversos procedimientos
de trobtoniento en log curles los componentes se ust en
¢l hilo en distinbos proporciones. Los hilos pueden 0 no
ir nprovigtos de funds, sesdn o importancis que se 6é &
ello en las diferentes oplicociones.

Los peliculog y ciubss pueden fabricarse por un mé-
todo similer ol eplicado pora los hilos y boreidos.

Lo invencldn se oclarcrd ain mfs con referencis a
los dibujos adjuntos, en los cunles:

- la figura 1a ilustre le seccldn trensversal de
un hilos

- la figura 1b miestra le seccidn tronsversal de un
hilo diferente;

- log fimwros 22 o 2e inclusive son diferentes
Vigtes en olzodo de uno corbiuccidn de nedios de guia; y

- Ing firurce 32 ¥ 3D revresenton respectivemente
en seccidn longitudingl y en seceidn tronsverssl une ple—
2a de envolturn o cuerpo donde aslents ¥y ajusta lo combi-
Nacidn de medioz do suiae

La fig. lo rerresente en secoldn transversel el hi-
lo obbenido por ol »procedimiento descrito en el anterior
ejemplo Te

Las frenjos bloners representont el poli(elcohol de
Vinilo) y los nesras ¢l policcrilonitiilo.

La fig. 1k muestra une seccidn trensverpsel del hi-
lo obtenido vor ol procediricuto descrito en el ejemplo IT
QUe sntecedes 7 -

Las fronjes nesrrs renprssentcn el 1oli(tereftslato

e

de etileno), en tombo que lrs fronjes blancos ¥ 1o funda

-13 -
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representaen el nylon 6.

Les figs. 22 a 2¢ incdlusive son diferentes vistas
en seccidn de uns combinacidn de medios de guiz que, colo-
cada en el cuerpo o envoltura de las figs. 3a ¥y 3b consti~
tuye wn mezclador que puede-incorporarse g un conducto cir—
cular deglinado ol 1iquido de hilatura. En los procedimien-—
tos deseritos en 1los ejemlos onteriores se wiiliszd un
negclodor de eslte tipo.

La coubinacidn 1, que tiene una seceidn tromgver—
sol sensiblemonte cuadrade, sjusta en el interior de un
cuerpo 6 (figs. 3z ¥y 3b) cuya vared exterior cilindrice
ajusta o su vez en un conduchto destinado al liquido de hi-
Laturea. |

El cuerpo 6 estd compuesto de dos portes 7 y &,

para que su menufocture sea mds fheil. .

Ta fig. 2a es unn vista de freubte de la cobene
de la combinocidn de medlos de guia 1. Egta combinacidn
consta princinslmente de un dSrgano longitudinal de seccidn
fransversol cruciforiie gque tiene unos entrentes en sug po~—
redes loterales o costodos. Bn la fige 2a les flechos b,
¢y &y e indlean las direccidnes en los cusles se Ven
los alzados latersles ropresentados por las figs. 2Zb, 2c,
28 ¥ 29_ respeclivauonto.

En las figs. 20 a 2e estdn rayades los parbes de
log cusles ne se ho quitado naterial. Lia forma de log en~
trantes se obbiene »racticatdo una Tanura 0 sureo on L e
zag o profundidsd constante en cada uno de los costados,
por medio de uwnn fyxesa de testa.

EL curso del materisl de hilature en estado de

fugidn, a trevés de los surcos, estd representsdo vor los

- T4 -
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Iineas 2, 3, 4 7 5.

Estando montada en ¢l cuerno 6, lo combinscidn 1
forme un nezclador que tlene la misma accldn de mezcla que
el mezclaodor descrito en la lenmoris de 1la nobonve belsga
578.478.

La presonte solicitud, que corresponde a la pre—
gentolo en Holanda, el 6 de octubre de 1.965, bajo el
He 65-12918, se acoge = los beneficios del articulo 51 del

vigente Estoitubo sobre Propieded Indusbricl.

o T 4

Los puntos de invencldn nropis ¥ nueva, que se Dre—
sentan poro que sean objeto de embe solicitud de Patente de
Invencidn en Espaiin, por VEIITE eios, son los siguientes:

’ l.— Un procedimiento jara la nanufactura de un
producto sintético fibriler que consta de una plurclided
de comgonenbtes inmiscibles, finemente distriluidos por la

seccidn fransversal del producto rocediniento que compren~—
] q 2

- de ¢l recurso Ge hacer paser forzads o trevés de unos ori-

ficlos de extrusidn unes nass de hilaturs gue consta de uns
plurelidad de componcnbes inmmiscibles y finamente enbremez—
cl.ados, despuds de lo cunl se molidifice el producto osi
obtenido; ceracterizado dicho nrocedimieuto por el hecho de
que, onbes de lLizcer poser Jorzede la maso de hilatura por
log orificios de extrusidn, se entremesclan finamente los

comoncnbes dividicado cndo unn de Log corricntes de estog
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camponentes en uncs subeorrientes, o corrientes de subdi-
visida, y volviendo o reunir los subcorrientes sesin un
diseilo de dipbribucidn regular nasta formor una corriecnte
principal que o coutimuccidn es distribuida vor los diver-
505 orificios Ge extrusidm de tal modo que o través do cads
orificio se lince pasar une plurclided de subcorrientes se—
cundoriss de cado corponente.

2.~ Bl procedimieuto del vunto 1, caracterizado
nor ol hecho d¢ que 1o divisidn y reunificacidn de log sub~
corrientes se revite varics Véces, a consecuencia de lo
eual ge forma, de naonern conocida ya de por siy uno co-
rricate principel de neosa de hilatura cuyos componentes
estén dispuestos en una estructura por capas.

3e= I procediniento del punto 2, caracterizado
por ¢l hecho de que coda una de las corrientes de liquido
compuestos, antes de hacerlas pasar por los orificios de
extrugidn, es roderds de unc cape de liguido a modo de fun-
da, foruada de rreferencia por uno de los corponentes.

4o~ Tn mrocedinieunto para lao manufochure de un
cuero arbifieinl, en ¢l cunl Log fibras fibrileres de co-~
gen o iucruston en uno maso bésicss,ydespués de 1o cual
se disuelve uno de los comuonentes de lag Tibres mixbom;
coracherizado dicho procedimiento por el hecho de que las
fibrre Ffibrilores son trotados hasba hacer con elleos uo
1dmine o ploncha Tibroso gque couste, al menos e parie,
de productos fibrileres en formo de hilos o Torcidos.

5= Un pxo Ced::l.l;li c..bo para la manufoctura de un

producto sintelbico fibrilor.

- 16 -
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Tal v como se ho Geserito en la lMenwoilo cue anbe—~
cede, ropresentcrdo cn el dibujo que se acompafia y con losg
Tines gque se hien espeeificado.

Esta Menoric conpsto de dieclgiete hojns escritos

5 o miguina por ume solo cord.

Madrid, ﬂﬂ 0CT. 1906
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