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British

MEIIORIA DRESCRIPTIVA
que se presenta para unir a la solicitud
de
PAPTIZNTE DE INTRODUCCIOXN
formulada el 4 de octubre de 1.966
con el nim. 331,896
en
ESPAKNA
por DIEZ  afios
g nombre de THE BIRMINGHAN SMALL ARUS COMPANY LIIITED, enti-
dad britanica, establecida en Armoury Road, Small Hesth, -
Biramingham, Inglaterra, por:
"EJORAS INTRODUCIDAS EN LA PREPARACION DE COMPOSICIONES
DE POLVOS METALICOS PARA LA PRODUCCION DE HERRAMIEHTAS

DE CORTE"

La presente invencidn se refiere a polvos meti~
licos y articulos hechos con ellos. Hace referencia en par-
ticular a polvos metdlicos adecuados para formar, por meta-
lurgia de polvos, articulos tales como herremientas, o Uti-
les que antes se hacian por procedimientos de elaboracidn
de metales partiendo de aleaciones de accro de gran veloci-
dad, producidas por métodos usuwales de alesciln, con o sin
trataniento téraico.

La produccibn de articulos tales como dtiles de
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corve, formados a partir de aceros de gran velocided alea-
dos de la forma usual, corrientemente empleados en la in-
dustria, esta sujeta a un cierto ndimero de desventajas que
efeftan no solo a la eficacia de los Utiles producidos, si-
no que también originan elevados costes de amanufactura. En-
tre estas desveniajas se incluye lag significativa cantidad
de desechos de lingote, necesarios para eliminar los defec-
tos toscos del lingote; la gran cantidad de elaboracibén me-
cénica necesaria para homogeneizar la estructurs de las alea-
ciones a partir de las cuales se producen log articulos; el
desperdicio de metal en que se incurre cuando la produccidn
de los articulos a partir de las aleaciones necesita la me-
canizacidn de formas complejas; y las dificultades de forja-
do, que impiden el uso de ciertas composiciones que, por lo
demés, serian deseablss (por ejemplo gran contenido de vana-
dio).

Algunas o todas estas desventajas se pueden superar
empleando téonicas de metalurgia de polvos, con polvos prea-
leados, para la produccibn de dichos articulos, Asi, el des-
perdicio de metal se puede reducir produciendo de una forma
que requiera poca mecanizaciln. Sin embargo, si se escoge pa-
ra el polvo una composicifn que corresponda a la de un acero
de gran velocidad aleado de la forma usual, el producto pro-
ducido por metalurgia de polvos es similar al producto forja-
do. Sin embargo, el mabterial sinterizado se caracteriza por
estar exento de segregacidn de carburo,

Un objeto de la presente invencidn es superar la des
ventaja relativa a la produccidén de acero forjado de gran ve-
loeidad, y desarrollar materiales perfeccionados para Utiles,

Segin la invencidn, una composicién de polvo metdli-~
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co para la produccién de utiles de corte, por los procedi-
nientos de asetalurgia de polvos, consiste en ung base de
polvo de acero de gran velocidad, que constituye més del
505 de la composicibn, ygque comprende, en peso, de 0,76 a
2% de carbono, 4 a 53 de cromo, 1,4 a 4% de vanadio y 6 a
22% de wolframio, siendo el resto hierro, a la que se afade,
en forma de polvo, uno o mas carburos de vanadio, molibdeno,
cromo y titanio,

La base de polve de gcero de gran velocidad puede
contener también de 5 a 18% en peso de cobalto, y se produce
por cualguiers de los métodos conocidos para la produccidn de
polvo a partir de una aleacién de acero de gran velocidad -
prealeado,

Cuando para un articulo determinado se necesita dar
énfasis a una o0 mas de las propiedades combinadas de dureza
en caliente y en frio, restriccibén del crecimiento del grano,
y tenacidad (resistencia al impacto), la composicifn de la
adicibn de polvo se elive segin las siguientes recomendacio-
nes. Se fomenta la dureza en frio por adiciones de uno o més
de los carburos de vanadio, molibdeno, cromo y titanio. La du-
reza en caliente se puede fomentar por la a las adiciones para
dureza en frio. las adiciones de un carburo doble de hierro y
wolframio son particularmente eficaces para restringir el cre-
cimiento del,grano., Las adiciones de hasta 5¢5 de carburo de
titanio tienen un efecto de lo més beneficloso scbre lg resis~
tencig del material.

Las particulas de polvo de base de acero de gran ve-
locidad son del tamefio normal empleado en la produccidn de ar-
t{culos por metalurgia de polvos, por ejemplo desde el que pa~

sa por un tamiz de 0,149 um de abertura, hasta pdvo. La o las
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adiciones de polvo son preferiblemente de un tamsfio de parti-
cula de 1 a 10 micras.

En la formacibn de articulos a partir del polvo me-
t41ico, la base de polvo y la o las udiciones se mezclan in-
timamente, se compactan en un t¥oquel de acero, y finalmente
se sinterizan, de acuerdo con, y sin necesidad de apartarse
de, la técnica conocida de metalurgia de polvos. En vez de
compactar un troguel de acero se puede emplear la téenica de
compresién hidrostitica o compresidn en caliente. Las herra-
mientas de corte producidas por este método se pueden hacer
de forma que sus propiedades y utilidad estén comprendidas
en algln punto entre las herramientas de corte de gran velo~
cidad hechas por métodos usuales, y las herramientas de cor-
te que tienen puntas de carburo cementado.

Aunque, en general, los articulos se formarian por
ginterizacibn h;sta wa forma que Se aproxime a su formg fi-
nal deseada, de maners que 5010 se necesite ung pequefia can-
+tidad de mecanizacibn, la base de polvo y la o las adiciones
se pueden compactar y/o sinterizar hasta uns forma adecuads
para su subsiguiente elaboracibn en caliente para producir
la forma final deseada. Por ejemplo, se pueden formar tochos
que se pueden elaborar por forjado o extruaibn. Se ha halla~
do que las propiedades caracteristicas del acero de gran ve-
locidad sinterizado, tal como el fino tamafio de grano y lg
wiformidad de estructura, se conservan después de tal ela-
boracién en caliente.

Como bagse de polvo de acero de gran velocidad, los
ejemplos de aceros de gran velocidad que, en forma de polvo
con diche o dichas adiciones, se han utilizado para la pro-

duccibn de articulos con las propiedades reforzadas antes men-
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cionadas, son aguellas aleaciones fundidas y vendides en el
comercio por Jessop-Saville ILimited, designedas como J.5, -
Jeb6, J.13, d.26 ¥ J.30. Las composiciones nominales de es-

tas aleaciones son sustancialmente, en tanto por cilento en

DEeso:

J.5 J.6 J.13 J.26 J.30
Carbono 0,8 0,82 1,2 0,82 0,76
Cromo 4,75 5,0 4,5 4,75 4,25
Vanadio 1,6 1,7 3,75 1,6 1,4
Wolframio 18,5 22,0 13,5 20,0 18,0
Cobalto 5,7 17,0 - 10,5 +
Hierro, desoxidan-
tes, etec e impure-

zas el resto el resto el resto el resto el resto

Un ejemplo de adiciones adecuadas a un polvo de'ba-
se de acero de gran velocidad, que contiene, en peso, 0,76%
de carbono, 4,25% de cromo, 1,4% de vansdio y 18% de wolfra-
mio (el anterior J.30), y que constituye aproximadamente 74%
del polvo final, es 103 de carburo de molibdeno, 10% de car-
burc de titanio y 5% de un carburo doble de hierro y wolfra-
mio.

Otro ejeaplo de una adicidn adecuada a un polvo de
acero de gran velocidad, que contiene, on peso, 0,76% de car-
bono, 4,25% de cromo, 1,4% de vanadio, 18% de wolframio (el
anterior J.30), que constituye el 99% del polvo final, es 1%
de carburo de titanio, que perfeccions la resistencia ol im-

pacto.



10

15

20

25

Los puntos de invencién propia, no nueva, pero no
establecida ni divulgada, en Espafia, que se presentan para
que sean objeto de esta solicitud de Patente de Introduccibn,
por DIEZ afios, son los siguientes:

l.- Hejoras introducidas en la preparacibn de com-
posiciones de polvos metdlicos para la produceidn de herra-
mientas de corte por los procedimientos de metalurgia de pol-
vos, caracterizadas porque las composiciones, de acuerdo con
ellas, consisten en una base de polvo de acero de gran velo~
cidad que constituye més del 503 de la composicidn, y com-
prenden, en peso, de 0,76 a 2% de cartono, de 4 g 5% de cro-
mo, de 1,4 a 45 de venadio y de 6 a 22% de wolframio, siendo
el resto hierro, a la que se aflade, en forma de polvo, uno o
més carburos de vanedio, molibdeno, cromo y titanio.

2.~ Mejoras segin el punto 1, de acuerdo con las
cuales en la base de polvo de acero de gran velocidad se in-
cluye de 5 a 18% en peso de cobalto.

3.~ lejoras segln cualquiera de los puntos prece-
dentes, de geuerdo con las cuales se afiade, en forms de pol-
vo, un earburoc doble de hierro y wolframio, extraido de ace~
ro de gran velocidad. '

4.- lMejoras segin el punto 1, de acuerdo con las
cuales las adiciones de polvo de carburo tienen un tamafio de
particula de 1 g 10 micraS.

5.~ Mejoras introducidas en la preparacién de compo-
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siciones de polvos metdlicos para la produccidén de herramien-
tas de corte por los procedimientos de metalurgia de polvos,
caracterizadas porque a un polvo de base de acero de gran ve-
locidad, que tiene una composicidén nominal, en peso, de 0,76
de carbono, 4,25% de cromo, 1,4% de vanadio y 18,04 de wol-
framio, se afiade 10,0% de carburo de molibdeno, 10,07 de car-
buro de titanio y 5,0% de un carburo doble de hierro y wol-
framio, constituyendo el polvo de base el T4% de la mezcla
final de polvo.

6.~ Mejoras introducidas en la preparacidn de com~
posiciones de polvos metdlicos para la produccién de herra-
mientas de corte por los procedimientos de metalurgia de pol-
vog, caracterizadas porque a un polvo de base de acero de gran
velocidad, que tiene una composicibn nominal, en peso, de 0,76%
de carbono, 4,25% de cromo, 1,4} de vanadio y 18,0% de wolfra-
mio, se afiade 1l de carburo de titanio, constituyendo el pol-
vo de base el 99 de la mezmcla final de polvo,

7.- Mejoras introducidas en la preparacidn de ar-
ticulos de acero, cuando se hayan formado por procedimientos
de metalurgia de polvos, caracterizadas porgque se parte de -
ung composicibn de polvo metdlico segun cualquiera de los pun~
tos precedentes,

8.~ licjoras introducidas en la preparacién de compo-
siciones de polvos metdlicos para la produccidn de herranien-

tas de corte.
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Tal y como se ha descrito en lag Memoria que ante-

cede y con los fines que se han especificagdo.
Esta Memoria consta de ocho hojas escritas a mi-

guing Por ung s50la cara.

5 NOV 1968

Madrid,
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