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SEVILLA.

La presente invencidn se refiere a un
procedimiento para el tratamiento de corcho en
planchas, con el cugl a la vez que se obliene
un meyor rendimiento, debide a la disminucidn

5e de mano de obra y a los desperdicios producidos,
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superior a las hasta hoy conseguidas.

Segin el uso y la construmbre comercial
que prescriben las normes de exportacién, regula-
das por los orgenismos de los principales paises
productores, como son Espaila y Portugal, el cor-
cho en plancha se presenta en los mercados de con
sumo completamente recortado en planchas de dimen
siones caracteristicas y con los ledos de las mig
mas completamente limpios.

Pxisten téenicas conocidas, en cuanto gl
procedimiento para el itratade de planchas que se
refiere, que confieren a las planchas de corcho las
cugles éptimas exigides por las normas de los orga-—
nismos a los que se ha hecho referencia.

En un proceso a seguir, muy empleado has—
ta hoy, el corfho en su primera fase se recorta en
plenchas, empleando como dispositivos cortadores
cuchillas g mano. Estas planchas ya conformadas
o recortgdas en bruto, se hacen pasar en su segunda
fagse a los expertos en el arte, popularizados con
el nombre de "excogedores" lios cuales ordenan las
planchas segin la clase del corcho. Las planchas
en estas condiciones presentan en su superficie una
serie de rugosidades y detalles que desmerecen al
corcho y que evitan que los Peritos en la materia
gprecian la verdadera calidad del mismo, rugosida
des y detalles que se evitan mediante una confor-
nacidn por corte que se ejecuta en la tercera fase,

quedando el contorno de las planchas de este modo,
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perfectamente limpio.

En esta dltima etapa, se producen una
serie de desperdicios bastante congiderables,
asi como uha mano de obra elevade, por tode lo
cual la fabricacion de tales planchas resulta-
considerablemente encarecidas.

tn objeto de este invento, es reducir
tanto la mano de obra como log desperdicios de
naterial que se producen dursnte estg tercera
operacidn.

Otro objetb, es conseguir una presen—
tacidn mas egpergda y atractiva de las planchss
de corcho.

Consiste el procedimiento, en repasar
las planchgs de cordho, una vez recorigdas en
bruto a cuchilla, mediante un esmerilado o li-
judo en todo su contorno, sustituyendo el repa-
s0 @ cuchilla. Dicha operacidn puede efectuarse
tanto menualmente como medisnte méquinas, apara-
tos o dispositivos esmerilagdores o lijadores
adecuados. Con esto se consigue una gren econo—
mia en cusnto @ la mano de obra, debide a la enor
me cantidad de tiempo que supone el repaso de las
plenchas hecho manuslmente mediante cuchilla, opg
racién que segin el procedimiento de la invencidn
puede efectuarse con suma rapidez. Otra de las ven
tajas que presenta la invencidn, es el ahorro que
se obtiene vor la disminucidn de desperdicios, ya
que medisnte el esmerilado o lijado es menor la

cantidad de material gue se hace necesario quitar
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de las planchas se consigue, obteniendose unos
bordes totglmente limpios y homogéneos, lo cual
da un aspecto de los bordes, jamas logrados con
los procedimientos tradicionales hasta ahora co-
nocidose.

Como puede comprenderse este repaso
de los bordes puede perfectamentie reglizarse ma-
nuglmente, pero siempre resultars mas venbajoso,
en cuanto s gnorre de mano de obra, si se lleva
a cabo con miguinas o dispositivos adecuadose.

La sustitucidn de los dispositivos ma-
nuzles de cuchilla por el presente procedimiento,
supone un shorro en la maino de obraz de un 309 apro
ximadamente y una reduccidn en las pérdidas de ma-
terial del orden del 2 al 3% como minimo.

0T A~

Descrita suficientenente la naturaleza
del invento, asi como la manera de realizarlo en
la practica, debe hacerse constaxfue las disposi-
ciones anteriormente indicadas gon susceptibles de
modificaciones de detalle en cugnio no gliere su
principio fundamental, siendo lo que constituye
la egencia del referido invento y por lo que se so
licits Patente de Invencidn por 20 afios en Espsfia,
sobre: "PHOCEDIMIENTO PiAlta BL TTRATAMIENTO DE COit!
CHO EUW PLANCHAS", caracterizéndose por lo siguien
te:

l8,~ Procedimiento para el tragtamiento

de corcho en planchas, caracterizgdo porgue Ges-
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pués del primer recortado en bruto, se repasan
dichas planchas medisnte esmerilado o lijado,
para ultimar totelmente la limpieza de las mis
mas, hasta conseguir que el contorno de las
planchas quede perfeciamente limpio y su vists
presente la verdadera clase del corcho,

28,- Procedimiento segﬁn reivindicg~
cidn 18, caracterizado porque el esmerilsdo o
lijado, se lleva a cabo con méquinas 0 aparg—
tos adecuados.

38,- Procedimiento segun reivindica—
cién 18, caracterizado porque el lijado o esme
rilado se efectua a mano.

42 .~ "Procedimiento para el trata-
miento de corcho en planchas", tal 7 como que-
da sustanciglmente descrito en la presente Me-
moria e ilustrado en los dibujos gdjuntos.

Leta lemoria consta de 5 hojas esecri
tas a maquina por una sola cars.
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