MEMORIA DESCRIPTIVA
DE UNA PATENTE DE INTRODUCION POR DIEZ AFOS EN ESPARA A
FAVOR DE DON PLACIDO ECHEVAREIA ITURBE, DE NACIONALIDAD
ESPANOLA, RESIDENTE EN BILBAOZ Av, del Ejercito ng 33.
' sobre
PERFECCICNAMNIENTOS EN LA FABRICACION DE MANDRILES DE PRE-
CISION,
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La presente solicitud se refiere concretamente a unos perfec-
cionamientos introducidos en la fabricacién de mandriles de pre—
cisiSn, mediante los cuales se obtiene evidentes ventajas funcio-
nales, ventajas estds que se irdn desprendiendo a lo largo de su
descripcibn.

S5i bien dichos perfeccionamientos han sido za practicados en
el extranjero, son desconocidos en nuestra patria, y por elle son
merecedores de la proteccidn que se solicita al amparo del dere-
cho reconocido en el art? 68 del vigente Estatuto Liey sobre Pro=
piedad Industrial, ya que reportan notables beneficios, mejoran-
do sus cuglidades de seguridad y precisifn, y consecuentemente
las condiciones de trabajo.

Se ilustra la descripcidn con un juego de planos en el que
g6 ha representado un ejemplo de ejecucidén preferido, el cual de-
berd ser considerado en su mis amplio aspecto y nunca en limita-
tivo, ya que serd posible introducir en el mismo todas aquellas
modificaciones de detalle que no varien sustancialmente su pro-
pla esenciglidad caracteristica. -

En los planos;

La Figura l&., es una vista seccionada de un mandril de preci-
8ibn, con los perfeccionamientos que son objeto de asta solicitud.

La Figura 2&8., representa el propio maendril y en detalle la
pleza suplemento para fijar posicionalmente la herramienta de cor-
te.

Haciendo referencia al egemplo ilustrativo representado en
los dibujos, los perfeccionamientos objeto de esta solicitud con-
gigten en esencia en disponer en el cuerpo del mandril =l-, ung
prolongacién -2-, cilindrica o cénica, la que se fija por adheren~
cia en caliente y chavetba.

Sobre el citado cuerpo se acopla por medios de tornillos -4
una pleza suplemento =3~ la que tiene una doble misién funcional

de un lado fijar la posicién de la herramienta de corte en el cen~
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tro del mandril, y de otro, facilitar la mecanizacibn del mnca-
je de la pieza taco de regulacibn 7=,

Se prevee asimismo la disposicién de un engranaje cénico ~5-,
roscado exterior para portar el nonio micrometrico -13%-, y con
alojamientos para los rodamientos axiasles ~ll- gque lo encajan,
eliminando la holgura entre dientes de encaje y pifibn, y dando
movimiento de expansifn y regresifn al Gtil de corte.

El nonio micrométrico =13-, estd provisto de divisiones de
0,05 mm., en¥radio, para graduar la expansibn y regresién de di-
cho Gtil de corte.

Bl movimiento del engranaje cénico =5-, es recibido por el
piﬁSn -6-, cfnico roscado, que a su vez lo transmibe al btaco de
regulacibn -7=,

Este taco de regulacibn -7-, transmite movimiento a la crema-
llerg -8-, a la que se adosa el Util de corte, y que sirve pars
arrastrarlo dando medids, corriendo uno o varios escalones, ha-
cia abajo, o hacia arriba, se aunenta o disminuye el diametro a
mecanizars.

Bl cuerpo -l1-, va provigto en su extremo de la tapa ~O-,
que facilite la entrads del Gtil de corbte y regula la presién
del mismo contra la cremallera —=8-.

Ta holgura axisl en el giro del pifidn -6~ es eliminada por
la previgidn de la tuerca y contratuerces -10-, como asimismo la
holgura axisl del engranaje conico -5-, se regula por medio de
la tuerca y contretuerca =12-,

Se prevee el acoplamiento de una junta térica =li~ que im~
pide la penetracifn de liquidos y particulas desprendidas dursn-
te la mecanizacibn al interior del cuerpo del mandril,

En el cuerpo del mandril ~l- y su prolongacién -2- se fija
una chaveta de acero -15- que con la adherencia en caliente de

ambas piezas, 44 mayor solidaridad a los dos cuerpos.

Se han descrito ya, con todo detalle los perfecclonamkentos
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que son objeto de esta solicitud de registro en su consecuencia
solo resta afiadir que podrdn ser variables todas, aquellas condi-
ciones secundarias o accesorias que no influyan o 2lteren sustan-
cislmente su esencialidad que es la que se desprende de cuantas
antecede y se reivindica en la siguiente nota y que podrén poxr
tanto afectar a carbios de forma, materia, dimensiones, propor-
ciones etc,. y deberén quedar comprendidas en la proteccién que
se recaba.

NOT4A

En resumen, la presente solicitud recaers sobre las siguientes
reivindicaciones.

1a3.,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de mandriles de pre-
cisibén, caracterizados porque en el cuerpo del mandril, se dispo-
ne una prolongacidén cilindrica o cdnica, fijada por adherencia
en caliente y cnaveta de acero, que refuerza la solidaridad de
ambos cuerpos.

22 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacibén de mandriles de pre-
cigibn, segln la reivindicacidén anterior caracterizados por la
previsién de una piezas suplemento, que por medio de tornillqs se
acopla al cuerpo del mandril, fijarfo la posicién de la herramien~
ta de corte en el centro del mendril, y facilitando la mecaniza~
cibn del encaje de un taco de regulacibn transmisor del movimien-
0 de expansién y regresifn del Gtil de corte.

33 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de mandriles de pre-
cisidn, segln las reivindicaciones anteriores caracterizados por
1la previsidén de un engranaje cdnico,roscado exteriormente Bara
acoplamiento de un nonio micrométrico y provisto de alojamiento
para rodamientos axiales que lo encajan, eliminando la holgura
entre dientes de encaje y pifibn y dandp mowimiento de expansién
vy regresin al Util de corte, estando regulada la holgura axial

de dicho engranaje por medio de tueXca y contratuercas
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43 ,~ Perfeccionamientos en la fabricacifn de mandriles de pre-

cisibn, segin la reivindicacibén tercera, caracterizados porque
el nonio micrométrico estd provisto de divisiones de 0.05 mm en
radiopra graduar larexpansi6n y rogresidn del dtil de corte.

5a,~ Perfeccionamientos en la fabricacién de mandriles de pre-
cisién, seglin las reivindicaciones anteriores caracterizados por-
la previsién de un pifibn cénico roscado, receptor del movimiento
del engranaje cdénico, que transmite al taco de regulacién, siendo
eliminada 1la holgura axial de este pifibn por medio de tusrca y
contratuerca.

62 .~ Porfeccionamientos en la fabricacién de mandriles de pre-
cisidn,segin las reivindicaciones anteriores caracterizados por
la previsidn de una cremallera a la q.e se adosa el Util de cor-
te, la que recibe el movimiento del engranaje cénico a través del
taco de regulacibn y arrastra dicho Gtil dando medida, de %al for-
ma que corriendo uno o varios escalones hacia gbajo o hacia arri-
ba, se aumenta o disminuye el didnetro & mecanizar.

72 .~ Perfeccionamientos en la fabricacidn de mandriles de pre-
cigidn, segln las reivindicaciones anteriores caracterizados por
la previsifn de una taps de acero, acoplada en el extremo del cuer-
po del mandril, que facilita la entrada del (til de corte y regu-
la la presidén del mismo contra la cremallera,

82.~ Perfeccionamientos en la fabricacibén de mandriles de pre-
cisidn, segln las reivindicaciones anteriores caracterizados por
la previsién de una junta térica que impide la penetracifn de li-
quidos y particulas desprendidas durante la mecanizacién, al inte-
rior del cuerpo del mandril,.

9a,~ PERMECCIONALIERTOS EN LA FABRICACION DE KAMDRILES DE

PRECISION,
‘Seglin se describe en la presente memoria que consta de seis




hojas escritas a méquina por una solg cera y dibujos.

Madrid a l3 GCT 1966




H

' ."_ -
d
ﬁ\ﬂ SO/
N\ﬂ.ﬂ.\k“& U\“.U.M.mn

\\lll(llm,l nlllllINl

Z Ol

NN % N

P ==
L
D
F oL &

—wosvn /o, -
13 ’ *



1Y

Y
o

1 n /
i Y

[
WS40 " | |/

L
i

7

TR

lq- f:‘-:"- 5

.IH[ IH 'H;Il”illml\‘\

M7

12




.
~ Aoz vrircer~

12 75 76 4

/

v /é_

\\\\\\\\\\\\\\\\\\\

2

#7¢. 2

—

-f'sca/a var-/ab/é’
”adf Q/ h '%;:_:,.

R




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



