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s o b r e

"PROCEDIMIENTO PARA CONSEGUIR UNA MAGNESITA ADECUADA 
PARA LA PRODUCCION DE LA SINTBR-MAGNESITA A BASE DE 
MAGNESITAS CRUDAS E IMPURAS".
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Se sabe que se pueden librar las magnesitas cru­
das e impuras de sus suciedades por medio de una flotación 
y con la aplicación de los medios flotantes correspondien­
tes, a tal punto que puedan servir para la fabricación de 
la Sinter-magnesita. Como medio de la flotación, se pueden 
usar en este caso ácidos acéticos, etc. En estos procedi­
mientos, sin embargo, las cantidades requeridas de los me­
dios de flotación son considerables, sobre todo en los ca­
sos de las magnesitas extremadamente sucias.

Esta invención tiene la finalidad de bajar la 
cantidad requerida de los medios de flotación, para que 
también se puedan limpiar económicamente las magnesitas muy 
sucias, y para que se puedan usar en la industria, especial­
mente $ara la fabricación de la Sinter-magnesita para pro­
ductos ignífugos.

La invención consiste en dejar flotar a la mag­
nesita cruda, después de su reducción a los tamaños útiles 
en forma de granos, y librarlo de sus suciedades, especial­
mente de las combinaciones de hierro y de alúmina, antes 
de la verdadera flotación con la adición correspondiente 
de reactivos espumosos, los cuales colectan las combinacio­
nes de ácido férrico, hidróxido férrico y alúmina.

De esta forma estas combinaciones ya no molestan 
en la siguiente flotación principal, sobre todo en su pro­
porción más fina; se necesitan cantidades muchos menores 
y limitadas de medios de flotación para la separación de 
las combinaciones de ácidos calcicos y de ácidos silícicos. 
En iguales magnesitas crudas y en el mismo rendimiento de 
los productos aplicables en los casos de las materias no 
libradas, se han tenido que usar, por ejemplo 1.350 g/t
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de medios de flotación; sin embargo, pudo reducirse a la 
cantidad de 650 g/t en las materias libradas.

Para la liberación, se pueden usar los reactivos 
espumosos conocidos, los cuales colectan las combinaciones 
de óxido férrico, hidróxido férrico y alúmina. Muy adecua­
do es el simple aceite de alquitrán, especialmente aceite 
de alquitrán de carbón mineral. Aceites de alquitrán sul- 
fatizados tienen la ventaja de mayor capacidad de espuma.

La cantidad de reactivos de espuma que hay que 
añadir por cada tonelada de magnesitas crudas depende de 
la clase y de la cantidad de lqs suciedades. Normalmente, 
no se necesitan más .de aproximadamente 70 g/t. de magnesi­
ta cruda.

En el caso de que los aceites de alquitrán tengan 
pentóxido de fósforo, la liberación también se puede llevar 
a cabo con únicamente 35 3; 40 g. por cada tonelada.

La adición de alcohol, por ejemplo, alcohol iso- 
propilico aumenta la solubilidad del pentóxido de fósforo, 
y así la capacidad de espuma.

El modo de la fragmentación de la magnesita cru­
da depende - por una parte - del tipo de las suciedades, 
pero especialmente depende de las adherencias con la magne­
sita. Si las adherencias son íntimas, la fragmentación 
tiene que ser más grande. Generalmente, la fragmentación 
de menos de 0'3 mm es suficiente. En esta fragmentación, 
se pueden librar las magnesitas crudas de las combinaciones 
arriba indicadas con reactivos espumosos en cantidades de 
granulaciones con un diámetro de menos de 4 0%  .

El tiempo de la flotación, en su mayor parte, 
depende del tipo y de la cantidad de las suciedades, y
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también del tipo y de la cantidad de los medios de flota­
ción. Generalmente, no debe de ser menos de 2 minutos.

En el procedimiento de la invención no se emulsio­
nan ningunos carbonatos.

Como reactivo colectivo, se usan también para 
este fin ácidos acéticos no refinados, a los cuales se a&a- 
den cantidades de, preferiblemente 2 a 4% de triethanola- 
mina como emulgador y para la estabilidad de la espuma.
En comparación con otros reactivos colectivos, este proce­
dimiento tiene la ventaja que no se necesita tiempo especial 
para conseguir los efectos. La aplicación de este método 
no se limita a magnesitas crudas que no han sido libradas 
antes de la flotación principal, sino también sirvenmuy 
bien para la liberación.

Ejemplo práctico de la aplicación:
Sé ha realizado la fragmentación de 1.000 kg de 

magnesitas crudas con una combinación y composición química 
de 5'54% de Si02; 3'48% de FegO^; 1'08% AI2O3 ; 12*80% de 
CaO y 77*10% de MgO en un molino de granulación. El análi­
sis de tamiz dió el resultado siguiente: 2 *8% de más de 
0 '2 mm; 2 0*8% de 0 '1 2 a 0 '2 mm; 3 1*8% de 0 '0 6 a 0 '1 2 mm 
y 4 4'6% de menos de 0'06 mm.

Esta materia entonces se ha mezclado con 56g. de 
aceite de alquitrán de carbón mineral, 7g. de pentóxido de 
fósforo y 7 g. de alcohol isopropílico por cada tonelada, 
y se ha flotado durante un tiempo de 3 minutos para la li­
beración.

Se han separado 57kgs d.e montes con una composi­
ción de 3*88% SiOg; 4'90% 1^ 203; 1'42% AI2O3 ; 16*32% CaO 
y 74*48% MgO. En la materia separada se puede observar
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un contenido considerable de FegOj, AI2O3 y CaO. La materia 
separada, sobre todo el CaO, no tiene unión carbónica de 
importancia.

La materia restante de 943 Kg ha tenido la compo­
sición siguiente: 5*64% de Si02; 3'37% de Fe2Ü^; 1'05% de 
AI2O3 ; 12*54% de CaO y 77*40% de MgO. La mayor parte de las 
suciedades, en este caso, tienen una unión silicática y 
carbonática.

Esta cantidad se ha mezclado y ha flotado durante 
12'5 minutos con 260 g/t de fosfato hexametónico sódico y 
280 g/t de silicato sódico como decompresión y 85O g/t 
ácido acético, conteniendo 4% de triethanolamina como medio 
colectivo. Se han separado 26'4% de los montes de la compo­
sición, 13'61% de SÍO2; 4*84% Fe20^; 1'68% de AI2O3 ; 27% 
de CaO y 52*87% de MgO. La cantidad restante con un peso 
de 679 kg tenía la siguiente composición química: 2 *12% 
de SÍO2; 2*78% de Fe203? 0'77%de AlgO^; 6 '20% de CaO y 
88*18% de MgO. Esta materia ya se puede aplicar para fines 
ignífugos. Si se necesita una materia de una pureza aún 
más grande, se pueden repetir las flotaciones una o varias 
veces.

N O T A  

En resunen, la presente solicitud recaerá sobre 
las siguientes reivindicaciones..

is.- Procedimiento para conseguir una magnesita 
adecuada para la producción de la Sinter-magnesita a base 
de magnesitas crudas e impuras, por medio de flotación, 
caracterizado porque la magnesita cruda fragmentada es 
librada con reactivos espumosos colectivos de flotación 
a los quese añaden combinaciones de ácido férrico,
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hidróxido férrico y alúmina.
2§Procedimiento para conseguir una magnesita 

adecuada para la producción de la Sinter-magnesita a base 
de magnesitas crudas e impuras, según la reivindicación 
primera, caracterizado porque se usan aceites de alquitrán 
como reactivos espumosos, especialmente los que están sul- 
fatizados.

33.- Procedimiento para conseguir una magnesita 
adecuada para la producción de la Sinter-magnesita a base 
de magnesitas crudas e impuras, según la reivindicación 
primera, caracterizado porque se usan aceites de alquitrán 
con contenido de pentóxido de fósforo como reactivos espu­
mosos.

43.- Procedimiento para conseguir una magnesita 
adecuada para la producción de la Sinter-magnesita a base 
de magnesitas crudas e impuras, asegún las reivindicaciones 
primera a tercera, caracterizado porque se añaden cantida­
des de aproximadamente 70 g/t de reactivos espumosos a la 
materia.

53.- Procedimiento para conseguir una magnesita 
adecuada para la producción de la Sinter-magnesita a base 
de magnesitas crudas e impuras, según las reivindicaciones 
primera a cuarta, caracterizado porque se realiza la frag­
mentación de la magnesita cruda , en granulaciones de algo 
menos de 0'3 mm:

6 8.- Procedimiento para conseguir una ¡Magnesita 
adecuada para la producción de la Sinter-magnesita a base 
de magnesitas crudas e impuras, según las reivindicaciones 
primera a quinta, caracterizado porque se usan reactivos 
espumosos en cantidades de granulaciones únicamente con



menos de 40 %  .
7 3 Procedimiento para conseguir una magnesita 

adecuada para la producción de la Sinter-magnesita a base 
de magnesitas crudas e impuras, según las reivindicaciones 
primera a sexta, caracterizado porque se usa ácido acético 
como reactivo colectivo en la flotación principal, al que 
se añade triethanolamina, preferiblemente en cantidades 
de 2 a 4%.

88.- PROCEDIMIENTO PARA CONSEGUIR UNA MAGNESITA 
ADECUADA PARA LA PRODUCCION DE LA SINTER-MAGNESITA A BASE 
DE MAGNESITAS CRUDAS E IMPURAS.

Según se describe en la presente memoria que 
consta de siete folios mecanografiados por una sola cara.

Madrid,  ̂3 )*[. 1966
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