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Hgbe invencidn se refiore a métodos nara reformar
lémiﬁas de material fibroso textil, deformable, desplazando
pernanentenente ypredisponiendo por lo nenos uma narte de la
subsbancia fibrosa para proveer una serie de &reas predispues
tas, separadas, pequeilas, y a ciertos productos producidos -
mediante tales métodos. Son ilustrativos de materiales lami-
nados fibrosos, textiles deformables bandas fibrosas, nerti-
cularmentc ajuellas con cierto norcentaje de Tibras termoplis
ticas; bandas fibrosas cue contienen un mabterial de unidn de
pléstico ya cea en condicidn fija o no fija; y telas tejideas
o bejidos de nunto, incluyendio belas tratadas o revestidas -
con maberial polimérico orgdnico, tal cowo cuero artificial
o cinta adhesiva. Iueden emnlearse solas varias modalidades
de vales materiales btextiles, o en comwinacidn laminada con
otros meteriales laminados tales como peliculas orginicas po
liméricas o »apel.

Se sabe englobar telas textiles 7 peliculas hacién

dolas nasar cnbre un rodillo de metcl moldeazdo en Arecas real
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zadas y deprimidas, y un rodillo sélido, de "apoyo". Se cono
cen también procedimientos en donde el patrén o modelo gue -
se va a aplicar a la tela o pelicula se divide enire los dos
rodillos, En la patente de los Estados Unidos 2,464,30;, -
concedida & Francis, se encuentra una extensién de este tipo
de estampado., En general, los procedimientos de estampado a
presibén del arte anterior, sobre laminas fibroses no tejidas
por ejemplo, han sido realizados en una de tres formas., Am
bos rodil}os estampadores pueden grabarse con un patrén idén
tico de 4reas en relieve y Areas en rotograbado, de manera -
que coineida un dres en relieve o realzada sobre un rodillo,
y se oponga e un drea en relieve sobre el otro rodillo, crean
do un 4rea de presidn elevada., Contrariamente, puede desig-
narse uh 4rea realzada sobre un rodillo para coincidir con -
un aresa rotograbada o deprimida sobre el otro rodillo, En -
ambos de tales casos, es esencial una sincroniéacién apropia
da y exacta de ambos rodillos, para proveer coincidencis - =
apropiada del patrén, que es diffeil y costosa de mantener,
Es prictica comin en el arte de grabado comercial, por lo =-
tanto, reproducir todo el patrén deseado en apenas un rodi--
1lo, y procesar el material laminado entre dicho rodillo vy -
un rodillo sin modelo, liso, tal como un rodillo pléno que -
varia en dureza de hule a metal, dependiendo del patrén par-
ticular que se vaya a estampar. Esta ventaja principal de -
dicho procedimiento es que el patrén, que estd siendo impri-
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mido por un rodillo, aparece prominente y bien definido dini-
camente en una cara del material.

Se ha encontrado que pueden realizarse resultados
novedosos y Utiles, procesando material deformable entre un
par de rodillos que se encuentran ambos grabados en un patrén
de partes planas y ranuras, segin se explica mds completamen
te mds adelante. Se ha encontrado en la presente que dicho
sigstema de rodillos tiene ventajas novedosas en la redisposi
cién de fibras contenidas en material laminado textil, defor
mable, incluyendo la impresién en relieve de un patrén de —-
desplazamiento simultineamente sobre ambas caras de la hoja,
ligando por puntos hojas gque contienen material sensible a -
la presibn, o termoplastico, y que es part;cularmente adecug
do para la agbertura en puntos tanto de telas tejidas como de
telas no tejidas.

Es un objeto primario de esta invencidn, por lo tan
to, proveer un nuevo y util procedimiento para-redisponer -—-
las fibras en un material laminado fibroso, textil, deforma=~
ble. Es también un objeto de esta invencidn, proveer produc-
tos novedosos hechos de conformidad con dicho procedimiento,

La invencidén se entendera més claramente por refe-
rencia a la siguiente especificacién y dibujos, en los cua—-
les:

Lg figura 1 es una vista, parcialmente seccionads,
de un aparato preferido adecuado para realizar el procedimien
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to de esta invenecidn,

La figura 2 es una representacién estilizada del -
tipo de patrén producido mediante el aparato de la figura 1.

Lg figura 3 es un par alternativo de rodillos para
realizar el procedimiento de la invenciédn, explicado con de~
talle mids adelante,

La figura 4 es una redisposicidén por rotacidén de -
los rodillos de la figura 3.

La Figura 5 es una vista parcialmente seccionada -
de otro par de rodillos de estampado, dWtiles en la préictica
de esta invencidn, en donde la inclinacién angular y direc—-
cibén de ambos rodillos es la misma, pero la anchura de las -~
partes planas y ranuras en un rodillo es el doble de la an--
chure de las partes planas y ranuras en el otro rodilloy y =
ambos rodillos'tienen sus parbtes planas y ranuras dispuestas
en el patrdén helicoidal preferido de la presente,

La figura 6 representa el patrén de presibén estili
zado producido por medio de los rodillos de la figura 3.

La figura 7 es una vista parcialmente seccionada -
de otro par de rodillos adecuados para emplearse en esta in-
veneién, con un rodillo helicoidalmente grabado, superior, y
un rodillo inferior con partes planas y ranuras circunferen—
ciales.

La figura 8 representa el patrdén de presidén estili

zado producido por los rodillos de la figura 5.
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La figura 9 es una vista parcislmente seccionada -
de todavia otro par de rodillos dtiles en la prictica de es~
ta invencidn.

- La figura 10 repfesenta el patrén de presidén esti-
lizado producido mediante los rodilles de la figura 7.

La‘figura 11 es una vista de cualquiser superficile
de un producto de esta invencidn,

La figura 12 es una vista en seccién transversal -
del producto de la figura 9.

La figura 13 es una vista de la superficie de una
tela no tejida, ligada por puntos, hecha de conformidad con
el procedimiento de esta invencién.

La figura 14 es una vista de la superficie infe- -
rior de una pieza de cinta adhesiva reforzada con tela, pro-
vista con aberturas por medio del procedimiento de esta in—
veneibn,

La figura 15 es una vista de una tela no tejida, -~
proviste de una tela no tejida, con aberturas, también hecha
de conformidad con el procedimiento de esta invencién,

Por el término "estilizadas" en las referencias a
lag figuras 2, 6, 8 y 10, se quiere dar a entender que estos
son trazos idealizados de las dreas de presién como se hacen,
haciendo pasar una lémins de papel y de papel carbén a tra--
vés del aparato. Al referirse a la provisidén de aberturas -
de telas no tejidas, por ejemplo, se apreciard que las aber—
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turas pueden ser de naturaleza un poco ovalada, debido al -~
flujo plédstico y a la memoria pldstica inherentes en la lémi
na fibrosa, | |

Bésicamente, esta invencién reside en la deforme--
cién a presidn y redisposicidén del materiel laminado textil,
deformeble, segin se establecid anteriormente, a través de -
un par de rodillos, cada uno de los cuales estéd grabado en =
una serie de partes planas y ramuras, preferiblemente con --
por 1o menos uno del par de rodillos teniendo un patrén de -
partes planas-ranuras en forma de una serie de hélices que -
forman un patrén de partes planas y ranuras continuas, En -
esta forma, se'impoﬁe sobre el materisl de lémina un patrén
de repeticibn de Areas de presibn, en donde las fibras se =-
desplazan permanentemente, dichas &reas variando de dreas con
densadas a aberturas de 4reas, de una configuracidén general-
mente cuadrilatera, formadas por el cruce de un area de par-
te plana sobre un rodillo sobre un area del contacto del ro-
dillo, a medida gue se provoca gue los rodillos giren, ILa -
forma y espaciamiento de las édreas de presidén variaran con =
la configuracién de los rodillos, segin se establece mds com
pletamente méds adelante,

Haciendo referencia a lo que puede considerarse co
mo un disefio bdsico de aparato, se hace referencia a la Figu
ra 1, que comprende un par de rodillos metdlicos 10 y 12 ca~
da uno grabado con lo que se denomina en la presente un pa--
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trén helicoidal de partes planas 14 y renuras 16, Los rodi-
llos 10 y 12 se proveen con chumaceras 18 y 20, y también se
proveen preferiblemente con rodillos de apoyo 22 y 24 pesa—
dos, pare igualar la distribucién de presidén, y para dismi--
mir a un minimo el combamiento, Las chumaceras 26 y 28 de
los rodillos de apoyo, asi como las chumaceras 18 y 20 de —-
los rodillos de estampado, se equipan preferiblementie con co
jinetes de rodillos, no mostrados. Puede convenientemente -
aplicerse convenientemente presién por medio de un cilindro
de aire o dispositivo similar 36, transmitida a las chumace-
ras por gsoportes 30 y 32, los dltimos descansando sobre una
placa de asiento 34, sélida, Las chumaceras y soportes esta
rén contenidos en un alojamiento vertical, no mostrado. Tam
bién, puede hacerse provisién para el calentamiento conven--
cional de los rodillos de estampado 10 y 12, como por ejemplo
mediante la insercién de elementos eléctricos de calentamien
to dispuestos en mjcleos perforados a través de dichos rodi-
llos, o por aceite, mediante calentamiento con gms o simila-
res,

Cuando se hace pasar un material laminado textil,
deformable, a través del agarre 17 entre los rodillos 10 y -
12 de la figura 1, se forma una serie de areas de presién 52
de la figura 2. BEn general, el cardcter global del patrén -
de desplazemiento de fibras comprenders 3 coﬁponentes: Un -

drea 52 altamente compactada, en donde una parte plana ha -~
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atravesado una parte plana: dreas 50 y 51 méds ligeramente --
comprimidas, en donde un drea plana sobre un rodillo ha atrg
vesado una ranura en otro rodilloj y un drea 48 substanciél—
mente no afectada, en donde una ranura sobre un rodillo ha -
atravesedo una ranura sobre el otro rodillo, ElL grado al —--
cual se imprimen permanentemente estas éreas sobre el material
laminado deformable procesado entre tales rodillos, depende~-
ré4 del espesor del material laminado, su naturaleza, y las -
presiones y temperaturas empleadas en el procesado, A presio
nes moderadas no mayores de aproximadamente 7,03 kg, por 2,54

centimetros de anchura de agarre, las bandas fibrosas delga~

das usualmente muestran un patrén de impresiones cuadrilate-

rales no conectadas, las cuales pueden ser 4reas adelgazadas,
o pueden ser aberturas reales, bordeadas usualmente por un -
reborde o aro de refuerzo de sustancia de pelicula., Tales =
consideraciones pertenecen al procesado de tela no tejida --
del orden de hasta 0.127 mm, de espesor, y de peso general—-
mente ligero, hasta de 30 gramos por 0,914 m2, segun se esta
blece en los ejemplos 2 y 4 mis adelante.

En material laminado fibroso, deformable, mas boln
minoso, especialmente cuando pesa mas de 50 gramos por ,914
m2 y mas de 0,127 mm. de espesor, y empleando presiones mode
radas de no mas de aproximadamente que 7,03 kg. por 2,54 cen
timetro de anchurs de agarre, el patrén cominmente esperado

es uno de areas altamente deprimidas, que gquedan dentro de =
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un cangl de material menos deprimido, dichos canales corrien
do. diagonalmente a través de la limina deformeda, y estando
separados por rebordes de material relativamente no desplazg
do, segin se muestra en las figuras 1l y 12 y se explica en
el ejemplo 1., Si la lémina fibrosa contiene fibras termo- -
plésticas o material termopléstico dispersado en la misma, ¥
si existe una temperatura diferencial. entre los rodillos 10
y 12, entonces puede haber una diferencia en profundidad y -
en grado de permanencia entre una parte plana calentada so--
bre un rodillo que atraviesa una ranura sobre el otro rodi~-
1lo, ¥y una parte plana fria sobre el otro rodillo que atra—-
viesa una ramra sobre el primer rodillo, Esto es, las éreas
50 y 51 cuadrilateralmente conformadas, semi-afectadas pue--
den diferir ligeramente en naturaleza., Tales diferencias —-
son notadas también en el procesado de masas plésticas lami-
nadas a material laminado fibroso, tales como cintas adhesi-
vas, en donde pueden producirse varias cintas adhesivas sen-
sibles a la presién modeladas o con ranuras, mediante el pro
cedimiento de esta invencidén, con las sberturas ya sea aisla
das y separadas, o conectadas por canales que facilitan lg -
transmisién de humedad y vapor de humedad de abertura a aber
tura. Especialmente en el caso de cintas adhesivas, el pa--
trén inpreso sobre el producto variard no sélo con las varia
bles fisicas del aparato, tales como disefio presibén y tempera

tura, sino con las propiedades tanto .de la masa adhesiva co-
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mo del refuerzo, tal como elasticidad, meroria eléistica, etc,
Empleando una limina fig}osa que contiene una pro-
porcibén de fibras termoplisticas, con presiones en exceso de
aproximadamente 7.03 kg. por 2.54 centimetros de anchura de
agarre, y con ldminas de fibra que pesan de 60 a 100 g. por
0.914 m2, 1la naturaleza y grado de desplazamiento de fibra -

variara con la naturaleza de las fibras utilizadas, A presig

nes de 8,80 por 2,54 cm, de anchura de agarre, mezclas de —--

nylon con una proporcidén menor de polipropileno dan un patrén
de 4reas altamente deprimidas, interconectadas por canales -

de material menos altamente deprimido, segin se menciona an-

teriormente, Ofras fibras de menor mbédulo de elasticidad, =
tales como algodén, raydén de viscosa o fibras acrilicas modi
ficadas, mezcladas con polipropileno, bajo las mismas presig
neg, produciran un producto en donde las dreas altamente de-
primidas son aberturas reales., La preparacién de tales fiel
tros no tejidos, con aberturas se establece en el ejemplo 7,
més adelante,

Puede ejercerse libertad considerable en el disefio

‘de los rodillos de redisposicién, segin se muestra en las fi

guras 1, 3, 5, 7y 9, siempre que ambos rodillos tengan un -
patrén de partes planas y de ranuras, dispuesto de manera que
se ejerza una presidén maxima dnicamente intermitentemente, y
en un patrdn fijo de areas cuadrilateralmente separadas,

En la figura 1, tanto el rodillo superior 10 como
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el rodillo inferior 12 tienen un patrén de partes planas y -
ranuras en acoplamiento helicoidal. En la figura 3, las par
tes planes 15 sobre los rodillos superior e inferior 11 y 13,
se muestran como una serie separada de elipsoides paralelos

que se extienden equidistantes de los ejes de los rodillos,

y en un plano que se encuentra inclinado con relacidén a los

ejes del rodillo, Con tal que la coincidencia de las partes
planas permanezca segin se muestra en la figura 3, se obten-
dré el patrén intermitente deseado de 4rea de presibén, Sin

embargo, si se hace girar cualquiera de los rodillos 11 y 13
180°, los discos elipsoidales que formen las partes planas =
gobre ese rodillo, se inclinarén shora en oposicidn al otro

rodillo, segun se muestra en la figure 4, BEn tal caso, las

partes planas 23 en ambos rodillos 19 y 21 coineidirén conti
nuamente a medida que los rodillos girah a velocidades uni=-
formes, siempre que los rodillos sean del mismo didmetro. En
lugar de la presién maxima que se desarrolla intermitentemen
$¢ en una serie de puntos separados, la coincldencia conti--
nua de las partes planas 23 y ranuras 25 dard como resultado
que se suministre presidén mixima en una serie de lineas cur-
vadas que corren la longitud de la tela, lo que es indesea~-
ble, Por lo tanto, se prefiere emplear partes planas y ranu
ras helicoidalmente dispuestas segin se muestra en las figu-
ras 1, 5, Ty 9, ya que el deslizamiento de un rodillo con -

relacidén el otro tiene poco o ningdn efecto sobre el patrén
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deseado, intermitente, de 4reas de presibén, BEsta es una ven
taja Unica de la configuracién helicoidal, la cual parece ==
distribuir adicionalmente la presién del rodillo y el desgas
te del mismo, mis bien que las partes planas separadas en la
forma de elipsoides inelinados,

la figura 5 representa un par de rodillos parcial~
mente seccionados con la misma inclinacidén helicoidal de 20°
( 20° adelante ), pero con las partes planas 60 sobre el ro-
dillo superior 62 del doble de la anchura de las partes pla-
nas 64 en el rodillo inferior 66, ILa figura 6 representa el
patrén de desplazamiento creado, haciendo pasar una lédmina -
de material deformable entre los rodillos de la figura 5, ba
jo presidén, Las Areas alargadas y comprimidas sesgadas asi
obtenidas, son las éreas negras 67 s6lidas de presidn méxima,
en donde una parte plana sobre un rodillo a hecho un cruce -
transitorio de ung parte plana sobre el otro rodillo: las --
dreas 68 punteadas menos severamente desplazadas, en donde -
una parte plana ha cruzado una ramura; y Areas no sombreadas
69, en donde el material ha sido substancialmente inafectado
POr una ranura que cruza una ranura,

La figura T representa un par adecuado de rodillos,
en donde el rodillo superior 70 tiene partes planas T2 angu-
larmente orientadas a un angulo de inclinacidén de 45° con -~
respecto al eje del rodillo, para hacer contacto con un rodi

1lo inferior 74 en el cuel las partes planas T6 son circunfe
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renciales, orientindose perpendiculares al eje del rodillo,
¥ no son conectadas, en lugar de ser helicoidalmente orienta
das, ZEn la figura 8, el diagrama de presidn-patrén de la £l
gura 7, las dreas obscuras 77, las éreas punteadas 78, y las
éreas no sombreadas 79 representan de nuevo las 4reas de pre
sibén mixime, intermedie y minima, respectivamente.

En la figura 9, el rodillo superior 80 tiene par—-—
tes planas 82 que corren a un éngulo de inclinacién de 45° -
en una direccién noreste-suroeste, mientras que las partes -
planas 86 del rodillo inferior 84 estan inclinadas a 26° en
una direccidén noreste-sureste, las partes planas en el rodi-
llo superior siendo tres veces la anchurs de las partes pla-
nas en el rodillo inferior,

La figura 10 representa el patrdén de desplazamien—
to producido por los rodillos de la figura 9, en donde los -
dngulos particulares y las anchuras de las partes planas de
los rodillos dan origen a una serie de puntos 87 de presidén
maxima, cuadrilaterales, alargados, dreas similares de pre——
sién minima 88 no sombreadas, y areas de presibén 89 interme-
dia punteada. A partir de la descripeidn de los rodillos de
las figuras 1, 3, 5, 7T ¥ 9 ¥ a partir de sus patrones de deg
plazamiento de las figuras 2, 6, 8 y 10, serd aparente que -
los patrones pueden variar de cuadros orientados a 45° a ra
nuras alargadas, estrechas. El dngulo de inclinacién de las
partes planas sobre un rodillo, no debe ser igual ¥y opuesto
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al 4ngulo de inclinacién de las partes planas en el otro ro-
dillo, a fin de evitar el caso especial en donde las partes
planas sobre un rodillo endentan con las ranuras en el otro
rodillo, o la posibilidad de que una parte plana sobre un ro
dillo permanecerd en contacto prolongado tal con una parte -
plang sobre el otro rodillo, que se desprenda un area de pre
sidén médxima de longitud substancialmente contimma. Cuando la
indicacién helicoidal sobre un rodillo se opone la inclina--
cién helicoidal sobre el otro, por lo tanto, la ineclinacién
de las partes planas sobre un rodillo debe seleccionarse con
relacién a la inclinacién de las partes planas en el otro rg
dillo, de manera que en el material que se estd tratando, —-
las lineas formadas por una serie de partes planas se inter—
sectaran con las lineas formadas por la otra serie de partes
planas a un éngulo agudo que es por lo menos de. 15°,

En general, las superficies de las partes planas -
en un par de los rodillos rasgados de esta invencién,'pueden
ser consideradas definiendo las superficies de un par de ci-
lindros actuadores, en donde la suma de los radios de tales
cilindros en ningin tiempo es mayor que la distancia entre -
los centros de los ejes del cilindro,

El procedimiento de la invencién se ilustrard por -
medio de los siguientes ejemplos, En cada ejemplo, se utili
z6 el aparato de la figura 1, en donde los rodillos 10 y 12
y los rodillos de presidén 22 y 24 eran de acero y de 0,89 --
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mm, en didmetro. Los rodillos 10 y 12 de patrén se acanala-
ron helicoidalmente en patrones idénticos, con partes planas
14 de .89 mm de ancho y ranuras 16 de 1,02 mm de ancho, Ia
profundidad de las ranuras era de 6.35 mm, y la inclinaecién
helicoidal o avance fue de 30°.

BEJEMPLO 1.

Se prepard una tela no tejida afieltrada de confor—
midad con el procedimiento establecido en la patente de los
Estados Unidos 2,774,128, gue consiste de un bloque de mate-
rial fibroso de 8 velos cardados sobrepuestos, el segundo y
séptimo velo cardalo estando compuestos de 85% de fibras de
algodén absorbente, blangueadas, y de 15% de fibras: cortadas
de polipropileno de 3.97 cm. de 1.5 denier. Todos los otros
velos cardados estuvieron compuestos de 100% de fibras de al
godén absorbente, baanqueadas, Después de encoger el mate—-
rial de blogue fibroso en capas.en un grado de 60% en sosa —
céustica refrigerada, de conformidad con la patente de los -
Estados Unidos 2,774,128, el resultado fue fieltro no tejido
que pesaba 120 gramos por 0,914 m2, con todas lag superfi- -~
cies de algodbén y centro, pero con una capa de algoddn mixto
¥y polipropileno inmediatamente por debajo de cada superficie
de algodén, En esta forma, diché producto puede emplearse -
como una almohadilla litogréfica o de limpieza por frotamien
t0 para propésitos generales, como su semejante totalmente -
de algodén, Sin embargo, el material es de superficie uni~-
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forme, y carece de accidn absorbedors: tiende a hacerse bo-
las cuando se utiliza humedo: y tiene una resistencia a la -
tensién transversal en seco de dnicamente aproximadamente —-
0.09 a 0,13 tira de 2,54 cm., de anchura.

Tos fieltros que consisten Unicamente de fibras de
algoddén pueden procesarse bajo presién para formar una super
ficie econ patrén o texturada, pero debido al hinchamiento r§
pido que las fibras de algodén sufren cuando se humedecen, -
desaparcce cualquier patrén impreso répidamente cuando se hu
medece una almohadilla con agua.

El fieltro seco que contiene fibras de polipropile-
no preparado de esta manera, se procesb por lo tanto de con-
formidad con esta invencioén, haciéndolo pasar a través de —-
los rodillos de la figura 1, con ambos rodillos calentados a
26,7°C, Se empled una presién correspondiente a 4,6 Kg. por
2.54 cm. de anchura de agarre., El resultado fue una almoha-
dilla de limpieza por frotamiento, litografica de la configy
racién general mostrada en la figura 11, ¥y en seccibén trans-
versal en la figura 12, ambas amplificadas aproximadamente -
once veces, en donde se alternan nervaduras disgonales de fi
bras 58 de algoddén, no comprimidas con ranuras 56 en forma -
de canal, el patrén general siendo unificado por las areas -
61 de presibén elevada. En la figura 11, la direccién de la
maquina es de izquierda a derecha., Estas éreas 61 repregénr
tan los puntos 52 de la figura 2, en donde se ejercié pré- -

- 16 -



10

15

20

25

si6n maxima por las partes planas de los rodillos calentados
que se cruzan entre si, Debido a la combinacién de calor y
presién méxima en estas areas, las fibras de polipropileno -
se funden conjuntamente dentro del interior del fieltro, sir
viendo de este manera para hacer al patrén de reborde y ca--
nal alternado insensible al agua., Esto es cuando se desarro
llan patrones de esta clase por presién sola en fieltros de
algodén puros, el patrdén es clarc y prominante en el mate~ -
rial seco, pero desaparece cuando la accién de hinchemiento
del agua rompe las ligaduras transitorias de celulosa a celu
losa asi establecidas. Para muchos tipos de trabajo litogré
fico y para aplicacién general, distribucién y eliminacidn -
de soluciones acuosas y otras soluciones, es deseable un ~ -
cierto grado de rugosidad superficial o patrén corrugado, la
prictica de esta invencién sobre un fieltro de fibra mixta -
del tipo establecido anteriormente da como resultado una al-
mohadilla de limpieza por frotamiento que consiste en una —--
proporcién predominante de fibras absorbentes, es blanda con
formable y libre de hilaza, Sin embargo posee una superfi--
cie corrugada funcional gue mantiene su cardcter alin cuando
se humedece con agentes de esponjamiento, ILa resistencis --
transversal en seco del producto estampado es de aproximada-
mente 0.64 kg, por tirs de 2,54 om., de ancho, o aproximada--
mente 6 veces la resistencia del fieltro no estampado,

Como una alternative sl procedimiento anterior del
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ejemplo 1, puede emparedarse una capa de fibra termoplastica
entre dos capas de fieltro completamente de algodén, hechas
de conformidad con la patente de los Estados Unidos = = =, =—
2,528,793 y el emparedado se hace pasar a través del procedi
miento del Ejemplo 1.

Pueden hacerse también productos dtiles -de aperien
cia similar g la figura 1l a partir de blogques de material -
fibroso de fibras, tales como fibras de nylon o de poliéster,
que no se consideran normalmente como termplisticas, segun -
se ilustra por el siguiente ejemplo

BJEMPLO 2.

Se procesé un bloque de material fibroso de fibras
cortadas de nylon de 3,81 cm, de 3 denier a través del apara
t0 de la figura 1, a una presién de 8.2 Kg. por 2,54 cm, de
anchura de agarre, y ambos rodillos calentades a 215,6°C, El
producto resultante fue similar a la figura 11, con las &areas
cuadrilaterales 61 de presién midxima convertidas a ventanas
no rotas pero translicidas de substancia de fibra fundida. =~
La presencia de mas de 100 de estos puntos fundidos por 2,54
cm2, sirve para unificar el bloque de material fibroso de --
nylon sin empleo de material aglutinente extrafio, haciendo -
un fieltro de nylon de este cardcter, Util como un separador
de bateria en bateries alcalinas. Puede lograrse mayor re--—
sistencia y porosidad disminuida si se desea, colocando una
pelicula de celofdn u otro material formador de pelicula en

- 18 -
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el interior del bloque de material fibroso de nylon antes de
pasar en ensamble entre los rodillos.

Se obtienen resultados esencialmente similares cuan
@0 se utilizan fibras de poliéster en lugar de nylon, '

BJEMPLO 3,

Utilizando el mismo par de rodillos que en el ejem
plo 1, se procesdéd un velo cardado que consiste de fibras de
polipropileno de 3 denier, de 3,97 cm, de largo, que pesan -
aproximgdamente 10 g, por 0.914 m2, a una presién de 7 kg, -
por 2,54 cm, de anchura de agarre, con el rodillo superior =
calentado a aproximadamente 171°C, y el rodillo inferior se
calentd a 115.7°C., El resultado fué la tela no tejida poro-
se, abierta, ligada por puntos de la figura 13, la cual esta
amplificada aproximadasmente 35 veces. ZEn la figura 13, se -
funden las fibras de polipropileno 71 conjuntamente, local~-
mente en una serie de &reas 73, separadas, discretas, que en
la tela real, empleando las especifiéaciones de rodillos es~
tablecidas anteriormente, estuvieron aproximadamente 1,59 mm
separadas, En un velo delgado, ligero de esta naturaleza, ~
el procedimiento de esta invencién en general efectda un pa-
trén Unicamente en una serie de tales &reas unificadas, en -
donde una parte plana sobre un rodillo cruza una parte plana
del otro rodillo, las combinaciones de parte plana-ranura y
ranura-ranura siendo substancialmente ineficaces en alterar

las relaciones entre fibras, Ios segmentos de las fibras --

- 19 =



10

15

20

25

quedan entre las areas unidas 73,~estén por lo tanto en una
condicién blanda, flexible y no fundida, excepto por la apa-
riencia intermitente de los no dos 75, de fibras fundidas —-
que aparecen sobre una superficie del velo,

Tales nodos se forman debido a que sunque las Fi-—
bras 70 en la figura 13 se representan como estando dispues-—
tas en un plano dimensionsal, realmente existe una tercera di
mensién menor pero definide en espesor en cualquier velo car
dado de fibras, Algunos segmentos de fibrs y cabos de fibra
pueden considerarse como orientados en uns trayectoria que -
los lleva por arriba y por debajo en plano dimensional de la
figura 13, Se ha experimentado que cuahdo se calienta un ro
dillo lo suficiente para fundir las fibras, con el otro rodi
1lo por debajo del punto de fusidn, como en este ejemplo, ——
aguellos segmentos de las fibras termosensibles que sobresa-
len apreciablemente del plano del velo hacia el rodillo més
fuertemente calentado, se funden en pequefios nodos o nédulos
75. No todas las fibras son afectadas de esta manera, ni es
mis de una parte muy pequefia de la longitud de cualquier fi-
bra termosensible involucrada, sino la suma de los efectos -
de tales nodos, considerando que la figura 13 representa apro

ximadamente un centésimo de 2,54 cm2

, es para impartir un --
tacto 0 sensacidén distintivamente aspero, raspante y de arrag
tre la cara del velo que ha sido procesada cerca del rodillo

mis caliente mientras que la cara que estuvo contra el rodi-

- 20 -



10

15

20

25

1lo mas fri{o permanece blanda y lisa al tacto.

Dicho efecto inesperado hace a los productos de es
ta clase especialmente valiosos como recubrimientos para ven
dajes y articulos absorbentes en general, tales como espom—
jas de hospital, almohadillas, servilletas saniterias y simi
lares, ILa tela no tejida asi producida, tiene una superfi--
cle de segmentos de fibra blanda, uniforme que queda entre =
éreas discretas, separadas, que se extienden substancialmen~
te a través del espesor completo de la tele, en donde se fun
den las fibras termosensibles entrecruzadas entre si, mien——
tras que la otra cars deﬁla tela se caracteriza ademds por -
una serie aleatoriamente separada de nodos o nédulos de subg
tancia de fibra fundida, que alcanza més de 100 de tales pun
tos diminutos por 2.54 cm, cuadrados, que imparten un tacto
4spero y rasposo a la misma, y un alto grado de acoplamiento
friecibnal hacia otras telas o ensambles fibrosos, Aunque -
estéticamente indeseable para contacto con el cuerpo humano,
dicho tacto éspero sujeta friccionalmente dicha tela no teji
da sobre la superficie de capas de entretela de celulosa, al
godén, pulpa de madera, u otros llenadores absorbentes que -
constituyen cominmente el absorbente principal en almohadi--
llas y servilletas, No dnicamente el acoplamiento friccional
de una cara de las telas no tejidas de esta invencidén facili-
tan las operaciones de envoltura involucradas en la prepara-

cién de vendajes mixtos, sino que en el vendaje final evita



(&7

10

15

20

fah
e o
DT, e
- ’) é‘z r;x’ih{?{?{f

la desviacidén o desplazamiento de los contenidos absorbentes,
una fuente comin de queja en los ventajes mixtos 'que emplean
una cubierta hecha de une tela no tejida que es de superfi--
cie lisa en ambas caras, BEn el grado en que se mantiene con
tacto intimo entre una cubierta producida de conformidad con
esta invencidén y el llenador absorbente alojado por diqha cu
bierta, se facilita la transferencia del exhudado del fldido
al llenador absorbente, disminuyendo el grado de saturacién

de la cubierta y fortaleciendo un sitio de la herida més se-
co y mas saludable,

Aungue el ejemplo especifico anterior se hizo g ==
partir de fibras de polipropileno, seri obvio que pueden em-
plearse otras fibras termpplisticas, tales como polietileno,
fibras de vinilo, acetato de celulosa plastificado, y otras
fibras sintéticas gque pueden ligarse térmicamente entre si o
a otras fibras a temperaturas por debajo de sus puntos de =—
descomposicién. Ademds del ejemplo anterior, se han hecho =
telas no tejidas ligadas en punto- por medio del procedimien-
to de esta invencidn, que contienen 25%, 50% o 65% de fibras
termoplisticas, el resto siendo; por ejemplo, fibras de vis-
cosa, 0 cualquier otra fibra seleccionada para una propiedad
particular en la tela no tejida final, DPueden laminarse me-
diante el procedimiento de esta invencién, velos fibrosos —-
que contienen fibras termoplasticas a peliculas, a papel, a
telas, a otras telas no tejidas, 0 puede ligarse entre si -~
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una multiplicidad de tales velos fibrosos, de composicién va
riable,'si se desea,
EJEMPLO 4.

Un ejemplo adicional de la utilidad del procedimien
to de esta invencién reside en la preparacibén de cintas adng.
sivas sensibles a la presidn, porosas, capaces de tranﬁmitir
calor himedo & través de las mismas, y dismimnuir de este mang
ra la maceracién de la piel que frecuentemente acompafla al eg
pleo de cintas impermeables g la humedad, oclusivas, La gra
vedad de las reacciones dérmicas a cintas impermeables, se -
evidencia por los nmimerosos intentos que se han hecho para -
hacer a las cintas permeables, por ejemplo perforando la cin
ta mecénicamente con una serie de perforaciones relativemen=
te grandes; o estampando el adhesivo sobre un refuerzo poro-
80 en forma de puntos discontinuos como en la patente de los
Bstados Unidos 2,940,868; revistiendo con adhesivo una peli-
culs perforada como en la Patente de Estados Unidos = =~ = ==
3,073,303; o estampando una cinta sobre el lado adhesivo con
un rodillo con patrdn que lleva una serie de &reas realzadas
que desplazan el adhesivo bajo presibén, como en la patente -
de los Estados Unidos 3,073,304,

Se ha encontrado que una cinta adhesiva, porosa, ngo
vedosa de una configuracién inusitada y ventajosa en la ﬁasa
adhesiva, puede producirse haciendo pasar une cinta adecuads

a través de los rodillos de la Figura 1, como sigue:
- 23-
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Se hizo una cinta adhesive sensible a la presidén empleando -
una base de tela de satin de acetato, 225 .cabos y 68 hilos -
de urdimbre por 2.54 cm., pesando 32.7 metros por 0,454 kg.
Esta tela se revistid de solvente con una solucién de hepta-
no de uns masa adhesiva sensible a la presién, comercial, --
que comprende hule de létex de primer refino, resinas adhe--
rentes, llenadores y agentes resistentes al afiejamiento.

La cinta asi preparada se hizo pasar a través del
agarre o creado por el rodillo con patrén 10 y 12 de la Figu
ra 1, a una presidén de 6.35 kg. por 2.54 cm. de anchura de -
agarre, La cara o superficie adhesiva de la cinta se expuso
al rodillo superior, calentado a 418,3°C,, mientras que la =
cara de la tela se presioné contra el rodillo inferior calen
tado a 226,7°C,

Lg cara adhesiva del producto resultante se muesira
en la Figura 14, la direccién de la miquina siendo de nuevo
de izquierda a derecha, Aparentemente debido al atravesamien
to continuo y accidén de esfuerzo cortante de las partes pla~
nas 14 helicoidalmente ranuradas de la serie de rodillos, la
masa adhesiva ha sido desplazada & una serie de rebordes 81
transversales, continuos, de aproximademente 0,25 mm. de es-
pesor, corriendo diagonalmente e ininterrumpidamente de un -
borde de hirms de la tela al otro. En alternacién regular -
con estos rebordes y similarmente separadas y orientadas, se

encuentra una serie de ranuras 83, en donde la masa es de ==
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aproximadamente 0,13 mm, de espesor, Regularmente separadas
en estas ramuras o canales 83, se encuentra una serie de - -
aberturas 85 cuadrilateralmente conformadas, que correspon--
den a una parte plang sobre un rodillo gque cruza una parte =~
plana sobre el otro rodillo como en 52 de la Figura 2, en —-
las cuales aberturas la tela de refuerzo de acetato ha sido
triturada y movida a un lado, de manera que no haya substan~
cia en la misma, bajo las presiones particulares empleadas,
Lias cintas adhesivas porosas preparadas de esta mg
nera tienen varias ventajas con respecto a las cintas del ar
te anterior, En primer lugar, se caracterizan por una serie
de rebordes diagonales, continuos, de masa adhesiva, la comr
tinuidad de dichos rebordes proveyendo un poder de retencién
mayor que los patrones del arte anterior, en donde el adhesi
vo ge estampaba en un patrén de punbos o dreas aislados que
estén completante rodeados por Areas que no contienen adhesi
vo, ZEn segundo lugar, las aberturas reales 85 egtdn intercg
nectadas junto con cualguler canél, por medio de &reas en -
donde el adhesivo es sélo aproximadamente la mitad tan pega-~
joso como el adhesivo en los rebordes, proveyendo de esta ma
nera trayectorias auxiliares para vapor de humedad a partir
de la piel para transmitirse al aire, Dicha interconexién =
de aberturas a través de una masa de adhesivo, acanalada, ==
permite que menos aberturas expulsen mis humedad, gque es el
caso cuando las gberturas individuales gquedan colocadas por

- 25 -



10

15

20

25

debajo por medio de uwn aro de refuerzo circundante de masa ad
hesiva, y permite de esta manera la preservacién de una pro-
porcidén mis elevada de resistencia a la tensién del material
de respaldo o refuerzo,

En casos en donde el respaldo del adhesivo sea po-
roso, como en el caso de la tela de acetato anterior, no es
necesario realmente perforar el refuerzo. ELl empleo de me—-
nor presidén y de condiciones de procesado menos drésticas ==
desplazardn la masa de adhesivo de las Areas 85 cuadrilate—-
ralmente conformadas, sin corte a fravés de la tela, pero ==-
permitiendo ain la transpiracién de vapor himedo a través de
la misme debido a los canales 83.

Aungue el ejemplo anterior se establecid en térmi-
nos de una tela de acetato, el procedimiento general es iguael
mente aplicable a cintas adhesivas que emplean un respaldo -
de pelicula, o de una variedad de telas tejidas o no tejidas,

EJEMPIO 5,

El procedimiento de esta invencién también encuen-
tra particular utilidad en la preparacién de telas no tejidas,
con aberturas, novedosas, asi como en la aberturas de telas -
no tejidas preligadas, las telas no tejidas con aberturas =
son aquellas en donde se desplaza una porcidén de las fibras
de una banda no tejida y no hilada, que comprende fibras lar
gas textiles, de su relacién normal de traslape e intermez—-

clada, para formar una serie separada de aberturas o 4reas -

- 26 =



10

15

20

que estin esencialmente desprovistas de fibrag, dando de es-
ta manera a la tela no tejida la apariencia de clertas telas
tejidas, Dichas telas no tejidas con aberturas se describen
en la patente de los Estados Unidos 3,137,893, y 3,150,416,
entre otras, y son de utilidad reconocida como materiales re
cubridores de almohadillas, vendajes quirdrgicos, toallas de
sechables y similares,

Un velo cardado no ligado de fibras de raydén de —-
viscosa de 24,2 cm., 3 denier, se saturé con una solucidn de
aglutinante acrilico de 124 de concentracidén, y la absorcidn
de humedad se ajusté a 150%. La banda himeda se hizo pasar =
después a través de los rodillos de la Figura 1 a una presién
de 6,35 kg./por 2.54 cm, de anchura de agarre con ambos rodi
llos calentados a 221°C, EL secado final se logré haciendo -
pasar la tela no tejida, con aberturas, himedes sobre una la~
ta seca calentada con vapor,

El producto final se representé6 por la Figura 15,
amplificada aproximadamente 20 veces, en donde la tela no te
jida 90 con aberturas consiste de una banda de fibras de ra-
y6én 92, marcada por un patrdén de aberturas 94 de forma gene~
ralmente cuadrilateral, dichas aberturas estando esencialmen -
te desprovistas de substancie de fibra, Las aberturas ocu——
rren cuando una parte plana sobre el rodillo superior atravie
sa una parte plana sobre el rodillo inferior, que corresponr'

do & las édreas 52 de la Figura 2, Segin se mencioné anterior
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mente, en materiales delgasdos y de peso ligero de este carédc
ter, la coaccidén 50 de la parte plana ranura de la Figurae 2,
no es aparente, y el producto no tejido, con aberturas es ==
esencialmente plano y no marcado por los rebordes o ranuras

tra;sversales.

Las aberturas 94 de la Pigura 15 estén caracteriza
das por un anillo o aro de refuerzo de segmentos 96 de fibra
desplazados, aparentemente debido a la accién de refuerzo --
cortante de segmentos 96 de fibra desplazados, aparentemente
debido a la accidén de esfuerzo cortante del atravesamiento -
de la parte plana sobre la parte plana que tiene agregados =
dichos segmentos de fibra, Dicho cruce es iniciado en un -—
punto, procede a su maxima anchura, y después retrocede a un
punto nuevamente como se geners la forma cuadrilatera carac-
teristica, Especialmente cuando se humedecen, las fibras ==
textiles son en cierto modo de pléstico, y se desplazan a un
lado para formar los aros fibrosos 96 de refuerzo, BEste - -
efecto es un desplazamiento local combinado ﬁ las periferies
de las aberturas, y la configuracidén del velo cardado carac-
teristico de las fibras que quedan entre las aberturas, es -
esencialmente inalterado., Cada aro fibroso de refuerzo que
rodea una abertura es por lo tanto independiente, y los aros
que definen las asberiuras se interconectan dnicamente por me
dio de segmentos de fibra no redispuestos.

Bs también posible de conformidad con esta inven--

- 98 =



10

15

20

25

c¢ién, producir telas no tejidas con aberturas, comparables,
a partir de velos textiles los cuales han sido "preligados",
Esto es, ligados y secados en una operacién separade, en dig
tincién con el ejemplo anterior, en donde se hizo simulténeg
mente la unibén y abertura,

Esto se ilustra por el siguiente ejemplo.

BEJEMPLTO 6.

Se saturd un velo cardado de raybén de viscosa de -
3.96 em.,, 1.5 denier que pesa 12 g, por 0,914 metros, con --
25% de su peso de un aglutinante acrilico, y se secd, en la
maners convencional utilizada paras preparar telas no tejidas
ligadas., Bl material ligado se humedecld después con agua,
ge ajusté a aproximadamente una absorcidén de agua de 200%, y
después se operd a través del aparato de la Figura 1 a una =
presibn de agarre de 8.68 kg, por 2,54 cm, de anchura de aga
rre, con ambos rodillos calentados a 221°C, El resultado fue
une tela no tejida con aberturas que se asemeja al material
del Bjemplo 4 hecho a partir de fibras de rayén operadas a -
través del aparato, mienbtras se humedecen con solucidén aglu-
tinante,

Ademés de las telas no tejidas ligadas por agluti-
nantes liguidos en forms de litex o emulsiones, pueden tam—-
bién proveerse con aberturas las asi llamadas bandas de fi--
bra mixtas mediante el procedimiento de esta invencién: Bg-
to es, bandas que contienen cierta proporcién de fibras aglu

- 29 -



10

15

20

25

tinantes termoplasticas tales como polipropileno, fibras vi-
nilicas, o fibras de acetato plastificadas, mezcladas con f£i
bras no aglutinantes, No solo son los fieltros provistos ==
con aberturas asi producidos de textura superficial intere--
sante, con una estructura en forma de sarga, sino la integri
dad mecénica y resistencia a la ruptura del producto es de -
un orden muy elevado en vista de la naturaleza esencielmente
blenda y conformeble del meterial. La separacién de dicho -
fieltro provisto con aberturas se establece en sste ejemplo.
BJEMPLO 7.

Se cardé una mezcla de 75% de fibras de algoddén &b
sorbente, blanqueadas con 25% de fibras de polipropileno de
3.8 em.,, 1.5 denier, para dar un blogue de material fibroso
gque pesa 80 g, por 0.914 metros. ZEste bloque de material fi
broso se hizo pasar después a través del aparato de la Figu-
ra 1, con ambos rodillos calentados a 232.2°C., y bajo una =
presidn de 8.43 kg. por 2.54 cm, de agarre. BEl fieltro pro-
visto con aberturas, resultante, se asemeja al.producto del
Ejemplo 11, en donde las 4reas cuadrilaterales 61 fueron - -
aberturas reales desprovistas de fibras, interconectadas poxr
dreas 56 deprimidas, en forme de canal, diagonsles, y con =~
las 4reas deprimidas 56 separadas por tiras 58 diagonales, -
provistas con nervaduras, no condensadas, blandas, de manera
que fue prominente un efecto de carga.

Una caracteristica especialmente dtil es el desvén
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elevado y la densidad volumétrics base de la estructura, El
espesor medido de 60,000 de 2,54 cm., representa una dengi--
dad volumétrica, para este peso de banda, de 0,070 g./cc, Bsg
ta estructura abierta permite que la tela absorba cantidades
relativamente grandes de liguido, tan altas como de 11 a 12

veces su propio peso, segin se determina en una prueba nor--
mal en donde el producto se sumerge en agua durante 2 minn--
tos, se drena durante 2 mimutos, y se pesa,

Otro aspecto de la utilidad e interés considerable
es la forma en la cual son inafectadas las propiedades de ten
gibn de la estructura con la presencia de agua u otro agente
de hinchamiento en la misma., Ia tela de este ejemplo mostrd
una resistencia a la tensién medida en direccidén de la magui
ne de 1,17 kg, por 2.54 cm, de anchura, y aproximadamente un
quinto peso en la direccidén transversal,

Cuando se humedecié con agua, estos valores no cam
biaron significativamente, midiendo 0.99 kg. por 2,54 cm, de
anchuras en la direccién de lg miquina, y 0,226 kg, de anchu-
ra trensversal,

La absorbencia elevada y la blandura que es carac-
teristica de este material, lo hace especialmente Util para
muchas aplicaciones de productos de hospital tales como es—-
ponjas, almohadillas, rollos, etc., Su blandura intrinseca -
en ambos lados, resulba del aspecto especial de este procedi
miento, gue coloca las aberturas, representando los puntos -
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de unién de la estructura, én aproximadamente el punto medio
de la seccidén transversal en receptéaculos profundos de fibra
voluminosa. ‘

Las estructuras cardadas de fibras mixtas simila--
res a lags anteriores, se han hecho en una escala de pesos de
40 a 120 g, por 0,914 m2., y con fracciones de fibra agluti-
nante de 0,10 a 0,50, y fibras no aglutinantes diferentes -~
del algoddén blangueado, incluyendo raydén de jiseosa y Dynel
(duPont's fibra acrilica modificada). Especialmente cuando
se utilizan fibras sintéticas o deniers més grueso gue visco
sa, los fieltros con aberturas resultantes tienen una combi-
nacién de blandura, conformabilidad y elasticidad gue los ha
ce adecuados para uso de entretelas.

El taﬁaﬁo y espaciamiento de las aberturas hechas
mediante el procedimiento de esta invencidn, puede variarse
ficilmente cambiando las dimensiones, espaciamiento y orien-
tacibén de las partes planas y ranuras en los rodillos copfo~
madores, BEn general, una escala aceptable de tamafio de aber
tura de 0,76.a 3,17 mm. en el didmetro grande de la abertura,
a un espaciamiento de 6,35 y 12.7 mm. en los centros. Comin
mente, empleando fibras largas textiles de 2,54 a 5.08 cm, -
de longitud, la longitud promedio de lag fibra es por lo me—-
nos de ocho veces la anchura mixima de una abertura, aunque
productos de una naturaleza especial pueden demandai alejar~
se de estas caracteristicas dimensionales,
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Esta solicitud que corresponde a la presenbada en
Estados Unidos de imérica, el dfa 4 de octubre de 1.965,
bajo el nfm, 492.644 y 3 de febrero de 1.966, bajo el nim.
524.931, se acoge a los beneficios del articulo 51 del vi-

pente ustatuto sobre Propiedad Industrial.

N O T A

Los puntos de invencidn propia y nueva que se pre
sentan para gue sean objeto de esta solicitud de Patente de
Invencidn en Espafia, por VEINTE afios, son los siguientes:

l.- Un método de formar relieves en una lémina de
material textil deformable, caracterizado por las operacio-
nes de someter la lémina a calor y presidn por paso entre
un par de rodillos rigidos que giran en direcciones opuestas,
estando cada rodillo grabado con un dibujo de mesetas y de
presiones, estando las mesetas y depresiones en al menos
uno de los rodillos inclinadas respecto al eje geométrico
del rodillo bajo un &ngulo de menos de 902, siendo los dibu
Jos tales que las mesetas del primer rodillo que recorren
las mesetas del otro rodillo, ejercen una presidn méxima -
sobre la lémina en una serie de regiones discontinuas espa
ciadas solamente de la limina, y estando calentada al menos
uno de los rodillos.

2.~ Un método segin la reivindicacidén 1, caracteri
zado por el hecho de que las mesetas y depresiones de al me
nos uno de los rodillos son helicoidales.

3.~ Un método seghn la reivindicacién 1, caracteri
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zado por el hecho de que ambos rodillos llevan mesetas y
depresiones helicoidales de idénticas dimensiones y del -
mismo &ngulo y paso de hélice.

4.~ Un método segln la reivindicacidén 1, carac-
terizado por el hecho de que un rodillo tiene mesetas y de
presiones helicoidales y el otro rodillo tiene mesetas y
depresiones circunferenciales.

5.~ Un método seglin la reivindicacidn 1, caracte
rizado por el hecho de que las mesetas y depresiones de un
rodillo difieren en anchura de las mesetas y depresiones
del otro rodillo.

6.~ Un método segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado por el hecho de gue las mesetas y depresiones de
un rodillo se extienden helicoidalmente orientadas en un
sentido y las mesetas y depresiones del otro rodillo se ex
tienden helicoidalmente orientadas en sentido opuesto, sien
do las mesetas del primer rodillo de mayor anchura que las
mesetas del otro rodillo.

7.- Un método segln la reivindicacidn 1, caracte
rizado por el hecho de que la lémina es una mezcla fibrosa
afieltrada que comprende fibras absorbentes y fibras termo
plésticas, y en el que al menos unc de los rodillos se ca-
lienta suficientemente para activar las fibras termoplasti
cas.

8.~ Un método segln la reivindicacidén 1, caracte
rizado por el hecho de que la limina es un grupo de fibras
cortadas entremezcladas y sin hilar, que comprende fibras
termoplésticas, y en el que al menos uno de los rodillos se
calienta suficientemente para activar las fibras termoplés

ticas.
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9.~ Un método seglin la reivindicacién 8, caracte-

rizado por el hecho de que el grupo comprende 25 % a 100 %
de Tibras btermoplésbticas ¥ 75 o a 0 % de fibras absorbentes.
10.- Un nétodo segxin la reivindicacidén ¢, caracte-

rizado por cl hecho de que las fibras termonldsticas son de

polinropileno y las fibras absorbenites son de rayon de vis-

11.~ Un método segln laz reivindicaciones 1, 2 & 3,
caracterizado nor el hecho de zue la lémina es un grupo de
fibras cortadas entremescladas y sin hiler, que incluye fi-
bras termoplésticas, cn el que la lamina se hace pasar a
través de los rodillos junto con al menos una capa de sus—
trato, y en el gue al nenos uno de los rodillos se calienta
suficientemente para activer los fibras termoplésticas y ha
cer gue queden unidas entre si y a la capa de sustrabo en
dichas reglones discontinuas espaciadas.

12.~ Un nétodo segin la reivindicacidn 1, caracte~
rizado por el hecho de que el sustraivo es ﬁn tejido de te~
lar, uwna pelicula, un napel o una tela no vejida ligada o
sin ligar.

13.~ Un nétodo segln la reivindicacidén 1, caracte-
rizado por el hecho de gue el nmaterial laminar es una clin-
ta de adhesivo sensible a la presidn, gue comprende un teji
do de respaldo gue incluye fibras termoplésticas con un re-
vestiniento de adhesivo sensible a la presidn.

1.~ Un método sesim la reivindicacidén 1, caracte-
rizado por el hccho de que la presidn entre los rodillos y
la temperatura de los rodillos son tales que se forman aber
turas en la lédmina en diches regiones disconbinuas espacias-

das.
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15.- Un nétodo segln lo reivindicacién 1, carac-
terizado por el hecho de que la limina es un grupo de Fibras
textiles sin hilar y sin tejer, que ha sido humedecido con un
nedio aglutinante liquido, ¥y en el gque la vnresidn entre los
rodillos y la tempmerabura de los rodillos son tales que se
forman aberturas en la limina en dichas regiones disconti-
nuas egnaciadas.

16.~ Un nétodo segin la reivindicacidn 1, caracte-
rizado nor el hecho de gue la lémina es una tela no tejida,
hunedecida y previanente ligada, que comprende fibras cor-
tadas unificadas vor medio de un aglutinante polimero, 7 en
el cue la presidn entrec los rodillos y la temperatura de los
rodillos son bales que se forman aberturas en la lémina cn
dichas reriones discontinuas espaciodas.

17.~ Un mébodo segln la reivindicacidn 1, caracte-~
rizado por el hecho de que la limina es una tablilla Zibrosa
que inecluye fibras termonldsticas, y en el gue la presibn en-
tre los rodillos y la temperatura de los rodillos son tales
que se forman aberturas en la lémina en dichas regiones dis
continuas espaciadas.

18.~ Un método de formar relieves en una lémino de
maverial textil deformable.

"l ¥ como se ha descrito en la Memoria que ante-
cede, (renresentado en los dibujos que se acompailen; y con

los fincs gque se han especificado,.
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dBsta Hemoyia consva de treinta y siete hojas

eseribas a miauina por una sola de 3us caras.
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