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PATENTE DE INTRODUCCION

por DIEZ afios
cuyo privilegio se golicita pars Egpafia, sus
territorios y plazas de soberania, a favor de:

INTERMAS, S.A.

entidad de nacionalidad espaliola, con domici-
lio en Cardedeu (Barcelonz), calle Goya, nim.

10, por :

"MAQUINA PARA EXTRUIR RED DE MATERIAL PLASTICO"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

BEsta invencidn se refiere a mhquinas pars extruir
longitudes continuas o en tramos de redes de pléstico. Por
medio de la expresidn "plhstico" se pretende designar no so
lo los plésticos resinosos tales como poliestireno, sino

también las aleaciones metélicas plasticas. = = = = = = = =

El objeto general de la invencidén es proveer una
méquina que extruiri una red de plastico en una estructura
unitarie que es completa excepto para endurscer y cortar al
tamafio deseado. Otro objeto es proveer una méquine del tipo
indicado que puede extruir una red tubular continua o una
red plans continua, estando formados ambos tipos de redes
sin protuberancias. Un objeto més especifico es proveer una
néquina extrusora de red que esté construida y opera de tal
modo que los cebos de la red se funden a lo largo de longi-
tudes sustunciales para constituir las uniones pero no se
juntan ni se cortan. las longitudes fundidas pueden ser ve-
riadas por el operador, y si son largas pueden formar uns
orla para la estructura de la red cuando se cortan les lon-
gitudes. Otros objetos se haran evidentes en la descripeidn
siguiente de variass realizaciones de la invencidn y de uno

de los productos de 1la MismB. = = = = = = = = = = = = = - -

Las miquinas de la invencidn producirén redes muy
gruesas, resistentes y fuertes o redes ligeras finas, segn

se prefiera. Las redes pueden reforzar varios géneros texti

-les articulos de vestir, muebles domésticos, etc., pueden
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utilizarse solas como recubrimientos, fundss o tapicerias
ornamentales y en muchos campos en los que se emplean re-

deg textileS. = = = = = m o - - - . _ . ... - - .- -

En los planos anexos que forman parte de esta me

MOPIBE = = = = = = 0 = = ;== e oA e o W o e e =

Pigura 1, es una seccidn vertical a través de un
cabezal de la mhquina segin la invencidn, siendo una seccidn
transversal por la linea 1-1 de la figura 2, omitidndose el

mecanismo de accionamiento de los machos miltiplese = - - =

Figura 2 es una vista en planta por debajo del ca

bezal de la figura ¢ = = = = = = = = = = = = = - - - - -~

Figura 3 es una vista en planta por encimas del cag
bezal de la figura 1, que ilustra una disposicidn del engra-

naje motor central pars accionar los machos mhltiples. - - -

Pigura 4 es una vista en planta por encima del
mismo cabezal pero que tiene sistema de engranajes modifica-

do pars mover los machos miltiples. = = = = = = = = = = = =

Figura 5 es una vista en planta por encima de un
tren de engranajes para el arbol central de las figuras 1y

3 0 pars el engranaje motor lateral de le figura 4. = ~ - -

Figurs 6 es un alzado del sistema de engranajes
de la figure 5 con un motor (en tamafio reducido) alineado con
uno de los engranasjes pera simbolizer un sistems motor elée-

tricos = = = = = m - m e - - - e ... .-

Figura 7 es une vista en plante, por encima, de un

sistema motor excéntrico simple para hacer oscilar el &rbol
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motor central de la méguina de las figuras 1 y 3 o el &r-

AN

bol motor lateral de la miquina segln figurs 4. = = ~ = =

Pigura 8 es un alzado del sistems motor por ex-—
céntricas de la figura 7 que ilustra un motor de tamafio re

ducido, pars simbolizar un sistema motor eléctrico. ~ - =

Figura 9 es una vista en planta parcial por el
fondo de un cabezal que es igual al cabezal de lag figuras
1, 2 ¥y 3, excepto que los machos estén dispuestos seghn una

linea recte para formar continuamente unz red plana. = = -

Pigura 10 es una seccibn transversal por la 1i-
nea 10-10 de la figure 9, estando el fondo del cabezal en
el lado derecho de la figura, = = = = = = = = =« = = = « =

Figura 11 es una vista en plantz, por encima del
cabezal con machos dispuestos en linea recta seghn la fign
re 9, que ilustra en lineas continuas y discontinues un
sistema motor con cremallera y pifidn parae hacer oscilar los

MaChoSs = = = = = = = = = = = = = - = - - e .- - -~ -~

Figura 12 es una seccidén por la linea 12-12, de
la figura 11¢ = = = = = = = = = = = = = = = & = & = - - - -

Figura 13 es una vista en planta parciszl, por en-
cimz, de un sistema motor con engranajes para hacer girar

los machos del cabezal de las figuras 9 a 12 = = = ~ -~ = -

Figura 14 es una vista en plante por debajo, del
cabezal con machos dispuestos en linea recta seghn les fi-
guras 9 a 12, pero con uns disposicion diferente de los ori

Picios de exXtrugidfe = = = = = = & - - - - - - - - .- - -



Pigure 15 es una vista en planta por debsajo, del
cabezal con mechos dispuestos en linea recta seghn las fi-
guras 9~12, modificado de modo que los machos sean tange-

ciales entre si, con sus orificios de extrusibn separados

5 Pigura 16 es una vista en planta parcial de una
de les redes que pueden realizarse por medio de un cabezal

seghn la invencidn, = = = = = = = = = = « = = ~ = - - -

Con referencis particular z los planos de lag fi-
guras 1, 2 ¥ 3,8 ilustra un cabezal 20 constituldo por dos
10. blogques mebtélicos macizos 21 y 22 fijados uno al .otro y uni
dos por pernos 23 que pasan & través de bridas cooperantes
24 y 25. El bloque inferior 22 tiene una protuberancia cir-
cular 26, dirigida hacia arriba, que soporta el blogue supe
rior 21 y lo centra entrando en el alojamiento circular 27
15 practicado en la cara inferior del bloque superior. El cabg
zal 20 estéd fijado rigidamente al extremo de descarga de un
recipionte 28 (en el que se ilustra solo una pequefia parte)
que contiene cierta cantidad de mzterial plastico calenta~
do (no ilustrado) que durante las operaciones estaré bajo
20. presidn considerable gracias a un tornillo extrusor u otro
mecanismo de presidn equivalente (no ilustrado). La salida
29 del recipiente 28 del plastico descsrga el material en
un paso 30, y desde el mismo fluye bajo presidn hacie un ca
nel anular 31 que rodea la protuberancia 26, llenando, de

25. este material, dicho canal. = = = = = = = = = = = = = = = =

Montedos de forma rotativa en el canal anular 31
hay una serie de machos 32 dlspuestos verticalmente y dis=-

tribuldos segln una circunferencia. Los planos ilustran, pe
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ra mayor comodidad solo 12 de estos machos pero pueden ha-
ber un centenar o més. Desde luego, cuando se prevé un gran
nimero de machos deben haber un nlmero suficientes de entra
das pare el material pléstico a fin de garantizar que cads
mecho reciba su parte de material. Los machos 32 son prefe
rentemente cilindros de latdén o de bronce que tiene orifi-
cios de extrusidn 33 inclinados hacia abajo y transversales,
que preferentemente se estrechan considerablemente en sus
extremos de descarge 34. El extremo superior de cada uno de
los orificios 33 estd ablerto hacia el canal anular 31 y re
cibe asi meterial pléstico de éste. Los extremos de descar-
8a estrechos 34 de los orificioes acaban en la interseccidn
de los extremos inferiores planos con las paredes laterzles
y cilindricas de los machos. Los extremos inferiores planos
35 egtén también & nivel de la superficie interior 36 del
blogue inferior 22. Los machos 32 tienen reducido el dibme-
$ro en sus extremos superiores 37 proporcionando asientos
anulares 38 en los que se apoyan las partes inferiores de Bﬁ
orificios 39 del blogue superior. 4si se evita el movimiento
hacia arriba de los machos como consecuencis de la reaccidn
del material pléstico bajo presidn. Los machos 32 estén so-
portados con posibilidad de giro por cojinetes de empuje 40
(ilustrados esquemiticamente) bajo pifiones 41 enchavetados,
o fijados de otra forma, a los extremos superiores 37 de los
machos. Un juego de tuerca y erandela 42, o unz contratuer-
ca (no ilustrada), enroscada sobre el extremo superior file

teado reducido 43 de cada macho, fija el pifidn 41 al macho

Cada pifibn 41 engrana con una corone 44 (figuras
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1 ¥ 3) enroscada sobre un &rbol central 45 y soportada por
un cojinete de empuje 46 (ilustrado esquembticamente), si-
tuado sobre la parte superior del bloque 21. Unas tuercas
47 fijan la coronz 44 sobre su eje. En su extremo superior
el &rbol 45 esti fileteado para recibir las citadas tuer-
cas de fijacidén 47. Bl extremo inferior del arbol 45 tiene
un resalte 48, y un cojinete de empuje 49 (ilustrado esque
maticamente) estd interpuesto entre aguel resalte 48 y el
blogue inferior 22. E1l &rbol 45 esti adaptado para ser mo-
vido por uno cualquiera de varios mecanismos, dos de los

cuales se describiran seguidamente. = = = = = = = =« « - =

Con referencia a las figuras 5 y 6, un motor eléc
trice 50 (ilustrado a tamafio muy pequefio por conveniencias
de dibujo), mueve un pifidn 51 preferentemente a través de
una unidad reductora por engranajes (no ilustrada), y el
pifibn 51 engraﬁa con una corona 52 que esté enchavetada al
&rbol 45. Esta disposicibn mueve el engranaje 44 que hace
girar los pifiones 41 para mover por rotacibén los machos 43

lentamente sobre sus ejes longitudinales, =~ = = = = - = = «

Con referencia a lag figuras 7 y 8, el motor 54
(ilustrado a tamafio muy pequefio por convenlencias de dibu~
jo) mueve el arbol 55 a través de una unidad reductora por
engranajes (no ilustrada), y el &rbol 55 hace girar un dig
co manivels 56 al cual hay unide articuladamente una biela
57. La biela 57 hace oscilar el eje 58 a través de una ma-

nivela 59. = = = = v w e . e e e e - - -

E1l &rbol 58 es el arbol motor de la mAquina, que

efectia la ogcilacibdbn del juego de machos de matriz alrede-
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dor de sus ejes en 1802,

Con referencia a la figura 2, entre cada par de
machos 32 hay un paso de exbtrusidn cédmico 60 practicado en
el bloque inferior 22. Véase también el lado derecho de la
figura 1, donde el extremo superior de cada paso 60 esté a
blerto hacia el canal anular 31, mientras que el extremo
inferior o de descarga de cada paso de extrusibén 60 es ca-
si tangencial a los dos orificios circulares adyscentes 61
que sirven como cojinetes para la rotacidn o la oscilacidn
de los machos. Por medio de la expresibén "casi tangencial"
se quiere decir que los pasos de extrusidn 60 estén real-
mente eblertos en sus extremos inferiores hacia los orifi-
cios 61 en cada lado. Bl difmetro de los pasos de extrusidn
60 estid exagerado en los planos para mayor claridad de ilug
tracidn; en una instalacidén real estos pasos pueden ser me-
nores de 0.5 mm. de didmetro, y los extremos de descarga 34
de los orificios 33 pueden ser de dimensiones similarmente

pequeﬁas €@ T o me mm me me e e e e e e e e e e e me W mm e e

Cuando la méguina de las figuras 1, 2 y 3 estéd
funeionando, los machos 32 giran constantemente en la mis=
ma direccidn y a2 la misma velocidad extruyendo el material
pléstico a través de log orificios 33. Una vez en cada re-
volucidn de cada macho, el material extruido, bajo la pre=
sibn causada al mismo, entraré en contacto y se fundird o
uniré con el material pléstico que sale de un paso de ex=
trusibn 60; esta fusidn tiene luger dos veces en cada revo
lucidn, puesto que los pasos 60 estan en cada lado de cada

macho, o separados en 1802, seghn figura 2. Te fusidn no es.
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un cruce o interseccidn, sino més bien une unidn longitudi-

nal, marchando los filamentos unidos uno al lado del otro y

5eparindose lUsgls = = = = = = = = =~ = = = w w@ - ———— -

Una vista detallada en planta del género de refe-
rencia, corresponds a la figura 16: Obsérvense las &reas de
fusidn o unidén indicadas en C. Bl género extruldo por la mé
quina de las figuras 1, 2 ¥ 3, soré necesariasmente una rec-
ta tubular continua, puesto que log machos 32 y las abertu~
ras de extrusidn 60 esthn dispuestos en series circulares

COOPErENteS: = = = = = = = = — - - m - .- - -

Con referencia ahora a la figure 4, las distintas
partes son exactamente iguales excepto que el sistema motor
por engranajes para hacer girar simulténeamente los machos
es diferente. En esta modificacidn, cada macho 32 es hecho
girar por un engranaje 63 que engrana con Gos engranajes i-
guales 63 en cada lado. Un engranaje motor 64 engrana con
uno de log engranajes 63 y por lo tanto hace girar todo el
juego de machos 62 a la misma velocidad lenta, pero con la
gsiguiente diferencia: la direccidn de rotacidn de cada ma-
cho es opuesta a la direccibn de rotacidn de los machos de
cada lado. Cualquier mecanismo apropiado puede utilizarse
para combrolar la velocidad de rotacibdn. Cuanto més répide

es la rotacidn, menores son las mallas del género extruido.

Con referencia a las figuras 9, 10, 11 y 12, se
ha ilustrado un aparato para extruir un género reticuler pla
no del tipo ilustrado en la figura 16. Un cabezal 65 alarga-
do, recibe el material pléstico calentado a través de una
gargenta 66. 21 material pléstico fluye por un canal 67 que

se extiende por casi tode la longitud del cabezal. Desde el
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canal 67 el material pléstico pasa a log orificios de ex-
trusién 68 de los machos 69. Por conveniencias de ilustra
cidn sbélo se han dibujado siete machos. Los extremos infe
riores o de descarga TO de los orificios 68 estén constri
midos y pueden ser mucho menores de lo que se ilustran: tan
pequefios como 0.5 mm. 0 incluso menores. Los machos 69 eg-
t4n montados sobre el cabezal de modo que oscilen sobre sus
ejes longitudinales. Cada macho es un cilindro de metal con
el orificio 68 extendiéndose desde su superficie cilindrica
hacia sbajo y transversalmente hacla el punto en que la su-~
perficie extrema exterior 71 se encuentra con la superficile
cilindrica. Véase la figura 12, y aln menor en la figura 10,
como el cabezgl 65 tiene una pluralidad de pasos de extru~
sidn adelgazados o cdnicos T2 practicados en &1 y que se ex
tienden desde la parte inferior del canal 67 a la superfi-
cie 73 del cabezal. Los extremos de descarga de los pasos
72 pueden ser de un tamafio igual al de los extremos de des-
carga T0. Los pasos T2 acaban a ambos lados de cada macho,
como 1o indica la figura 9; asi hay un paso de extrusidbn T2
mids que el nimero total de machos de modo que el material
extruido de cada extremo de descarga T0 entre en contacto
con el material extruldo de los pasos 72 sobre lados opues=—
tos diametralmente a medida que el macho osc¢ila sobre su o=

je longitudingle = =« = = = = = = = C - - - - .- --a- -

Para accionar los machos 69, sus extremos superio-
res pueden llever pifiones 75 y una cremallera de vaivén T6
puede engranar con los pifiones 75 como se ilustra en las fi-
guras 10 y 11, estando guiada y soportada la cremallesra en
una hendedurs 77 en forma de T. En un extremo, la cremalle-

ra 76 tiene una unidn de pivotes 78 en una manivela T9 que &
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su vez esti unida de forma articulada con un disco de mani-
vela 80 enchavetado a un &rbol motor 81. La carrera de la
cremellera 76 estd determinada de modo que los machos 69 og
cilen a través de fAngulos tales que lleven las gberturas de
extrusidn 70 junto a los pasos T2. Se comprenderé que el sig
tema motor ilustrado 75, 76, etc. es esencialmente esquemé-
tico ¥y que pueden utilizarse otros sistemas motores, por ejem
plo, sistemas moltores por levas, o que pueden utilizarse al
tren de engranajes ilustrados en la figura 13. En este caso
el czbezal 65 lleva un juego de machos cuyos extremos supe-
riores 85 llevan pifiones 86 que forman un tren de engranajes.
Un engransje motor 87, dispuesto sobre un arbol motor 88, ac-
clona el tren de engranajes. En este caso los machos es esen=
cial que giren continuamente, cada uno en direccidn opueste

a la direccidn de rotacidn del macho adyacente, = = = = = = =

La figura 14 ilustra una disposicibén de un cabe-
zal 90 en el cual los machos 91 estén dispuestos en una hile
ra recta, y cada macho tiene tres aberturas de descarga 92
separadas en 1202, BEstas asberturas de paso, se relacionan con
dog aberturas de extrusibn fijas 93 dispuestas en el cabezal
sobre lados diametralmente opuestos de ¢adz macho. Esta dis-
posicidn proporcionaré una estructura de red que tendrd mAs
mallas por unidad de longitud de lo que es posible con la qé
quing de las figuras 9 & 12. Desde luego pueden haber tres o
mhs orificios de extrusidn fijos 93 para cada macho, en vez
de los dos indicados. Cuando hay un incremento del nimsro de
orificios de extrusibn, deben realizarse disposiciones espe-
ciales para garantizar la aslimentacidn uniforme del material

pléstico presurizado a todos los orificios. El cabezal de la
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figura 14 puede desde luego modificarse pazra disponer todos
los machos en una circunferencias, como en las figuras 1, 2

¥ 3y para formar una red tubular. = = = = = = = =« - - - o

En la figura 15 se ha ilustrado un cabezal 95 que
tiene un juego de machos tangenciales 96 cada uno de los cua
les tiene un par de orificios de extrusidn 97 en lados opues
tos, espaciados a 1902, Si los machos se hacen girar lenta-
mente, las soldaduras ser&n cortas pero lo bastante largas

para determinar o realizar una red Gtil. Si se desean solda-

duras més largas como en G, figura 7, los machos 96 deberén

hacerse oscilar en 1802 con un paro al final de cada movi-
miento en cada direccidn. En esta forme no hay aberturas fi
jas de extrusibn entre los machos, pero en los exbremos o-
puestos de la hilera rectz de los machos el cabezal 95 tie-
ne pasos de extrusidn 98, ilustréndose sdlo uno en la figu-
ra 15. Para garantizer la resistencia apropiads del cabezal,
los mzchos tangenciales 96 tienen un adelgazamiento, no ilug
tredo. La disposicidn de la figurs 15 permite situar todos
los machos en una circunferencis para formar uns red tubu-
lar. Esto es evidente después ds haber hecho referencla a
las figuras 1, 2 y 3. También los machos tangenciales 96 pue
den tener tres o més orificios de extrusidn, separados en u-

na forma iguals = = - = - - e e e e e - - e .-

Otras variaciones y modificasciones serén obvias
para logs entendidos en la materiz. No se pretende estzble-
cer limitaciones por la enterior descripcién, sino sdlo por
lo que determinen las reivindicaclones siguientes, que defi-

nen claramente la invencidf. = = = = = = ¢ o« - - - - = - -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espafia ¥y

todos sus territorios y plazas de soberania, las siguientes:

REIVINDICACIONES

1.~ MAquine para extruir red de material plisti~-
co, gue comprende, en combinacidn, una fuente de material
pléstico presurizado; un cabezal hueco conectado & dicha
fuenfe para recibir aguel material plhstico; una pluralidad
de machos que montados sobre guperficies de apoyo dentro de
los limites del cabezal, de modo que sean capaces de girar
angularmente sobre sus ejes longitudinales; teniendo cada u
no de dichos machos un par de orificios de extrusidn, reci-
biendo un extremo de cada orificio de extrusidn el material
pléstico presurizado desde el cabezal hueco, acabando el o-
tro extremo de cada orificio de extrusidn en el extremo del
macho ¥ en la superficie exterior del cabezal; haciendo tan
gencial cada uno de dichos machos a uno o dos machos adyacen
tes al mismo y siendo sbiertas intermitentemente las abertu-
ras de todos los machos tangenciules entre si a medida que
los machos giran sobre sus ejes; y medios motores para hacer
girar los machos simulténeamente en el mismo &ngulo alrede-

dor de sus ejes correspondientes. = = = = « = =« « - o -

2.~ Mhquinz seghn la reivindicaeidn 1, caracteri-
zado porque los machos estén dispuestos en una hilera rectae
y el cabezal tiene un par de aberturas de extrusidn situadas
en los extremos opuestos de la hilera y que cooperan con log

mechos adyacentes para formar soldaduras en la red. ~ - ~ -

3.~ Miquine segln la reivindicacidn 1, caracteri-

zado porque los machos estén dispuestos en una serie circu-
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4.~ Maguina para extruir uns red uniteris conti-
nua de meterial pléstico, caracterizado porque comprende, en
combinacidn, una fuente de materisl pléstico presurizado; un
cabezal'hueco consctado = dicha fuente para recibir el cita~
do material pléstico; una pluralided de machos orientados so
bre superficies de asiento dentro de log limites del cabezal,
de modo qus sean capaces de girar angularmente sobre sus e-
jes longitudinales; teniendo cada uno de dichos machos una
pluralidad de orificios de extrusidn, recibiendo un extremo
de cada orificio de extrusidn el mzterial plistico presuri-
zado del cabezal hueco, zczbando el otro extremo de cada o-
rificio de extrusidn en el extremo del macho y en la unidn
entre la superficie externa y las paredes laterales del milg
mo macho descargando dicho otro extremo de cade macho fuersa
del cabezal; teniendo el cabezal una plurslidad de pasos de
extrusidn fijos que van desde el interior hueco del mismo a
la superficie exterior del mismo ¥y siendo tangencisles in-
termitentemente cada uno Ge dichos pasos de extrusidn fijos
a los orificios de extrusidn mdviles de los machos; y medios
motores para hacer girar el macho simulténeamente a través

del mismo Zngulo alrededor de sus ejes correspondientes. - -

5.=- Maguina seghn la reivindicacidn 4, caracteri-
2240 porque hay por lo menos tres orificios de exbtrusidn en
cada macho, estando espaciados dichos orificios equiangular-
mente; hzbiendo un paso de extrusidn fijo entre cada par de
dichos machos y siendo tangencial alternativamente a los ori
ficios de extrusibébn de los machos de este par cuando 1los ma-

chos son’ hechos girer sobre sus €Jeg: = = = = = = = « = = =
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6.~ Mhouina seghn la reivindicacidn 4, ceracte-

\“‘
&
i

rizado porque los machos estén dispuestos en une hilera rec
ta y porque hay un paso fijo de extrusidn en el cabezal en

cada extremo de la hilera. = = = = - = = = 0 = = = = =~ =

7.~ Mbquina segln la reivindicaeidn 4, caracteri-
zado porque los machos estén dispuestos en una circunferen-

cia para former unz red tubular contimug. - - - - - - -

8.~ lAquina para extruir uns red en una sols pie—
zg continua de material pléstico caracterizado porque compren
de, en combinacidn, una fuente de materiel pléstico presuri-
zado; un cabezal hueco conectado a dicha fuente para recibir
el citado material plistico; una pluralidad de machos de sec
c¢idn transversal redonda montados sobre superficies de apo-
yo dentro de los limites del cabezal de modo que sean capa~
ces de girer sobre sus ejes longitudinales; teniendo cazada u-
no de dichos machos un orificio de extrusidn, recibiendo un
extremo de dicho orificio el material pléstico dentro del
cabezal hueco, terminando el otro extremo de dicho orificio
en el extromo del macho y en la unidn entre la superficie ex~
trema de dicho macho y las paredes laterales circundantes del
mismo, y descargando dicho otro extremo al exterior del cabe-
zal; teniendo el cabezal una pluralidad de pasos de extrusidn
qgue llegan desde el interior hueco del mismo & la superficie
exterior del mismo y que desembocan en lag superficles de a-
poyo dispuestas pare dichos machos; y medios motores para ha
cer girar los machos sobre sus ejes, suficientemente para
llever las sberturas de descarga de los orificios de extru-

gibén inmediatamente junto a los extremos de los pasos de ex—
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trusibn fijos del cgbezal.

9.~ Mhquina seghn la reivindicacidn 8, ceracteri-
zado porque los medios motores comprenden un mecanismo de
engranajes construlde y dispuesto para hacer que todos los
machos giren simulténeamente o la misme velocidad angular y

en la misma Aireccidble = = = = = = = = - - - . .- --

10.~ MAquine segfin la reivindicacidn 8, caracteri-
zado porque los medios motores comprenden un tren de engra-
najes, estando fijado un engranaje a cada macho fuere del
cabezal, ¥y engranando todos los engranajes con otros adyacen
tes en cada lado, siendo los engranajes del mismo tamafio de
modo que todos los machos giren a le misma velocidad angu~
lar, mientras los machos adyacentes giren en direcclones o-

pues‘tas.-----.——.. ----- O i

11.~ Miquina seghn la reivindicacidn 8, caracteri-
zzdo porque los medios motores comprenden una cremallera md
vil en vaivén, habiendo fijados pifiones a cada uno de los
machos fuera del cabezal, engranando dicha cremallers con
dichos pifiones para hacer girar los mechos gimulténeamente

en la misma direccibdn a trevés del mismo &ngulo, = = = = -

12.= Mbquina segln le reivindicacidn 8, caracteri-
zado porque 1los medios motores comprenden un motor eléctri-
¢0 ¥ un sistema de transmision mecénico accionado por el mo
tor pare hacer oscilar los maéhos alrededor de sus ejes en
un angnlo suficiente para llevar los orificios de extrusidn
méviles de los machos en correspondencis con los pasos de

extrusidn fijos del cabezale= = = = = = = = = = = - - -

13.~ Mégquina seghn la reivindicacidn 8, caracteri-
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2880 porque los machos esthn dispuestos en una circunferen—
clay y los pasos de extrusibn fijos tienen dos aberturas de

desoarga dlspuestas tambidn en una cireunferencia. - - - -

144~ Mhquine segln la reivindicacidn 8, caracte-
rizado porque los machos estén dispuestos en una 14nes rec~
tay ¥ los pasos de extrusidn fijos tienen sus sberturas de

descarga dispuestas también en una linea rectae = = ~ = - -

154« "MAQUINA PARA EXTRUIR RED DE VATERIAL PLAS~

TICO"‘—---————-----b—------—----

Todo ello conforme ss desoribe y reivindica en
la presente memorle que consta de diez y siete hojJas, folia

das y mecanografiadas por una sola de sus caras, y de cinco

P

1&mines de dibujos que la ilustreans , %QGJ\'
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