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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidn se refiere a una instala-

cidén para moldeo de piezas de hormigon, especialmente en
las del tipo de envolvente separable en dos partes diedri

2
cas y dos bases, superior e inferior, a efectos de obtener
piezas de hormigon provistas de relieves laterales y de ori

P’ Py 4
ficios pasantes en sentido longitudinal, las cuales deben
ser obaeto de sucesivo acoplamiento paera constituir canali-

zaciones destinadas a la conducc1on de flhiidos o a contener

La presente instalacién, comparatlvamente con o=
tras de tipo conocildo, ofrece singulares ventajas en cuan-
s 2 I3 .

to & simplicidad constructiva, mecanlzacion y rendimiento,

por la celeridad con que pérmite fabricar dichas piezas de

normighn. = = = = = = = - -
Tg referida instalacidn se caracteriza por el he

15.
cho de que en las partes diédricas se montan unos elemen-

tos complementarlos de wmoldeo constltuidos por ‘piezas aco-
plables a dichas partes dledrlcas vy desacoplables de las

mismas, una vez moldeada la pieza y en el momento de su des
moldeo, cuyos elementos complementarios de moldeo se dotan

20.
de relieves que determinan entrantes en las superficies la-

terales de las piezas moldeadas, dentro de cuyo conjunto
se aplica un juego de noyos, correspondlentes a los diver-

sos orificios pasantes de aquellas, solldarlos a le base

25.
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superior que se relaciona con un equipo de‘elevacién;pro-
visto de gran reduccidn e inversibén de marcha, estando tam
bién dispuesta una placa mdvil en el sedtido longitudinal
de los noyos, provista de asideros y acoplable a la base
superior, que se destina a efectuar compresiones en la ma
sa de hormigbn vertida en'el molde, todo ello de manera que
este molde, en la fase de moldeo, es objeto de anclaje in-
movilizador y, una vezArealizada 1la operacidn de moldeo, es
trasladado al lugar de fraguado del material, donde son re-
tirados los noyos ¥ ias partes diédricas con los elementos
complementarios, s;gndo recuperada la base‘inferiqr al tér-

mino del periodo de freguado, teniendo lugar entretanto su-

cesivas operaciones de moldeo con nuevas bases inferiores.

En el molde es acoplado un dispositivo vibrador

para compactar y homogeneizar el hormighn. — = = = — = = =

Los elementos complementarios de moldeo se adosan
sobre las caras interiores de las partes diédricas, y se a-
coplan a ellas mediante pivotes ¥y orifiqios al efecto y que
permiten el désacoplado automético de aguellos elementos

por apoyo de su borde inferior en la base inferior y por

descengo de las partes diédricas. En otro caso, los elemen-

tos complementarios pqseen.salientes inferiores gque sobre-

galen del borde inferior de las partes diédricas, acoplan-

dose a ellas mediante pivotes ¥ orificios al efecto, ¥y que
permiten el desacoplado automatico de. los citados elemen-
tos por apoyo sobre los salientes inferiores'de los propios

elementos y por descenso de las partes diédricas. - = - =

En un caso, las partes diédricas, acopladas en-
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tre si soportan 1os elementos complementarios de moldeo v
e la base 1nfer10r, mediante unos salientes, sobre la que
se apoyan los bordes inferiores de estos Gltimos, monténdo
se las partes diédricas durante el moldeo sobre un marco
que eleva el molde paré que los pies de la base no se apo-
yen en el suelo. En otro caso, las partes‘diédricas sopor-
tan los elementos complementarios y éstos, a su vez, medi@g

te salientes, la base inferior. - = - - - == = = === - -

La base inferior y la placa mévil;poseen rebordes
sallentes biselados alrededor de los orificios de paso de
los noyos, por su cara interior, en orden a comunicar a las
piezas de hormigbn un achaflanado en las bocas de sus ori-

ficios pasantese = = = - - == - = - ==~~~ - - === =-

' Otros objetos y caracteristicas de la invencibn se
irén dando & conocer en detalle a lo largo de la descripcibn
que sigue, haciendo referencia a 1os‘dibujos ilustrativos

que la acompafian. En los dibujos: = = = = = = = = = - - -

Figura 1, representa, en glzado lateral, el conjun
to de una instalacidn con elevacidn de los noyos mediante
un equipo de griia eléctrica,estando el molde en posicidn de

reposfe — — — = = = = = = - o e wm e s e v e e e e e ae = =

Figura 2, representa el molde de la figura ante-

rior en le posicidn de elevacidn de 108 NOyosSe = = = = — =

Figura 3, representa una instalacibn con eleva-

cién de noyos mediante apare jo diferencial mdévile = = - -

Pigura 4, representa, en seccibn longitudinaly
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el molde en cuestibn en fase de reposo.

Figura 9, corresponde & una geccidbn transversal

del molde de la figura anterior por una lineg V-V, = = = =

Figura 6, representa el mismo molde visto en plan

ta por su parte superior. — - = - - - = = - = == === =<

Figura 7, representa la‘placa base del molde vis-

ta en planta por su cara interior. - - = = = = == == r————

Figura 8,'representa, en alzado frontal, un molde"

con sus accesorios de cierre ¥y acoplamientos = = = = = - = =

Pigura 9, representa, en alzado lateral, el molde

de la figira anterior. - = - - -~ - == - ===~ -===°

“Figura 10, representa una seccibn recta del mol- .

de de la fiéura 1 segin una 1inea X-Xe = = = = = = = = = - =

Figura 11, representa,<sQueméticamente, uha sec-

cibn vertical de un molde en la primera fase de moldeo. = =

‘Figura 12, representa una vista andloga a ls an-
terior, relativa a la fase de~compresién del hormigbn verti

do en €1 moldee = = = = = = = = = = = = === ===*= - - -

Figura 13, representa una vista andloga a la an-
terior, relativa a la fase de extraccibdn de los noyos al tér

mino del moldeos = = = — - = = = e s s m ===

Figura 14, representa otra vista anbloga e le an

terior, correspondiente a la fase de desmolded. = = = = = -

Figura 15, representa, vista laterslmente, uba _
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pieza de hormigbn obtenida en la ingtalacibn de referen=-

cia‘--——-—-—— ————————— - er E» em m e e =

Figura 16, corresponde & una seccidn de la figu-

ra anterior por una 14neg XIV-XIV, = = = = = = = = = ~ - -

Figura 17, representa, en detalle, una variante

constructiva respecto a la figura 11. = = = = - - -

La presente instelacidn consta esencialmente de
un molde 1 y de un equipo de elevacidn 2. E1 molde 1 se com
pone de una envolvente formada por 4os partes diédricas 3y
en cuya cara interior se adosan unos elementos complementa-
rios 4 formados por dos planchas lobuladas, de una base in-
ferior 5, de una base superior 6 a la que estéd unidos unos
noyos 7, de una placa mbévil 8 acoplable a la altina de di-
chas bases, y de diversos accesorios que se citarén més a-

delantee = = = = = = = == = = = = == - - =" == e - -

Potestativamente, al molde .1 se agrega un disposi
tivo vibrador 9 aplicable con preferencia en sus flancos,
pudiendo ser del tipo de excéntricas, electromagnético.o de

otra 4Nd016e = = = = = = = = = = == - === - - =< - - -

) El equipo de elevacidn 2 consta de un armazdn 10
que contiene un glectromotor con mecanismo de gran‘reduc-
cidn e inversor, de una plume fija 11 con polea 12 para deg
lizemiento de un cable 13 que se fija en le base superior
T. Otra solucidn para estbe equipo,cqnsiste en un aparejo di
ferenciel 14 montado en forma corrediza, 0 no, en una Viga
puente 15, con cable 16 ancledo en la citada vase 7. Tanto

el elevador tipo grua como el de apare jo, pueden ser accio-
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nados & mano en luger de serlo a través de motor. — - - =

Las partes diédricas 3, son unas planches met&li

‘cas que una Vvez acopladas, forman un contorno rectangular

de paredes planas. Los elementos complementerios 4 de aque
llas partes diédricas, son asimismo unas planchas metali-
cas de contorno lobulado de acuerdo con el contorno sipuo-
so de las piezas de hormigbn a febricar, en razbn de los o
rificios pasantes de las mismas; las paftes extremas de
los elementos complementarios 4 carecen de relieves para
formar un reborde plano en las piezas de hormigdn. Dichos
olementos complementarios 4 se apoyan por Sus zones salien
tesicontra la cara interior de laé partes diédricas 3. El
acoplamiento entre las partes 3 ¥ los elementos 4 tiene 1u
gar por medio de pivotes 17 que se introducen en sendos o=

rificios de los bordes superiores de squellas piezas. - —

Unos asideros laterales 18 permiten coger el mol

de para las manipulaciones del moldeo ¥ desmoldeds = = = =

Ta base inferior 5 es una placa plana con orifi-
cios para penetracidn de los extremos de los noyos T, persa
su inmovilizacién y centrado; a tal efecto, dichos extre-
mos pueden poseer una prolongacidén 19 de menor dibdmetro.
Alrededor de los citados orificios se forma un reborde bi
selado 20 que tiene por fipnalidad comunicar un achaflanado
en la boca de los orificios de las piezas de hormigbn; i-
gual disposicidn se forma en la cara interior de la place
mbévil 8 que se aplica en el extremo opuesto de aquellas

piezas. _____ - e Ew we e mm e s mm - > wm e e = = - - -
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De la base superlor 6 se derivan, ademas de los

. noyos’ 7. unas esplgas 21 pare’ formar orifloios ciegos ‘en

las plezas de hormigon. Iguales espigas se derivan de la |
bagse 1nferior 5, La primera de dlchas bases posee un gan-

cho 22 pare sujeczon de los cables 13 6 16 = = = = = = -

La placa mbvil 8 dispone de unos asideros 23 pa
ra su accionamiento manual; y'tiene los necesarios orifi-
cios para paso de los noyos To = == == = == === ==

Durante las fases de mcldeo, el molde 1 es sltua

b
do sobre un marco 24 ¥ anclado al mlsmo o al suelo por me -

'dio de unas palomlllas 25 o elemento equivalente. --——

» Segun una solucidn constructiva, ‘las partes dié-.

drlcas 3 -poseen, en el extremo inferior, unos salientes in.
teriores 26 sobre los que se apoya la place base 5, mien—-

tras los elementos complementarios 4 10' hacen sobre esta Gl

" En otra solucidén, los elementos complementarios

~ tienen una proiongaci6nvinferior 27 que e le sirve de ap9

jo en el suelo, ¥y un resalte 28 ‘sobre el gue descansa la -
base inferior 5 Esta base 5 dispone en todo caso de apo= -

ybs_propiOs 29 = s = s m s - - oS- oo -

Para el acoplamiento de las dos partes diédricas .
3, las mismas disponen de unos juegos de palomilla 30. Even
tualmente’ estaran asimismo provistas de- plvotes de levanta-
miento 314 Por la parte superior, dichas partes diedricas 3

y los elementos complementarios 4 forman unos bordes 32<pa-u

.ra uni6n podiante los pivotes 17 inicialmente citados: Tam=
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bién se prevé la posibilided de formar unos refuerzos cen=-

trales 33 en las partes diddricas 3¢ = = = == = = = = - -

Con el objeto de poder utilizar un mismo grupo de
partes diddricas 3 con distintos tipos de elementos comple~-

mentarios 4, seghn sean las dimensiones de las piezas de

_ hormigdn y ntmero de orificios pasantes, se prevé la aplica

cidn de unos armazones interiores 34 que separen dlstlntos
grupos de elementos complementarios 4 para obtener 31multa

neamente dos piezas de hormigbn. = = = = = = = = = - - - -

E1 funcionamiento de los moldes 1, independientg
mente del sistema de elevacidn adoptado, es como sigue. FPri
meramente, el molde 1 es situado sobre un marco 24 y debida
mente enclado, con la place mdvil 8 elevada y acoplada a la
base superior 6, siendo vertida la mesa de hormigdn, duran-
te lo cual el mecanismo‘vib:ador es.puestO‘en parcha. Cuan-
do el molde‘éueda.lleno, se desprende la placa movil 8 y, .
manualmente, se ejercen algunas compresiones sobre aquella,
tras lo cual se vuelve a s@jetar dicha piaca 8 en la base
superior 6. A continuacidn, se efectia el desmoldeo, para
1o cual la base superior 6 es retirade por el equipo de e-
levacidn, con lo que quedan extraldos los noyos f. Seguida
ﬁente el molde 1 se traslada el lugar de fraguado (natural
o activado), tras lo cual, & meno, son desacopladas las
pertes diédricas 3, unidaes a los elementos complementarios
4, con lo que gueda libre la pleza de hormigdn resultante

35, descansando sobre la base 1nferlor e = = = = = = = -

Seguidamente, la instalacién es nuevamente em-

pleada para obtener otra pieza 35 ¥y asi sucesivamente. Las



5e

10.

15.

20.

25.

ser almacenadas para su'fraguado final, durante cuyo'perig

do se mantienen sobre la base inferior 5, por lo que se rg
quiere una pluralidad de las mismas, dado que no son recu-

peradas hasta el término de un primer periodo de fraguado.

Las piezas_de hordigbn 35 presentan contorno lo-
bulado 36,“excepto en sus extremos donde poseen un reborde
saliente plano 37. Sus orificios pasantes 38 tienen un a-
chaflansdo 39 que facilita el paso de calles, conducciones,
etc. Ademés, otros orificios ciegos sirven para aplicar Vg
rilles gulas de acoplamiento o simplemente para ahorrar ma

terigale = = = = = = = = = = = == -———— e = - == - - -

,Deécritas convenientemente las ceracteristicas de
la invencidn, se hace constar que en la misme podrén intro-
ducirse cuantas varientes de detalle pﬁeda aconse jar la espeg
riencia, siempre que con e}lo no se aesvirtﬁe la esenciali-
dad de la misma que es la que se resume Y concreta en las

reivindicaciones que siguen. - - - - - = — - e - - - - - -

N O T A

Se declaran de novedad ¥y propiedad para Espafia ¥

todos sus territorios y plazas de goberania, las siguien-

REIVINDICACIONES

=

1.- Instalacibn para moldeo de piezas de hormi-
gbn,especialmente en lag del tipo de envolvente separable

en dos partes diédricas y dos bases, superior e inferior,
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caracterizada por el hecho de que en las partes\aié&ficas‘
se monten unos elementos complementarios de moldeo; cons-—-
tituldos por piezas acoplebles a dichas partes diédricas

y desacoplables automaticamente de las mismas, una vez mol
déada la pieza y en el momento de su desmoldeo, cuyos ele-
mentos complementarios de moldeo se dotan de relievesque de
terminan'entrantes en las superficies laterales de las pie-
zas moldeadasvdentro de cuyo conjunto se aplica un juego de
noyos, correspondlentes a los diversos Orlf10108 pasantes
de aquelles, solidarios a la base superior que se rela01o-
na con un equipo deAelevacion provisto de gran redu001pn y
inversidén de marcha, estando también dispuesta una placa mb
vil en el sentido longitudinal de 1os noyos, provistalde a=-
sideros y acoplable a la base superior en las fases inope~-
rantes, la cual se destina a reali;ar compresiones. en la ma
sa de hormigbn vertida en el molde, todo ello de manera que
este molde, en la fase de moldeo, es objeto de anclaje in-
movilizador y, una vez terminado el moldeo, es trasladado
al lugar de fraguado, siendo retirados los noyos y las par
tes diédricas con sus elementos complementarios, siendo re
cuperade la base inferior al término del periodo de fragua
do, teniendo lugaer entretanto sucesivas operaciones de mol

deo con empleo de otras bases inferiores. - - - = = = = =

2.- Instalacidn para moldeo de piezas de hormi-
gbn, segin le reivindicacidn enterior, caracterizada por
el hecho de que los elementos complementarios de moldeo se

adosan sobre las ceras interiores de las partes diédricas

¥y se acoplan a &stas mediante pivotes y orificios previs=-

tos en upnas y otras respectivamente, ¥y que permiten el de
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sacoplado automdtico de los elementos complementa?ios'por
apoyo del borde inferior de los mismos en la base inferior

del molde y par descenso de las partes diédricas. - - - -

3.~ Instalacidn para moldeo de piezas de hormi-
gbn, segln la reivindicacidn 1, caracterizada por el hecho
de que los elementos complementarios de moldeo se adosan sQ
bre las caras interiores de las partes diédricas, disponien

do de unos salientes inferiores que sobresalen con respecto

al borde inferior de las partes diédricas, acopléndose a las

mismes mediante pivotes y orificios previstos en unas y o-
tras respectivamente, y que permiten el desacoplado automh-
tico de los elementos complemehtarios por apoyo sobre los

salientes inferiores de los citados elementos complementa-

rios y por descenso de las partes diddricas, = = = = = = =

4.~ Instalacidn paras moldeo de piezas de horamigdn,
seglhn las _reivindicaciones 1 y 2, caracterizada por el he-
cho de que las partes diédricas, una vez acopladas entre si
pera ¢onstituir el molde exterior, soportan los elementos
complementarios de moldeo y a la base inferior, mediante u-
nos sélientes, sobre la que se apoyan los bordes inferiores

de estos Gltimos, monténdose las partes diédricas durante

‘el moldeado sobre un marco que eleva el conjunto del molde

lo suficiente para que los pies de la base inferior no se

apoyen sobre el sueloe = = = = = = = = = = = = = = -~ =~

5.- Instalacidén pere moldeo de piezas de hormigbn,
segin las reivindicaciones 1 y 3, caracterizada por el hecho
de que las partés diédricas, una vez acopladas entre si para

constituir el molde exterior, soportan los elementos comple=
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mentarios de moldeo y éstos, a su vez, mediante unos sa-

" lientes, la base inferior, sentéandose las primeras sobre un

merco, que constituye los medios de apoyo previstos duran-
te el moldeo, el cual eleva al conjunto del molde lo sufi-
ciente para que los salientes inferiores de los elementos

complementarios no se apoyen en el suelo, = = = = = « = - =

6.~ Instalecidn pare moldeo de piezas de horumigdn,
seglin las anteriores reivindicaciones, caracterizada por el
hecho de que la base inferior de los medios de'molded exte~
rior es independiente y se monta en el molde apoyéandose en
las partes diédricas y/o en los elementos complementarios

de m0lde0s = = = = = = = = = =~ A

Tem Ipstalacién para moldeo de piezas de hormigdn,
seghn la reivindicacidn primers, caracterizada por el hecho
de que los relieves entrantes de los elementos complementa-
rios no afecten a las zonas extremas de los mismos, en orden
a que las piezas de hormigdén presenten en sus extremos unos

rebordes salientes planoge = = = = = = = = = = = = = =~ - -

8.~ Instalacidn para moldeo de piezas de hormigdn,
segin la reivindicacibdn primera, caracterizada por el hecho
de que las bases superior e inferior estén provistas de es-
pigas que determinan orificios ciegos en ambas bases de la
pieza de hormigdn, con independencia de los orificios pasan=

tos de 1la misma. = = = = = = = = = = = = = = - - -———————

9.~ Instalacidn para moldeo de piezas de hormigdn,
segin la reivindicacidn primera, caracterizada por el hecho

de que en el molde es acbplado un dispositivo vibrador desti
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10.~ Instalacibn para moldeo de piezas de hormi

gbn, seglin la reivindicacidn primera, caracterizada por el
hecho de que la hase inferior posee qrificios en correspon
dencia con los noyos, en orden a 1a introduccibén de los mig

mos para su ipmovilizacibn y centrados = = - = = = = = = <

11.~ Instalacibn para moldeo de piezas de hormi-
gbn, seglin las reivindicaciones 1 y 104 caracterizada por

el hecho de que la base inferior y la placa mbvil poseen re

'bordes biselados alrededor de 1os orificios de paso de los

noyos, por su cara interiory en orden a comunicar a las pie
zas de hormigbn un achaflanado en las bocas de sus orificios

pasantes.-g,--;--i;-? ----- - ws @ wm W= en - ------

12.~ “INSTALACION PARA MOLDEO DE PIEZAS DE HORMI- |

Todo ello tal como se describe ¥y reivindica.en
la preéente.mamogia que consta de catorce hojas, foliedas ¥
mecanografiadas por une golae de sus caras, y de diecisiete

figuras que la ilustran. -Vg OCT. <ors

]

-

Bor Beder
Famate: F. Cortijos

——



: l ( Fopﬂal S.‘l. | . .?'l.f ~

6L

/0 —1

/3

22 &

"

27/ |

/-'/6’ ?

.0‘

l{[;ﬁdl]FLrl




HoJA 2 (4 HOJAS)

1G. 4

s,

T i A

| TEELAIIEIILALILAIALILILLIN AR R IR AR LR R R R w .

> e

P s 1 it s o e 2

N
N

e,
oy V.
L — e

N et i, - -

FORMO,S.A.



668

T Sl . R o 4 ! ‘a//q ~' .

‘i. 1 e B 1]
R ] 'L B

T 17 S 't -73

'_‘“‘?S:\

\K\((\ S
Wy

A RMRN

oot d e

/"

VIAO TSI GG T AT T ST T I 8
S S "

4

PN ST IO TATRTI N,

y.4 rows
SOSSSSNN SO NN NS N NSNS SSNSSSSSN

IO T A
S S

|
)
L
11 )
||l
||
|
A

H
IS IIIIYA

Gy
\

R

N
o
N
Y
\\
=
ol
-




. PR

» . P
N "IIIIII’III’III‘II’IIIIIII’II’III”ll"lll’lVIIIIA
M HIIHALLLHI I IMLALLMAL LALLM IR MR AL RLAR R R

$

- 1X- R T I I I IS OO IITI I III Y

ALLIIIIIII VSIS vrrsre, A
\xv1 : | a K777 77 7777777777777,

Y|
AN

39 Tz 7. 7z

e il
o7 feee

B . ?G(‘ |

L ().
Gz o]

7 s ';/-’f\‘\j .

Trp Podar

Sypate; . Cordijes




	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



