MEMORIA DESCRIPTIVA

correspondiente a [a solicitud de concesién de una

PATENTE DR INVENCION

Don JUAN VICEIR LOPEZ y
SOLICITANTE: Don UNRTUE SORTA LHON, ambos.
de nocilonnlidad espaiflola

RESIDENCIA: . VALRICTA, calle de Salsmanca, 15

ENUNCIADO: " U PROCIDILIBITO PARid SOLDAR UIT PUBO

(D S4CCION CONVANCIONAL A ULA CHAPA ™

THVEIMOY: Los solicitantes.

Prioridad: Patente .. Y del. ...
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v ventajas que lz hacen merccedora del privilesgio de explo-

Ji

[

La invencidn a que se refiere la presents lemo-

ria constituye una novedad industrial con carachteristicas

tacidn exclusiva quve vor ella se solicita, de acuerdo con =
las prescripciones del Betatuto vigente sobre Propledad In-
dustrial de fecha 26 de julio de 1.929, texto refundido pu-
blicado el 30 de gbyril de 1.930.

Ia soldadura punbtnal o continua dc un tubo de secH
cidn convenciocnal a une chape plantea, como es gabido, pro-
blemas de noteble importancis, puegto que entre la cara del
ubo que no toma contacto con dicha chapa, y esté Glbima se
produce uns cdmara de aire, determinada por la cavidad del
tubo, la cual dificulta la conduccidn de la corriente de un
elecirodo hacia el elecetrodo antagdénico en perjuicio de la
verfeccidn de la soldedura.

Por esta razdn los procesos convencilonales de solo
dadura entre un tubo ¥y una chapae se realizan en presencia de
un metal que actda como soldador propiamente diciwo aplican-
do a la junta entre ambos elementos una fuente de calor,
Dnpero el proceso tiene un desarrollo generalmense compli-
cado ¥ exige fases operativas de rectificado de las lineas
o de los puntos de soldadura, en especial cuando los elemend
tos a woldar forman parte de un estructura metdlica funcio-
nal.

Como indica el envnciado el objeto de la presente
golicitud se refiere a un procedimiznto para soldar un tubo
de scccidn convencional a una chapa, y, naturalmenie, a un
tubo y a una chapa soldade segin el procedimiento.Con el -
objeto de la invencidén un tubo de cualquier seccidn se suel-

da sobre una chapa a partir de un procedimiento rédpido y --
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simplificado gue suprime las fases operativas de tratamien—
to ulterior de soldadura.

A tal efecto el procedimiento para soldar gque ahoo
ra se propone, congiste en disnoner alojado en el tubo gue
se situa en contacto con la chapa, un nficleo de material -
conductor, por ejemplo de cobre que es sustancislmente inde-
pendiente respecto de dicho tubo.

Entonces, la chapa ¥ el tubo pnesto en contvacto
se hacen pasar entre dos electrodos de modo que estos Wlti-
mos dlnecidan respectivomente sobre la chapa y sobre uha ca-
ra del tuvo distinta a la que toma contacto con dicha cha-
jal= 8

De aqui se infieve que el ndcleo incorporado al -
tubo actda como conductor de la corriente de un electrodo -
hocia el electrodo antogénico para producir la soldadura -
al menos »Huntual de las corac de conbacto de ambos elemen—
tos, hecho 1o cual se procede a extvaer el nicleo conduc-
tor de la cavidad del tubo que queda soldado sobre la cha-
08,

De lo exiuesto se deduce gue, industrialmente con-
giderado el procedinmicnto descrito ofrece una serie de ven-
tajas decigivas, puesio gue la inclusibn de un ndcleo con -
ductor en la cavidond del tubo que se suelda sobre la chapa
modifica las condicionss cgencialeg de los procesos conoci-
dos parz producir la soldadura entre elementos metdlicos de
este tivo.

B811le es asi Lor cuanto que la introduccidén de di-
cho nicleo conductor en el proceso evita el recalentamiento
del tubo 2l recibviy lg inecidencia del electrodo corresson-

diente, nor cuanto gque la corviente de este Gltiro po a di-
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rectamente a través del conductor hacia el electrodo anta—
zbnico, acelerdndose el proceso de soldadura de tal manera
gque los costos de produccidn quedan sensiblemente reducidos
en relacién con los mdtodos convencionales.

Hecha la descripcidén precedente es nececario aiia-
dir que los detalles de rezlizacidn de la idea expuesta pue-
den variar sin que por ello cambie la esencla de la invenciof
que es la gue se desprende de los pdrrafos gque anteceden y
1o que se reivindica en la signiente

HOTA

En resumen: La Pajente de Invencibn que se solicid
ta ha de recaer gobre las reivindicacilones sgiguientes:

18,~ UN P20CGDIITINT0 PARA SOLDAR Ur 2UBO DE SEC-
CION CONVENCIORAL A URA CHAPA, caracverizado porque consis-
te en disponer alojado en el tubo que se situa en contacto
con la chapa, un nucleo de material conductor que es sustan
cialmenve indevendiente respecto de dicko tubo ¥y entonces -
la chana y el tubo puestos en conbtacto se hacen pasar entre
dos electrodos de modo que estos Ulbimos incidaen respecti-
vamente gobre la chapa y sobre una cara del tubo digtinta a
la que toma contacto con dicha chapa en funcidn de que el
ncleo incorporado al tubo actde como conductor de la co -
rriente de un electrodo hacia el electrodo antagbnico para
producir la soldadura al menos puntual de las caras de ——
contacto de ambos clementos, hecho 1o cual se procede a ex-
traer el nlicleo conductor de la cavidad del tubo que queda
goldado gobre la chapa.

28,~ Se reivindica por 4ltimo, como objeto sobre
el que he de recaer la Fatente de Invencidn que se solicita

"UN PROCEDIMIENTO PARA SOLDAR U TUBO DE SECCION CONVENCIO-
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NAL A UNA CHAPA,
Todo tal y como queda descrito y reivindicado en la
presente Memoria que consta de cinco hojas escritas a maquina por

una sola cora.

Madrid, 3 de Octubre 1.966

BERNARDO UNCGRIA
PeDe
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