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PATENTE
DE
INVENCION

por "UN PROCEDIMIENTO" PARA SSPARAR EL CLORURO SODICQ
TE IAS MEZCLAS CON SALES POTASICAS, POR LIXIVIACION",
a favor de la firma italiana MONTECATINI EDISON S.p.A.,
residente en MILAN (Italia), Largo Guido Donegani 1 y 2,
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MEMORIA DESCRIPTIVA

Se sabe que on la industrin de las sales potdsicas
uno de los problemas mds frecuentes es el de separar de los

minerales de portida o de las sales intermediaras de la

‘elaboracidn el componente potdsico del clorurc sbédico (halita)

que representa la impureze mds comin ¥y por lo general mis
abundante.

Un procedimiento que se sigue extensamente en la
prdctica es la llamada lixiviacidn selectiva, que utiliza la
dependencia de la sclubilidad respecto a la temperatura que

manifiestan algunas sales potdsicas en contraste con la

POOR
QUALITY.



5.

10,

150

20,

25.

halita. Si se ha de separar una solucibn saturada y fria de

NaCl y sal potdsica, esta solucién disuelve en caliente mas
sal potasica que halita, Se establece de este modo un proceso
ofclico entre dos niveles térmicos, en el que la fase sélida
8 mayor temperatura cstd representade fundamentalmente por
halita, mientras gque la fase sélida a menor temperatura esté
representada por la sal potdsica (en general, schoenita o KC1,
o mezclas de ambos), .

Otro procedimiento, relacionado con el gue se ha
oxpuesto, consiste en la evaporacidn controlada de soluciones
completas (conguentos) de la mezela inicial de halita/sal
potdsica, en ol que dichas soluciones se'evaporah en calien-
te hasta que se supora la solubilidad del cloruro sédico,
pero no la de la sl potdsica; también en este caso existe
separacidén de NaCl en caliente y una separacidn sucesiva de
la sal potdsica por enfriemiento de la solucibn ecaliente de
la primera etespa. Ia solucidn fria de la scgunda etapa por
lo general se recicliza al principio del proceso,

En anbos casos, cuanto mayor es la diferencia de ‘
tenperaturs adoptada, mayor es el rendimiento de la operacidn,
expresado en cantidad de sal potdsica cristalizada por unidad
de volumen de solucidn; esta condicidén se alcanza en la pric-
tica elevando sl nivel térmico superior, dadd .qué el inferior
tiene un limite econdmicamente insuperable en la temperatura

del agua de refrigeracidn disponible (15~252¢C)
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No obstante, la realizacidn de la lixiviacidn (o de
la disolucidn) a temperaturas elevadas (80-1008C) éausa algu~
nos inconvenientes notables:

a) debido a la naturaleza de la sal de partidﬁiy/o a la
5, reciclizacidn de los residuos de la solucién en cada
operacidn se obtiene el sisteme quinario K-Na+Mg-Cl-
~SO4; cuanto més alta es la temperatura de trabajo.
tanto mis facilmente origina la formacidén de equili~

brios Na-~Mg del tipo:

Hy0
10, 1) 2NaCl + 2MgSO, “2y (MayS0,. Mg80,.2.5 Hy0)goy (MgClp)ys,, .

1dweita

- H,0
2) 6NaCl+4ligSo, 2y (3MapS0,.MgS0,) 50y, + (3MeCly) lia.

vanthoffita

15, que transtornan o vuelven imposible la reclizacibn de
las soluciones, porgue se han cnriquecido de Mg012 ¥y
ya no ticnen el mismo poder de disolucidn sobre la
mezcla gsalida de partidas

b) el cmpleo de una gran difercncia de temperatura li-

20, mita la efectividad de la operacidn desde el pumto

de vista de la selectividad; en los sistemas anteriores,
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en efecto, el cloruro sddico tiene un coeficiente positivo
de solubilidad no desdefiable y, por consiéuiente, cuanto més
alts es 1a temperatura que se usa en la etapa de calenta~
miento, tanto mas impura de halita es la sal obtenida en
la etapa de refrigeracidm;

¢) el coste de la operacidn es proporcional al nivel térmico
alcanzado en la etapa de calentamiento,

Para evitar estos inconvenientes, es preciso reducir la
temperatura de calentamiento y/o limitar a cifras muy pequefias
el tiempo relevante de contacto, y la peticionaria ha realizado
ya también algupas propuestas eﬁ este sentido, En el primer ca-
80, sin embargo, le concentracién de equilibrio .del K»0 disuelto
estd evidentementc limitada en proporcidn, mientras que en el
segundo caso el poder disolvente de la solucidn respecto a la
sal potasica no se utiliza por completo a causa de la rapidesz
de la operacidn y también es diffcil, conforme a la tecnologia
normal de la industria, Obtener wuna separacidn completa de las -
dos fases de equilibrio dentro de los brevisimos tiempos que se
regquleren,

Ahora se ha descublerto que es posible obtener, a
temperaturas relativamente moderadas, estados de equilibrio
don una saturacidn de potasio correspondiente a la obtenible
a temperaturas notablemente wmés altas, por adicidn de pequeiias
cantidades de una sal soluble de un metal trivalente elegido
entre los capaces de dar los llamados "alumbres", o sea Al, Cr

y Fes en calidad de sales solubles, se usan preferentemente
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los sulfatos, los cloruros y log nitratoss la cantidad de sal
usada varia de 1 a 4 g/1, expresado como ‘éxido metdlico M,05.
Esta adicidn modifica la condicidén del equilibrio de satura~
cidn Ynicamente respecto al potasio, pero no respecto a todos los
otros iones, y por consiguiente 1la solucién obtenida tiene una
concentracidn de NaCl y una tendencia hacia las reacciones 1) ¥y

2) que son las de la temperatura realmente usada, mientras que

tiene ung concentracidn de K,0 notablemente més alta. En otras

palabras, las soluciones obtenidas a temperatura moderada y en
presencia de las citadas substancias afiadidas estdn solo sobresa-
turadas de potasio respecto a las obtenibles, en condiciones
normales, a la misma temperatura. Sc ha descubierto que este
estado de sobresaturacidn, aungue no es limitademente duradero,
se.mantiene inalterado por un tiempo mucho mayor del nece-
gario para los requerimientos normales de la industria y
por lo tanto puede considerarse como condiciln de equilibrio
estable para fines précticos.

Andlogamente, como estado de equilibrio estable
en la préctica debe considerarse el sistema modificado segin
este invento, respecto a las reacciones 1) y 2), dado que la
adopcidn de una temperatura moderada retards de tal modo los
coeficientes relevantes que solo después de tiempos muy pro-
longados es posible observar la presencia de sulfatos dobles
de sodio-magnesio, Por Gltimo, se ha hallado que cuanto
mayor es la cdbncentracién de sal del elemento trivalente,

mayor es la sobresaturacién de potasgio,
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Una manera de llevar a la prictica este invento
consiste en lixiviar a temperatura moderada (de preferencia,
a unos 502C) la mezcla de halite~sal potdsica, para solubi-
lizar pricticamente toda la cantidad de potasio; la fase sb-
lida en esta operacién consiste principelmente en halita y
se separa segin ]a préctica anterior, Ia solucidn caliente
se somete luego g enfrismiento, con lo que se obtiene la sal
potésica  impurificada con la cantidad de halita correspon-
diente a la diferencia de saturacidn entre 50°C y la tem~
peratura de enfriamiento (15-259C),

La solucién fria se envia de nuevo al principio del
procesoy en general, su contenido de sal afiadida de un elew~
mento trivalente es inferior a la cantidad original salvo
Unicamente la pequefia fraccidn correspondicnte a la  pérdida
deliquido eliminado por imbibicién de los productos sbélidos,

Ta concentracidén de dichas sales, de hecho, se
suele controlar de modo que no se tonge cristalizacibn del
correspondiente alumbre potdsico en la etapa de refrigeracidn;
pero de preferencia se lleva aproximademente haste el valor
1imite relevante, para asegurar la mAxima sobresaturacidn de
potasio, _

Fl mismo procedimiento se sigue igualmente cuando,
a cause de la necesidad de separar un tercer componente esca-
samente soluble (potdsico o no) de la mezcla original, tam-

bien debe disolverse +toda la cantidad de halita contenida en
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la citada mezcla, adembs de la sal potdsica soluble, In este
caso, la separacidn de estas dos substancias debe efectuarse
por evaporacidém de la solucidn relevante; ¥y también en este
caso debe tenderse a obtener bases liquidas con una relacidn
K/Na 1o mds alta posible, para obtener el méximo rendimiento
de separacidn.

Otro modo para poner en practica este invernto
consiste en efectuar la lixiviacidén a mayer temperatura
(80~1002C) por breve tiempo y luego enfriar la pulpa calien-
te hasta 40-60¢C, y de prefarencis hasta 502C, Este proceso
tiene el inconvenicnte de wn mayor gasto de energia; pero,
en determinadas condiciones, puede constituir wng alternati-
va propicia: por cjemplo, cuando el regimen de solucidn de
la sal potdsica es extremadamente lento & las temperaturas
bajas y esto implica mayor gravimen (a causa de los mayores
costes de la instalacidn, la energla de agitacidn, la inspec-~
cidn, el manejo, otc.) o un gravémen del mismo orden que el
requerido por el mis alto nivel térmico, en el cual el valor
deseado de saturacidn sc alcanza en tiempo mucho mds breve.

A continuacidn se exponen algunos cjemplos para
ilustrar las modalidades del procedimiento y los resultados

obtenibles,
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EJEMPLO 1

Bste ejemplo muestra los malos resultados que se
obtienen con una lixiviacidén normal. Se calienta a 852C una
solucién que contiene 148,65 g/l de MgCly, 135,38 g/l de
NeCl, 26,23 g/1 de MgSO, y 96,34 &/1 de X80, y con la misma

se lixivia una mezcla constituida por 55% de schoenita, 35%

" de NaCl y 10% de kainita, tomads en cantidad correspondiente

a la disolucidén précticamente completa de K50,

El residuo no disuelto a 852C tiene de hecho la
composicién siguiente: 1,2% de MgCl,, 90% de Nael; 1% de
Mg804 v 1,1% de K2804 (1a proporcidn restante es agua). .

La solucidn précticamente saturads a 852C contiene:
138,75 g/1 de Mglly, 160,52 g/l de NaCl, 66,57 g/1 de }gSO
y.141,7 g/1 de K2304. Enfriando esta solncidn- haesta 2520;

4

se obtienen unas aguas madres que presentan précticamente la

misma composicién de la golucidn inicial (146,48 g/1 de
NMgtl,, 138,17 g/l de NaCl, 25,49 g/l.de 1gS0, y 96,38 g/1
de X,80,) y wna sal constituida por 17,2% de NaCl, 25,4% de
NgSO, ¥y 33,47 de K550, (el resto &s Hy0).
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EJEMPLO 2

Este ejemplo muestra los mejores resultados que se
obtienen por medio del procedimiento agui expuesto, empezando
con substancias semejantes.

A una solucidn que contiene§ 149,52 g/1 de MgCly,
127;7 g/l de NaCl, 37,13 g/1 de MgSO, y 98,12 g/l de
KéSO4, se afladen 17,5 g/1 de A12(SO4)3.18 H,0 (correspondien~
tc a 2,74 g/l de A1,0,) y se calienta el conjunto a 852C,

Con esta solucidn se lixivia una mezela salina constituida
por: 54% de schoonita, 34,5% de NaCl y 11,5% de kainita,
con 1lo que se obtienc un residuo sin disolver.(que contiene
90% de NaCl, 1,2% de K80, ¥ vestigios de A1203), el cual
se separa, y une solucidn a 852C de: 138,06 g/l de NgCl,.
159,0 g/1' de NaCl, 70,78 g/1 de MgSO,, 151,33 g/1 de K580,
y 2,65 g/1 do Al,0,.

Se enfria esta solucidn hasta 509C y su composicidn
resulta ser entonces: 141,13 g/l do MgCl,, 135,38 g/1 de
NaCl, 70,47 g/1 de MgS0, ¥ 151,33 g/1 de K,80,, 1o que co-
rresponde a la separacidn de 26,5 g dc NaCl y 6,5 g de schoeni-
ta por litro de solucién a 8529C,

Esta composicidn se mentione cstable durante 5 horas
en presencia dec la fase sélida relevante y en agitacidn enér-
gica., Ia solucidn a 509C, cuando se enfria haste 259C, da
unas aguas madres con una composicidén muy cercana a la que se

usa al principio de la operacidn (150,14 g/litro de MgClz,
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127,0 g/1itro de NaCl;' 35,14 g/litro Ge MgSOy, 96,38 g/lityo
d§ KQSO4 y 2,57 g/}itro de A1203) y una sal oonstiﬁuida por:
0,87% de MgCl,, 8,75% de NaCl, 25,6% de MgS0,, 37% de
Ky80, ¥ 0,082% de A1,03 (ol resto es agua).

EJEMPLO 3

Se calienta a 859C una solucidn que contiene:
147,9 g/litro de MgClz, 127,5 g/1litro de NaCl, 34,2 g/1litro
de Mg80,, 96,1 g/litro de K580, y 2,44 g/litro de Al,0 3
(como sulfato) y con ella se lixivia una mezcla salina tal
como en el Ejemplo precedente, durante 30 minutos.

Fl residuo no disvelto (que contiene 2,4% de K50
v estd constituido fundamentalmente por cloruro s6dico) no
se separa ¥ la pulpa se enfria hasta 509C después de afiadir
una pequeﬁa'porcién de solucidén andloga a la inicial, para
compensar la concentracién volumdtrica de la fase liguida
resultante del onfriamiento hasta 502C.

Lo fase 1iquida a 85°C tiene, antes de dicha dilu~

cidn, la composicién siguiente: 138,54 g/litro de MgCl,,
158;94 g/litro de FaCl, 71,62 g/litro de lig80y, 148,0 g/1li-
tro de K,80, ¥ 2,35 g/litro de Al,03; y después de la dilu-
cién: 139,7 g/litro de Mglly, 157,3 g/1litro de NaCl,

69;6 g/litro de ¥gS0, , 145,2 g/litro de Kp80, ¥ 2,44 g/1i-
tro de AlyOs. Enfriando esta Ultima hasta 509C, se pbtiene
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una‘fase liquida que contiene: 143;05 g/litro de MgCl,,
135,38 gylit?o de NaCl, 72,02 g/litro de Mg80, ¥y 148,0 g/li~
tro de K2304,,y ésto manifiesta que entre 852 y 502 se produjo
una abundante precipitacidn de NaCl y prdcticamente ninguna
precipitacidén de K80, .

Tal composicidn de la fase liquida a 509C se man~
tiene constonte durante 6 horas. Después del enfriemiento has-
ta 252C, se. obticnen unas aguas madres casli iguales a las inicia-
las (147,16 g/liﬁro de HgCl,, 127;1 &/1itro de NaCl; 37,58
g/litro de MgS0,, 94,35 g/lit?o de  K,S0, ¥ 2,35 g/litro de

A1203) y una sal que tiene: 1,13% de MgCl,, 9,2% de NaCl,,
24,7% de Mg30, , 35,8% de £,80, ¥ 0,11% de Al,04 (el resto
es agua).

EJEMPIO 4 -

Se utiliza una solucibn que contiene 166,6 g de
MgCly, 125,7 g/litro de NaCl, 25,34 g/litro de MgSO, ¥y
106,7 g de I{2804 para lixiviar, a 859C, una.mczéla salina cons-
tituide por 42,5% de scboenita, 34% de NaCl, 3% de KCl y
8,5% de MgS0, (el resto, agua).

TLas condiciones de saturacién a 852C corresponden
a la obtencidn de una fase sdélida constituida fundamentalmente-
te por NaCl y una fase liquidg que tienc: 156;4 g/litro de
MgCly, 149,3 g/litro de NaCl, 67,4 &/litro de MgS0, ¥
144,67 g/litro de KéSO4. Lste equilibrio, sin embargo, no



5.

10,

15.

20,

-12 -

es estable, pues al cabo de tres dias de contacto se produce
la transformacidn segin 1).
Si a la misma solucidén de partida se ailade sulfato

de aluminie cn cantidad de unos 3 g/litro de A1,0,, la

’
lixiviacidén de la misme mezcla salina, efectuada Zsta vez
directamente a 502C, conduce a un estado de equilibrio en el
que la Tase 1iqgida tisne: 154,0 g/litro de MgCly, 127;1
g/litro do NaCl, 64,9 g/litro de Mg80,, 141,8 g/litro de
KyS0, ¥ 2,86 g/litro de Al,05; estado que, comparado con el
anterior, muestra que al efectuad la lixiviacidn en las npuevas
condiciones implica, no solamente un ahorro de energia térmi-
ca; sino también una concentracidn de Nafl claramente més
baja y una saturacidn de K2304 solo ligeramente mds baja, lo
cual evidentemente da por resultado mayor pureza de la sal

obtenible en la sucesiva etapa de enfriamiento a 2592C,
EJEMPIO 5

Se utiliza una soluciép que contienc 146,8 g/l?tro
de MgClZ; 124;6 g/litro de NaCl, 61,6 g/litro de MgS0,
81;1 g/litro de K50, ¥ 1,94 g/litro de A1,04 (como nitrato)
para lixiviar a 502C una mezcla salina copstituida por: A7%
de schoenita; 35% de ¥aCl, 9% de kainita, 5% de MgS0, . TH,0
¥y 4% de humedad. Ia solucidn de equ;libr;o a 508C tiene lal

composicidn: 136,1 g/litro de Ngll,, 136,7 g/litro de NaCl,
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90;0 g/litro do 11580, 124,9 g/litro de X;80, y 1,8 g/litro
de Al,03, v en ella la concentracidn de saturacidn de K,S0,
es mucho mds baja, respecto a los Ejomplos anteriores, a
cause. de habor aumentado la concentracién de equilibrio de

5e MgSO4.
Bl equilibrio de¢ dicha solucidn se mantiene inalte-
rado ain después de agitacidén durantc 20 horas a 502C con la
fage s6lida relevante y, mds particularmente, no existe
transformacidn hacia los sulfatos dobles de sodio-magnesio.
10, - Para obtener el mismo grado de saturacidn, sin
emplear la sal de aluminio pero partiendo de las mismas subs~
tancias iniciales, ¢s necesavio aumentar el calentamiento
hasta unos 752C, A csta temperatura, sin embargo, dicha solu-
cidn causa las reoacciones 1) y 2), por el gran contenido de
15, 80, .
Ia sal obtonida enfriendo hosta 252C lz solucidn

de 502C que conticne aluminio tiene un contenido de Al O

23
de 0,08%,
EJEMPIO 6
20. Se uwtiliza una solucidn que contione: 149,3 g/litro

de MgCl,, 122,3 g/litro de NaCl, 59,6 g/litro de MgS0,,
85,5 g/litro de K,50, ¥ 3,7 g/litro de A1,03 (como nitrato)
para lixiviar a 5092C uno mezels salina constituida por: 23,4%

de KpS04, 21,6% de NgSO,, 27,8% de NaCl y 2,75% de KC1

. )
paeave , L.
PEVR bt
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(el resto agua)
Ia solucidn de cquilibrio a 502C tiene la composi-

cidn: 135,6 g/li“_cro de Mglly, 134,7 g/litro de NaCl, 90,8

g/litro de MgS0,, 127,65 g/litro de Ky80, ¥ 3,35 g/litro de
5 A1203, y en ella - la concentrgcién de KZSO4 5 un poco mayor

que en el Ejemplo 5 preogdente, o causa de la mayor cancen-

tracidn de A1203. Tsto, sin embargo, representa un valor

en exceso por lo que atafle a la obtencién de una sal no

fundamentalmente impurs en la sucesiva etapa de refrigera-
10. cidn.

In este ejemplo, la sal obtenida enfriando dicha
golueidn = 25°C contiene 0,3% de A1203; es deéir, una impu~—
reza aprecioble, que actua negativamente tambidn desde el
punto dé vista de 1la pérdida.de gal de zluminio en la opera-
15, cidn. Desde ol punto de vista de lo estabilidad, la solucidn

se comporta como la precedente (Ejemplo 5). Para tener la
misma_saturacién de K550, pero en amsencia de 1la sal de alu-
minio, es neccsario calentor hasta unos 802C, temperatura a la

cucl las reacciones 1) y 2), en cambio, s¢ producen rapidamente,
20. EJEMPIO 7

Una solucidn que contiene: 147,2 g/litro de MgCl,,
125,07 g/litro de NaCl, 59,2 g/litro de ligSO AL &/litro
de K 804 se utiliza, después de afiadirle sulfato férrico en

2
cantidad de 1,6 g/litro de P,03, para lixivier a 502C una
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mezcla salina como la del Ejemplo anterior. '

Ia solucidén de equilibrio a 502C contiene: 136,2
g/litro de Mglly, 135,5 g/litro do NaCl, 97,5 g/litro de
MgSO, ¥ 124,7 &/litro de K,S0, (7,1).

Eeta solucidn es estable por un tiempo no inferior
a 6 horas y; enfridndola hasta 252C, da una sal que tiene la
composicidn: 1;25% de NgCl,, 11,6% de NaCl, 23,9 g/litro
de MzS0,, 33,9 g/1litro de LZSO4 y 0,056 g/litro de Fy03
(7,2).

Pora obtener la misma saturccidn de KZSO4 en calien-
te; en ausencizn de la sal férrica y partiendo de las mismas
gubstancias inicinles, es necesario alcanzar una temperatura
de unos 859C, a lu cual se obtiene.una solucidén constituida
por: 137,9 g/litro: de Mgll,, 146,3 g/litro de NaCl, 105,0
g/litro de MgSO4 ¥y 124,5 g/litro de K22504 . (7;3)

Bote cctado de equilibrio cs mas estable Unicamente
por un intervalo de tiempo no superior a 1 hora y luego se
produce la transformacidén 1), que se desarrolla rdpidamente.
La solucidn (;;3), enfriada & 252C, da una sal que tiene la
comppaicién: 1,05% de MgCl, 18,4% de NaCl, 22,3% de MgS0,
y 30,5% de K2504 .

Resultados fundamentalmente andlogos se obtiene si;
en vez de sulfato férrico; se aflade sulfato crémico en con~
centracidn equivalente,

Las soluciones del tipo (%,3) no solo representan

un gravémen ccondmico desde el punto de vista térmico, sino
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que constituyen también estados de equilibiio metastables,
que apenas pueden controlarse en la préctica industrial y que
en el caéo mds favorable dan una sal con una relacidn de
K2304/NaCl macho menor que le relacidn andloga de la sal
bruta de partida respecto o la obtenida de la solucidn del

-bipo (7,2) .
EJENMPLO 8

‘Una solucidn no saturada, obtonida a partir de una
sal potdsica bruta que contiene NaCl, presenta la composic@én
siguiente: 138,3 g/litro de Mglly, 135,1 g/litro de NaCl,
81,2 g/litro de Mgs0, ¥ 100;2 g/litro de K,50, (8,1).

Se la evapora a cualgquier temperatura cercana al
limite de saturccidn con K,50,. Por ejemplo, a 902C, su com-
posicidn resulta ser: 160,05 g/litro de lglly, 135,48 &/li-
tro de NaCl, 93;8 &/litro de Mg80, ¥ 115',4:‘-r &/litro de K,S0,.

Se sobresatura esta solucidn con K580, y Mgh0,
(sch?enita7 que representa la sal dtil), pero también con
NaCl, respecto de una temperatura de refcrencia determinada
(por ejemplo, 152) y por consiguiente el enfriamiento hasta
esta temperatura implicaria un escaso rendimiento de purifi-
cacidn.

La soluecidn (8;2); despuds de la adicién de una sal

de aluminio, corresponde a una concentracidén de unos 3 g/litro
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de A1203; se la ajusta a 502 y a esta temperatura existe
un equilibrio que es estoble durante muchas horas vy en el
que la fase 1{quida tiene la composicidns 164,98 g/litro de
Mgll,, 103,71 g/litro de NaCl, 97,21 g/litro de MeSO, ¥
118,4 g/litro de K,S0, (8,3).

La fase 86lids estd constituida préctigamente tan
solo por NaCl, con una impureza de K2804 (1,5%), que debe
atribuirse fundamentalmente a imbibicidn.®

Ta solucidn (8,3) estd shora sobresaturada con
KIZSO4 ¥y MgSO4 (schoenita), pero no con NaCl, respecto de la
misma temperatura de referencia, y por consiguiente la sal
obtenida a 159C estard prdcticamente exenta de NaCl..

Se realiza asi un proceso de purificacidn de la

sal bruta de partida, en el.que el grado de separacidn del

_cloruro sddico es prdcticamente completo.

3i, por el contrario, se enfria la solucidn (8;2)
hasta 50°C. sin adicidn de la sal de aluminio, se produce inme-
diatamente un quilibrio en el que la fase liquida tiene la
compgsicién: 175,34 &/litro de laCl,, 108,54 e/litro de
NaCl, 68,4‘g/1itro de Mg504 ¥y 4,35 g/lit?o de Kst4 (8,4).

Comparando con la composicidn (8,2) resulta eviden-
te que en este casc se ha separado abgndante cantidad de
KQSO,1r y de MgSO4, pero también de Nall, y mpor consiguiente
1o eficzein de la separacidn aparece muy moderada.



5.

10, -

15.

20,

- 1§ .-

REIVINDICACIONES

Descrito 21l objeto del presenie iavento, se declaron
nuevas y de propia invemcidn, las siguientes reivindicaciones
con prioridad de la solicitud de patente italiana n? Prov,

9672 del 12 de Octubre de 1965,

1. Un procedimiento para preparar el cloruro
sbdico de las mezclas con sales potdsicas por lixiviacidn
caracterizado en que la mezcla de pertida se lixivia
a 40~60°C con una solucidn salina, saturada con cloru~
ro sédico y sal potasica, se afiade una sal soluble de
At , crttt o Fe*™, en cantidad de 1 a 4 g/li-
tro y en forma de bxido metdlico, y la solucidn obtenide,
separa de la fﬁse s6lida de NaCl, se enfria hasta 15-252C

para separar la sal potdsica.

2, Un procedimiento segin la reivindicacibn 1,

caracterizado en que la lixiviacidn se efoctua a umos 509C,

3. Un procedimisnto segin la reivindicacidn 1, carac-
terizado en que la sal soluble de aluminio, cromo e hierro

se elige entre los cloruros, los nitratos y los sulfatos,

4. Un procedimiento segin la reivindicaecidn, 1 ca-
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racterizado en que el equilibirio de lixiviacidn a 509¢ se
alcanza a ser posible después de una etapa inicial precedentec

a 80-100°C,

5. Un procedimiento segin la reivindicacién 1,
5,7 caracterizedo on que la mezcla de partida consta de schoeni~
ta y/0 kainita mds cloruro sédico y en que la sal separada

a 15-259C consta de schoenita en mas del 809,

6., Un procedimiento para separar el cloruro sédico

de las mezclas con sales potdsicas, por lixiviacién.

10, Segin se describe y reivindica en la presente mamoria
descriptiva que consta de 19 hojas foliadas y escritas a
. mdquina por una sola cara.

Medrid, a 30 Septiembre 1966
P.a. JAIME ISERN

RERG
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