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PATEKTEZE
DE
INVENCION

a favor de Don Rafzel TARRADAS VIADER, de nacionalidad
espafiola, residente en Eercelona, Via Layetana, 9@ por
"PRCCEDINIENTO PARA LA FAERICACION DE DISCOS DE EiERA
GUE",

WENORIA DESCRIPIIVA

La presente invencion tiene por objeto un
procedimiento para la fabricacidon de discos de embra
gue, mediante el que se logra simplificar, abaratan-
dole, la obtencion de los mismos y se mejora su cong
titucion, en favor de su funcionamiento.

En efecto, y como es sabido, los discos de
enbrague actuales se componen generalmente, de hilos
de amiento provistos de un anima de hilo metalico ime
pregnado de resinas fendlicaes, enrollados en espiral,

0 bien conglomerados de fibras de amiento y resinas,
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Tento unes ocomo otras precisan de un prensedo
¥y un seceado, asi cono de uns operacion final que consis-
te en un rectificado perfecto de ambas caras y de sus
didmetros exterior e interior. Estas operaciones son com
plicadas y leboriosas, en detrimento del coste de lz fa-
bricacidn de los discos.

Por otra parte los discos fabricados con hilos
de asbestos enrollados a pesar de su perfecto mecenizado,
tienden a un mercado azlebeo producido, principalmente,
por la fuerza que ejerce la torsion del hilo, cue acsba
por dominar la consistencia de las resinas que los unen,

Para obviar este Ultimo inconveniente se han
ideado varies disposicicnes, consistiendo una de las més
recientes en la inclusion entre los hilos de torsion de-
recha de otros de torsidn inversa con el fin de contra~
rrestar ls fuerze de deformacion pero los resultados no
han sido completamente satisfactorios, aparte de que es
diff{cil comseguir de los fabricantes hilos con torsidn
inversa al tipo normal.

Con el procediniento objeto de esta patente se
simplifica la fabricecion de los discos de referencie y
se suprime su alabeo.

Concurriendo con tan importantes efectos prac-
ticos, el procedimiento en cuestion puede llevarse a cabo
empleando un tejido de amisnto de anchura apropieda, por
ejemplo de un metro, a cuyo tejido se incorpora en su tra
me un hilo metalico, o bien una plancha metalica perfora~

da.
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En el primer caso, el tejido de impregna de la
oportuna resina, tras lo cual se enrolla, formando un ci
lindro de digmetro adecuado.

En la segunda version, se impregna asimismo la
mesa de astesto y se intercala le plancha metalica perfo
rada, que facilita la wnion de dicha mesa, enrollando y
formando tembién un cilindro.

Los expresados cilindros se prensan, eventuale
mente, ya que al enrollar lz lanina de asbesto-resina
queda generalmente bestente comprimida, tras lo que se
secan al horno y se determina el proceéo tronzandolos al
torno e las medidas convenientes.

Como es evidente, la mano de obra se reduce en
forme notable, a2l no ser necesario el rectificado poste~
rior, lograndose, al propio tiempo, una adecuada consis-
tencia que no permite el alabeo de los discos de embra-
gue obtenidos, con lo que se mejora su funcionamiento.

Seran independienies del objeto de la inven-
cion los detalles ¥y ceracteristicas accesorias empleadas
en su puesta en préctica ¥y, en general, cuanto no altere

le esencialidad de las siguientes reivindicaciones.

NOTA

Se reivindica como objeto de este patente de

invencion:
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1. Procedimiento pare la fabricacion de discos
de embrague, que se caracteriza por el hecho de former
un tejidos de fibras minerales, el cual es impregnado
con una resina sintetica fonélica, enrollado formando
un cilindro de didmetro correspondiente al de los dis-
cos a obtener, prensado en caliente para curver la re-
sina y tronzado para obtenrer los discos individuales.

2. Procedimiento para la fabricacidn de discos
de embrague, segﬁn le reivindicacion 1, que se caracteri
za por el hecho de qus el tejido es enrocllado conjunte-
mente con una armadure de refuerze.

3. Procedimiento para la fabricacion de discos
de embregue, segén las reivindicaciones 1 y 2, que se¢ ca~
racteriza por el hecho de utilizar como armadura de re-
fuerzo hilos metalicos sueltos o tejidos o chapas metd-
licas perforadas.

4. Procedimiento para le fabricacion de discos
de embrague.

La presente memoria constae de cuatro hojas fo-
liedas escritas a maquina por una sola cara.

Barcelona, 17 de Septiembre 1966
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