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H E N O  R I A  D E  S C 3 R I P  T I  V A -

La presente invención se refiere a un método de apli­
cación de pinturas y recubrimientos para metales u otras ma­
terias eléctricamente conductivas, sumergidos en la cuba o - 
en el recipiente de electroforesis conectando las piezas a - 

5 pintar al polo positivo del circuito de corriente continua -
que forman así el polo ánodo y realizando la electrodeposición 
de recubrimientos de la pintura en la cuba sobre dichas meta 
les o materias eléctricamente conductivas. En la cuba se uti 

liza pinturas a base de resinas neutralizadas o débilmente - 
10 alcalinas disu&ltas en agua pudiendo ser estas resinas copoli

meros que contienen compuestos acrílicos y productos de poli- 
condensación de alcoholes polivalentes e ácidos policarbóni- 
cos que contienen grupos carboxilicos y son modificados con 
ácidos de grasa saturados y/o insaturados.

15 La deposición mediante electroforesis de materias que
forman películas sobre metales u otras piezas eléctricamente 
conductivas tiene muchas ventajas en comparación a los méto­
dos clásicos como la aplicación por inmersión, a pistola o a 
brocha. Al sacar de la pieza del baño o de lá cuba de elec- 

20 troforesis resultan recubrimientos depositados de un espesor
igual sobre todos los lados. Es posible el óontrol del espe 
sor de la película mediante la selección adecuada de la in­
tensidad de la corriente y del tiempo de la deposición.

El recubrimiento por electroforesis o electrodeposi- 
25 ción depende de muchos factores entre los cuales junto a la

electroforesis se trata también de electrólisis y de electro 
endosmosis. Al sintetizar de las materias a recubrir debe 
tenerse en cuenta estos factores.

Ya se ha propuesto la deposición de compuestos orgá- 

30 nicos como caucho, acetato polivinilico (PVA, clorido poli-
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vinilico (PVC) poliacrilatos y compuestos de polietileno di­
sueltos en agua. Para la electroforesis debe diluirse las - 
dispersiones considerablemente lo que causa grandes dificul­
tades tales como dispersiones diluidas que tienen limitada - 
estabilidad al almarcenarlas. Las dispersiones pueden sepa­
rarse más rápidamente cuanto más sean disueltas.

Además se ha descrito la c-leetrodeposición de resi­
nas alquidicas en forma de soluciones acuosas neutralizadas 
mediante amoniaco o. aminos por si solo o en combinación con 
resinas do urea, resinas melaminicas o fanolicas.

Si la cuba o el recipiente de inmersión donde se - 
efectúa la electroforesis ha trabajado algún tiempo tales - 
combinaciones de resinas tienen la tendencia de depositarse 
con una velocidad inconstante que causa mala cualidad de la 
película aplicada.

También se ha efectuado ensayos de depositar resi­
nas acnlicas disueltas en agua. En ello se ha Anotado que 
la deposición de la resina sobre los cantos y ángulos y la 

penetración es insuficiente especialmente si se trata de pie­
zas de estructura compleja con cavidades como por ejemplo - 
carrocerías y puertas de coches. Además las soluciones acri- 
licas conocidas no son estables en las cubas de electrofore­
sis. Esto tiene por consecuencia una deposición que resulta 

peor con el tiempo en que la cuba trabaja y los recubrimien­
tos muestran superficies rudas y de mal aspecto. Estos fac­
tores dificultan el empleo técnico de los resinas acrílicas 
para electroforesis y electrodeposición.

Se ha logrado eliminar estas desventajas utilizan­
do pinturas para recubrimientos a base de soluciones neutra­
lizadas o débilmente alcalinas de copolimeros que contienen
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compuestos acrílicos caracterizados por el contenido de so­

luciones acuosas que signen y se componen de:
I. - Uh polimero de la estructura de copolimeros que contienen:

a. - de 20 a 95 por 100 en peso lo menos de un ester del
ácido (metil) acrilico con un alcohol monovalente con 
hasta 20 átomos carbónicos.

b. - de 5 a 20 por 100 en peso lo menos de un ácido carbó­
nico ambivalente, etilenicamente insaturado con basta 

6 aromos de carbón y/o lo menos de un semie3ter de tal 
ácido ambivalente con un alcohol monovalente con has­
ta 10 átomos.de carbón y si diera el caso contienen 
adicionalmente por copolimerización hasta

c. - 75 por 100 en peso lo menos de otro comonómero monoe-
tilenicamente insaturado pero no mas que 5 por 100 en 
peso de N-(oxialquil)- respectivamente N-(oxaalquil) 
amidos del ácido (met) acrilico;

II. - De un producto de policondensación modificado por ácidos
de grasa saturados y/o insaturados de polialcoholes o - 
ácidos policarbónicos tipo de resinas alquidicas y/o re­
sinas alquidicas naleinizadas y/o aceites y grasas malei- 
nizados;

III. -De un producto de condensación tipo de los fenoplásticos

y/o aminoplasticos.
IV. - Amoniaco y/o de un compuesto orgánico alcalino de nitro­

geno;
V. - agua que si diera el caso contiene hasta 10 por 100 en

peso de disolvente orgánico;
siendo obligatorio que el valor pH de la pintura es de 6,5 y 
el ratio en peso del componente I al componente II de 90 % I: 

10% II hasta de 5% I: 95% II y además el ratio en peso de la30



suma de los componentes I 4- II al componente III es de 95%
(I 4- II): 5% hasta 70% (i 4- II) : 30% III.

Las cualidades necesarias tienen polímeros de la es­
tructura de copolimerisatos (componente I) especialmente tales 
con el valor K de 15 a 40 (conforme a h. Fikentscher, Cellulo- 
sechemie, volumen 13? 1932, página 58-64). Lo signiante se re­
fiere a los componentes a hasta c:
a. - Como esteres pueden utilizarse preferiHemente el metilester

del ácido metacrílico así como el etil-, n-propil,i-propil, 
n-butil, i-butil, tert.-butil- y 2 etilhexilester del áci­
do acrílico. Además puedán utilizarse el 3-oxabutil- 3-oxa- 
heptil, 3,6-dioxanonil y 3)6 dioxadecilester del ácido acri- 
lico y metacrílico. Pueden utilizarse también mezclas de - 
esteres.

b. - Como Ácidos carbónicos pueden utilizarse preferiblemente -
el ácido acrílico y metacrílico. Además pueden utilizarse 
el ácido maleico, fumarico, itaconico, mesaconico y cítri­
co. Como semiesteres pueden utilizarse por ejemplo los - 
semiesteres del ácido maleico y fumarico con los alcoholes 
antes descritos en a. Pueden utilizarse también mezclas 
de ácidos carbónicos y/o semiesteres.

c. - Como otros comonómeros pueden utilizarse preferiHemente
estireno así como oxialquilester del ácido (met) acrílico 
por ejemplo los 2-oxietil, 2-oxipropil y 4 oxibutileste- 
res. Además pueden utilizarse por ejemplo (met) acriloni- 

trilo, (met) acrilo amido, acetato vinilico, propionato 
vinilico, clorido vinilidenico, clorido vinilico, pyrro- 
lidono N-vinilico y estírenos alquilizados o halogenizados. 
Además pueden utilizarse pequeñas cuantidades relativamen­

te de N-oxialquil respectivamente N-oxaalquil-amidos del
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ácido (net) acrílico. Pueden utilizarse también mezclas de - 

comonómeros.
La preparación de dichos polímeros a qne no se refie 

re la idea de esta patente de invención pueden efectuarse con 
forme a métodos conocidos. Métodos que pueden emplearse para 
la preparación de dichos polímeros se ha descrito en "Kcthb- 

den der organisohen Ohemie" (Houben-Weyl), volumen HTT/l, pá­

gina 1044 y las siguientes (capítulo &) St&ttgart (1961̂ :.
Los productos modificados por ácidos de grasa (com­

ponente n) son resinas alquidicas y/o resinas alquidicas ma- 
leinisadas y/o aceites maleinizados y grasas ya conocidas.

Resinas alquidicas son poliésteres que se componen
de alcoholes multivalentes como gliccrina, pentaeritritol, - 
trimetilolpropano o hexantriol con ácidos carbónicos hidroa- 
romáticos o aromáticos, multivalentes saturados or.alifáticos 

insaturados, como ácido ftalico, ácido isoftalico, ácido te- 
reftalico, ácido henaclorotetrahidroendometilenftalico, ácido 
sucinico, ácido cítrico, ácido aconico, ácido maleico y áci-

Las resinas alquidicas generalmente se componen mo­
dificándolas con ácidos de grasa saturados y/o insaturados, 
como por ejemplo ácido de linaza, ácido de ricino, ácido de 
ricino dehidratado, ácido del aceite de nuez de coco, ácido 
del aceite de cacahuete, ácidos del aceite de madera, ácidos 
del aceite de oiticica o ácidos del aceite de siembre^ de al­
godón. También pueden insertarse colofonia y ácidos de colo­
fonia en la molécula de la resina alquidica. Las resinas al­
quidicas deben contener tantos grupos carbonilicos no esteri-

íicados que el indice de acidez es mayor de 10 y que ellas - 
forman con los otros componentes I, III, 17 y 7 una solnoción30
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mezclable con. agua.

Pueden utilizarse también resinas alquidicas donde 
se ha sustituido parte de los polialcoholes por polictilen- 
glicoles y las cuales se ha hecho mesclablea con agua en 

5 tal manera.
Resinas alquidicas maleinizadac son adactos conoci­

dos obtenidos en manera conocida por reacción de resinas al­
quidicas con ácido maleico, anhidrico del ácido maleico y/o 

ácido famarico.
10 Aceites y grasas maloinizados son productos de adi­

ción del ácido maleico, anhidrico del ácido maleico o ácido 
fumarico con grasas y aceites semisecantes y sacantes como 
aceite de linaza, de madera, de ricino dehidratado. Estos 
aductos se conoce generalmente con el título "aceite malei- 

15 nisado" o "resinas maleinizadas".
Como componente III pueden utilizarse conocidos pro­

ductos de condensación cndurociblcs y solubles al agua a tom_ 
peratura ambiente del tipo de los íeaoplastos y/o aminoplas- 
tos, los cuales se obtienen con procedimientos conocidos por 

20 reacción de formaldehido con fenoles o urea o melamina. Pro­
ductos de condensación de urea y melaminformaldehido normal­
mente se eteriza con bajos alcoho3.es alífaticos.

Como componente IV pueden considerarse paralelo a
amoniaco para la neutralización los mono- o poliaminos orgá-€

25 nicos primarios, secundarios, terciarios, alifáticos y solu­

bles al agua, además mono-, di-, trialcanolaminos o alquilal- 
canolaminos mezclados. Como ejemplo son declarados: metila- 
mino, etilamino, dietilamino, t&Retilamino, dietilentitamino, 

dipropilentriamino, mono-, di-, trietanolamino. Pueden uti- 
30 Usarse también compuestos de amonio cuaternarios de dichos
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amino ¡3.

Para mejorar la solubilidad de los componentes I hasta 
IV, pueden utilizarse disolventes orgánicos compatibles a los 
componentes I hasta IV por ejemplo alcoholes alifáticos y aro- 

5 máticos, glicoles, poligLicoles, glicoleteres y poliglicolete-
res. Los disolventes orgánicos pueden utilizarse hasta un con­
tenido de 10 por 100 en peso del contenido de agua. Muchas ve­
ces pueden trabajarse sin d&s&lvente. Se trabaja usando disol­

ventes si ellos mejoran la solubilidad de los componentes 1-IV 
10 en agua y la estabilidad de la pintura así como tienen buen -

efecto en la nivelación y en el espesor de la película.
A veces es ventajoso la añadidura de un 0,5 hasta 5 

por 100 que se refiere a agua-de disolventes orgánicos no mez- 
clables con agua a la pintura en el baño de electroforesis co- 

15 mo por ejemplo compuestos hidrocarbónicos alifáticos o aromáti
eos, alcoholes superiores, quetones, ásteres o glicolásteres. 
Tal añadidura o aditivo mejora la igualación de la capa o del 
recubrimiento aplicado estabiliza el baño y eleva el espesor 
de la capa aplicada.

20 La combinación de los componentes puede efectuarse
en cualquier sucesión a temperatura que depende de los compo­
nentes utilizados y la cual sea temperatura ambiente o poco su­
perior y que sea no superior que 100° C. También es posible la 
producción de disoluciones acuosas concentradas con por ejemplo 

25 un contenido solido de resina de 60 por 100 y más las cuales

son solubles al agua.
A la pintura en el baño de electroforesis pueden - 

añadirse en conveniencia con el empleo añadiduras, de agentes 

auxiliares como agentes que mejoran la igualación de la capa 

30 aplicada o del recubrimiento y agentes estabilizadores.
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Pinturas según el invento pueden pigmentarse y mezclar­
se con agentes extensivos y de relleno. 31 contenido de pigmen­
tos o agentes de relleno no debe superar el 50 por 100 del con­
tenido de resina.

5 Para la aplicación por eledtroforesis o electrodeposjag&.

se diluyen ^as pinturas según el invento con agua, hasta un 
contenido solido que no supere un 40 por 100 y preferiblemen­
te es entre un 4 hasta 20 por 100. El contenido de resina de 
la disolución acuosa de reiina utiliza para la electrodeposi- 

10 ción debe ser'hasta un 37 por 100 preferiblemente, pero entre 

3 hasta 20 por 100.
Se efectúa la electrodeposición de recubrimientos de la 

pintura en la cuba o el recipiente de electroforesis conectan­
do los efectrodos sumergidos en la pintura de la cuba con los 

15 polos del circuito de corriente continua. EL artículo que se 
está tratando debe conectarse al polo negativo del circuito —  
formando así el polo -"rá&odde Preferiblemente el lado interior 
de la cuba forma el polo cátodo. Se selecciona una intensidad 
de corriente que resulte un espesor de la película como se - 

20 quiere durante un tiempo predeterminado. La altura del voltaje 
constante resulta de acuerdo con la naturaleza de la pintura 
y con la distancia y del tamaño de los efectrodos.

La pintura según el invento puede diluirse con agua. 
Ella es caracterizada por el hecho que la solución diluida y - 

25 continuamente removida o agitada sigue estando estable y no

se separa. Por las pinturas según el invento, resultan recu­
brimientos electroforeticamente obtenidas extraordinariamente 

uniformes de buena res&stencia a la corrosión que presenta 
ventajas en el caso de piezas de superficies complicadas. La 

30 protección es perfecta sobre todos los lados y preferiblemente
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en los cantos cortantes y la penetración de la película entre 
superficies unidas es sorprendentemente buena.

Recubrimientos, pintados y revestimientos con pinturas 
según el invento, se distinguen de las que contienen solamente 
resinas acrílicas o alquidicas o maleinizadas por una estabili­
dad mejorada y una adhesión a la pieza pintada y resistencia 

a la temperatura especialmente en el caso de un horneado a tem­
peratura demasiado alta o en el caso de temperatura muy baja.

La componente I no se puede endurecer sola pero en com­
binación con II y III resulta una capa muy dura. Los recubri­
mientos por electrodeposición puede utilizarse come imprima­
ción o como pintura de monocapa.

EL proceso de horneado se realiza preferiblemente a 
una temperatura de 150° hasta 220° C durante 30 hasta 5 mi­
nutos.

Por ejemplos siguientes se explica el invento dentro 
de su esancialidad sin limitarle. Todas las porcentajes se re­
fieren a por 100 en peso todas las partes en partes en peso. 
Producto de copolimerización 1
Un copolimero que puede utilizarse como componente I con la 
estructura de producto decopolimerizati se compone de los - 

componentes siguientes:
ai) 70 por 100 del n-butilester del ácido acrílico. 
ag) 10 por 100 del metilester del ácido metacrílico. 
b) 20 por 100 del ácido acrílico.
Las letras a, b y c corresponden a las con que se ha fijado 
los componentes de reacción en la descripción. Los métodos 
de preparación del polímero conocidos no se reivindica. De 
este polímero se diluye 55 partes en n-butanol. Es una resi­
na acrílica no endurecente.
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Producto de copolimerización 2

Un polimero analogo al producto de copolimerización 1 se com­
pone de los componentes:
a) 70 por 100 del i-butilester del acido acrilico.

5 b) 15 por 100 del àcido acrilico.
CjJ 10 por 100 de estireno y
Cg) 5 P§r 100 del N-(2-oximetil) amido del acido metacrilico. 
De esta feBina acrilica no endurecente, se diluyen 55 partes 

en etanol.
10 Producto de copolimerización 3

Otro polimero análogo al producto de copolimerización 1 se 

compone de los siguientes componentes:
a) 85 poi? 100 del n-bntilesterl del àcido acrilico.

b) 10 por 100 del àcido acrilico.
15 c) 5 por 100 N-) oximetil) -amido del acido metacrilico.

De asta resina acrilica no endurecente se diluyen 55 partes 
en etanol.
Proddcto de copolimerización 4
Bn polimero analogo al pro doto de copolimerización 1 se com- 

20 pone de los componentes:
R]) 50 por 100 del 2-e^ilh.exilester del àcido acrilico.
3g) 30 por 100 del metilester del àcido metacrilico.

b) 10 por 100 del àcido acrilico y
c) 10 por 100 del 4-oxibutilester del acido acrilico

25 De esta resina acrìlica no endurecente, se diluyen 55 partes
en una mezcla de una parte de n-butanol y una parte de xilol 
B.lampio l
A.- Se prepara una solución de 100 partes de un producto de 
adición, obtenido hirviendo 80 partes de aceite de madera con

in 20 partes do ácido fumarico durante hasta 6 horas a tuia tem-
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peratura de 190^ 0, el cual tiene el indice de acidez de 170 

neutralizándole con 21 partes de dimetiletanolamina en 132

partes de agua destilada.
B.- Con tricilindrico se prepara una pintura en que los pig- 

5 -rentos tienen una finura dé 15 mieras en manera conocida de
la siguiente composición.

23.0 partes de dióxido de titanio (tipo rutilo)
2,5 partes de anarillo de oxido de hierro.
8.8 partes de rojo de oxido de hierro

10 6,6 partes de kieselgel (polvo de diatomeas)
2.8 partes de caolín (silicato)

438,2 partes de la sol&ción de resina sintética preparada se­
gún el ejemplo 1 A.-

17.0 partes del producto de copolimerización 1 .
15 21,2 partes de un metilmlmelamin-nejtiléater diluido 60:40 en

..agua.
479?9 partes de agua destilada.
La pintura resultante tiene un contenido solido de 24;o por 

100 y un contenido de pigmentos de 4*37 por 100.
20 C.- 1000 partes de la pintura según el proceso B se diluye con

otras 2000 partes de agua destilada hasta un contenido sólido 

de 8 por 100 en un recipiente de hierro.
Mediante electrodo de vidrio se mide el valor pll 7)7

phasta 7,8. Un panel de hierro de 10 x 10 cm conectado a una 
25 fuente de corriente continua, es sumergido en un recipiente

donde el panel de hierro forma el ánodo y el recipiente de 

hierro el cátodo. La diferencia del potencial eléctrico es 
de 80 voltios. EL tiempo del ensayo es de 2 minutos. Durante 
este tiempo un recubrimiento es aplicado sobre todos los la- 

30 dos del panel de hierro que forma el ánodo. Se enjuaga el re-



cubrimiento aplicado con agua destilada y. después de unairea- 
do suficiente se realiza el proceso de.horneado durante 20 mi­
nutos a 1700(2. Resultando un recubrimiento con superficie lla­
na y resistente a rascadura que girge como imprimación fundi­
da para un pintado final que sigue. 31 espesor del rec&brimien 
to o de la película es casi 20 hasta 25 mieras.
Ejemplo 2
Según el ejemplo 1 B se prepara una pintura de la siguiente 
composición:

116.0 partes de dióxido de titanio (tipo rutilo)
' 4?o partes de negro marfil

320.0 partes de producto de copolimerización 2
190.0 partes de la solución de resina sintética preparada se­

gún el ejemplo 1A

180.0 paries de un metilolmelamin-metilé^ter diluido 60:40 
en agua.

9}2 partes de tiietilamino.
180.0 partes de agua dímineralizada.

El contenido sólido es de 48 por 100, el contenido de pigmen­
to 12 por 100.

Habiendo diluido la pintura preparada.según el ejemplo 1 C 
con 2000 partes de agua se deposita y es aplicada mediante 
electroforesis. La tensión durante la deposición es de 60 

voltios, el tiempo del ensayo es de 2 mámutos. Resultando 
una película y un recubrimiento después del horneado a 170°C 
durante 20 minutos de una superficie llana y resistente a 
rascadura con espesor de la capa desde 25 hasta 30 mieras?. 
Ejemplo 3

A.- Se diluye 100 partes de una resina maleinisada con indi­
ce de acidez de 165 preparada como en general de 85 partes
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de aceite de madera y 15 partes del ácido fumarico en 135 par­
tes de agua demineralizada y 15 partes de dimetiletanolamino. 
B.- Mediante molinaje en un molino a bolas se prepara una pin­
tura de la composición siguiente:

1,5 partes de negro de carbón.
94*6 partes de producto de copolimerización 3
560,o partes de la solución de resina sintética según -3A 
40,6 partes de una solución acuosa de una resina fenolformal- 

dehidica de uso comercial.
2303)3 partes de agua demineralizada.
La deposición por electroforesis se efectúa según el ejemplo 
1 O con 100 voltios durante 2 minutos de aplicación, después 
de la realización de un enjuague con agua demineralizada del 
recubrimiento depositado y de un horneado durante 20 minutos 
a una temperatura de 170° 0 resulta un pintado de monocgpa 
duro y resistente a rascadura.
Ejemplo 4

Análogo al ejemplo 3 B se prepara una pintura de la siguiente 
composición:

10, o partes de rojo de oxido de hierro.
542,o partes de la solución de resina sintética obtenida 

según 3 A

92,e partes del producto de copolimerización 4 
39)0 partes de una solución acuosa de una resina fenolfor- 

maldehidica de pso comercial.
2317)0 partes de agua demineralizada.

La pintura tiene un contenido sólido de 10 por 100) un conte­
nido de pigmento de 0,33 por 100 y un valor pH de 7,8,
La deposición por electroforesis se efectúa según el ejemplo 
1 C con 40 voltios durante 2% minutos de aplicación. Después



de la realización de un enjuague con agua demineralizada del 
recubrimiento depositado y de un horneado de 20 minutos a una 
temperatura de 180°C resulta un pintado de monocapa duro y re­
sistente a rasoadura.

Descrita suficientemente la naturaleza de la Patente) 
se hace constar expresamente que cualquier modificación de de­
talle que se introduzca en la misma, se considerara incluido 
dentro de esta protección, en tanto que no altere o modifique 
esencialmente su finalidad característica.
--------------------- N O T A ---------------------------------

Por último se declaran de novedad en España, y propia 
invención las siguientes:
-----------R E I V I N D I C A C I O N E S --------------------
le.-Método de aplicación de pinturas y recubrimientos por elec- 
troforesis y electrodeposición, caracterizado esencialmente por­
que las materias conductivas son sumergidos en una cuba o en un 
recipiente de eleotrodeposioión, conectando las piezas a pintar 
al polo anodo de un potencial eléctrico y aplicándose recubri­
mientos mediante electroforesis de la pintura en el recipiente 
sobre dichos metales u otras materias eléctricamente conducti­
vas, siendo los recubrimientos y pinturas a base de soluciones 
acuosas de copolimeros que contienen compuestos acrílicos neu­
tralizados o débilmente alcalinos, aplicándose soluciones acuo­
sas que se componen de; I.- Un polimero de la estructura de oo- 
polimerizatos los cuales son copolimerados con; a.- de 20 a 95 
por 100 en peso en menos de un ester del ácido (met) acrílico 
con un alcohol monovalente que se compone de hasta 20 átomos 
carbónicos; b.- de 3 a 20 por 100 en peso en menos de un ácido 
carbónico mono- o ambivalente y etilenicamente insaturado que 
se compone de 6 átomos carbónicos y/o en menos de un semiester
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de tal ácido carbónico ambivalente con un alcohol monovalente 
que se compone de hasta 10 átomos carbónicos, y dado el caso; 
c.-hasta 75 por 100 en peso en menos de otro comonomero monoe- 
tilenicamente insaturado pero no mas que 5 por 100 en peso de 

5 un N-(oxialquil) respectivamente N-(oxaalquil) amido del ácido
(met) acrílico; II.- un producto de policondensación modifica­
do con ácidos de grasa saturados y/o insaturados que se dompo- 
nen de polialcoholes y poliáoidos carbónicos tipo de las resi­
nas alquidicas y/o de las resinas alquidicas maleinizadas y/o 

10 de los aceites y grasas maleinizados; III.- de un producto de
condensasión tipo de los fenoplastés y/o aminoplaates; IV de 
amoniaco y/o de un compuesto ̂orgánico alcalino de nitrógeno;
V. de agua que dado el caso contiene hasta 10 por 100 de di­
solvente orgánico; donde el valor pH de la pintura en menos 

15 es -de casi 6,5 y donde la relación de la componente I a la
componente II es de 90% I: 10% II hasta 5% I: 95% II y ade­
más la relación en peso de la suma de los componentes I 1 II 
a la componente III es de 95% (14- II): 5% III hasta 70% -
(I i II): 30% III.

20 ¿¿.-METODO DÉ APLICACION DE PINTURAS Y RECUBRIMIENTOS POR ELEC-
TROFORESIS Y ELECTRODEPOSICION.

Todo ello tal y como se describe en el cuerpo de la me­
moria descriptiva, se reivindica en su nota y se representa 
a título de ejemplo en la adjunto hoja de planos.

25 Esta memoria descriptiva consta de dieciseis hojas fo­

caras.
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