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Sote dnvento se reflere, cn gencigl, & un proce-
dizicento 7 a un digpositivo de cambio rdnido, » 1ds ecpe-

einlmentc a un dispositive de cewbio rdpidc que proporeiona
nedios para situar de rencra rdypida 7 »vccisa una herromion-

ta de formor, de corve o de talourar, O dicn ung picza de
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bajio u ohroc insitrumentos en une ndauina tal coro uno Lron-

sa necdnica, un torno, we fresedors, UL oo nillodora, une
voladradora de planvillas, una reetiiilcodorn de plentilles,

o zipmilarcc, In el funcionaniento de al- g detoeprsincdas
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e las mdouinos desceritas, oo
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tos de Lorcar en la ndguine en una relacidn definiia do un
LOUD LY PRGCLE0; POV ejeiplo, en une preuss necdnicd 68 nee~
sczaric situar ¢l trocusl o herramicnta de une mancera rCcle

28 con reforencin al trouguel o herramiento que nnece de Hare-—

§& poara cerear una disposioidn compleda pora funcluuasiecato
de la prensa wmecdnica, Zn ol casgo de otrog ipos de mocuina-

rit, de uns froeadora por ejenyplo, es luportcnte situar la
pivza de frabajo de un modo preciso en la mdouina. Tn socog

astos dilverses méguinas, yo ces la hervomionia o yo sea 1a

)

bigpa <o trabajo deben ger situadas de un 0do proeciso, Lop-
jacas  luese sujetas ci posicidn sobre le ploeca de base, bon-
cada, o ucst de le mdquina dopondiesto de lo ndouina Lorii-
culal g $e usC.

Indepsndiensomente de la arlicacidn, cin cobarso,
¢o necosardio en esas diversas mdquinas proporcionar un -
toGo ¥ une estructure pora recibir y montar de ung mancra rd-
wido ¥ vreeisa un miembre dafo, (como por ejfewplo un trogucl)

.

¥ cuctlwirlo luego por otro micabro cue es 4 sv vez roeibi-
do 7 montado de una manors proeisa. ¥n el contexio de la
sisuiente deseriieidn, se Ceserivird el invento con refcren—
cic. cp porticalar e uwae adouino, cn forea de une ;1c.go ne~
cinice, v el wiecmbro o ser montado adoptard la for.e Ge un

rogurzl, nero ceo couprounderd que ol investo cs de uwtdilidad
cura rucihas mdquinag dlferentes de conformar, y lo fdeil svn—
tijucidn de lag hervamicnbog de los misoos en lag piesas de
trebajo wobre oila y wu cuplosasiento preciso, y sv sujecilén
o wondicidn, soerdn de aplicacidn i;ualantc a cstas otrre
md uinas,

=L proscente invento tiene como uno Gae sus oujctog

prneipcles le vrovigidn de un procedimicnto muevo ¥y mcjorado
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para sustitulr trogueles, para disminuir ¢l coste de di-
scuo del troguel ¥y ol cogie de fubrlcacidn dol trogucl ¥y po-
ra rebajar oproporcioualmente el cogte de wroducceidn para fa-
bricar un articulo particular,

Otro objeto del presente invento es proporeivnar un
procedimiento para comblar herrenlontos gue incorpora un dis-
pocitivo de camblo rdpilco, de mansra que Llas Lerramicnbas
pueden ser gustituldas con velocidad y precisidn, y con un
tlempo mucrto minimo de la mdquina, 1a cuel pucde marchor ca-
si continuamente y pese a ello producir un nvmero ilimitado
de productos, In lugar de 1los costosos retrasos y del $iempo
muerto improductivo de la mdquina, es posible por medio
del presente invento efectuar cambios de ftroquel con el dis-
positivo de cambio rdpido de cste invento, en cuestidn de
ninutos, de manera que la produccidn es virtualucnte conti-—
nua y ¢l ticmpo de produccidn es sustancialmente ininterrupi-
do entre el cambio de un troquel al sigulente.

Una caracteristica importante del nrescnic invento
es que en el procedimicnto de sustitucidn del troquel, el
troquel es gltuado y sujsto de una wmanera yrecisa y rdplda
en su posicibn operante, haclendo con ello FfactiLlc acome=
ter gerics de producecldn cortas de un dGeberminodo producto.

Ctra caracteristica del prescnte iuvento es que una

vez que el troquel o la herramicnia estd montade en ol dis-

positivo de carbio rdpido, mantendrd su pocicién operante

independientemente de cualquier fallo zccdnico u otra averia

de la mdquina que pudiera vproducirse, ¢s decir, que los tro-
queles no cetdn expusstos a daiiog por cause de tales contin-
gencias. In la prdetica del nrescnte invento, ostd provistoe

gue un conjunto de troquel estd Loxuado de partes superior
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e inferior unltarias y en el procedimiznto de montaje se
a1ace que cada parte deslice simplemsnic dentro de un disno-
sitivo de cawbio rdpido el cual proporciona uns alineacidn
aproxinada de la parte dentro de la prensa. Antes de sujetar
la parte en posicidén, sin embargo, se mejora afin nds 1a coloci-

¢ién en posicidn por medios de situacibn o colocacidn zn po-

i
[y

cidn adicionales, los cuzles alinean 7 sitdan perfectancnte
la parte. |

Un objeto general del presenie invenito eg proporcio-—
nar un dispositivo de cambio vdpido que dispone de una nanera
pracisa y £deil la herramienta dentro dela mdquina vy que
cs cuatrolado por el opcrario por medios de motor, de bal
nonera que cl operario puede extender en cualguler mowento
el dispositifo de cacbio rdpido y llevar las herramicntas a
uhe posicidn cxitendida en la cual puede ser fdeilmente reti~
rada y sustitufda por una hervamienta difwente y lusgo, ne-—
disnte ¢l ulterior funcionemicnto de log nmedios de motor,
retraerla en perfecta alineacidn dentro de la mdguina para
subsi;uianﬁe funcionaniento,

Zs todavia otro objeto del presente invento propor-
cionar un nuevo método de sujecidn para el {troquel w otra
nerranicnta el cual girve como medios de montoje en un dig-
pogitivo de cambio rdpido y, adicionalmente, sirve para re-
toner el troquel u otra herramicnta en posicibn onerante
durante @l funcionamicnto de la mdquina. Log medios de monta—
je para el troquel poseen otra nueva caracteristica, en cuan-
to slrven para proporciovnar una alineocidn aproximade para
el troguel u otra herramienta antes de ser édeta rotralde
v Ge adrscle su poerfecta alineacidn dentro de la mdquina,

Un objeto gobresaliente del invento es la provisidn
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de un dispositivo de caubio rdrido que colinin@¥cl jucgo de
trogqueles usual para una wmdauina de conformar.

Otros objetos ¥y caracteristicas del presente invento
e pondrdn de manificsto de la consideracidn de la descrip-
cidn quo sigue, la cual sc ha elaborado con relferencia a
log dibujos que se acompailan, en los qucs

La fig. 1 ee uny vista en nerspectiva igometrica de
una prense necednica gue ticne lag vartes suserior ¢ inferiox
de un troguel en dispositivos de camvio rdpido gue incorpo-
ran el vresente invento;

La figura 2 es una vista en perspectiva cn gue Se i
ilustran log digpositivos superior ¢ infcerior;

Lo fig. 3 es una vista frontal del dispogitivo de
troguel inferior de la fig, 23

La fig. 4 es une viste detallada de la corredera de
leva y cstructura accionadora asocicda; mirando en gencral
en la direceidn de lag flechag 3-3 de lo fig. 83

La fig. 5 o3 una vista superior parcial ampliada
del digspositivo inferior y de la parfe de troquel on éste;

La fig, 6 es una vista en seccidn arpliada tomada
por la 1lfnea 6-6 de la fiz. 5 y en quc se ilustra la direc-—
cibn de una insercidn de la parte de troquel en ¢l digposi-
tivos

La fig., 7 es una vista fragmentada del lado izquier-

do de la fig. 6 degpuds que la parte de troguel emtd por‘com—

‘pleto en la posicidn operante;

La fig. 8 es una vista esquendiica en perspectiva
del sistema accionador para extender y retraecr una parte de tro
quel durdnte.una operacidn de cambid rdpido ¥y retracrla sub-

siguientenente a posieidn operante; y,

-5 -
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La fig., 9 ilustra otra realizacidn del invento en
la cual cl dispositivo de cambio rdpido estd incorporado
en une mdquina diferente, en este caso una miguina de tor-
nillo sujetador y de fresado.

Refiriéndonos ashora 4 los dibujos, 15 prensa necd-
nica designada en general por el mimero de referencia 10 in-
cluye un dispositivo de troguel inferior sin movimiento al-
ternativo 10 y un dispogitivo de troquel superior 10 montado
para movimlento alternativo verticalmente en las diregciones
de la linea de Goble punita de flecha 16, 11 dispositivo 12

std suiado en su movimicnto vertical alternativo por cas-
quillos de gufa espaciados 18 y 20 (Fig. 2), los cuales re-
ciben postes de gula 22 y 24 respectivamente, montados ver-
ticalnente en el dispositivo 14 de triquel inferior.

Los dispositivos 12 y 14 de troquel superior y de
trogquel inferior son sustancislmente idénticos de manera que
gsolamente se describird uno, bien entendido que las partes
de troquel que son llevadas por log dispositivos superior
e inferior respectivamente estdn relacionadas entre si como
troqueles macho y hembra.

Refiriéndonos a la fig. 3, un troquel 30 que tisne
un elauento cinforiador 31 estd sujeto a la placa de tro-
quel 32 y forma con ella una parte de troquel inferior. La
parte de troguel estd recibide a deslizamiento dentro de dos
cufas o acanaladuras, 34 , 36 (fig. 8) estendo asl sus dos
bordes o lados opuestos montados uno dentro de cada uno de
un por de dispositivos de montaje 38 y 40, los cuzles estdn
en una posicidn elevada (fig. 8) a la iniciacidn de la ope-
racidén de cambio de toquel a fin de recibir la parte de tro-

Juel,
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La susﬁitucidﬁ y el montaje de la ﬁarte de troguel
es siluplemente cuestidn de deslizar los dos bordes opucstos
de una parte de troquel seleccionado dentro de las gulas o
acanaladuras 34, 36 de log dispositivos de montaje 38 y 40
los cuales, como anteriormente se ha descrito, estdn inicial-
mente extendidos (elevados en el dispositivo inferior 14 y
bajados en el dispositivo superior 12).

Se comunica a la parte de troquel una alimentacidn
aproximada llevando las orejetas de zituacidén 42, 44 contra
topes cooperantes 48, 50 (fig. 5) dentro de las gufas 34 y 36.
Una vez que las partes de troquel estvdn asi dispuestas den-
tro de los dispositivos de montaje 38 y 40, se hace que se
muevan vertlcalmentie. La direccidn vertical de retraccién
para el dispositivo inferior es en un sentido hacia abajo
indicado por las flechas 52, 54 (fig. 8) siendo efectuado por
unz geccidn de corredera 56 (figs. 5, 8) la cual ajusta en
ufas de deslizamiento 58 de un alojamiento 60. Los dispo-
sitivos de montaje 38 y 40 son operados uno y otro de la
misma menera, tirdndose de ambos imperativamente hacia abajo
por medio de un seguidor de leva asociado 62 (fig. 8) el
cual estd montado en el extremo inferior de la correcdera
56 mediante el mufién 64. El seguidor de leva 62 estd reci-
bido dentro de una ranura de leva 66 configurada en una cre-
mallera 68 de corredera de leva y la ranura 66 estd con-,

figurada de tal manera que cuando las correderas 68 son mo-

‘vidas en la direccién de las flechas 70, 72 (fig. 8) los

dispositivos de montaje 38, 40 son traccionados hacia abajo
cn la direccidn de las flechas 52, 54 mediante la actuacidn
de los seguidores de leva 62 y las ranuras de leva 66. La

ranura de leva 66 estd configurada de manera gque tiene un
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dngulo de aproximadamente 122 (fig 4) eﬁlaplicacidn con el

seguidor 62 cuando la parte de troquel estd totalmente
retralda. Aunque no es éste un dngulo de blogueo, se aproxi-
na a un dngulo de blogqueo lo suficlente para efectuar una
accibn de retencién en posicibn sobre los dispositivos 38 y
40 con la parte de troquel sujeta a ellos.

Las dos corfederas de leva 60 estdn enlazadas en-

tre s por una varilla de torsidén 73 que tiene pifiones 74 en

log extremos de la misma, los cuales engranan con dientes 76

en log extrenos de lag correderas asegurando asi que los dige

positivos 38 y 40 se moverdn simultdneamente tirando con ello

de la parte de troquel por igual hacia arriba y hacia abajo,
Eg decir, la parte de troguel estd oblizada a un movimiento
rectilineo en cada una de sus cvatro esquinas, sicndo este
un factor importante para la alineacidn correcta de la par-
te de troquel en el dispositivo,

Ia varilla de torsidn 73 tiene un resorte de tor—
sién 80 que estd anclado por un extremo 82 a la varilla 73

v tiene un extremo libre 84 anclado al dispositivo de modo

gue cuando los digpositivos de montaje 38 y 40 estdn siendo

bajados por movimiento de las correderas 68 en la direccidn
de las flechas 706, T2, el d&rbol 73 es hecho rotar en la di-
reccién de la flecha 86, desenrollando asf el resorte 80

o aflojando la tensidn de dste. Hay una serie de revolucio-
nes de carga previa del resorte 80, de modo que el esfuerzo
eldstico es sieiwpre ejercido por tender las espiras a rete-
ner losg dispositivos de montaje 38 y 40 hacia abajo con la
parte de troquel en su posicidn operante. Asl, cuando los
Gigpogitivos 38, 40 estdn totalmente retraldos, quedan va-

rias revoluciones de carga previa que son suficientemente
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para empujar las correderas 68 en la direceidn de lag fle-
chas 70, 72, y estas actdan a través de la ranura de leva .
66 la cual fiene una relacibn ansuler de aproximadamente -
128 con los mseguidores 62 reteniendo pues los soguidores

62, los dispositivos 28, 40 y la parte de troquel en una po-
gicién totalmente retraida.

Los dispositivos de montaje 38 y 40 mon subidos y
bajados por un par de cilindros de aire cuncetados operati-
vamente con las correderas de leva 68, iHay conexiones ade-
cuadas de conduccidn ncumdtica desde un cuministro de aire
98 de manera que cuando la vdlvula 100 cstd en la posicidn
representada en la fig. 8 la tuberfa 102 estd conectada con
la tuberfa 104 y log ramales de tuberfa 106 y 108 conducen
a las cdmaras de expansidén 110 y 112 respectivamente de los
cilindros 90, 92 y mueven las correderas 68 en la dircceidn
de las flechas 70, 72, Cuando los cilindos de aire funclo-
nan como se ha deserito, las tuberfas 118, 120 estdn conec~
tadas a la tuberfa 122 la cual estd concctada a travéds de
la vdlvula 100 al escape 124. Cuando se acciona la vdivula
100 (fig. 8), la tuberia 102 cs concetada a la tuberla 122
comunicando presibn de aire a travéds de las tuberia 118 y 120
a los pistones 94, invirtiendo la dircceidén de los pistones
con respecto a la direccidn de las flechas 70, 72 ¥y son
igualmente invertidas las corrcderas de leva 68 con lo que

las superficies de leva de la ramura de leva 66 hacen quc

" los dispositivos de montaje 38, 40 suban oxtondidndo con

ello la parte de trogquel que va en c¢llog. Bn ¢l cago de la
parte de troquel inferior, la parte de troguel es subida, ¥y
en el dispositivo superior la parte de troguel cs bajada.

Cuando los dispositivos 38, 40 estdn extendidos,
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puede hacerse que las partes de troguel deslicen hacla fucra
de la ranurs 34, 36 y scan sugtituldag por partes de troguel
iferentes, La vdlvula 100 estd coneciada a los cilindros

de airce gue operan a log dispositivos de montajes 38 y 40

en 2ubos dlspositives, el superior y el inferior, de maners
que ¢l operario sélo tlene que acciomar la vdlvula 100 una
vez para extender los dispositivos de montaje 38 y 40 en
ambog dispositivos, el inferior y el superior.

Cuando la parte de troquel estd extendida, la ha-
ryra de torsidn T3 es hecha rotar en sentido contrario a la
direccidn de la flecha 86 (fig., 8) tensando asi el resorte
80, Zn caso de que se produzeca un fallo mecdnico se desenrro-—
llard ¢l resorte de torsibn 80, haciendo girar el drbol 73
en le direccidn de la flecha 86, retrayendo los dispositivos
de montaje 38 y 40 y la parte de troguel soportada por ellos;
por consigulente, la pocicidn normal @e la parte de troguel
es una posicidn retrafda. Ademds, en caso de vproducirsc un
fallo necdnico en el suministro de 2ire cuando la narte de
troguel estd totalmente retrafda, al no estar el resorte
de torsidn 80 tolalmente desenrollado por combar con varias
revoluciones de carga previa, retendrd lo parte de troque
retraida por estar la barra de torsidn 73 empujada on la ¢i-
receidn de la flecha 86.

Como ce ha deserito, la ranura de levae 66 estd con-
finguraca de manera que cuando la narte de troguel cetd to-
taluente retralda ol scguidor de leva 62 estd en uno parte de
la superficic de leva 66 que es de sproximadamentc 122, y
ello proporciona una ventaja mecdnica suficlente, de manera
gue inclugo una pequeiia fuerza es suficientemente eficas pa-

ra nantener los dispositivos de montaje 38 y 40 en una po-

- 10 =~
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aicidn retrafda. Por consiswiabe, la parte de troquel jomds
queda extendida por fallo mecdnico inadvertido durante una
operacidn de prensado. Solamente cuando se he interrumpido
la opcracidn de nrensado y hay fucrza disvonible desde cl
suministro 98, y la védlvula 100 cstd convenientemente situa-
ara sustitucidn,

da, pucde exienderse la parte de trocucl i

Ry

~r

La parte de trogucl cg situada de mancra precisa
dentro del dispositivo por redio de cspizas de situacidn 130,
132, 134 y 136 (fig. 2). Estag espigac sienen extrenos su-
periores 138 biselados (figs. 2, 6, 7) vy lo parte de troguel
¢s alineada aproximadamente llevando lag orejetas de situa-
cibn 42, 44 contra los topes 48, 50 de los dispositivos de
montaje 38, 40 (fig., 5) de manera guc las aberturas 140,
142, 144 y 146 egtén aproximadanente cn alineacidn con las
gspigas 130, 132, 134 y 136, cuando la parie de iroquel ecs-
td {totalmeonte insortada en log digpositivos de montaje, co-
mo se¢ ha indicado mediante la flecha 148 (fig. 5).

Al llevar log disposgitivos de montaje la parte de
trogucl hacia abajo (en ol dispozitivo inferior) y aproxi-
rerse la parte de trogquel a su pogicidn totalmente retralda
u operante, la alineacidn aproximada descrita asegura al ne-
nosg una entrada partial de lag espigos de situacidn 130-136
en las aberturas 140-146 de manera que ol ulierior recorri-
do hacia abajo hard pasar las espigas de situacidn totalmen—

te dentro de las aberturas (fig. 7) ajustando con ello late-

relmonte la parte de troquel en cualquicr cantidad que se

precise para una alimentacidn perfecta. Dstd previsto que el
recorrido indicado por la fleccha 148 en las figs. 5 y 6 sca
wl recorrido en exceso y el ajuste fino o "perfecto" es siem=

pre un retroceso on el recorrido, en una pequefla cantidad,

- 11 -
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como se ha indicado mediante la flecha 150 (fig. 7). 31

ajuste proporcionado por las espigas 130136 es eficaz vare
nover la parte de troquel a la derecha y & la izquierda (£ig.
5) asl como para corregir el exceso de recorrido., netd pree
vigto que sierpre la primera alincacién aproximada sea alid
neonor que la alineacidn final perfecta, de manera que la par—
te de troquel pueda volverse ligeramente cn la diveccidn

de la flecha 150 (fig. 7).

Cuando la parte de troquel estd totalmente retrai-
da, el borde superior 152 (fiz. 3) de las ranuras 34, 36 de
log dispositivos de montaje 38, 40 sujeta subre le cara supe-~
rior 154 de la placa de troquel 32 de la parte de troguel.
Loe bordes superiores 150, 152 de las ranuras 34, 36 encajan
asl imperativamente la superficie superior 154 de la placa
de troquel 32 de la parte de troquel y sujetan la placa de
troquel contra la cara 156 del alojamiento inferior 158, =21
borde inferior 157 de las ranuras 308, 40 cztd por debajo
de la superficie 156 del alojamiento inferior 158 (fige 3).
in esta posieidn, la parte de troquel estd perfectemente ali-
neada debido a la entrada de las espigas de situacidn 130~
136 en las aberturas correspondientes 140-146 de la placa
de troguel, y la placa de troquel cs retenlda imperativamen—
te cn tal posicidn por medio del esfuerzo de sujecidn de los
digpositivos de montaje 38 y 40,

Bl troquel estd adends soportado por medio de blo-
cuel de soporte 159,160, habiendo generalmente cuatro de ta—
les bloques de soporte los cuales estdn espaciados gelectiva—
nente en torno a lo abertura de troguel dentiro de un rebajo
162 del alojamiento inferior 158 y estdn sujetoe por un ex—

tremo a la ploeca de troquel 32 por medlo de mangulios de

- 12 -
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blogueo 164 y apoyan por sus exiremos opuostoé contra una
placa de desgaste 166 (figs. 2 y 3), teniendo la placa de
desgaste 166 proporciones tales que ajuesta a deslizamiento
dentro del rebajo 162 e inclye indentaciones 168 dentro de
dos bordes opuecstos de la placa de desgaste para recibvir en
ellog nivotes 170 cargados por regorie log cuales estdn mon-
tados dentro del alojamiento 158. La placa de desgaste 166
descansa gobre la base 172 del alojamicnto 158, la cual es-
t4 unida con pernos o fijada de otro modo mediante abertu-
ras 175 a la bancada de la preansa. Se verd asi que una vez
que la parbte de trogquel estd totalmente retraida queda per-
fectamente situada, es retenida sujeta en posicidn ya sea
poxr los cilindros de aire o0 ya gsea por cl recorte de ftor-
sién 80 de manera que no.puede ser retirada ni extendida,
y estd totalmente soportada tanto por el alojamiento 158 a
1lo largo de dos bordes, como ademds por los blogques de so-
porte 159, 160 que estdn situados entre la parte de troquel
y la placa de desgaste 166 soportada por la base 172 del alo~
jamiento 158.
La estructura que ce ha descrito para el dispositiwvo
inferior es de aplicacldén igualuente al disposiiivo superior
excerto en que el digpositivo inferior, en lugar de incluir
una placa de desgaste y blogues de soporte, puede estar equi-
pado con un dispositivo amortizuador (no representado) para
ser recibido dentro del rebajo 162 del alojamiento inferior
158 y para ello se ha previsto en el alojamiento inferior
158 una abertura 168, £l amortiguador no se ha revresentado
pero su vrevicidn y su inclusidn encajan porfectamcnie en
los principios del presente invento, In ol dispositivoe infe-

rior podrfan, por supuesto, incorporarse un amortiguador de

- 13 -



A1}

10

20

25

30

troquel o medios expulsores on el espacio abierto entre
los blogues 159, 160, si asf se desea.

En funcionamiento, las pertes de troquel se camblan
extendiendo primero los digpositivos de montaje 38, 40 (figs.
2,3,4,8), efectudndose esto haciendo funcionar la vdlvula
100 para conectar la tuberfa 122 con la tuberfa 102 y el su-
minlstro de aire 98. Los pistones 94 son movidos en la direc-
cidn opuesta a las flechas 70, 72 (fiz. 8), estando conecta-
das las cdmaras 110, 112 & las tuberfas 106, 108 y 104 y a
trafes de la vdlvula 100, la cual estd concectada a la airea-
cidn de escape 124, Los vdstagos de pistdn 96, juntamente
con las correderas de leva ®, son movidos con los pigtones
94, haciendo gue lag superficles de leva de las ranuras de
leva 66 carguen a log segnidores de leva 62 en una direc-
cidn hacia arriba y eleven agl simultdnesmente a los digpo-
sitivos 38 y 40 los cuales estdn enlazados entre si por
medio de la varilla de torsién 73, moviéndose las partes de
pista 56 con trayectoria rectilinea dentro de gifas de pista
58 de log dispositivos 12 y 14, Los bordes inferiores 157
de las ramras o gufas 34, 36 (fig. 8) tocas la superficie
inferior de la placa de troquel 32 (fig. 3) elevando asi a
la parte de troquel y sacdndola de las espizas de situaciédn
130, 136. La parte de troquel en el dispositivo inferior se
desplaza hacla arriba y la parte de troquel en el digpositivo
superior se desplaza hacla abajo de manera que lag partes
de troouel nueden ser retiradas haciéndolas deslizar hacia
fuera desde las gufa o ranuras 34, 36 y pucdan sustituirse
por una parte de troquel nueva si asl se nrefiere. i los
oz digpositivos 30 y 40 no estuvieran enlazados entre i

por la varilla de torsidn 73, un borde de la parte de tro-
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guel podria elevarse por delante del otro borde, producien-—

do una traba que se opone a gue se sucllen las aberturas
140-146 con lag espigas de situacidn correspondiente 130-136.
Lsta posibilidad quede eliminada asegurando que los dispositl-
vos estdn enlagados enire si, :

Se provee una nueva parte de troquel simplemente in-
servando partes de trogquel macho ¥y hemura, que e correspon-
den, en log pares de portadores svperior ¢ inferior, o dis-
poeitivos de montaje 38, 40 ingertando las partes de canto den-—
tro de las gulas correspondientes 34, 36 de los dispositivos
portadores 38, 40 de manera que lag orcjetas de situacidn
42, 44 (fig. 5) encajen on los topes 48, 50. La direcciébn
de ingereidn de las portes de droquel viene indicada por
la flecha 48 en la fig, 5, y con lag partes de troquel asf
situadas se tiene una alineacidn aproximada de las partes de
troquel dentro de la mdquina. A continuacidén se actda sobre
la védlvula 100 para conectar ¢l suministro de aire 98 y
la tuberia 102 con la tuberlfa 104 (fiz. 8), la cucl a su vez
conecta los remales de tuberfa 106 y 1038 y pone bajo pre-
sibn los cilindros 90, 92 moviendo los pistones 94 en la di-
receidn de las flechas 70, 72 (fig. 8) 7 al hacerlo asl ori-
sina el movimiento de low vdstagos de pistén 9% y las corre-
deras de lcva 68 en la direccidn de lag flechas 70, 72 dc mane-
ra que lag superficieg superiores de las ranuras de leva 66
car an & los seguidores de leva 62 de log digvositivos 38, 40
respectivos en una direceidn hacia abajo indicaua por las
flechas 52, 54, Puestc que las dos correderas 60 cstdn en-
lazadas entres of a través de la varilla de torsidn 73, se ha-
ce que se muevan simultdneamente haciendo agi que las partes

de troguel se mucvan hacia abajo con un movimiento rectili-
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1e0. ©llo ase ura la digposicidén "a escuudra" de la placa
de troguel 32, de mancra que un lado no ge mucva por de-
lante Gdel otro, ¥y se evita que se originen trabss en las

!,

aberturas 140-146 al pasar por ellas lag espigas de situacidn
130-136, La alineacidn sproxvimade de lo placa de troguel 32
es tal que los extremos biselados 1306 de lasg espigas de situg-
cidn (figz. 6) entrardn al menos parcislmente ciu las aberitu-
rag de situncidn correspondientes 130-136 y al entrar total-
uonte las espl as 130-136 en las aberturas 14C0-146 la parte
Ge troyuel gqueda situeda perfecta y definitivamente. Las su-
perficies superiores 152 y 150 Ge las gufas 34, 36 de los
cigpositivos 38, 40 se aplican a la superficie cusperlor o ca-

ra 154 de la vlaca de troguel 32 forzando la entrsda por con-

o]

1

pleto de lag eepias de situacidn 130-136 en las shberiuras,
5 sujetan las partes de trogquel en alineescidn poriecta y defi-
nitiva en el dispositivo de troquel 14 (Fig. 3). La prisera
dlineacidn aproximeda efectuado por ingercidn de la parte

de troguel en el dispositivo portador 30, 40 se uerfecciona
mediante la entreda de las esplizas 130-136 en las aberturas
140-146, JSuando se produce la completa sujecidn y clineacidn,
log pistones 94 han alcanzado el mdfximo de cu carrvera on lo

Gireccidn de las Flechas TO, T2 empujando pues & log dizpozibi

vog 36, 40 ez una direccidn de sujecidn, es decir, en la direc-

¢ibn de lag flechas 52, 54'(fig. 8) de uanera que en caso de
producirse un fallo en el suministro de aire la fuerza del
resorte de torsibn 80 es suficiente para mantener un esfuer-
70 de sujecidn, debiendo ienerse vresente que las cuperficies
de la leva estdn configuradas para proporcionar un dnsulo de
leva de aproximadamente 122 el cual proporciona una ventaja

mecdnica sustencial en le direccidn de sujccidn de manera que
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~neluso una peaueiia fuerze del resorhe oz sulficientoe nara man-
tener las partes de troguel retraldas e impedir con ello 1o
calda del disposidivo.

Cuando laz partes de troguel eztdn asi situadas en
porfecta wlineacidn, y outdn sujotus, estdn onplimicnte so-
portadas tanto por aplicaecidn con =l alojumicuto 158 como
tambldn por tener apoyo a través do log blocucs de coporte

159, 160 (fig. 3), hebisndo aproxiucdansnic custro blouues

spaciados zelectlvamente 159, 160 jue ogtdn zituados on una
relacidn en gue no interficren con ol ariisculo ScoTonpado,
el cual cue o el rebajo 162 y lucgo fucra de la rcasa. Log
blogues de goporte cotdn wsituados entre la mlacae de troguel
32 y wne placa de desgeste 166 la cual descansa a su vez
zobre una base 172 del alojamiento 138 unido nedliante pernog
a travée de aberturas 175 para nerno a in vancada de la
nrensa.

Cuando se desea sustvituir las paritcs do wrocucl, ol
tiempo total nesesario para efectuer un cauvio de troquel
y veanudar ¢l Jfuncicnamicato de la nancra descerita cs sdlo
cucstidn de minutos. La sido posible, en c.adiciones realcs

r

de funcionanicnto, efectuar haste seis caubios de troquel y

cl c¢starpado de diez pilezas con cada trogucl cn un perfodo
de tlcmpo total de sbélo mueve ninutos, iucstro inveato ha-
ce que sea factible pasar de le fabricacidn de una dicza a-
la otra en un verfode ingi nificonte de tizupo, awciniédn-

do asf el tienpo Util de funcionamiénto de la unrensa de tro-
quel 7 disminuyendo sustancialuoente los costes de oroduceidn
al disminuir el tiempo de nreparacidn pora un cawbio de tro-

quel., Zambién puede disaminuirse el ticupo de entrega para

un producto ya cue la mdgquina puede ostar eguinada con un
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NeZ0 adecuado de trogueles para fabricoar el pnrofucto sici-

[N

Pre que sea conveniente hacer un cambio rdpido durante el
funcionamiento de la mdguina.
efiridndonos & anulnu‘clén a los realizaciones re-
nresentadas en la fig. 9, se verd gue el invento pucde usar—
se no colamente con prensas sino con otras mdquinas i;jusal-
mentbe, coro, por ejomplo, con una fesadora. La fresadora
desi neda en general por el mimero de referencia 13@ incluye
ung mesa 162 y un dispositivo designado en general por ol nd-
woro de referencla 164, La finalidad decgte invento es gi-
tuar de una manera precisa un tornillo de sujetar 106 y una
nicza de trebajo (no representada) que estd sujeta al mis-
10, Hg nsceserlic gituar de une manerse precica la picze de
trabajo con relacidn a un punto de referencia de manera que
las diversas operaciones de fesado efectuadas por una finsa
186 situada ex posicidn superior estén situadas de una mane-
ra vrecisa con relasecidn ol punto de referencia. =1 tornillo
de sujetar 186 estd montado en una plaga 32, corresnpondicnte
a la rlaca de troquel de la realizacidn enterior, y estd so-
vortado mediante dispositivos de soporte 308, 40 de la misma
nancra que le realizacién de las figs. 1-8. Los dispositivos
de montaje cfectdan le sujecibn, la alineacidén aproximada
del tornillo de sujetar 186 de igual forma que ea la reali-
zacidn anterior, y son recibidas en aberituras (no represen-~
tadas) espigas de simacidn correspondientes 130-136 (no re-
presentadas) al i: cual que en la realizacidn snterior para
efectuar una alineacidn perfecta.

srcepto en que el tornillo de sujetar 186 sustiituye
al sroguel 30, ol invento es el mismo que ¢l asnteriormente decs

crito pora lag funciones de situar, sujetar y sowportor. In
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lugar de una bancada de prensa 0 una corredera, hay una ne—
sa, perc la finalidad bdsica de la cstructura sigue siendo

la nisna, es declir, la de situwar de una manera precisa, su-—
jetar y coportar un artleulo, e incorpora la posibilidad

de féeil intercambicbilidad haciendo actuar cilindros que
extenderdn la estructura de soporte para la piezs de trabajo
v perrite la f£écil sustitueidn de une niczae de travajo con
objeto de situar de una manera precisa otra pieza de trabajo,
en este caso en lugar de en unidn con un troguel corrcspon-
diente, siendo la pri.era situacidn en relacidn con un punto
de referencia y siendo efectundas las diversas oporaclonss de
fresado por la frega 180 en posieidn superior en relacidn con
un sunto de refercncis, on relacidn con ¢l cunl la fresa 188
ge mieve cin un cuadrante para clfectuar sug diversas operacio-
nes de fresado proyectadas.

In toda esta memoria descritiva y en lus reivindica-
cisnes, en la expresidn "mdquina conformadora se vretende
incluir todas aquellas mdquinas vara el trabajado de mote-
riales que estdn destinadas a trabajar tanto netales como no
metales en las diversas operacioncs de corbe, cepillado, la-
ladrado, tormeado, rectificado y cualguisr otro wecanizado
cinilar sokre piesa metdlica o no metdlica, ya sca mediantce ope-
raciones de meecanizado de tipo eléetrico, qulmico o mecdnico.

Aungue ¢l presentc invento se oo ilustrado y deseri-
$0 cn c.nexidn con algunas realizaciones selcccionadas a modo
dé ejemplo, se apreclard que estas son ilustrativas del inven-
to y en modo alguno restrictivas del migizo, Jabe egperar ra-

zonablemente que los expertos en esta téenica puedan llevar

(6]

a cabo numerosas revisones y adaptaciones del invento, y se

pretende que tales revisiones y adaptaciones queden incluldas
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en el alcance de las reivindicacionss que siguen, como equi-
valentos del invento.

La presente soliciitud que corresponde a la presen-
tada en los Hetados Unidos de dAmérica, con fecha 17 de L.ar-
zo de 1965, bajo el n® 440,400, se acoge a log beneficlos

del art? 51 del vigente Estatuto sobre Fropiedad Industrial,

# 0 T A

Los puntos de invencién propia y nueva que se pre-
sentan para que sean objeto de la presente solicitud de Pa-
N

tente de Invencibn en Bgpaiin, por VAIITE afos, son log si-

ilentes:

pos

LU

Ies

l.- Un procedimiento para recambiar dtiles en una
néquing, que couprende lag operaciones de insertar a desliza-
micnto un dispositivo de Util conformador preseleccionado nds
alld de su posicidn de trabajo en une estructura de montaje
agociada dotada de un wiembro de sujecidn, mover dicha estruc—
tura de montaje ¥ su micmbro de sujecidn a una posicidn de
trabajo con respecto al cuerpo de dicha mdquina, situar con
precisidn dicho dispositivo de Wtil a medida que es devuelto
a su pogsicidn de trabajo por dicha estructura de monteje e im~
poner una fuerza de sujecidn a dichio dispvositivo de ¥uil para
eipujar normalmente dicho dispositivo de ¥til a una posicidn
de trabajo situnda con precisidén con respcecio a dicho cuerpo

de dicna mdquina.

2.~ Un procedimiento para recambiar diiles en una
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mdquina, cue comprende las operaciones de desplazar simul-
téneamente una pluralidad de medios sujetadores y portado-
res, on combinacidén, hacia fuera desde una bancada de md-
quina para recibir en ellos un dtil, inscrvar dicho Jtil
¥y su estructura de montaje dentro de dicha yluralidad de me-
dios sujetadores y portadores, en combinacidn, con resvecto
o dicha bancada de mdguina y simultdneancnte situar con
precisidn gicho Wil con referencia o dicha bvancada de md-
quina al ticmpo ¢ue dicha pluralidad de medios sujetadores y
portadores es devuelta a gu posicidn de trabajo.

3.~ Un procedimicnto para recanbiar dtiles en una
mdquina, que comprende las operaciones de volver una combi-
nacidn de medios portadores extensibles y retrdctiles cuntra
una carga mecdnica a una posicidbn de moniaje, montar un
Util en dicha combinacidn de medios portadores, llevar di-
cho Util montado y sus medios portadores a una posicibn de
trabajo con respecto al cuerpo de dlche mdauina por el mo-—
vimiento de retraccidn de dicha combinocidn de medios por-
tadores 7, sinultdneamente, dis.oner dicho Udil nontado en
une posicidn de trabajo exactancnte definida con relacildén
a la estructura cooperante de dicha nmdquina, y sujetar di-
cho Utlil en su posicidn de trabajo en esencia uniformemen—
fe cuntra sus contactos de goporte con dicha ndguina.

4.~ Un procedimienﬁo para recamviar dtiles en -

wha mdquina, que co.prende lag operacioncs de montar a desli-

zaniento el Wtil mds alld de su posicidn de trabajo cen unos

nedios portadores que estdn destinados o moverse hacia afue-
ra para rezibir dicho dtil, ajustar dicho dtil cobre una
plw-alidad de miembros situadores gue cstdn dispucstos para

definir exactamenic la posicidn de +trabajo de dicho uUbil
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en su posicidn de trabajo y extender de manerc coatrolabic
diciios medics portadores contra una fucrza gue ticnde o man-
toner dicho Uil en-ﬁna posicidn sujeta soltando la abraza-
dera junito con el Util fijado por ella para provoreionar
5 1la s;ustit.ﬁcidn de dicho Wtil. |
.= Un procedimisnto para recambiar Ytiles en
una zdguina,
Tal y como se ha descrito en la liemoria que anie-
cede, representado en los dibujos que se scoupciian y pars
10 loz fines gue se han especificado.
La presente wemoria consia de 22 hojas escritas

a mdguina por wna sola cara.
2 8 Sigh. 966

Pol’l.

Hadrid,

albe Eiza
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