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MEMORTA DESCRIFLIVA _
qQue se presenta pare unir & la solicitud
de
PAPENREE DE INVENCION
formulada el 28 de Septiembre de 1966, can el n?® 331.700
en '
ESPARA
por VEINTE afios
@ nowbre de REVERTEX LIMITED, entidad briténica, establecids
en 51/55 Strand, Londres, Inglaterra, por:
"UN PROCEDIMIENTO PARA DAR RESPALDO O SOPORTE A UN MATERTAL
TEXDTIM
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Bata invencién se refiere a wn procedimiento pare tra-
tar materiales textiles y conclerne en particular a un proce-
dimiento para der respaldo o soporte a tejidos textiles, tales
como alfombras, .

fEn los procedimientos previemente propuestos para dar
respaldo o soporte & tejidos textliles, tales cano alfombras,
ge aplice una composicibn de 1étex, tal como una camposicidn

2 base de vn ldtex de caucho natural o sintético o vna emul-

sién de resina sintética, al tejido textil que ha de recubrir-

ge y después se seca 0 se seca y cura subsigulentemente la re-
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sina haciendo pasar el tejido textil Junto con el respaldo de
1l4dtex de caucho o regine a trevés de un horno. Sin embargo, un
horno adecuado para este f£in es una pleza de equipo <cstosa y,
ademé.s; cano el tiempo empleado pare gecar o secar y curar la
reaina en el horno es mds largo que el preciso pars cualquier
otra etapa Ymica del procedimiento, tal como aplicar y rascar
con cuohilla 0 espdtula el létex de cancho o resine, se gobier-
na le velocidad & que pueden producirse los materiales texti-
les con respeldo por el disefio del horno,

Se ha pro;puesto tembién aplicar una resina fusible en
forma de partfcules a la parte dorsal de los materiales texti-
165; tales cano alfombras, y subsiguientemente fundir les resi-
nas para formar un respaldo adherente haciendo pasar el mate-~
riel textil y el soporte de resins fusible & través de un hor-
no. En este procedimiento también es el diseiio del horno el que
gobierna la velocidad de toda la operacilén de dar soporte.

Le presente invencidn se ha hecho con objeto de eliminar
el horno de secado y curado.

De acuerdo con el invento, se crea un procedimiento pe~
ra dar respaldo a un material textil, que comprende aplicer a
un ledo de un material de tejido textil une composicién de re-
gsing fundida, siendo dicha composicidén de resina un 1liquido a
une temperatura de 70 a 2509C, y subsiguientemente enfrisr di-
che camposicién de resina pars solidificar sustancialmente la
composicién de resina y former un material textil que tenga la
composicibn de resina firmemente unida a &l.

Ie invencién crea también wn apareto para llevar a la
prictica el método, aparato que comprende un recipiente para ad-
hegivo de fusidn en caliente, estando dicho recipiente p;‘ovis-

to de medios para mantener el adhesivo en estado fundido, mew
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del material a dar soporte o respaldo, medios para mover el

meterial textil a dar soporte més alléd de dichos medivz de
transferencia, y medios para medir le cantidsd de adhosivo apli~
ceda & dicho material por los medios de tramsferencia.

Ia composicién de resina es preferiblemente wn adhesivo
de fusién en caliente, tal como un copolfmero de etileno y ace-
tato de vinilo, resina a base de poli(acetato de vinilo) o um
eorileto de estireno a base de resina., Ia composicién puede con-
tener tembién cera de parafina y/o cargas sdecuadas, tales co-
mo blanco de Espafia o baritas. Ejemplos de copol{meros dtiles
son los que cansten de 18% de acetato de vinilo y 82% de etile-
no o 404 de acetato Qe vinilo y 60% de etilenoc. Otra composi-
cién de resina adecusda cansiste en una mezcla de un polieti-
leno de bajo punto de fusién con una mezcla microcristelina.

En un tipo de aparato paras llevar a le préctica el proce-
dimiento de acuerdo con 1a invencién, el meterial a recibir so-
porte es conducldo desde vne unided de desenrollamiento a un
puesto de aplicacién donde se aplica el adbesivo fundido en ce-
liente a un lado del meterial por medic de rodillos lsmedores
calentados, pulverizedores acoplades & un bafio calentado de ad~-
hesivo de fusidn en caliente, pulverizadores calentados y una
espdtula calentads o un peine aplicador calentedo o cualesquie-
re modios adecusdos bien conocidos en esta técnica. Bl material
textil junto con el respaldo de resina es hecho pasar deépués
& través de un puesto de refrigeracién, que puede consistir en
rodillos gque se mantienen a une temperatura tal que ls resina
se enfria resultando con ello un meterial textil que tiene una
composicién de resine firmemente sdherida a él.

La camposicidn de resina puede aplicarse al material tex-
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til de tsl menera gque se forme vme superficie con dirujo o el
material textil en unién de la resine aplicade puede ser hecho

~’15asé.r entre rodilloa_fomad.orea de relieves antes o después de

pasar e través del puestode refrigeracifn.

En el dibujo que se acompafia se ha ilustrado diagraméti-
camente un aparato sdecusio para la puesta en préctica del pro-
cedimiento.

Fl material textil 10 es conducido en la direccidn de la
flecha de una unidad de desenrollamiento (no mostrada) sobre
un rodillo de gufa 12 y 1llevado & contacto de frotamiento con
un rodillo lamedor 14, que es calentado por un aceite gue cir-
cula a su través. El rodillo lemedor 14 es giratorio en cual-
quier direcqién y estd parcislmente swmergido en un material
de resina fundida 16 mantenido a 1209=-1602C. en un bafio calen—
tado de aceite 18, Ia rotacidn del rodillo lamedor 14 trensfie-
re composicién de resina desde el bafio & encima de la superfi-
cie del material textil en contacto con el rodillo y el reves-
timiento as{ formado es dosificado y alisedo por wne espétule
20 que es calentadg por el aceite que t_':ircula a través de ella.
EL materizl textil, junto om el revestimiento de resina, se
conduce despuds sobre un rodillo de gufe 22 y luego sobre un ro-
dillo refrigerante 24 con el revestimiento de resine en contac-
to eon el rodillo refrigerante de modo gue se lleve & contacto
con el respaldo de resine aproximedsmente la tercera parte del
drea superficial del rodillo refrigerante. El material textil
resultante con respaldo de resina se lleva después fuera a wn
rodillo de recogida 26.

Entre el rodillo de guia._12 ¥y el rodillo lamedor esté
previsto un rodillo de gufe 28, estando dispuestos unos medios
tensores 30 y 32 para alterar las posiocién de los rodillos de
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gula 22 y 28; respectivemente, pudiendo de este modo ajustar-
se la tensidén del material textil.

Ios eojemplos que sigue ilustren algunes de las resinas
aditivas que pueden utilizarse en esta invencidn. En los ejem-
plo; todas les partes citadas son partes en peso.

Se mezclaron entre sf la resins de copolimerc ds etile-
no y aceteto de vinilo (EAV) y los productos aiditivos en el mar
gen de temperaturas de ;70 a 1802C y la mesa fundida caliente

resultente fué extendida sobre él dorso de unaslfombra.
Ejemplo T

59 pertes de wme resina de copolimero EAV con un {ndice
de :E’us:}.én de 4;0.
50 partes de cera de parafina s 63/682C.
 Besistencia de unién de los mechones = Un esfuerzo de
6,:75 kg en el tensmetro de Zwick.
Peso del recubrimiento de la alfombra - aproximadsmente

528 g/n%.

Bjemplo 2

50 partes de una resine de copolfmero EAV can un fndice
de fusidn de ;7,0

50 partes de cera de parafina & 63/682C.

Resistencis de unidn de los mechonee= Un esfuerzo de
tracoién de 3,15 & 6,75 kg en ol tensémetro de Zwick.

Peso del revestimiento de la alfombra ~ aproximedsmente
738 g/n?

g,‘]emglo 3

50 partes de una resine de copolfmerc de EAV can un {n-
dice de fusién de 25,0
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50 partes de cera de parafinsa a 63/6890 -
Registencis de unién de los mechones = th esfuerzo de
tracoién de 2;3 kg en el tensdmetro de Zwick.
_ Peso del revestimiento de la alfombra - aproximadamente
432 g/mz.

Ejemplo 4

50 partes de una resina de copolfmero EAV con vz {ndi-
ce de fusidn de 4,0
50 partes de un difenilo clorado Aroclor 1260

Resigtencia de unién de los mechones= Un eafuwerzo de

traceibn de 1,4 kg en el tensbmetro de Zwick

Peso del revestimiento de la alfombra - aproximedamente
660 g/m®.

Ejemplo 5

50 partes de una resina de copolimero EAV con un {ndi-
ce de fusidn de 4,0
50 partes de extracto de aceite de hidrocarburos aro-

méticos Ravolen 11TA

Resistencia de vnién de ios mechones = Un esfusrzo de
traccién de 1,70 kg. en el tensadmetro de Zwick.

Peso del revestimiento de la alfombra - aproximedemente

396 g/,

Ejemplo 6

50 pertes de una resina de copolfmero EAV con un {n-
dice de fusidn de 4,0
50 partes de un ester de colofonia Pioner E15

Resistencie de vnién de los mechomes = Un esfuerzo de

“ 6 -
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traccién de 1,8 a 4 kg en el tensémetro de Zwick, lp.
Feso del revestimiento de la alfombra - sproximadsmente
324 g/na.

Ejemplo 7

50 partes de una resina de copolimero EAV con un fndice
de fusi§n de 4;0

25 partes de cera de parefina a 40/432C

25 partes de parafine clorada. Cereclor 42,

Resistencia de unidn de los mechones = Un esfuerzo de trac—

cién de 1,35 kg en el tensbmetro de Zwick.

Peso del revewtimiento de la alfombra - aproximesdanente

684 g/me.

Ejemplo 8

33% partes de una resina de copolimero EAV con un {ndice
de fusidn de 25,0

33% partes de ester de colofonis Pionner El§

33} partes de cera de parafina a 63/682¢

Registencie de unidn de los mechones = Un esfuerzo de

traceidén de 2,45 kg. en el tensbmetro de Zwiok.

Pago del revestimiento de la alfombra - aproximademente
576 &/w?,

Ejeuplo 9

44 partes de une resina de copolfmero EAV con wn {ndice

de fusién de 25,0
44 partes de cera de parafina a 40/432C

-

12 partes de blanco de Espaila CMC

Resistencie de unién de log mechones = Un esfuerzo de
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traceién de 1,85 kg en el tensémetro de Zwick.

Peso del revestimiento de la alfombra - aproximadamente

594 &/n°.

Ejemplo 10

83,3 partes de perle de poli(acetato de vinilo) gque, al
hidrolizarse; dé vn poli(alcoholvinilico) "Alcotex" 8§/0%.
(Alcotex™ es une marca registrada).

16,7 partes de ftalato de dibutilo.

Resistencia de unidn de los mechones = Un esfuerzo de
tracecibn de 1,55 kg el tensbmetro de Zwick.

Peso del revestimiento de la alfombre - aproximadsmente
636 &/u°.

Ejemploe 11

91 partes de perla de copolimero de estireno y acrilato
de octilo (80:20).
9 partes de ftalato de dibutilo

Resistencia de unidn de los mechones = Un esfuerzo de

traccién de 1,75 kg en el tensdémetro de Zwick.
Peso de revestimiento de la alfoumbra - aproximasdemente
2
504 g./m .

Ejemplo 12

88 partes de perla de estiremo y acrilato de butilo
(80:20)
12 partes de ftalato de dibutilo.

Resistencis de unidn de los mechones = Un esfuerzo de

traccidn de 1,95 kg en el tensfmetro deZwick.

Pego del revestimiento de le slfombra - aproximademente

-8 -
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372 &/m.

Ejemplo 13

50 partes de cera microcristalina s 88/909C.
50 pertes de resina de copolimero EAV con un indice
de fusién de 4.

Resistencia de unidn de los mechones.=Un esfuerzo

de tracoién de 1,98 kg. en el tensdmetro de Zwick.

Pego del roevestimiento de le alfombra - aproximadzmen-

te 480 g/m‘?' .

El uso de adhesivos de fusidén en cullente para el

respaldo secundario de alfombras con, por ejemplo, yute o are

pillera, se ilustra en los ejemplos siguientes:

Ejemplo 14

Formulacién de la mesa fundida caliente - 5 O partes

de una resina de copolfmero EAV con un {ndice de fusién de
4,0 .
50 pertes de cera de perafina a 40/432¢C

Separscidén de cepas - n esfuerzo de traccidén de 2,35

kg. en el tensdmetro de Zwick.

Pego del revestimiento de la alfombre - aproximademente

780 g/m2.

Ejemplo 15

Pormulecién de la mass fundida caliente como la dade

en el Ejemplo 2.
Separacidn de cgpas - wn esfuerzo de traccién de 5 kg

en el tensdmetro de Zwick.

Peso del revestimiento de la alfombrs - aproximadamente

-9 -
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Ejemplo 16

Formulacidn de la mesae fundide celiente -~ camy la deda

en el Ejemplo 6.

Separacién de capas - un esfuerzo de traccién ie 5,26
Xg. en el tensémetro de Zwiok.

Peso dei revestimiento de la alfombra - aproximalamente
780 g/m?.

Ejemplo 17

Formlacidn de la mesa fundids caliente - como la dede

en el Ejemplo 8. _
Separacién de cepas - un esfuerzo de treccién de 6,20 kg

en el tenslmetro de Zwick,

Peso del revestimiento de la alfombrs - aproximasdemente
’ 2
780 g/n

Tos valores de las resistencias de unidén de los nudos

obtenidos con solo ceras de parafina song
(1) _c_g_gg._'z - cera de parafina a 40/4390.
Resistencia de unién de los mechones: - 1 esfuerzo
de traceidén de 0,5 kg. en el tenadmetro de Zwick.

Pesgo del revestimiento de la alfombra: - aproximedsmen-
te 1140 &/n?.
(11) Cere: ~ cera de parafina & 63/682C.

Resistencis de unién de_los mechones: - wn esfuerzo de
traccidn de 0;67 kg en el tenabmetro de Zwock.

Peso del revestimiento de la alfombra: - aproximademente
384 a/n®.

Estoa bajos valores prohiben el uso de s0lo cera de pa-
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refina. Sin embergo, podrie utilizerse una resina EAV, que
tenge un {ndice de flujo en fusidn suficientemente alto (poca
viscosided en fusibn), sin productos adtivos.

Ademds, los valores comparativos para los latices SBR
cargados de uso camercisl son:

Resistencis minime de wnidn de los mechones - un esfuer=

zo de tracoién de 1,80 kg en el tensémetro de Zwick.
Separacién mfnima de las capas - wn esfuerzo ds tracoién

de 1,80 kg en el tensbmetro de Zwick.

Loa ejemplos precedentes que describen respaldos secun=-
derios se refieren a un proceso de una sola fase donde un re-
cubrimiento de masa fundide caliente se aplica para sujetar
los mechones de la alfombra y para adherir el respaldo secun-
dario. Sin embargo la invencién es también aplicable a respal-
dos secundarios de dos fases donde un recubrimiento primario
de resine fundida caliente se aplica para sujetar los mecho-
nes de la alfombra y un recubrimiento secundario se aplica pa-
r& adherir el respaldo ‘gecundario.

Ios ejemplos siguientes ilustran el proceso de dos fa-
ged. ' ,

Ia fom:tlacién de la mesa fundida celiente utilizedas en
los ejemplos siguientes fué:

50 partes de wna resina de copolimero EAV con un {ndice
de fusibn de 25,0,

50 partes de wn éster de colofonia (Vantal R).

Bjemplo 18

Alfombra -~ lena formando mechones sobre respeldo de yue
te. _

Recubrimiento primsrio - 498 g/n® del compuesto fundido
caliente descrito antes.
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Recubrimiento secunderio - 492 g/m? del campuesto fundi~

do caliente descrito antes.

Separacién de cepas - un esfuerzo de traceidn do 5 Kg.
en el tensbmetro de Zwick.

Ejemplo 19

Alfombra - lana formando mechonss sobre respaldc de yun=-
que.

Recubrimiento primerio - aproximsdsmente 540 g/m? de wn

latex SBR _ compuesto.

Recubrimiento secundario - 636 g/ﬁna del compuesto fundi-

do caliente descrito antes.

Separacién de capas - un esfuerzo de treceién de 14,4 Kg.

en el tensdémetro de Zwick.
Ejemplo 20

Alfoubra - pelo de nylon rigzedo sobre respaldo de poli~-
propileno.

Recubrimiento primario - 552 g/m2 del compuesto fundido
caliente descrito antes,

Recubrimiento secundario - 384 g/n® del compuesto fundi-

do caliente descrito entea.

Seperacién de capas - un esfuerzo de traccidén de 3,8 Kg.
en el tensémetro de Zwick.

Ia presente invencidn se extiende tembién a meteriales
textiles, en particuler altmbraa; dotados de respaldo ¢ sopor-
te por el procedimiento anteriormente descrito.

Esta solicitud que corresponde & la presentada en Gran
Bretafia el 29 de Septiembre de 1965, bajo el mimero 41389/65,
ge acoge & 1os beneficios del articulo 51 del vigente Estatu-
to sobre Propiedad Industrial.

- 12 -
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Los puntos de invencidn nropia ¥y nueva que se presentan
para que sean objeto de esba solicitud de Putente de Invencidn
en Espafla, por VEINTE afios, son los sigulentes:

1.-Un procedimiento para dar respalde o sovorte a un
material textil, que comprende aplicar a un lado de un matew
rial de tejido textil una composicidn de resina fundida que no
esté constituida por un copolimero de etileno/acetato de vinilo
¥y una cera de parafina clorada, siendo dicha composicidén de resi-
na un liquido a une temperatura de 70 a 2509C, y subsiguientemen—
te enfriar dicha composicifn de resina para solidificar sustancial-
mente la composicidn de resina y formar un material textil que ten
ga la composicidn de resina firmemente adherida a él,

2.~ Un procedimiento segln la reivindicacién 1, en el
que la composicidn de resina estd basada en un copolimero de
etileno y acetato de vinilo,

3e- Un procedimiento segin la reivindicacién 2, en el
que la composicidn de resina incluye cera de parafina.

4.~ Un procedimiento segin las reivindicaciones 2 6 3,
en el que la composicion de resina incluye una carga;

5e= Un procedimiento seglin la reivindicacién 1, en el
que la composicidn de ,resina estd basada en resina de poli(ace-
tato de vinilo).

6o~ Un procedimiento segin la reivindicacidn 1, en el
que la composicibn de resina estd basada en resina de acrilato
y estireno. 7 |

%.- Un procedimiento segin cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, en el que el material textil es una al-

fombra de mechones de pelo y en el que se aplica un respaldo o

- 13 -
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soporte secundario a dicha alfombra, hecho preferiblemente de
poliolefina y particularmente, de poliprcpilen&.

82.~ Un aparato para llevar a la préctica el método rei-
vindicado en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 7, apara-
to gue comprende un recipiente pora adhesivo de fusibén en ca-
liente, estando dicho recipiente provisto de medios para man-
tener el adhesivo en estado fundido, medios para transierir
adhesivos desde dicho recipiente a encima del material al que
se va a dar respaldo o soporte, medios para mover el material
textil al que se va a dar respaldo més alld de dichos medios
de transferencia y medios para medir la cantidad de adhesivo
aplicada a dicho material por los medios de transferencia,

92,~ Un aparato segin la reivindicacibén 8, en el que
los medios de transferencia comprenden un rodillo lamedor ca-
lentado.

1¢2,~ Un aparato segin las reivindicaciones 8 6 9, en
el que los medios dosificadores comprenden una espitula calen—
tada.

112,~ Un procedimiento para dar respaldo o soporte a un
material btextil.

Tal y como se ha descrito en la lemoria que antecede,
representado en el dibujo que se acompaiia y con los fines que
se han especificado,

Bsta Memoria consta de catorce hojas escritas a miqui-
na por una sola cara.

15 M. e

P.A.

Madrid,

- 14 -
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