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mandril expansible".
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?*** dente en 9th and Hanover S treets , HAMILTON, Estado -

de Ohio, EE. ÜU. de A.

El presente invento se re fie re  a 

un eje de mandril expansible como e l que se puede — 

emplear para sostener ro llos  de papel o de cualquier 

otro material en ro llo  mientras experimenta enrolla— 

5. miento o desenrollamiento.
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Los ejes de mandril expansible de 

uno u otro tipo se emplean generalmente en las fábri 

cas de papel y otros establecimientos en los que se 

tengan que enrollar o desenrollar ro llos  de papel. 

Normalmente los ro llos  son muy grandes y pesados de 

modo que, para hacerlos g ira r a una velocidad r e la t i 

vamente elevada, para enrollarlos o desenrollarlos, 

es necesario disponer de dispositivos robustos y dig 

nos de confianza para sostenerlos con e l f in  de e v i­

tar la  perdida de equ ilib rio  y la  perdida resultante 

' de control que podría conducir a serias consecuencias.

E l material en cintas continuas de 

una longitud sustancial se enrolla  normalmente sobre 

un núcleo central o tubo de cartón fuerte o de otro 

material apropiado, abierto en sus.extremos y con un 

diámetro in ter io r  uniforme. Este núcleo o tubo está 

adaptado para a lo ja r en su in te r io r  un e je  o mandril 

algo mayor que e l núcleo o tubo, de manera que los ex 

tremos del e je  puedan montaras en cojinetes que per­

mitan la  rotación del mismo durante e l enrollamiento 

o desenrollamiento de la  cinta continua de material.

En algunas circunstancias, e l  ro llo  se forma sin e l 

empleo de un núcleo tubular central, en cuyo caso -  

las vueltas in teriores del material forman e l núcleo 

y proporcionan e l  o r i f ic io  central necesario para -  

a lo ja r un eje o mandril para sostener e l r o llo .

Dé preferencia, e l  eje o mandril 

para sostener e l ro llo  es del tipo que pueda inser­

tarse en e l núcleo con fac ilidad  y después extender 

se dentro del núcleo para., establecer un montaje se-30.
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guro y apretado del ro llo  sobre e?® 

ra poder tener un pleno control de la  rotación del - 

ro llo  por medio del e je  o mandril. Es esencial que

- 3 -

je  o mandril pa-

e l  montaje ofrezca seguridad y que se mantenga cen­

trado dentro del núcleo para ev ita r la  vibración y - 

la  posible rotura del e je .- la  operación de desmon­

tar e l e je  del núcleo debe efectuarse con fac ilidad

y prontitud y sin recurrir a .la  fuerza o golpes que 

podrían deteriorar e l e je  y sus extremos de apoyo en 

los cojinetes.

Una finalidad del presente inven- 

to es incorporar en un e je  de mandril expansible c ie r 

tos perfeccionamientos de estructura 4ue eliminen la  

deb ilitac ión  inherente en ejes de mandril de tipo co 
nocido.

Otra finalidad del invento es pro 

porcionar un eje de mandril extensible de diseño per 

feccionado, que preste un serv ic io  sensiblemente me­

jo r  y resulte de mejor funcionamiento que los ejes -  

20. empleados hasta e l momento y gue tenga una larga du- 
ración.

Otro de los fines del invento es 

proporcionar un eje de mandril extensible que o frez­

ca las ventajas señaladas y que posea además las ven 

tajas de una gran simplicidad y un bajo costo empa­

rejadas a una larga duración.

Otro f in  mas del invento es 'pro­

porcionar una forma de reconstruir más rápidamente y 

con menos gasto e l eje de mandril de lo  que normal­

mente es necesario, a causa de haber realizado un -
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trabajo duro o prolongado.

las finalidades anteriores y otros 

objetos del invento se consiguen por los dispositivos 

descritos en la  presente memoria e ilustrados en los 
5 . planos adjuntos, en los qUe:

la  figura 1 es una v is ta  fragmen­

tada de costado del e je de mandril extensible perfec 
donado.

la  figura 2 es una v is ta  a mayor 
1 0 . escala tomada a lo  largo de la  lín ea  de corte 2-2 de

la  figura 1 , 9„e representa e l estado normalmente re

plegado del manguito de fr icc ión .

la  figura 3 es una v is ta  de corte
transversal sim ilar a la  fisura ? v j-igura 2, pero representa -

* 81 “ aD« U Ítode fr icc ión  en estado extendido.

■ la  figura 4 es una v is ta  tomada - 

a lo  largo de la  línea de corte transversal 4-4 de -  
la  figura 2 .

• * ♦
20.

25.

• ^  od lomaaa a
largo de la  linea de corte transversal 5-5 de la  

figura 3 .

la  figura 6 es una v is ta  a escala 

muy ampliada de corte transversal que representa la  

construcción del.manguito de fr ic c ión  con d eta lle .

Tomando e l plano como referencia, 

se vera que e l d ispositivo perfeccionado consiste en 

dos partes principales, o sea, un eje de acero 8 y 

un manguito de fr icc ión  9 qUe rodea a l e je  entre sus 

extremos de apoyo en los cojinetes lo . las partes -  

iue montan en los cojinetes están adaptadas para ser30.
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alojadas en cojinetes apropiados que permitan e l g i ­

ro del e je . S i se desea, las partes de apoyo en co­

jinetes pueden estar flanqueadas por resaltos 1 2 , se 

gún se ilu s tra , y es p referib le  que se hallen templa 

das o comentadas para darlas la  maxima resistencia  - 

a l desgaste.

E l eje 8 se encuentra taladrado -  

axialmente proporcionando una cámara o tubuladura 13 

que se extiende preferiblemente, aunque no necesaria 

mente, a todo lo  largo del e je . Un extremo de dicha 

cámara se c ierra  por ejemplo mediante un tapón 15 P- 

otro d ispositivo , para ev ita r  que escape e l flu ido .- 

neumático o hidráulico introducido a presión en la  -  

cámara por e l  extremo opuesto 16. El extremo 16 pue. 

de estar dispuesto para adaptarse a un tubo, manga u 

otra fuente de flu ido a presión, ilustrándose en e l 

plano a t ítu lo  de ejemplo unas roscas in teriores 17 

para ese f in . La parte principal del cuerpo del eje 

comprendido entre los resaltos 12—1 2 , se halla to r­

neada a intervalos proporcionando una serie de ranu­

ras anulares poco profundas 18, cada una de las cua­

les  se encuentra en comunicación para.el paso de f lu i 

do con la  tubuladura o cámara central 13 mediante -  

aberturas transversales o taladros 19 practicados - 

dentro de los lím ites de las ranuras determinados por 

las paredes la tera les 20- 20, figu ra 6 . los taladros 

19 pueden hacerse con fac ilidad  en e l e je antes del 

montaje del manguito 9*

Por lo  expuesto, se comprenderá -- 

que e l flu ido comprimido introducido en la  tubuladu-
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ra o.taladro 13 a l extremo del e je 16 puede pasar -  

con libertad a la  serie  de ranuras espaciadas o ca­

vidades anulares 18 , por medio de los pasajes comu­

nicantes proporcionados por los taladros transversales 

19. En lá  figura 3 se ilu s tra  este caso mediante -  

pe que ñas f ie  chas.

Con relación a l manguito de f r i c ­

ción 9, se verá que este miembro es un tubo impermea 

ble al aire de material e lástico  reformado que rodea 

de una forma ajustada la  pared exterior del cuerpo -  

dél e je entre los resaltos 12, 12. El manguito t i e ­

ne un diámetro y grosor uniformes en toda su lon gi­

tud, por lo  que puede fabricarse con fac ilidad  y mon 

tarse sin  complicaciones en una sola pieza en e l e je 

8 . La figu ra 6 indica que e l manguito puede estar - 

constituido por varias láminas, de las que una es un 

tubo 20 de goma fle x ib le  y e lá s tica  o de una sustan­

cia  sim ilar capaz de ser vulcanizada en e l e je  8 , cu 

briendose este tubo in ter io r  mediante una lámina re­

forzante 21 de te la , preferiblemente nilón o sim ilar, 

y finalmente, un tubo ex terior 22 de goma e lás tica  - 

más dura con características de una sensible re s is - ' 

tencia a l desgaste. Las diversas láminas se unen en 

tre  s í ,  preferiblemente por vulcanización, para produ 

c ir  un tubo unitario de una sola pieza. El tubo o man 

güito, cuando se monta sobre e l cuerpo del e je  según 

la  figura 2, se somete a vulcanización para que se -  

suelde formando cuerpo con e l e je 8 a l l í  donde e l  -  

manguito se pone en contacto con e l e je , incluyendo 

las áreas de nervadura 23 entre todas las ranuras es30
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paciadas 18 y las areas 24 adyacentes"^a^os''resaltos 

12. Donde e l manguito forma puente entre las d iver­

sas ranuras anulares 18, e l material del manguito -  

tiene libertad  de flexar y distenderse, como sugie­

re ■la  figura 3 .

- 7 -

1 0.

'• • ♦♦
• • • •• • • 
•  •  *

15.

♦ • *

• «
20;

25.

Cuando se introduce un flu ido a -  

presión, aire por ejemplo, en e l extremo 16 del e je , 

penetra por las diversas ranuras 18 y actúa sobre -  

aquellas areas del manguito 9 que dilatan las ranu­

ras para distender e l material del manguito, dando - 

por resultado la  formación de nervaduras anulares es 

paciadas (figuras 3 y 5) que aumentan e l diámetro -  

e fec tivo  del e je de mandril. Si dicha d ilatación -  

d e l manguito se efectúa mientras e l e je sostiene un 

r o l lo d e  papel, e l tubo del ro llo  lim itará , como es 

log ico , la  expansión y se unirá firmemente a l mangui 

to por contacto apretado de fr icc ión , para asegurar 

asi la  f ija c ió n  del ro llo  de papel a l e je . Cuando -  

se suelta la  presión del flu ido eñ e l taladro del -  

e je , e l  manguito adquiere su forma normal como la  dé­

la  figura 2 y deja de hacer presión sobre e l tubo o 

núcleo del ro llo  para perm itir poder quitar e l tubo 

del ro llo  del e je .-

Se verá que la  estructura descri­

ta es muy simple y barata de fabricar y ensamblar. 

Existen dos partes principales en la  construcción, 

que son e l é je  y e l simple manguito e lás tico . El -  

manguito en s í es simple y fá c i l  de fabricar debido 

a su uniformidad de diámetro y de grosor y por e l -  

hecho de que consta de una sola pieza. Debido a la30.



uniformidad que tienen en su ancho las diversas ranu 

ras’ anulares del e je 18, la  fuerza del contacto f r ic  

cional del manguito en e l núcleo se iguala de un ex­

tremo a l otro, asegurando así una exacta posición 

concéntrica del e je  en e l  tubo del ro llo  en todo mo­

mento y eliminando cualquier tendencia que pudiera 

tener e l  conjunto a vibrar cuando g ira  a a lta  ve loc i

dad.
Asimismo es digno de mención e l — 

hecho de querías ranuras anulares 18 y los taladros 

transversales 19 4o debilitan  materialmente a l e je en 

. ningún punto en toda su longitud y por esta razón, 

la  estructura proporciona la  maxima seguridad de fun
f

cionamiento y duración,
Finalmente, la  combinación de la ­

minas de goma blanda y dura en e l manguito, reforza­

das por te la  de cordoncillo o de nilón, asegura un 

largo periodo de trabajo y serv ic io  lib re  de averías, 

Para reconstruir un' e je gastado o deteriorado, solo 

es necesario quitar e l manguito 9 del e je  y reempla­

zarlo por uno nuevo según se ha explicado anterior­

mente. Se verá con fac ilidad  que e l d ispositivo del 

presente invento ofrece muchas ventajas sobre los 

ejes de mandril extensible que se han construido has 

ta  e l momento. .
Para concluir, se deberá compren­

der que se pueden hacer diversos cambios y modifica­

ciones en los detalles estructurales del d ispositivo , 

dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas, 

sin sa lirse  del esp íritu  del invento.
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Descrita suficientemente la  natu­

raleza del invento, así como la  manera de rea liza r lo  

en la  practica, debe hacerse constar que las disposi 

ciones anteriormente indicadas son susceptibles de -  

modificaciones de detalle en cuanto no alteren su - 

principio fundamental, siendo lo  que constituye la  -  

esencia del referido invento y por lo  que se s o l ic i ­

ta Patente de Introducción por 10 años en España so­

bre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE EJíS 

DE MANDRIL EXPAN3IBLE"; caracterizándose por lo  s i ­

guiente :
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1~,"“ Perfeccionamientos en la  cons 

truccion de ejes de mandril expansible, especialmen­

te de los que se usan parassostener ro llos  de material 

fle x ib le , y fa c ilita n  e l  enrollamiento ó desenrolla­

miento de los mencionados ro llo s , caracterizados por 

que comprenden la  combinación de un eje de una sola 

pieza taladrada longitudinalmente que tiene extremos 

opuestos y una parte intermedia de diámetro general­

mente uniforme, estando dicha parte intermedia provis 

ta de una serie  de ranuras anulares poco profundas al 

temadas con areas de nervaduras anulares en toda la  

longitud de la  parte intermedia del e je y teniendo ca 

da ranura su perfic ia l una abertura transversal que la  

pone en comunicación para e l  paso del flu ido con e l 

taladro longitudinal del e je y un tubo e lástico  im­

permeable a l aire que cubre sensiblemente toda la  -  

longitud de la  parte intermedia del e je y todas las 

ranuras superficiales formadas en e l mismo, vulcani-
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zándose dicho tubo en e l e je  en todas las áreas com­

prendidas entre cada ranura y adyacentes a las mis­

mas .

2^.- Perfeccionamientos, según la  

reivindicación 1 , caracterizados porque la  serie de 

ranuras anulares exteriores alternadas con áreas de 

nervadura anulares se corresponden en diámetro con -  

e l  diámetro general de la  parte intermedia general -  

del e je , y e l  tubo e lástico  está montado de una fo r ­

ma ajustada en la  parte intermedia del e je formando 

puente con todas las ranuras y cubriendo las áreas - 

de los nervios anulares adyacentes a dichas ranuras, 

formando e l tubo con dichas áreas de nervaduras una 

serie  de barreras herméticas a l paso del a ire entre 

dichas ranuras.

3§ .-  Perfeccionamientos, según -  

las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque la  

serie  de ranuras anulares ahuecadas están construi­

das sobre la  circunferencia de dicha parte interme­

dia, y e l tubo simple e lástico es de diámetro uni­

forme y se f i j a  a l e je  por los extremos de dicho tu­

bo y entre ranuras adyacentes para formar barreras -  

estancas al a ire .

4®.- Perfeccionamientos, según las 

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque -  

e l  e je c ircu lar tiene una parte central agrandada y 

porciones extremas reducidas, sosteniéndose dichas -  

partes extremas sobre cojinetes, e l e je tiene un ta­

ladro pasante, un d ispositivo adyacente a un extremo 

para tapar e l  o r i f ic io  y un d ispositivo de conexión
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en e l otro extremo para unirlo a una fu e W ^ e ^ flu id o  

a presión, teniendo la  parte central agrandada una -  

Pluralidad de ranuras circunferenciales espaciadas,

pasajes que van del, taladro longitudinal del e je a 

cada ranura, teniendo tambie'n la  parte agrandada del 

centro una pluralidad de nervaduras fac ia les  suaves 

interpuestas entre cada una de las ranuras ahuecadas

y en cada extremo de la  parte central formando por -  

lo  tanto salientes y entrantes en circunferencia a l­

rededor de la  parte del centro, un manguito e lástico  

sensiblemente coextensivo con la  parte central colo­

cado sobre dicha parte central y unido a los salientes 

de la  misma, formando así una pluralidad de cavidades 

circunferenciales entre las ranuras y l a superficie 

inuerior del manguito, las cuales sirven para d ila ­

tarse y producir un efecto de ondulación cuando se -  

introduce flu ido comprimido en e l d ispositivo de co­

nexión adyacente a l otro extremo del e je , extendién­

dose las cavidades circunferenciales más a llá  de la  

superficie normal exterior del manguito, por lo  que 

las cavidades dilatadas se acoplarán a l nácleo ó tu­

bo del material que se coloca en e l e je .

5 -.— Perfeccionamientos, según la  

reivindicación 4, caracterizados porque los nervios 

superficia les intermedios son poco pronunciados y de 

grosor en sentido transversal sensiblemente igual a l 

de las ranuras y están interpuestos entre cada una de

las ranuras superfic ia les, habiendo en cada extremo 

de la  parte central un nervio fin a l de superficie sua 

ve sim ilar a los demás para sujetar de una forma per
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manen-te y obturar las partes extremas respectivas de 

un manguito e lástico , siendo e l  grosor del corte -  

transversal de los nervios sensiblemente mayor que 

e l  corte transversal de las ranuras, siendo e l mangui 

to e lástico  sensiblemente coextensivo con la  parte -  

central y hallándose unido a los nervios de dicha -  

parte central y a los nervios extremos agrandados.

6§ .-  Perfeccionamientos en la  cons 

trucción de ejes de mandril expansible; ta l y como -  

queda sustancialmente descrito en la  presente Memo­

r ia  y en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de doce hojas,
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