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sothe:

"Perfecclonamlentos en la constru001on de ejes de -

mandrll expan51b1e"

- am we e e =

resi-
dente en 9th and‘Hanover Streets, HAMILTON, Estado -
de Ohio, EE, UU. de 4.

El presente invento se refiere a
un eje de mandril expansible como el queAse puede -
emplear para sostener rollos de papel o de cualquier

otro material en rollo mientras experimenta enrolla-

miento o desenrollamiento.
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Los ejes de mandril expansible de
uno u otro tipo se emplean generalmente en las fébri
cas de papel y'otrOS'establecimientps en 1los que se
tengan que enrollar o desenrollar rollos de papel.
Normalmente los rollos son muy grandes y peéados de
modo que, para hacerlos girar a una velocidad relati
vamente elevada, para enrollarlos o desenrollarlos,
es necesario disponer de dispositivos robustos y dig
nos ae cqnfiaﬁza para sostenerlos con el fin de evi-

tar la pérdida de equilibrio y la pérdida resultante

- om ’ . . .
de control gue podria conducir g serias consecuencias,

El material en cintas continuass de
una longitud sustancial se enrolla normalmente sobre
un nicleo central o tubo de cartdn fuerte o de otro
material épropiado, abierto en sus.extremos ¥y con un
didmetro interior uniforme. Este ndcleo o tubo estd
adaptado para alojar en su interior un eje o mandril
algo mayor que él nicleo o tubo, de manera que los ex

tremos del eje puedan montarse en cojinetes que per-

‘mitan la rotacidn del mismo durante el enrollamiento

o0 desenrollamiento de la cinta continua de material.
En algunas circunstancias, el rollo se forma sin el
empleo de un nucleo tubular central, en cuyo caso -

las vueltas interiores del material forman el nucleo

¥ proporcionan el orificio central necesario para -

alojar un eje o mandril para sostener el rollo.

' De preferencig, el eje o mandril
bara sostener el rollo es del tipo que pueda inser-
tarse en el nicleo con facilidad y despuds extender

se dentro del nucleo bare. establecer un montaje se~
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guro y apretado del rollo sobre ég eje o mandrll pa—
ra poder téner un pleno éontrol de la rotacidn del -
rollo por medio del eje o mandril. Es eésencial qﬁe
e} montaje ofrezca seguridad Yy que se mantenga cen-
trado Gentro del nicleo para evitar la vibracién y ~
la posible rotura del eje.- La operacidn de desmon-
tar el eje del nucleo debe efectuarse con facilidad
y prohtitud y sin recurrir a la fuerza o golpes que
podrian deteriorar el eje y sus extremos de apoyo en
los cojinetes., .

Una finalidagd éel bresente inven-~
to es incorporar en un eje de mandril expansible ciegr
tos perfeccionamientos de estructura que eliminen la
debilitacidn inheérente en ejes de mandril de tipo ‘co
nocido,

Otra finalidad del invento es pro
por01onar un eje de mandril extensible de disefio per
feccionado, que preste un servicio sensiblemente me-
Jor y resulte de me jor funcionamiento que 1los ejes -
empleados hasta el momento Y que tenga una larga du~-
ra01on.

Otro de los fines del invento es
broporcionar un eje de mendril extensible que ofreg-

ca las ventajas sefialadas y que posea ademds las ven

‘tajas de una gran simplicidad y un bajo costo empa-

rejadas a una larga duracidn.

Otro fin mds del invento es ‘pro-
por01onar una forma de reconstruir mas rapldamente h'g
con menos gasto el eje de mandril de lo que normal-

mente es necesario, a causa de haber reglizado un -
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Las finalidades anterlores ¥y otros
obgetos del invento se consiguen por los dispositivos
-descritos en 1g pPresente memoria e 1lustrados en los
blanos adjuntos, en los que:

La figura 1 es ung vista fragmen-
tada de costado del eje de mandril exten81b1e perfeec
‘cionado,

La figura 2 es una vista a mayor
escala tomada a lo largo de la 1ines de corte 2-2 de
la flgura 1, que representa el estado normalmente re
Plegado del mane guito de friceidn.

La figura 3 es una Vista de corte
transversal similar a la figura 2, Pero representsg -

Vel manguito de fricciénlen estado extendido.

La flgura 4 es una vista tomada -
a lo 1argo de la 1fnea de corte transversal 4-4 de -~
la flgura 2.

La figura 5 es ung vista tomada g
lo largo de 1lg 1fnes de corte transversal 5-5 ge la
figura 3,

La figura 6 es ung vista a escala

muy ampliada de corte transversal que representa la

construccidn del. manguito de fr1001on con detalle,

Tomando el plano como referencia,
se verg que el dlSpOSltlvo perfeccionado consiste en
dos partes Principales, o Séa, un eje de acero 8 y -
un manguito de friceidn 9 que rodea al eje entre suys
extremos de apdyo en los cojinetes 10. Las partes -~

que montan en los Cojinetes estdn adaptadas bara ser
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alojadas en cojinetes apropiados que permi%ﬁﬁ“ér;gi—
ro del eje. Si se desea, las partes de apoyo en co-
jinetes puedén estar flanqueadas por resaltos 12, se
‘gln se ilustra, y es preferible que se hallen templa
5. das o comentadas para darlaes la maxima resistencia -
al desgaste.
El eje 8 se encuentra talédrado -
axialmente proporcionando una camara O tubuladufa 13
. que se extiende preferiblemente, aunque no necesaria
10. mente, a todo lo lergo del eje. Un extremo de dicha’
cémara se cierra por ejemplo mediante un tapén 15 n
otro dispositivo, para evitar que escape el fluido -
neumdtico o hidrdulico introducido a presion en la -
cémara por el extremo opuesto 16. EL extremo 16 pug
15", de estar dispuesto para adaptarse a un tubo, manga u
 otra fuente de f14ido a presidn, ilustrdndose en el
plano a t{tulo de ejemplo unas roscas interiores l}
para ese fin, La parte principal del cuerpo del eje
comprendido entre los resaltos 12-12, se halla tor-
20. neada a intervalos proporcionando una Serie de ranu-
ras anulares poco profundes 18, cada una de las cua-
les se encuentra eﬁ comunicacidn para el paso de flﬁ;
do con la tubuladura o cémara central 13 mediante -
aberturas transveréales.o taladros 19 practicados -
25, dentro de los limites de las ranuras determinados por
las paredes laterales 20-20, figura 6. Los taladros
19 pueden hacerse con facilidad en el eje antes del
montaje del manguito 9.

Por lo expuesto, se comprendera -

30. que el fliido comprimido introdvcido en la tubuladu-
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ra o.taladro 13'al extremo del eje 16 puede pasar -

con libertad a la serie de ranuras espaciadas o ca-
vidades anulares 18, por medio de los pasajes comu-
nicantes proporcionados por los taladros transversales
_5; - 19. vEn la figura 3 ée ilustra este caso mediante -
vequeflas flechas.
| Con relacion al manguito de fric-
cion 9, se vera que este miembro es un tubo impermea
ble al aire de material elastico reformado que rodea
10. de una forma ajustada la pared exterior del‘cﬁerpo -
del eje entre los resaltos 12, 12. El manguito tie-
ne un didmetro y grosor uniformes en toda su longi-
tud, por lo que puede Fabricarse con facilidad y mon
tarse sin complicaciones en una sola pieza en el eje
15. 8. La figura 6 indica gque el manguito puede estar -
constitu{do por varias 1éminas, de les qﬁe una €s un
tubo 20 de goma flexible y elastica o de una sustan-
cia similar capaz Ge ser vulcanizada en el eje 8, cu
briendose este tubo interior mediante una lamina re-
20, forzante 21 de tela, preferiblemente nilon o similar,
'y finalmente, un tubo extefior‘zz de goma elastica -
mas dura con caracteristicas de una sensible resis--
tencia al desgaste. Las diversas laminas se unen en
tre sf, preferiblemente por vulcanizacion, para produ
25. cir un tubo unitario de una sola pieza. E1 tubo o man
guito, cuando se monta sobre el cuerpo del eje segﬁn
la figura 2, se somete a vulcenizacidn para gue se -
suelde formendo cuerpyo con el eje 8 alli donde el -
manguitd Se pone en éontacto con el eje, incluyendo

30. las areas de nervadura 23 entre todas las ranuras es
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paciadas 18 y las dreas 24 adyacentes & 165 wesaltos
12. Donde el manguito forma puente entre lss diver-
sas ranuras anulares 18, el material del manguito ~
tiene libertad de flexar ¥y distenderse, como sugié-
re-la figura 3.

- Cuando se introduce un fliido a -
presidn, aire por ejemplo, en el extremo 16 del eje,
penetra por las diversas ranuras 18 y actla Sobre —
aquéllas dreas del manguito 9 que dilatan las ranu-
ras para distender el materiai del manguito, dando -
por resultado la formacidn de nervaduras anulares es
paciadas (figuras 3 y 5) que aumentan el didmetro -
efectivo del eje de mandril. Si dicha dilatacidén -

. ’ . 0 K3
del manguito se efectia mientras el eje sostiene un

~rollo.de papel, el tubo del rollo limitard, como es

16gico, la expansidn y se unird firmegente al mangui
to por contacto apretado de friceidn, bara asegurar
as{ la fijacidn del follo de papel al eje. Cuando -
Se suelta la presidn del fliido eh el taladro del -

eje, el manguito adquiere su forma normal como la de-

la figura 2 y deja de hacer presiodn sobre el tubo o

Anucleo del rollo para permitir poder qultar el tubo

del rollo del eje.-

. Se verd que la estructura descri-
ta es muy simple Yy barata de fabricar ¥y ensamblar,
Existen dos Partes principales en 1l1a construocién,
que son el &je y el simple manguito eldstico. E1 -
manguito en s{ es simple y facil de fabricar debido
a su uniformidad de dismetro y de grosor y por el -

hecho de que consta de una sola pieza. Debido a la
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uniformidad que tienen en sSu ancho las ‘diversas ranu
ras anulares del eje 18, la fuerza del contacto frig
cional del manguito en el nicleo se iguala de un ex-
tremo al otro, asegurando asi una exacta posicidn -
concénfrica del‘gje en el tubo del rollo én todo mo-
mento y eliminéndo cualquier tendencia que pudiera -
tener el conjunto-a vibrar cuandojéira a alta veloci
dad.,

Asimismo es digno de mencidn el -

hecho de que las ranuras anulares 18 y los taladros

transversales 19 o debilitan ‘materialmente al eje en

. ningun punto en toda su longitud y por esta razdn, -

1la estructura proporciona la méxima seguridad de fun
cionamiento y dvraclon.

Finalmente, la comblna01on de 1lé-
minas de goma blanda y dura en el manguito, reforza-
das por tela de cordoneillo © de nilon, asegura un -
largo periodo de tfabago y servicio libre de averias,
Para reconstruir un eje gastado o deteriorado, solo
es necesario quitar el manguito 9 del eje y reempla-
zarlo por uno nuevo segﬁn se ha explicado anterior-
mente. Se verd con facilidad que el dispositivo del
presenté invento ofrece muchas ventajas sobre los -
ejes de mandril extensible que se han construido has
ta el momento. | “

Para concluir, se debera compren-—
der que se pueden hacer diversos cambios y modifica-
ciones en losldetalles estructurales del dispositivo,
dentro del alcance de las reivindicaciones adjuntas,

sin salirse del espiritu del invento.
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Descrita suficientemente la natu-
ra;ieza del invento, asi como 1a manera de realizarlo
en la practlca, debe hacerse constar que las dlSpOSl
ciones anterlormente 1nd10adas son susceptibles de -
modificaciones de detalle en cuanto no alteren su -

brinecipio funaamental, siendo 1o que conotltuye la -

~esencia del referido invento y por lo que se solici-

ta Patente de Introduccién por 10 afios en Espafia so-

bre: "PERFECCIONAMIENTOS EN LA CONSTRUCCION DE EJES

DE MANDRIL EXPANSIBLE"; caracterizéndose por 1o si-

guiente:

18.- Perfeccionamientos en la cons
truccidn de ejes de mandril‘expansibie, especialmen-
te de los que se usan parassostener rollos de material
flexible. y facilitan el enrollamiento § desenrolla-
miento de los mencionados rollos, caracterizados por
que oomprendeﬁ la combinacidn de un eje de una sola
Pieza taladrada longitudinalmente que tiene extremos
opuestos y una parte intermedia de diametro general-
mente uniforme, estando dicha parte intermedia provig
ta de una serie de ranuras anulares pdco profundas al
ternadas con dreas de nervaduras anulares en toda la
longitud de la parte intermedia del eje y teniendo ca

da ranura superficial una abertura transversal que la

' pone en comunicacidn pars el paso del fluido con el

taladro longitudinal del eje y un tubo eldstico im-
bermeable al aire que cubre sensiblemente toda la -
longitud de la parte intermedia del eje y todas las

ranuras superficiales formadas en el mismo, vulcani-
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zandose dicho tubo en el eje en todas las areas com-
prendidas entre.cada ranura y adyaceantes a las mis-
mas.,

28,~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacion 1, caracterizados porque la serie de
ranuras anulares exteriores alternadas con areas de
nervadura anulares se corresponden en didmetro con -
el diédmetro general de la parte intermedia general -
del eje, y el tubo elastico esta montado de una for-
ma ajustade en la parﬁe intermedia del eje formando
puente con todas las ranuras y cubriendo las 4reas -
de los nervios anulares adyacentes a dichas ranuras,
formando el tubo con dichas dreas de nervaduras una
serie de barreras herméticas al paso del aire entre
dichas ranuras. '

. . ’
38.- Perfeccionamientos, segun -

-las reivindicaciones 1 y 2, caracterizados porque la

serie de ranuras anulares ahueCadas‘estéqbconstruf-
das sobre la circunferencia de dicha parte interme-
dia, y el tubo simple eldstico es de diametro uni-
forme y se fija al eje por los extremos de dicho tu-
bo y entre ranuras adyacentes para formar barreras -
estancas al aire,

. . I'd
48 ,~ Perfeccionamientos, segun las

reivindicaciones anteriores, caracterizados porque -

el eje circular tiene una parte central agrandada y

porciones extremas reducidas, sosteniéndose dichas -

partes extremas sobre cojinetes, el eje tiene un ta-

ladro pasante, un dispositivo adyacente a un extremo

para tapar el orificio y un dispositivo de conexidn
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a presién, teniendo la parte central agrandada una -

Pluralidad de ranuras circunferenciagles espaciadas,
Pasajes que van del, taladro longitudinal del eje a
cada ranura, teniendo también:la parte agrandada del
centro ung plufalidad de nervaduras faciales suaves
interpuestas entre cada una de las ranuras ahuecadas
Yy en cada extremo de lg parte central formando por -
lo tanto salientes’y éntrantes_en circunferencia gl-

rededor de la parte del centro, un manguito elastico

_Sensiblemente coextensivo con la parte central colo-

cado sobre dicha parte central ¥y unido a los salientes
de la misma, formando asi una pluralidad de cavidades
circunferenciales entre las ranuras y 1g Superficie
interior del manguito, las cuales Sirven para dila-
tarse y producir un efecto de ondulacidn cuando se -
introduce fldido comprimido en el dispositivo de co-
nexion adyacente al otro extremo del eje, extendidn-
dose las cavidades circunferenciales mds alld de 1a
Superficie normal exterior del manguito, por 1lo que
las cavidades dilatadas se acoplaran al nucleo § tu-
bo del material que se coloca en el eje.

58.~ Perfeccionamientos, segin la
reivindicacién 4, caracteriszados porque los nervios
Superficiales intermedios son Dboco pronunciados y de
grosor én sentido transversal sensiblemente igual al
de las ranuras y estan interpuestos entre cada una de
las ranuras Superficiales, habiendo en cada extremo
de la partevcentral un nervio final de superficie sua

Ve similar a los demas para Sujetar de una forma per
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un manguito elastico, siendo el grosor del corte -

Jransversal de los nervios sensiblemente mayor que

el corte transversal de las ranuras, siendo el mangui

- to elastico sensiblemente coextensivo con la parte -

central y hallandose unido a los nervios de dicha -

parte central y a los nervios exfremos agrandados.
8,- Perfeccionamientos en la cons

truccidn de ejes de mandril expansible; tal y como -

queda sustancialmente descrito en la presente lMemo-

ria y en los adjuntos dibujos.

Esta Memoria consta de doce hojas,

escritas a mag por una sola sara.



+
e e s e

ey ropugus f 1fRen3 %N
SN ) t..“.‘& 2% $

) .

ﬂ/ /
s SEONG SE
Poar o

TPV IP IV IIFI ISPV IR NI I

ST AmMA,,vv//,///////ﬁ

% 5

= ..,ﬁm_gi

\\\\\\\\\\\\\\\\\ L7 720

- 9l

A IS

N\ /////////////////////////// ////////////// //////// N

\\\\\\\i\.%;\ _.\\R\ §

\\ts\\w e Y, §,\ A0

/0l Sl el 2 N NANNNNNNNNAN /IP//////////////V. ////u, /////////////////4

o \ﬁ.. mcn. .n.._ \.Mf.uw, ) i H.f, 2
o e {3 i Mw W,H.\ . . s & P,
H o P.W. a% v o .ﬁJw@ ) . . w...f m.v‘w i1 B , mwuv ?fw
. ) . bis ¢ el opim [s3 R o
M S

PO S P S B, _ 4.J ._.;.443

- TR : 0D Fo0m 1

Wi



	Bibliographic data
	Description
	Claims
	Drawings



