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"Perfeccionamientos en máquinas para superpo- .' 
ner y pegar t i r a s  a lte rn a s  de m ate ria l de re g is tro  y ; 
t ra n s fe re n c ia " .

THE HAHILTON TOOL CO., entidad  norteam ericana, r e s i ­
dente en 9 th  and Hanover S tre e ts , HAMILTON, Estado de 
Ohio, EE.UU. de Amárica.

E sta  so lic i tu d  es p a rte  re lacionada con la  
s o lic i tu d  pendiente, número de se rie  173*139! pre­
sentada e l 11 de ju l io  de 1950, en l a  actualidad  Pa 
te n te  NR 2,766.984*

5 . Este invento se r e f ie re  a una máquina para

Mod. ][3



5 .

10.

15.

20.

25.

30.

superponer y p leg ar t i r a s  a lte rn a s  de m ate ria l de r e ­
g is tro  y tra n s fe re n c ia .

E l objeto prim ordial de e s te  invento  es propor 
cionar una máquina para f i j a r  adhesivamente long itudes 
continuas de hojas de r e g is tro  y tra n s fe re n c ia s  en un 
lu g a r por encima de l a  bancada de alim entación del di.s 
p o s itiv o , con an te rio rid ad  a se r depositadas sobre la  
misma, y posteriorm ente un ir ho jas sucesivas de re g is ­
t r o  sobre l a  bancada de alim entación .

Este y o tro s f in e s  se consiguen con lo s  dispo­
s i t iv o s  aquí d e sc rito s  que se i lu s t r a n  en lo s  dibujos 
ad juntos, en lo s  que la :

F ig . 1 es una v i s ta  de costado del d isp o s itiv o  
que incorpora lo s  p rin c ip io s  del p resan te  inven to .

F ig . 2 es una v is ta  en alzado de l a  p a rte  su­
p e r io r  del d isp o s itiv o  de l a  f ig u ra  1.

F ig . 3 es una v is ta  en p lan ta  que m uestra una 
se rie  de hojas a lte rn a s  de re g is t ro  y tra n s fe re n c ia  en 
forma colacionada, t a l  como pueden formarse por e l  d is  
p o s itiv o  de la s  f ig u ra s  1 y 2.

Con re fe re n c ia  p a r t ic u la r  ahora a l a  f i g .  1, 
lo s  ndmeros 20 señalan  v a rio s  miembros de soporte s i ­
m ilares adyacentes, algunos de lo s  cuales e s tá n  firm e 
mente unidos en tre  s i  aunque de forma que se pueden 
desunir para h a b i l i ta r  un d isp o s itiv o  que tenga l a  
deseada capacidad de su sten tac ió n  de r o l lo .  En l a  mo­
dalidad  a n te r io r  del inven to , un ro l lo  de m ate ria l de 
tra n s fe re n c ia  22 y un ro l lo  de m ate ria l de re g is t ro  
24 se so stienen  girando sobre e je s  26 y 28, re s p e c t i­
vamente, que e s tán  su je to s  y sosten idos por e l  soporte



20.
E xiste una bancada de alim entación, o soporte 

de c in ta  30, sobre l a  que se depositan t i r a s  de mate-, 
r i a l  de re g is tro  24 para su acoplamiento con un traag  

5 . portador adecuado 32 que tien e  una se rie  de re s a l te s
la te r a le s  espaciados 34 que e s tán  adaptados para coin 
c id ir  con lo s  o r i f ic io s  espaciados 36 (F ig . 3) que se 
encuentran a lo  la rgo  de un borde de la s  t i r a s  de re ­
g is tro  24, consiguiendo a s i ,  simultáneamente, que cada 

10. una de la s  t i r a s  de re g is tro  se mantenga en abso luta
correspondencia y d a rla s  un movimiento de avance en 
l ín e a  sobre l a  mencionada bancada de alim entación, o 
soporte 30.

En aquellos casos en lo s  que se desee in te r fo -  
15. l i a r  t i r a s  de m ate ria l de tra n s fe re n c ia  22 con v a ria s

t i r a s  de re g is tro , ta le s  t i r a s  de m ateria l de tra n sfe  
ran c ia  pueden asociarse su e lta s  con o en tre  t i r a s  de 
r e g is tro  adyacentes, o pueden unirse a lo  la rgo  del 
borde de l a  correspondiente t i r a  de re g is tro  t a l  como, 

20. por ejemplo, un borde engomado. Este proceso se u t i l i ­
za con p rofusión  en l a  fab ricac ió n  de lo s  llamados im­
presos en juegos preperforados y engomados, en lo s  cua 
le s  la s  t i r a s  de m ateria l de tra n sfe ren c ia  22, ver 
F ig . 3y son engomados a un borde o banda 40 formando 

25. p arte  de l a  t i r a  de re g is tro  24) de l a  que es separa­
b le a lo  largo  de una l in e a  de arranque 42.

Si se desea, la s  t i r a s  de m ateria l de re g is tro  
pueden se r pasadas por debajo del e je  46 para desviar 
l a  dltirna v u e lta  e x te r io r  23 de l a  t i r a  de re g is tro  de 

30. su ro l lo  respec tivo  24 en un s i t i o  adelantado del pun
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25.

to  in ic ia l  de contacto  J  de l a  t i r a  tra n sv e rsa l 22 
con la  t i r a  de re g is t ro , donde l a  p a rte  in t e r io r  del 
borde de l a  cara e x te r io r  de l a s  mencionadas t i r a s  se 
acoplarán  con la s  ruedas de engomar 48 que ap lic an  
una l ín e a  de pegamento 44, F ig . 3, a l a  que se adherí 
rá  l a  p a rte  in te r io r  de l a  t i r a  de tra n s fe re n c ia  
uniéndose de e s ta  forma la  t i r a  de tra n s fe re n c ia  a 
la s  bandas 40. La p arte  de l a  banda de pegamento, fue 
r a  del borde in te r io r  de l a  t i r a  de tra n s fe re n c ia , se 
ad h erirá  a l a  cara p o s te r io r  de l a  t i r a  de re g is tro  
superpuesta, consiguiéndose de e s ta  manera un grupo 
u n ita r io  de t i r a s  a lte rn a s  de m ate ria l de re g is t ro  y 
tra n s fe re n c ia .

En aquellos casos en que lo s  o r i f ic io s  36 no 
se desean en e l  producto term inado, se pueden co rta r  
aq u e llas secciones de la s  bandas en la s  que e s tá n  s i  
tuados lo s  o r i f ic io s ,  según in d ica  e l  número 48, me­
d ian te  cu ch illa s  de corte  profundo y estrecho  50, ver 
F ig s . 1 y 2.

En aquellos casos en que e l  d isp o s itiv o  sea 
usado como colacionador para  fa b r ic a r  impresos de re ­
g is tro  que incluyen  ho jas de re g is tro  in te r fo l ia d a s  
con hojas de tra n s fe re n c ia , según se muestra en e l 
lado izqu ierdo  de l a  f i g .  3) e l  tran sp o rtad o r de des 
carga 180 puede funcionar continuamente para por me­
dio del cual r e t i r a r  cada juego de impresos según son 
separados de l a  t i r a  continua compuesta adelantada a 
lo  la rgo  del soporte 30.

Tomando ahora l a  f ig u ra  1 como re fe re n c ia  par­
t ic u la r ,  se observará que e l mecanismo de alim entación30.
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y de su sten tac ió n  del ro l lo  ha sido construido y prepa­
rado de manera que deposite la s  hojas continuas in te r fo  
l ia d a s  sobre e l soporte de t i r a  30 para su descarga por 
cualquier extremo de l a  bancada a un d isp o sitiv o  de pie 

5 , gado en z ig  zag, indicado de una forma general con e l 
número 52, como e l d e ta llad o  plenamente en la  patente 
U.S. Na 1,938.536, o a l d isp o sitiv o  combinado de cola­
cionar y recoger denominado generalmente con e l número 
54, que incluye un ce p illo  g ira to r io  110, un ro d illo  de 

10, gran velocidad 168, y una cu c h illa  cortan te (no i lu s t r a  
da) accionada por una barra  140, según se p resenta mas 
Ampliamente en l a  Paten te NR 2,766.984, por lo  que se 
d istingue claramente de o tros d isp o sitiv o s an te rio re s  
en lo s  que la s  t i r a s  in te r fo lia d a s  solamente se pueden 

15, a lim entar en una so la d irecc ió n .
Las t i r a s  de m ateria l de re g is tro  24, según se 

menciona anteriorm ente, se d ir ig en  en sentido  deseenden 
te  pasando por debajo d e l e je  46 donde e l  ro d il lo  de en 
gomado 48 a p lic a rá  una banda continua de adhesivo a l 

20. borde in te r io r ,  es d ec ir , a l borde de l a  t i r a  adyacente
a l  brazo in c lin ado  244 del soporte 20. Cuando l a  t i r a  
de m ateria l de re g is tro  alcanza e l  punto J .  se rá  cogida 
por una t i r a  de m ateria l de tra n sfe ren c ia  22, que se de 
p o s ita rá  de forma que se efectúe una unión de l a  hoja 

25. de m ateria l de tra n s fe ren c ia  a l a  hoja de m aterial de
re g is tro  a lo  largo  de un borde de l a  misma, fijando  
a s i  l a  hoja de m ateria l de tra n sfe ren c ia  a su hoja aso­
ciada de m ateria l de re g is t ro .

Las hojas unidas de m ateria l de re g is tro  y trang  
30. fe ren c ia  son d ir ig id a s  en sentido  descendente desde e l



punió indicado por l a  l e t r a  J  a l  punto indicado por l a  
l e t r a  K, a trav és  de un mecanismo de alim entación in d i 
cado generalmente por e l  número 49) por e l  cual l a s  t i  
r a s  de papel compuestas, ind icadas generalmente por e l 
número 51, se asen ta rán  sobre l a  mencionada bancada 30, 
con lo s  o r i f ic io s  del borde 36 de l a  p a rte  de l a  hoja 
de re g is tro  de l a  t i r a  de papel compuesta 51 acoplánd^ 
se a lo s  re a lc e s  34 del transp o rtad o r de l a  bancada 32.

Según se i l u s t r a  en l a  f ig u ra  3, l a  t i r a  de ad­
hesivo 44 es de un ancho que se extiende mas a l l á  del 
borde superio r de l a  t i r a  de tra n s fe re n c ia  22 por donde 
l a  misma t i r a  adhesiva f i j a r á  efectivam ente l a  porción  
de l a  hoja de re g is tro  de l a  ho ja  continua compuesta in  
mediatamente in f e r io r  51 en e l  punto K. En o tra s  p a la ­
b ras , cada hoja de m ate ria l de re g is tro  es f i ja d a  a una 
hoja de m ate ria l de tra n s fe re n c ia  en un lu g a r por enci­
ma de l a  bancada de alim entación  y an tes de se r  deposi­
tad a  en l a  misma, y es entonces cuando la s  sucesivas t i  
r a s  de m ate ria l de re g is t ro  son in terconectadas sobre 
l a  bancada de alim entación . E s ta  forma de construcción  
perm ite que lo s  ro l lo s  de m ate ria l de re g is tro  y de 
tra n s fe re n c ia  se monten en un lu g ar fácilm ente acce si­
b le , y fácilm ente observable sobre la. bancada de alimen 
tac ió n , según se i l u s t r a  en lo s  p lanos.

Debe entenderse que se pueden e fec tu a r v a rio s  
cambios y m odificaciones en lo s  d e ta l le s  de e s tru c tu ra  
del d isp o s itiv o , dentro  del alcance de la s  re iv in d ic a ­
ciones ad jun tas, s in  s a l i r s e  del e s p í r i tu  del inven to .

N O T A
D escrita  suficientem ente l a  n a tu ra leza  del in ­



vento, a s i como l a  manera de re a l iz a r lo  en l a  p rá c t i ­
ca, debe hacerse constar que la s  d isposiciones an te­
riorm ente ind icadas, son su scep tib les de m odificacio­
nes de d e ta lle  en cuanto no a l te re n  su p rin c ip io  fun­
damental, siendo lo  que constituye l a  esencia del r e -  . 
fe rid o  invento y por lo  que se s o l ic i ta  Paten te de In  
tro d u cc ió n p o r 10 años en España, sobre: "PERFECCIONA 
MIENTOS EN MÁQUINAS PARA SUPERPONER Y PEGAR TIRAS AL­
TERNAS DE LiATERIAL DE REGISTRO Y TRANSFERENCIA"; ca­
racterizándose por lo  s ig u ien te :

1 s .-  "Perfeccionam ientos en máquinas para su­
perponer y pegar t i r a s  a lte rn a s  de m ateria l de re g is ­
t ro  y tra n s fe ren c ia " , ca rac terizados porque se dotan 
e s ta s  máquinas de un soporte alargado de t i r a ,  un d is 
p o s itiv o  de soporte ro ta to r io  de ro llo s  de longitudes 
continuas de m ateria l de tra n s fe re n c ia , en un lugar 
d is tan te  del mencionado soporte de t i r a ,  un d is p o s i t i ­
vo de soporte ro ta to r io  de ro l lo s  de longitudes co n ti­
nuas de m ate ria l de r e g is tro , en un lugar situado en­
t r e  e l  mencionado soporte de t i r a  y e l  mencionado d is ­
p o s itiv o  de soporte de ro llo  de m ateria l de tra n s ie re n  
o ia , un d isp o s itiv o  que alim enta la s  mencionadas t i r a s  
de m ateria l de re g is tro  sobre e l  mencionado soporte de 
t i r a ,  un d isp o sitiv o  que a p lic a  adhesivo a la s  mencio­
nadas t i r a s  de re g is tro , a lo  largo  de un borde de l a  
misma, acoplándose la s  mencionadas t i r a s  de tra n s fe re n  
c ia  a una p a rte  de l a  p e r i f e r ia  e x te r io r  de lo s  corres 
pondientes ro l lo s  de t i r a s  de re g is tro  a lo s  que la s  
t i r a s  de tra n s fe re n c ia  se conectan adhesivamente, pro­
porcionando a s í  una t i r a  continua compuesta de m ateria l



de re g is tro  y de tra n s fe re n c ia , sirv iendo  tambián lo s  
mencionados d isp o s itiv o s  que alim entan la s  mencionadas 
t i r a s  de m ateria l de r e g is t ro ,  para alim entar la s  men­
cionadas hojas continuas compuestas sobre e l  menciona­
do soporte de t i r a ,  un d isp o s itiv o  sobre e l  mencionado 
soporte que tra n sp o rta  la s  mencionadas ho jas continuas 
en superposición coincidente con e l  mencionado adhesi­
vo que conecta l a  t i r a  de r e g is t ro  de l a s  hojas co n ti­
nuas adyacentes.

2 ^ .-  Perfeccionam ientos según l a  re iv in d ic ac ió n  
1, ca rac terizad o s porque se dotan e s to s  aparatos de un 
d isp o s itiv o  que sostiene  ro tato riam en te un r o l lo  de ma 
t e r i a l  de re g is tro  por encima del soporte de t i r a ,  o tro  
d isp o sitiv o  que sostiene ro tato riam ente un ro l lo  de ma­
t e r i a l  de tra n s fe re n c ia , cada uno de e l lo s  por encima 
del ro l lo  de m ate ria l de re g is t ro  para alim entar l a  t i ­
r a  de tra n s fe re n c ia  sobre l a  v u e lta  e x te r io r  de l a  t i r a  
de r e g is t ro ,  un d isp o s itiv o  que hace avanzar l a  t i r a  de 
re g is tro  sobre e l soporte de t i r a ,  y un d isp o s itiv o  que 
ap lic a  adhesivo a un borde de l a  cara ex terna de l a  es­
p ira  e x te r io r  de l a  c in ta  de r e g is tro  en un lugar an te­
r io r  a l punto i n i c i a l  de contacto  de l a  t i r a  de tra n s fe  
ranc ia  con l a  t i r a  de r e g is t r o .

3§ .- Perfeccionam ientos según l a  re iv in d icac ió n  
3, ca rac terizados porque se dotan e s to s  aparatos de un 
d isp o s itiv o  que desvía l a  e sp ira  e x te r io r  de l a  c in ta  
de re g is tro  desde su ro l lo  a un lu g ar adelantado a l pun 
to  in ic ia l  de contacto  de l a  t i r a  de tra n s fe re n c ia  con 
l a  t i r a  de re g is tro  , un d isp o s itiv o  que ap lic a  adhesi­
vo a un borde de l a  cara ex terna de l a  t i r a  según pasa
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sobre e l  mencionado d isp o sitiv o  de desviación de l a  
c in ta , y un d isp o sitiv o  que avanza sobre e l soporte de 
t i r a ,  l a  hoja continua compuesta que comprende l a  t i r a  
de tra n s fe re n c ia  adhesivamente f i ja d a  a l a  t i r a  de r e -  

5 . g is t r o .
4 3 .-  "Perfeccionam ientos en máquinas para su­

perponer y pegar t i r a s  a lte rn a s  de m ateria l de re g is ­
t ro  y tra n s fe re n c ia " , t a l  y como queda sustancialm ente 
d e sc rito  en l a  presente Memoria e ilu s tra d o  en lo s  

10. adjuntos d ibujos.
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