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"Perfeccionamientos en miquinas para superpo- .
ner y pegar tiras alternas de material de registro y

transferenciat.

Falbcitants: THE HAKILTON TOOL CO., entidad norteamericana, resgi=-
dente en 9th and Hanover Streets, HAMLLTION, Estado de
Ohio, EE.UU. de Awérica.

Bgta solicitud es parte relacionada con 1la
solicitud pendiente, nfmero de gerie 173.139, pre-
sentada el 11 de julio de 1950, en la actuslidad Pg
tente M 2,766.984.

5. Egte invento se refiere a una méquina para
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superponer y plegar tiras alternas de material de re-
gistro y transferencia.

Bl objeto primordisl de este invento es propor
cionar ung médquina pars fijar adhesivamente longitudze
continuas de hojas de registro y transferencias en un
lugar por encime de la bancada de alimentacidn del dig
positivo, con anterioridad a ser depositadas sobre la
misme, y posteriormente unir hojas sucesivas de regig-
tro sobre la bancada de alimentacidn.

Bste y otros fines se consiguen con los dispo-
sitivos aqui descritos que se ilustran en los dibujos
adjuntog, en los que la:

Pig. 1 es una vigta de costado del dispositivo
gue incorpora los principios del presents invento.

Fig., 2 es una vista en algado de la parte su~
perior del dispositivo de la figura 1.

Fig. 3 es una vista en planta que nmuestra una
gerie de hojas mlternas de registro y transferencia en
forma colacionadza, tal como pueden formarse por el dis
positivo de las figuras 1y 2.

Con referencia particular shora a la fig. 1,
los nimeros 20 sefialan varios miembros de soporte si-
milares adyacentes, algunos de los cuales estdn firme
mente unidos entre si aunque de forma gque ge pueden
degunir para habiliter un dispositivo que tengs la
deseada capacidad de sustentacién de rollo. En la mo-
dalidad anterior del invento, un rollo de material de
transferencia 22 y un rollo de material de regisgtro
24 se sostiensn girando sobre ejes 26 y 28, respecti-~

vamente, que estan sujetos y sostenidos por el soporte
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Exigte una banceda de alimentacibn, o soporte
de cinta 30, sobre la que se depositan tiras de matgqv7
rial de registro 24 para su scoplamiento con un trang
portador adescuado 32 que tiene una serie de resaltes
laterales espaciados 34 que estdn adaptados para coin
cidir con los orificios espaciados 36 (Fig. 3) que se
encuentran a 1o largo de un horde de las tiras de re-
Zlstro 24, consiguiendo asi, simultdneamente, que cada
una de las tiras de registro se mantenga en absoluta |
corregpondencia y darlas un movimiento de avance en :
1fnes sobre la mencionads bancads de alimentacidn, o
goporte 30.

En aquellos casos en los gus se degee interfo-
liar tiras de material de transferencis 22 con varias
tiras de registro, tales tiras de material de transfe
rencia pueden asociarse susltas con o entre tiras de
regigtro =dyacentes, o pueden unirge g lo largo del
borde de la correspondicnte tira de registro tal como,
por ejemplo, un borde engomedo. Este proceso se utili-
za. con profusidn en la fabricacibn de los llamados im-
presos en juegos preperforados y engomados, en 1os cua
les las tiras de material de transferencia 22, ver
Fig. 3, son engomados a un borde o banda 40 formando
parte de la tirs de registro 24, de la que es separa—
ble a 1o largo de una linea de arranque 42.

Si se desea, las tiras de material de regisiro
pueden ser pasadas por debajo del eje 46 para desviar
la dltima vuelbta exterior 23 de 1la tira de registro de

su rollo respectivo 24 en un sitio adelantado del pun
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to inicial de contacto J de la tira transversal 22
con la tira de registro, donde la parte interior del
borde de la cara exterior de las mencionadas tiras se
acoplardn con las rusdas de engomar 48 gque aplican
una 1fnea de pegamento 44, Fig. 3, a la que se adheri
r4 la parte interior de la tira de transferencia
uniéndose de egta forma la tira de transferencia a
las bandas 40, La parte de la banda de pegamento, fue
vz, del borde interior de la tira ds transferencia, se
adherird a la cara posterior de la tira de registro
superpuesta, consiguiéndose de esta manera un grupo
unitario de tirag =2lternas de materizl de registro y
transferencia.

En aquellos casos en que los orificios 36 no
se desean en el producto terminado, se pueden cortar
aquellas secciones de las bandas en las que estdn si
tuados los orificios, seglin indica el némero 48, me-
diante cuchillas de corte profundo y estrecho 50, ver
Figs. 1y 2.

En aquellos casos en que el digpositivo sea
usado como c¢olacionador para fabricar impresos de re-
gistro que incluyen hojas de registro interfoliadas
con hojas de transferencic, segin se muestra en ol
lado izquierdo de la fig. 3, el transportador de deg
carga 180 puede funcionar continuamente pars por me~
dio del cuel retirar cada juego de impresos seglin son
geparadog de la tira continua compuesta adelantada a
lo largo del soporte 30.

Tomando ahora la figura 1 como referencia par-

ticular, se obgervard que el mecenismo de alimentacidn
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y de sustentacidn del rollo ha sido construidoc y prepa-
rado de manera que depogite lag hojas continuag interfo
liadas sobre el soporte de tira 30 para su descarga por
cualquier extremo de la bancada a un dispositivo de ple
gado en zig zag, indicado de una forma gsneral con el
némero 52, como el detallado plenamente en la patente
U.S. M 1,938,536, o al dispositivo combinado de cola-
clonar y recoger denominado generalmente con el nfmero
54, que incluye un cepillo giratorio 110, un rodillo de
gran velocidad 168, y una cuchilla cortante (no ilustra fV
da) accionada por una barrs 140, segfn se presenta mes
dmpliamente en la Patente M 2,7686.984, por lo que ge
distingue claramente de ofros dispositivos anteriores
en los que lag tiras interfoliadas solamente se pueden
alimentar en una sola direccidn.

Lag tiras de material de registro 24, segln ee
menciona anteriormente, se dirigen en sentido descenden
te pasando por debajo del eje 46 donde el rodillo de en
gomado 48 aplicard una banda contInua de adhesivo al
borde interior, es decir, al borde de la tira adyacente
al brazo inclinado 244 del soporte 20. Cuando la tira
de material de registro alcanza el punto J. serd cogida
por una tira de material de transferencia 22, que se de
positard de forma que se efectiie una unidn de la hoja
de material de transferencia a la hoja de material de
registro a 1o largo de un borde de la misma, £ijando
asi 1a hoja de meterial de transferencia a su hoja asgo-
ciada de materisl de registro.

Lag hojas unidas de material de registro y trang

ferencie son dirigldas en sentido descendsnte desde el
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punto indicado por la letra d al punto indicado por la
letra K, a través de un mecanismo de alimentacién indi
cado generalmente por el nlmero 49, por el cusl las +ti
ras de papel compuestas, indicadas generalmente por sl-
néimero 54, se asentardn sohre la mencionsda bancada 30,
con los orificios del borde 36 de la parte de la hoja

de registro de la tira de papel compuesta 51 acoplénds
se a los realeces 34 del transportador de la bancada 32.

Segun se ilustra en la figura 3, la tira de ad-
hesivo 44 es de un ancho que se extiends mas 2114 del
borde superior de la tira de transferencia 22 por donde
la misma tira adhesiva fijard efectivamente lz poreidn
de la hoja de registro de la hoja continua compuesta in
mediatamente inferior 51 en el punto XK. En otras pala-
bras, cada hoja de material de registro es fijada & una
hoja de material de transferencia an un lugar por enci-
me de la bancada de alimentacidn y antes de ser dsposi-
tada en la misma, y os entonces cuando las sucesivag ti
rag de material de registro son interconectadas sobre
la bancada de alimentacibn. Esta forma de construccidén
permite que los rollos de material de registro y de
transferencia se monten en un lugar ficilmente accesi-
ble, y fécilmente observable sobre laz bancada de alimen
tacidn, segln se ilustra en los planos.

Debe enbtenderse cue se pueden efectuar varios
camblos y modificscioneg en los detalles de estructura
del dispositivo, dentro del alcance de las reivindlca-
ciones adjuntag, sin salirse del egpiritu del invento.

NO® A

‘Descrita guficientemente la naturaleza dsl in-
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vento, asl como la manera de realizarlo en la prdcti-
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cgy debe hacerse consgtar que las disposiciones ante=
riormente indicadas, son susceptibles de modificaciéf
nes de detalle en cuanto no alteren su prinecipio fun-
damental, siendo 10 que constituye la esencia del re- .
ferido invento y por lo que se solicita Patente de In
troduccidén por 10 afios en Espafia, sobre: MPERFECCIONA
HIBNTOS s HAQUINAS PARA SUWPHERPONSR Y PEGAR TIRAS AL-
TERNAS Dz uiATWRIAL Do RuGISTRO Y TRANSFERENCIA"; ca-
racterizdndose por lo siguiente:

18 .~ wperfeccionsmientos en mdquinas para su-
perponsr y pegar tiras alternas de material de regis=-
tro y transferencia, caracterizados porque se dotan
estas mdquinas de un soporte alargado de tira, un dig
positivo de soporte rotatorio de rollosg de longitudes
continuag de material de transferencia, en un lugar
distante del mencionado soporte de tira, un dispositi-
vo de soporte rotatorio de rollos de longitudes conti-
nuag de materigl de registro, en un lugar situado en-
tre el mencionsdo soporte ds tira y el mencionado dis-
positivo de soporte de rollo de material de transferen
cla, un dispositivo que alimenta las mencionadas tiras
de material de registro sobre el mencionado soporte de
tira, un dispositivo que gplica adhesivo @ las mencio-
nadas tiras de registro, a io largo de un borde de la
misma, acopldndose lag mencionadas tiras de transferen
cia a wna parte de ls periferia exterior de los correg
pondientes rollog de tiras de registro a los que las
tiras de transferencia se conectan adhesivamente, pro-

porcionando asf wna tirs continua compuesta de material
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de registro y de transferencia, sirviendo tembién los
mencionados dlspositivos que alimentan las mencionadasg
tiras de materisl de registro, pars alimentar las men-
clonadas hojas contfnuas compuestas sobre el menciona-
do soporte de tira, un dispositivo sobre el mencionade
soporte que transporte las mencionadas hojas contfnuas
en superposicidn coincidente con el mencionado adhesi~
vo que conecta la tira de regigstro de las hojas conti-
nuas adyscentes.

o2 ,—- Porfeccionamientos segin la reivindicacibén
1, caracterizados porque se dotan estos aparatos de un
dispositivo que sostiene rotatoriamente un rollo de ma
terial de registro por encima del soporte de tirz, otro
digpogitivo que sostiene rotatoriamente un rollo de ma-
terial de transfersncia, cada uno de ellos por encima
del rollo de material de registro para alimentar la ti-
ra de transferencia sobre la vuelta exterior de la tira
de reglstro, un dispogitivo que hace avanzar la ftira de
regletro sobre el soporte de tira, y un dispogitivo que
aplica adhesivo a un borde de la cara externs de la eg-
pira exterior de la cinta de registro en un lugar ante-
rior al punto inicial de conbacto de la tira de transfe
rencia con la tirs de regisiro.

32 .~ Perfeccionamientos seglin la reivindicacién
3, caracterizados porgue se dotan estos aparatos de un
dlspositivo que desvia la esgpira exterior de la cinta
de registro desde su rollo a un lugar edelantado al pun
t0 inicial de contacto de la tira de {transferencia con
la tira de registro , un dispositivo que aplica adhesi-

vo a un borde de la cara externz de la tire segin pasa



10,

sobre el mencionado dispositivo de desviacidn de 1la
cinta, y un dispositivo que avanza sobre el soporte de
tira, la hoja combfnus compuesta que comprende la tira
de transferencia adhesivamente fijada a la tira de re~
gistro.

42 ,~ "pParfeccionamientos en midquinas para su—
perponer y pegar tiras alternas de material de regis-
tro y trancferencia", tal y como queda sustancislmente
degcrito en la presente liemoria e ilusirado en los
adjuntos dibujos.

Beta semoria consta de 9 hojas escritas a mdqui

ne por s0la gara.
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