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Este invento se refiere a dispositivos
bobinadores y, de una forma mds particular, a un
dispositivo para bobinar material en condicilones de
tensidn sensiblemente uniforme.

56 Una de las finalidades del invento es prg



porcionar un dispositivo simple, compacto y altamente
eficaz qQue se puede utilizar para rebobinar con una
tensidn sensiblemente uniforme una o mds cintas con-
tinvas de material,
5e ' Otra de las finalidades del invento es pro-
porcionar un aparato bobinador que comprende un dispo
sitivo para regular de una forma sutomdtica y contirua
la tensidn del material que se enrolla.
Una finelidad adicional de egte invento es
10, proporcionar un aparato bobinador con las caracteris-
ticas citadas que comprende un dispositivo de aplica-
cidn de tensién mcoplable a la cinta de material y
sugtentado pof la misma antes de ser enrollada.
Otro de los objetos del invento es propor-
15. cionar un aparato bobinador en el Que el dispositivo
para aplicar la tensidn a la cinta o cintas de mate-
rial sea regulable, por lo que se mejora noteblemente
la flexibilidad del dispositivo.
Otra finalidad del invento es proporcionar
20. un dispositivo bobinader due comprende un eje en el
que se pueden bobinar una o mds cintas cont{nuas de
material en condiciones de tensidén sensiblemente uni-
forme, en el que el par motor aplicado en el eje se
Puede variar de una forma selectiva mediante un dis-
25, positivo accionado por la tensidn de la cinta de ma-
terial para correlacionar automdticemente el par mo-
tor a las exigencias de tensidn de la cinta de mate-
rial.
Otro de los objetos del invento es propor-

30, cionar un dispositivo bobinador Que sea portdtil en
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el sentido de que se pueda asociar con una amplis va-
riedad de otros dispositivos de 1os que se sacan una
o mds cintas contf{nuas de material para rebobinar,'
por lo que aumenta considerablemente su utilidad.,

Otro fin adicional del invento es propor-
clonar un rebobinador con las caracter{sticas citadus
¥ Que comprende une pluralidad de rodillos de gufa so-
bre los que se alimentan las cintas cont{nuas indivi-
duales de material después de haber sido sometidas a
la accidén de dispositivos de tensidén y antes de ser
enrolladas, halldmlose dichos rodillos inclinados en—
tre 8{ para efectuar una separaeidn uniforme lateral
de los bordes adyascentes de los rollos contiguos de
material rebobinado.

Otro de los objetos del invento es propor-
cionar un aparato bobinador en el que la tensidn de
la cinta de material es sensiblemente constante tanto
si la cinta de material se halla detenida, se mueve
Poco a poco, 0 corre a cualduler velocidad. Esta ca-
racter{stica del invento elimina la tendencia due po-
dria tener la cinta de material a aflojarse cuando no
ge halla en movimiento y elimina el aflojamiento y
holgure de la cinta que hasta ahora ha tenido lugar
en el momento ds la puesta‘en marcha de otros tipos
de aparatos bobinadores o rebobinadores.

Bstas y otras finalidades y ventajas se
congiguen con el dispositivo descrito en la presente
memoria e ilustrada en los planos adjuntos, en los
que:

La Figura 1 es una viste de costado de un
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aparato bobinador que incorpora las ensefianzas o prin-
c¢cipios del presente invento.

La Figura 2 es una vista de frente en alzada
de una forma ligeramente modificada del aparato de la
figura i.

La Figura 3 es una vista a mayor escala,
parcialmente en seccidn, de un detalle del mecanismo
motor y de regulacidn del aparato.

Tomando como referencia la Figura 1, el ni-
mero 10 indica en general una cinta continua de mate-
rial que se desea rebobinar en condiciones de tensidn
gengiblemente uniforme.

En principio se deberd entender due la cin-
ta de material 10 puede sacarse de un rollo, no ilus-
trado, o, a titulo de ejemplo, puede representar a la
cinta de material extreida, de una premsa giratoria
de imprimir, de un mecanismo para cortar cinta de pa-
pel continuo, de un dispositivo en combinacidn de
prensa giratoria y mdquina de cortar, o cuslauier otro
tipo de aparato del Que se descarga una cinta de ma-
terial o tira de papel contf{nuo impreso.

Solamente a titulo de ejemplo, Supongamos
que la cinta de material o rollo de papel continuo 10
ge descarga de una prensa giratoria con la que se asg
cla una plurelidad de cuchillas 12 espaciadas lateral
mente que cortan el rollo de papel continuo en una se
rie de tiras de menor anchura., Tres de esas tiras se
hellan indicadas por los mimeros 14, 16 y 18,

Un eje giratorio 20 en el que se ha de en-

rollar el material 10 va montado en cojinetes formando
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puente con un par de miembros laterales o de exbremo
peparados lateralmente 22,

Refiriéndonos shora de una forma particulér
a la Figura 3, veremos que el eje 20 estd adaptado de
forma que se mueva mediante un engranaje 23. Este éhr
granaje va sujeto 8l eje motor 24 que esté montGEO‘eh
el saliente 26 del elemento de extremo 22, La armadura
giratoria 30 se halla sujeta al eje 24 por medio de
chavetas, tales como 32, Un conjunto de campo inductor
indicado de una forma general por el nimero 34 puede
ir montado de forma Que gire, con relacidén a la arma-
dura 30 y el eje 24, en los cojinetes 36, cuyos ani-
llos de rodadura 37 Se ponen en contacto con la peri-
feria exterior del eje 24. Dichos anlllos exteriores
de rodadura 39 se alojan en el orificio axial 38, sus-
tenténdolo, halléndose dicho orificio en el cubo inte-
rior 40 del conjunto giratorio del campo inductor.

Una bobina inductora, indicada de una forma
general por el nimero 42, comprende parte del conjunto
giratorio del campo de induccidn, halldndose dicha
bobina conectada a los anillos conmutadores 44 y 46
portados por el cubo 48,

Una fuente apropiada de energia como puede
ser, a t{tulo de ejemplo, un motor eléetrico 50, se
puede utilizar para mover el conjunto del campo de
inducoidn 34 a una velocidad sensiblemente uniforme,
El motor 50 se puede sujetsr apropiadamente mediante
el soporte 52 a unas partes del miembro de extremo 22,
colocéndose asi las poleas motrices 54 alineadas ver—

ticalmente con las poleas motrices 56 del conjunto del



campo de induccidn.

Se puede utilizar una caja 58 para alojar
clertas partes del conjunto del campo inductor, mon-
tédndose dicha caja en un soporte 60, sujeto como se

e indice en 62 al miembro 22, en la forma ilustrada en
la figura.

El presente invento no se refiere a los de-
talles estructurales particulares del.dispositivo de
embrague electromagnético que se describe a continua-

10, eidn y con mayor detalle en la Figura 3, puesto que
dicho dispositivo se puede adquirir de varios fabri-
cantes,

El momento de torsidn impartido al eje 24
se hallan en funcidén al acoplamiento magnético efec-

15. tuado entre la armadura 30 y el conjunto giratorio
del campo de induccidn 34, El scoplamiento magnético
se halla en funcidn a la intensidad del campo de la
bobina 42, que estd en funcidn del voltaje que llega
a la misma,

20, El voltaje que llega a la bobina inductora
42 puede suministrarse por los conductos 64 y 66, de
los qQue el conductor 64 se conecta eléctricamente a la
escobilla 68 que se acopla al anillo conmutador 44.

El conductor 66 se conecta a la escobilla

25. 70 mediante un par de reostatos conectados en serie
indicados de una forma general por los nidmeros 72 y
T4 por lo Que se puede variar a voluntad el voltaje
enviado a la bobina inductora 42.

Tomando como referencia particular lag Fi-

30. guras 1 y 2, se verd que el rodillo flotante 78 va



5e

10.

5.

20.

25,

30.

sustentado por la cinta cont{nua 10 del materisal, §a;
tando montado dicho rodillo flotante de forma Que gi-
re entre un par de brazos separados lateralmente 86.
Los brazos 80 se hellan montados plvotalmente como'én
82 al extremo superior de los miembros latersles 22,

Segin se ilustra en la Figura 1, el rodillb
flotante 78 y los brazos 80 se desplazan entre las7pb-
siciones de elevacién y descenso totales indicadas con
1ineas disconti{nuas, quedando determinada la posicidn
particular del brazo flotante por la tensidn de la
cinta continua 10, entendiéndose que cuwanto mayor gea
la tensidn tanto mds se elevard el rodillo flotante
T84

El grado de tensidn aplicado al material
cont{nuo 10 se halla en funcidn 2l momento de torsidn
aplicado en el eje 20 en el que se tiene que rebobinar
el rollo de papel continuo 10. E1 momento torsor o par
motor necesario pera hacer girar el eje 20 aumenta de
une forma proporcionsl gl aumento.del didmetro del ro-
1lo de material enrollado en dicho eje, por lo que es
necesgario aumentar el par motor imprimido en el eje 20
a2 medlda que se enrolla material en el mismo.

Uno de los primeros objetos del presente in-
vento es proporcionar un dispositivo simple aunque muy
eficaz para aplicar de una forma automdtica y simultd-
nea una tensidn predeterminada en el material 10 y uti
lizar el digpositivo aplicador de tensidn para regular
el momento torsor producido por el mecanismo mobtor del
eje. Esto se ha conseguido montando un engranaje de

segmento 90 en relacidn de conduccidn con uno de los
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brazos 80, por lo que el movimiento del brazo alre~
dedor del eje 82 dard por resultado la rotacidn del
engranaje de segmento alrededor del mismo eje. Un pi-~
fén 92 se halla sujeto en una relacién de conduccién
con el eje 94 del reostato 74 por lo que la oscila-
cidn del rodillo flotante dard por resultado la ro-
tacidn del eje 94, accionando asi al brazo 96 del re-
ostato para que regule automidticamente el voltaje en-
viado & la bobina inductora 42,

Por lo explicado se verd que si se supone
que el rodillo flotante se coloca en su posicidn mds
elevada segin se indica por 1lineas discontinuas en
la Figura 1 al comienzo de una operacidén de bobinado,
en la que el grado de tensidn aplicado al rollo de
papel contimuo 10 se ha determinado previamente y re-
gulado por medio de los pesos 100 sujetos al eje 102
Que se sujeta de forma pivotal como se indica en 104
al extremo exterior de uno o ambos brazos 80, cual-
quier disminucidn en el par motor dard por resultado
el descenso del rodillo flotante, para una tensidn
dada. No obstante, el descenso del rodillo flotante
dard por resultado el accionamiento del reostato T4
por via del engranaje de segmento 90, pifidn 92 y eje
94 por lo que disminuird la resistencia en el circui-
to de la bobina inductora, aumentando por consiguiente
el grado de acoplamiento magnético efectuado enmtre el
conjunto del campo de induceidn 34 y la armadura 30.
De esta manera, el momento de torsidn enviado al eje
20 ge hallard en correlacidn con la tensidén que nece-

gite el rollo de papel continuo.
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In la modalidad preferida del invento se
evita el movimiento repentino de los brazos 80 medianp
te un conjunto amortiguador apropiado como puede seor,
a t{tulo de ejemplo, un amortiguador 120 sujeto en
122 a la parte 124 del miembro lateral 22, El vdstago
126 del amortiguador puede ir sujeto en 128 al brééd
80,

Tomando ahora como referencia particular
las Figuras 1 y 2, los mimeros 130, 132 y 134 indican
rodillos separados lateralmente para que giren alre-
dedor de los ejes 136, 138 y 140, respectivamente,
por lo due dichos ejes se encuentran relativamente
inclinados menos de un grado, cuya inclinacidn puede
hallarse comprendida, a t{tulo de ejemplo, entre un
0,2 a un 0,5 de grado.

Con preferencia, el eje o 1linea central 138
puede hallarse en un plano sensiblemente horizontal,
en cuyo caso el eje 136 puede estar inclinado en una
direccidn con relacidn al mismo por lo due el eje 140
puede estar inclinado en direccidn opuesta con rela-
cién a aquél. Hemos descubierto qQue inclinando asi
ligeramente los ejes de rotacién de los rodillos 130,
132 y 134, los bordes adyacentes de las cintas cont{-
nuas de material 14, 16 y 18 cortadas del rollo de
papel continuo 10 se hallardn uniformemente separadas,
segin se indica con claridad en la Figura 2, De esta
forma hemos ideado un dispositivo simple aunque muy
eficaz para proporcionar una separacidn lateral de
los bordes adyacentes de 1los rollos contiguos, eli=~

minando as{ cualquier tendencia que pudiera existir
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a que se superpusieran los bordes del material conti-
nuo en la operacidén de rebobinado., Dicha superposicidn
ha presentado graves problemas a la industria, parti-
cularmente en aquellas circunstancias en las qQue se

ha deseado rebobinar de una forma simultdnea 8 gran=-
des veloclidades una pluralidad de cintes cont{nuas

en una relacidén de lado con lado.

Se deberd comprender que, si asi se desea,
los ejes 136 o 140 pueden considerarse como ejes ho-
rizontales, en cuyo caso, los otros dos ejes se halla-—
rian inelinados con relacidn a aquéllos para efectuar
la deseada separacidn de los bordes adyacentes de los
rollos contiguos de material enrollados en el eje 20,
Se deberd notar ademds Que aundue se han ilustrado en
los planos tres de los citados rodillos 130, 132 ¥y
134, se pretende con ello solamente ilusirar pero no
limitar el invento a ese mimero.

Tomando en particular la Figura 1l como re-~
ferencia, se verd que al rollo de papel continuo 10
se le hace pasar sobre un par de rodillos locos indi-
cados de una forma general por los mimeros 150 y 152
para efectuar asi la suspensidn del rodillo flotante
78. En la mayorfa de los casos los rodillos locos 150
¥ 152 comprenderdn parte de una prensa giratoria de
imprimir, mecanismo cortador u otros dispositivos
apropiados de los que se saca el material continuo
10 para ser rebobinado. No obstante, se deberd notar
que, sl se desea, los rodillos locos 150 y 152 pueden
sujetarse a un soporte o soportes apropiados, no ilug

trados, sujetos a los miembros laterales 22.
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Se deberd notar que el rollo de materialll
cont{nuo 10, que se ha cortado en cintas de material
cont{muo 14, 16 y 18 mediante cuchillas 12, se eli-
mentard sobre los rodillos 150, 78, 152 a los rodi-
1llos 130, 132 y 134 con los bordes adyacentes de 1as'
tiras contiguas précticamente en contacto. Estos hor—
des, prédcticamente en contacto, se hallan no obstante
separados lateralmente de una manera pulcra y unifor-
me después de que se han hecho pasar a las cintas con-
t{nuas 14, 16 y 18 sobre sus respectivos rodillos 130,
132 y 134.

Tomando como referencia las Figuras 2 y 3,
el nimero 160 indica el brazo regulador del reostato
acclionado a mano 72, cuyo brazo, Segin se ilustra cla-
remente en la Figura 3, se halla conecitado en serie
con el elemento de resistencia 162 del reostato accio-
nado por pifidn 74. La finalided de proveer un reostato
de accionamiento manual 72 conectado en serie con el
reostato movido a pifidn 74 es la de permitir que un
operario regule el reostato manual, al comienzo de la
operacién de rebobinado, por lo que se imprimird el
momento torsor por el eje 20 con toda la resistencia
del reostato movido & pifidn, comectado en serie con
la bobina inductora 42. Entonces, a medida que la
tensidn en el rollo contimuo 10 tiende a dismimir a
medida que el didmetro del rollo de material desen-
rollado aumenta alrededor del eje 20, cuyo aumento de
didmetro dardia por resultado una disminucidn del par
motor aplicado al eje 20, pero por el accionemiento

del reostato movido a pifidn, el descenso resultante
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del rodillo flotante 78 efectia un accionamiento avito-
mético del reostato 74 para aumentar el voltaje en el
campo 42, aumentando as{ el par motor imprimido = trg
ves del embrague electromagnético al eje 20,

Se verd que la tensidn aplicada a la cinta
continua de meterial, o cintas continuas, por el wro-
dillo flotante serd constante en todas las posicicnes
que pueda adoptar el conjunto del rodillo flotante.

La razén por 1la que el rodillo flotante se desplaza
lenta y gradvalmente de la posicidn superior a le in-
ferior indicadas por las lineas disconiinuas de la
Figura 1 no se debe al cambio de tensidn en el mete-
rial continuo 10, sino por le razdén siguiente: a me-
dida que aumenta el didmetro del rollo de material
enrollado en el eje 20, se necesita més par motor pa-
ra hacer girer al eje. Puesto que la tensidn aplicada
al material por el conjunto del rodillo flotante es
constante, cualquier disminucidn de par moitor dard
por resultado una disminucidn de traceidn por parte
del meterisl continuo con el correspondiente descenso
del conjunto del rodillo flotante que, segin se ha
explicado anteriormente con detalle, se utiliza para
aumentar el par motor transmitido del embrague elec-—
tromagnético al eje 20.

El conjunto del rodille flotante no subird
a su posicién totalmente superior en razdn a la apli-
cacidn de un mayor momento torsor em el eje 20, en ra
zén a la regulacidn de las caracterfsticas del voltaje
del campo 42 del conjunto inductor, en razdén al aceio-

namiento del reostato movido a pifién 74, ni en razén‘
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al descengo del conjunto del rodillo flotante, puesto
que para hacer subir al conjunto del rodillo flotanfe
a su posicidn inicial se necesitarfa la aplicacidn de
un par motor en exceso al necesario para mantener la
tensidn deseada en el material 10. Por consiguiente,

el conjunto del rodillo flotante descenderd gradual-

mente de una posicién superior a une posicidén infe-
rior, mientras se mantiene una carga o tensidn uni-
forme en el rollo de papel continuo 10.

En la modalidad de preferencia del invento
la zona de recorrido del conjunto del rodillio flotan-
te es de 15 grados por encima a 15 grados poxr debajo

de un eje horizontal en dngulo recto al eje 82.

En razén al embrague electromagnético se
puede interrumplir la alimentacidn de las cintas de
material 10 de un dispositivo impresor, cortador, o
cualquier otro dispositivo del que se saca el mate-
rial sin tener que parar el motor 50 due mueve al
conjunto giratorio del campo de induccidn del embra-
gue o0 sin necegidad de manipular o regular a mano el
circuito de regulacidn del cempo inductor 42. Cuando
ge interrumpe de este modo el movimiento de la cinta
continua de material 10, se detendrd la armadura 30
en razdn a su conexidn a través del eje 24, engranaje
23 y pifidn 188, con el eje 20, por lo que patinardn
el conjunto del campo de induceidn 34 y la armadura
30 mientras que el par motor transmitido al eje 20
permanecerd uniforme ain cuando el eje permsnezca

parado.
Naturalmente, el conjunto del rodillo flo-
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tante mantendréd al material estacionario bajo la mis~
ma tensidn @ la que se hallsba sometido cuando se en—
contraba en movimiento., La liberacidén del material 10
para dejar que se slimente en el eje 20 dard por re-
sultado la rotacién inmediate de la armadura 30 pov
lo que se evita que se pudiera aflojar la cinta con~
tinua de material 10,

Refiriéndonos ahora a las Figuras 1 y 2, se
verd que los extremos opuestos del eje 20 se alojan
en cojinetes apropiados dispuestos en los miembros
laterales 22, cuyos cojinetes comprenden preferible-
mente una chumacera 190 pivotada en 192 con relacidn
gl bastidor o armazdn de soporte para facilitar un
rdpido montaje y desarmado del eje 20, En la prdetica
real, se pueden utilizar varios ejes, incluyendo cada
uno de ellos un pifidn 188 engranable con el engranaje
conductor 23, con el fin de due un eje pueds asociarse
en su funcionamiento con el rebobinador durante ague-
llos periodos de tiempo en qQue el rolle o rollos de
material enrollado anteriormente puedan Quitarse de
un eje anterior.

Para quitar un eje, todo lo aue necesita
hacer el operario es retirar el pasador 194 para de-
jer que oscilen las chumaceras 190 hacia afuera para
liverar los extremos del eje de los cojinetes en los
due se hallaban montados. Entonces se puecde montar
otro eje cerrando las chumaceras 190 por lo que la
méquina se hellard de nuevo dispuesta para ser uti-

lizada,

Se debe comprender qQue los rollos de mate—
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rigl montados en el eje 20 se sustentan realmente en
el mismo mediante tapones cdnicos extremos, que se
acoplan a los ejes de una forma bien conocida en le
industria,

5, Por lo expuesto, se veré que proporcionames
un dispositivo simple pero muy eficaz para aplicar
uns tensién uniforme @ une cinta o cintas de material
cont{nuo que se enrolla en un eje giratorio mediante
un conjunto de embrague magnético, en el que la poten—

10, cia Qe salida del conjunto del embrague se regula me-
diante el dispositivo aplicador de tensidn.
Se debe entender que se pueden realizar di-
versos camblos y modificaciones en los detalles es-

tructurales del aparato dentro del alcance de las re-

15. vindicaclones adjuntas sin salirse del espiritu del
invento.
NOTA

Deserita suficientemente la naturasleza del
invento asi{ como la manera de reslizarlo en la prdc~
20, tieca, debe hacerse constar que las disposiclones an-
teriormente indicadas son susceptbles de modificacig
neg de detalle en cuanto no alteren su principio fun
damental; siendo lo que constituye la esencia del re
ferido invento y por lo Que se solicita Patente de
25. Introduccidn por 10 afios en Espatia: "PERFECCIONAMIEN
TOS EN APARATOS DE REBOBLNAR"; caracterizéndose por
lo siguiente:
18,- Perfeccionamientos en aparatos de re-
bobinar, del tipo empleado para una pluralidad de ti

30, ras continuas formadas de una tira contf{mua mds ancha,
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caracterizados porque estos aparatos comprenden un
armazdén provisto de un par de miembros extremos se-
parados lateralmente, sujetos pivotalmente al arma-
zdn, un eje sobre el que se enrolla una pluralidad

de rollos de materiel separados materialmente, un
dispositivo que monta con seguridad dicho eje pudién-
dose soltar de 81, para que gire en los citados miem~
bros extremos entre los que forman puents, un dispo-
gitivo Que mueve dicho dispositivo giratorio que com-
prende un embrague electromagnétieo movido indepen-
dientemente y que funciona en una forma continua para
mover dicho eje, una fuente de volitaje para el campo
magnético de dicho conjunto inductor para efectuar
un acoplamiento magnético entre el conjunto giratorio
del campo de induccidn y 1la armadura, un reostato en
el cirouito de dicho campo, un dispositivo que monta
en forma giratoria un rollo del material que se ha de
cortar y rebobinar, un dispositivo para cortar el ma-
terial en tiras continmuas de menor anchura, un con-~
junto de rodillo y/o rodillos flotantes montados for—
nando puente, entre dichos miembros extremos y separa
dos entre sf, un dispositivo que aslimenta las%iras
continuas cortadas de la cinta continua de material
due se rebobina desde dicho rodillo loco, por debajo
de dicho rodillo flotante con el Que se hallan en

una relacidn de sustentacidn y del due pasan al ci-
tado eje, cuyo rodillo flotante aplica simultdneamen—
te una tensidén determinnda a lag tiras y un disposi-~
tivo accionado por el movimiento del rodillo flotan-

te y de los citados brazos con relacidn al armazdn

.
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para acclonar al reostato y variar la magnetizaciéq:
del ocmbrague para mantener la tensidn deseads en el .
material que se rebobine, a cualquier velocidad y
cuando se halla detenido, una pluralidad de rodillos
locos, uno por cada tira de material, sobre los que

p2san las tiras antes de enrollarse en el eje.

28, Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 12, caracterizados porque el embrague mag—
nético comprende una armadura giratoria acoplada en
forma mecdnica a dicho eje de un conjunto giratorio
de campo inductor,

38.~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacidn 18, carscterizados porque los rodillcs se
montan formando puente entre los miembros extremos
y por encima del eje rebobinador, halléndose el eje
de uno de esos rodillos sensiblemente paralelo a la
1{nea central del citado eje y los ejes de los demds
rodillos se inclinan menos de un grado en direcciones
opuestas con relacidn al eje del primer rodillo y ca-
da rodillo con relacidn a los demas para proporcionar
una separacidn uniforme lateral de los bordes adyacen—
tes de las tiras continuas contiguas cortadas del ro-
1llo de materiasl due se ha de rebobinar y enrollar en
dicho eje.

4&,~ Perfeccionamientos, segin 1la reivindi-
cacidn 18, caracterizados porque el dispositivo Que
aplica simultdneamente una tensidn determinada sobre
dichas tiras dispone de un rodillo flotante montado
en un miembro trensversal a dichas tiras, Que se sug-

renden formando puente con las mismas, y otro disposi
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- 18 -

tivo utiliza el movimiento de dicho miembro a los cam~
bios de altura del rodillo flotante para variar la in-
tengldad magnética en el citado embrague para varisr
el par motor transmitido al citado eje.

58.,~- "Perfeccionamientos en aparatos de re-
bobinar"; tal y como qQueda sustancialmente deserito
en la presente memoria e ilustrado en los dibujos ad-
juntos.
Esta memoria consta de dieciocho hojas es-

g _por uni/Bola cara,

eritas a m
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