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Don Fernando Reyes Pla.nas, de nacionalidad espaﬁola,

es‘bablecldo en Barcelona, calle Sen Gervasio de cassola.s, 56,
solicita registrar una Patente de Invencidn, por 20 afios, .

pare Espafla y sus Provincias de Ul'trama.r; que se refiere a:
"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION DE MARCOS METAI:ICOS, A BASE DE

* PERFILES DE ALUMINIO ANODIZADO,

Se refiere la presente Paten‘bq de Invencion a un nuevo
procedimiento de fabr:}.oacién' de montantes de puertas, vantana-
les, marcos, mirillas, recuadros, e'bc;, de aluminio anodizado;
giendo eseneial que dichos marcos sean constru:'.dos a base
de perfiles, con cuyo procedimiento se ha.n Qe conseguir
resultados mucho més datisfactorios que con cualquiera de
Llos métodos y sistemas hoy en dfa en funcionea, _

Es sabido que actualmente ha 'bomado un considerable auge
la carpinteria meta.lica, en a.lumlnj.q,‘por las indudables
ventajas que su utilizacidn presupone, venmtajas no solo de

tipo funcional sino tembién de drden constructivo y préetico.
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Es por ello que resulta muy corriente la utilizacidn en la
actualidad de marcos metdlicos a base de perfiles de sluminio,
en dicha rama de la industriay

Hasta la fecha se viene emp;géndo para la fabricacidn
de marcos, mirillas, recusdros, persianas de ventilacién,
armazones y otros elementos similares, aluminio en perfiles
extruidos, leminados o doblados, pero con la particuleridad
de procederse a su unidn previa al inglete por medio de
soldaduras, remaches o tornillos y:una vez montados, se
procede & su acabado por anodizado, prefio pulido ¥y mateadoy
por medios quimicos o mecdnicosy ‘

La soldadurs autdgena o eldctrica presenta el inconve-
niente de ‘tenerse que mamipular el bastidor o marco en su
eéxensién total, wna vez acabado el mismo, introduciéndolo
en el bafioy o prodedimiento a su pulido meodnico para disimu—
ler imperfeccioness EL mateado quimico o mecdmico presenta -
1os inconveniemtes de quedar muy resaltada la unidn, con
el procedimiento posierior de anodizado, & la par que la mani-
pulacidn de estos bastidores montados, representen una ocupa=
oidn de grandes espacios en los lugares de trabajos Asimismo,
el rglido mecénico es sumamente dificil y peligroso para el
operario que lo realiza, so5re todo &l temer que hacer los
dngulos o ingletes, ya que es fécil sufrir un tirdn de la
pieza en este punto. ,

El pulido automético presenta serias dificultades, ain
no resueltas. Estos dngulos, al tener que ser\pulidoq por
un disco, es muy dificil que mantengan su esﬁructﬁfé ﬁerfecta
en el rinedn, por ser alli, donde se ha trabajado més con la
lime para disimular %as imperfecciones de la sol@aéuraaiResup
miendo, podepos sintetizar estos inconvenientes en los sigulen-

‘tese
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18,~ Soldadure autdgeua, eléetrica, al argon, o la electro-
presiéﬁ, de elevado coste, productos caios ¥y persgonal muy -
esgpecializado, |

2¢,~ Gran consumo de energia, productos o calorfas -
(electricidad, acetileno, oxfigeno, butano, srgdn, fundentes, de-
soxidantes, etc.). - ' ;

32,~ Una vez afectuada la soldadura, hay qye proceder -~
a la eliminacién de material aportado sobrg§$e$ obh limasg, =
esmeriles, escariadores, debiendo efectuarse un trabajo ocasi-
"escultéricq", para dejar los rincones y cartabones a punto -
de pnlir o métear« '

42,~ El marco confeccionado ocupa gren extensidn de espacio
en los‘lugares de trabajo en todas las operacionés pdsferioreso—
Tas cubas que han de tratarlos posteriormente: para su decapado o
anodizado, han de ger, ademds de largas, profundas (3 & 4 metros)
y contener muchos litros de producto.- EL aclarado resulte difi-
cil y iaboriosoo _

52,~ Peligrosa manipulacién en el pulido; por pesar bastan-
te y poder ger causa de accidentes en el personal que lo maneja;
Los marcos pequeilos son tanto o mds peligrosos que los de gran -
tamafio, | o

68.~ Los tratamientos posteriores de acabado, sobre todo -
si son electroliticos o qﬁimioos, vegaltan lag diferentes compo-
giciones o tratamientos térmicos sufriso al éoldarse, con sombras,
manchas, ¥y poros producidos por el material apariado.

T2,~ Bl pulido de los rincones de la escuadra o inglete, =
es muy'entretenido y difieil de realizar, siendo cause des la de-
formacidn del merco, dejando lasaristas romas y desigualdades de
le superficie, por ser el rinecdn donde se ha producido una espes--

ele de recocido parcial de la pieza.~ El material de -
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gporte de la soldadura; gl ser generalmente még blando, queda
rebajado o desnivelado del gue ha sidq_soldado} S

Por la presente Patente se da a conocer un nuevo procedi-
miento de fabricacidn de los marcos mencionados, que vienen
g oliminar la mayor part? de los inconvenientes que anterior-
mente se hen relacionado, & base de la aplicacién de unas
variantes'muy simples, perco que han de redundar en unos resule=
tados de mayor eficacies o ‘

La Patente que'se propone evita los inconvenientes ante-
riormente expuestos, ya que se basa en la racionalizgcién de
las diferentes operaciones del mon#aje de los marcos, susbibus
yendo la so}dadura por un ensamblaje, pegado ¥ remaohédQ de ‘
los dngulos, partiendo de perfiles de aluminio estirado, extru-
sionado o doblado, con la particularidad de que se ha procedi-
do & su acabado o berminado de superficie previamenxeivEsta
previe tepminaciép s acabado de superficie o finisaje de los
peffiles a montar, %iene la venbaje de ser mucho més egonégica
que el tra$amien$o de los marcos, ventanales, o bagtidores,
we vez montados, por las 51gulentes razones:

190- Pulido, esmerilado, mateado de perflles, hecho dn
serie, por ser todas las piezas sem.e;;anrl:es° Puede incluso
ser fealizado autongticamente con maguinarfe ad hoce ‘
7 29;5 BaﬁosVe;ectroliiicos_més_reducidqs con el consiguienw
te ahorr? de litros de producios, al ser tratados-lga perfiles
en haces, paquetes o bastidores estandarizados} o o
) 39:4 Almacensmiento de los perfiles ocupando poco espacio,
pudiéndose efectuar la venta en los almacenes} incluso aeabadbs:

B procedlmlento que por esta Patente ge descrlbe, radlca

en el hecho de partir de una serie de tiras de perfil a uﬁlll-'.
zar, las cuales previamenﬁe a su 1ntegra01qn en el marco correm-
pquientg, se qo;taqven‘§0fma adecuada y se biselan al ingleie,

por sus respectivos extremos para encajar correctamente unss
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con otras, siendo especialmente esencial en la presente Patente
el hecho de qus las mencionadas tiras sufran previamente &
su ensamblaje, los correspondientes anodizado y pulido:t_ Ello,
como se comprende, resulta mucho mds répido y cdmodo que el
camino seguido hastg. el momenjlzo:‘ ) )

Por otra parte, estd previsto asimismo, en esta Pa.ten‘be?
el hecho de suprimir totalmente la utilizacidn de soldaduras,
a cuyo efecto se preve que la unién entre perfiles paré’la
debida coni‘omacién del marco correspondiente, se realice con
la cqlgbochién de unas plaquitas; ggyortes;Agscuadpas 6 pleti%
nas angul-ares,r sﬁsceptibles de adher:j.rse gl interior o cara
més a_ﬁropiada de los perfiles a unir, sufriendo posteriormente
un simple :_:'eina',,chadq que ,asegure la fijacidn de las mismas en
el lugar apropiado: ' ' |

Con este procedimiento es evidente que se conseguird,
adends un cabado practicamente parfep’q;j‘.;?'debidq' prin?ipalﬁente’
al hecho de efectuar las Altimas operaciones citadas, anteri‘or-
mente al proceso de emmarcado del conjuntoi Es ,Cla%‘° 'icgues que
todas _j.as operaciones seguidas en el actual método, hen de
llevar a economfas de tiempo, trabajo, ebe., “

Para su mejor compresn:f.én y mayor facilidad on las deserip-
ciones, nos vamos & referir, a cqn'l;inuaciéx'l,, a log cliibujos que
se adjuntan & la presente memoria y que representan, a tltulo
de ejemplo explicativo, no limitativo, un marco reé.l:i.za.do o
segn el procedimiento'objéto de esta Patente,’ |

En dichos dibujos, ‘1a Figurse 1 nuestra una vista en alzado
y de frente de un marco, dispuesto para entraf en éervicio;» _

La Pigura 2 corresponde a uneg vista en perspectiya Yy 'pér-
cia.'hzien'be secc‘ionadai de un fragmento del 'px_'opn:,o marco;; 'mostré,ﬁ..

do el sistema de acoplamiento de los perfiles, componentes de

aquels.
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~ La Figura 3 mu.estra, vista en perspecta.va, un armazén
que afecta la forma de doble T alargada, cuyas alas soportan .
el plafon y sirven de. cubre puntag; _ L

Las Figuraslde ¥ 5 representan sendas'vistas,k en perspec—
tiva y en planba,de oiros tipos de marcos, con refuerzos de
cartabones de plancha pen-ados 0 roblonados.

Segin tales F:.gura.s, el proced::.m:.en'bo de fabr:.caclon de
narcos xfxeta;l.icos, a base de perfiles, objeto de la presente
Patente, radica en la constitueidn de una serie de tiras lon-
gitudinales -1~ de perfil arbitrario, <;9nv§nien‘cemen’ce corta{e )
das y rematadas en biseles extremos -2-, con el fin de permis
fir un correc'bo encaje entre las partes correspondientes de
dichas tires, cuando se enfrentan para conformar los vértices
deunmarco._ L 4 S

‘Resul‘ba esencial, en este Patente, que dichas tiras'," pzfe;
viamen"h? & Su ensemblaje, sean .conve;:j,e.nte;ngnte a_nqdiéa_dé.g vy
pulidas, con el fin de eliminar las referidas operaciones, al
término del fproceso, en cuyo €&so resulta.rf:x',a més dificultoso
¥ el acabado no ser:La sat:.sfactor:.oo

¢

A tel efecto, para la un:Lon de las 'b:_ra.s -17 entre sty
queda previsto que bien en sus elas fbx:aseras _-_3-7, como en el
caso del perfil en "I' de las Tiguras, o bien en cualquier
zons adecusda de sus oaras, se sitden unas pletinas, escuadras
o plaquites engulares =4~-, que primeramente se adherirén a
las zonas precitadas, pera posteriomgntg reqib:j.r sendos
remaches -5~ que aseguren su fijagién:' Com ello, ga_-dema'.s de
eliminar la utilizacién del,soplete, se logra un efecto esté-

1

Como produeto de um.on se empleara, pre:f:‘eren‘temente,

pléstico o pegamento polimerizable, ya se_a en hornos, pan‘balla
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de infrarrojos o sencillamente secado el aire, '
Con este nuevo sistema de acoplamiento de las escuadras,
cartabones, plaquitas o pletinas unidas por pegamento reforzado
con remaches, ge consigue un dngulo o ensamblaje perfecto ya

i?o que no se ha’de proceder a posterioresqmanipulaciones de reto-
cado; limado, pulido y bafio de acabados EL perfil asf unido
solemente presente una raya en el punto de unién por teste, que
resalte alin més la perfeccidn de la pieza scebads, Las aristas,
rincones, superficies planas, conserven toda su estéiica,‘pgr

175 haberse realizado em ellas su acabado de una forma préctica,
cémoda‘yvppsiblemen#q'autogéxica, o _ '

Todo cuanto no afecte, altere, cambie o modifique la esencie-
lidad del actual procedimiento, serd variable & los efectos de

“ la presente Patente; N _

180 Le Patente de Invencidn, pors:"PROCEDIMIENTO DE FABRICACION
DE MARCOS MATELICOS, A BASE DE PERFIIES DE ATUMINTO ANQDIZADO“;
cuyo privilegio de explotacin en Espafia y sus Provincias de
Ultramar, se solicita por u periodo de ZO,QﬁPS; deberd recaer

, gobre las particularidades, que se concretan en las siguien&es;

185 , REIVINDICACIQONES
18,~"PROCEDIMIENIO DE PABRICACION DE MARCOS mﬂmmcos; A BASE DE
PERFILES DE ALUMINIO ANODIZADO', caracterizado esencislmente

por el hecho de que se parte de una gerie de tiras longitudinales
) del perfil de aluminio a utilizar, las cuales previamente a su "
190 integracidn en gl marco o armazén correspondiente han sido_anodié
zadas y pulidas, siendo después cortadas y biseladas por sus
extremos libres por cualqu;er medio y sistema para enoajar; en
la operaeién de ensamblaje, unas con_otras; para ser luego adhe-
ridas por inberposicidn de un pegamento & base de pldstico poli-
195 merizable; por secado al horno, & le pantalla de inirarrojos; 0

al alre,
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28,~"PROCEDIMIENTO DE PABRICACION DE MARCOS -m_mm;c;os;_ A BASE DE
PERFILES TE ALUMINIO ANODIZADO", segén la reivindicacién an'berior;
caracterizado, ademés, por el hecho de que el ensamblaje de los '
perfiles para la conformacién del marco o armazén correspondién'be,
se refuerzan por medio de unas plaquitas angulva.res; escuadras o
rellenocs, ple;‘l;inas o tubos cuadrados adosados & los extremos
correspondientes a los perfiles a unir, a las cuales quedan prine-
remente édheridos ¥ posteriormente remaqhados; con el fin de
asegurar la fijacién de los mismos en el conjunto, ,
38,-"PROCEDIMIENTO DE FAERICACION DE MARCOS METATICOS, A BASE DE
PERFILES DE ATUMINIO ANODIZADO",~- Tal como se ha descrito y demos—
trado en los dibujos adjuntosy - o

._'C'onsta de ocho hojas foliades y mecanografiadas por una sola

cara,

Barcelona & 15 de Septiembre de 1966
P.A. de Don Fernando Reyes Planas,-
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