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MEMORIA DESCRIPTIV A
de una Patente de Invencién & nombre de:
Firma Dr. ERWIN SCHI:'T?, de nacionalidad
alemana, domiciliada en FRANKFURT AN MAIN
Idsteiner Strasse, 192 (Alemania); por:
"PROCEDIMIENTO PARA DCRADURA A BRILLO PE=-
SADA DE ATLEACIONES DE CROMO~-COBALTO CON
MAS DEL 5056 COBALTO, EN ESPECIAL PARA USO
MEDICO~-DENTATY

Sobre todo las protesis e implantaciones para uso médico
¥y dental requieren el empleo de aleaciones de cromo-cobalito conte-
niendo més del 50% cobalto, debido & gque el acero afinado es inco-
rrosible sblo cuando tiene estructura sustenitica, la cual plerde
por tratamiento térmieo, por ejemplo soldando con temperaturs entre
400 y 9002 C.

Para dorar tales aleacliones es imposible emplear el mismo
procedimiento que para el dorado de acero afinado, que es a base
de bafios electroliticos mordientes, de soluciones dcidas contenien-

do niquel o de acido cilfcico.o flmorhidrico.



Dicese por lo tanto de estas aleaciones que no son aptas o que por
lo menos tienen aptitud deficiente o muy reducida para el dorado.

Tampoco el procedimiento de doradura que utiliza una ca-
pa intermedia de soporte ha resultado satisfactorio hasta ahora

5. porgue la adhérencia de la cape de orco es muy deficiente.

BEste procedimiento exige la introduccidn de la prétesis
dental que se desea dorar en un bafio de dorado de 602 C con ten-
gidn entre 6 y 7 voltios para restregarla después cén un cepillo
con cerdas de latdén. A continmacidn se procede al encobrado y

10. plateado de la préiesis para obtener un soporte intermedio y se
la sumerge de nuevo en un bafio de dorado de 60¢C,

Tas prétesis u otres piezas tretadas de tal menere tie-
nen ung, cape de oro de poece resistencia a la flexidn y en partés
expuestas al desgeste aparecen lag capas de cobre, latdén o plata

15. wtilizades de soporte produciendo reacciones quimicas con la sali~
va que por lo menos perturben el gusto de menera considerable tra-
tdndose de dentaduras postizas.

Otres desventajas de los productos de esgte procedimiento
de doradura consisten en disoluciodn del pléstico de los dientes

20. y sobre todo en el efecto producido en el color de los dientes
cuando estos son hechos de acrilatos.

Ta invencion reslize un procedimiento perz doradure &
brillo pesada de aleaciones de cronmo-cobalto de esta clase, que no
implica las desventajas mencionadas del procedimiento conocido que

25, emplea capas intermedias de soporibes.

ElL procediniento del inventor es caracterizado por los
pasos que se describen a continuscion, entre los cuales las piezas
que se desean dorar dcben cada vesm ser sumergidas en agua destila-

.
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1) Fulimento a alto brillo y lavado con alcohol. '

2) Inmersidn Ge la pieza de trabajo, aue forma el polo negativo,
en el primer bafio electrolitico que contiene aproximademente
2% de glicol y 10 ¢ de dcido sulfirico y trebaja con la inten-

5. ' sidad de corriente de aproximadumente 4 amperios.

3) Inmersidn de la pieza en el segundo electrolitico que contie-
ne 20 ¢ de decide sulférico siendo el amperaje aprox. 0,6 am~

perios.

10. 4) Inmersién de la pieza en el tercer electrolitico que contiene
50 % de dcido clorhidrico, 2 % de decido fluorhidrico y 0,5
o ‘ N .
gramos de oro de ley preperado con cianogeno por ceda litro
de electrolitico. EL amperaje es de aproximademente 0,5 ampe-

ricse.

.15, 5) Inmersidn de la pieze en un bafio de doradura que contiene
0,4 gramos por litro de oro en dcido clorhidrico y vestigios
de pletino-iridio en solucidn de deido clorhidrico. Se requie~

re: una densidad de corriente de 1,5 amperios por cada dm?.

6) TILavaje de la piems en solucidn alealina y en alcohol.

20, Para eviter durante todo el procedimiento que la pigza ges,
tocads con le meno, desyues de haber efectuado el primer paso, se
le sujete de menera convenlente un alembre de oro de longitud y
espesor adecuados. _

Para proceder & cada uno de log bafios, el extremo libre

25; del alambre de oro se conecta con el polo-negativo de la fuente de
corriente. Se perfecciona arn la doradure colocendo el rcciplente cox
el baffo sobre un vibrador con graduscion muy fina durante el 5;

paso delprocedimiento.
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De 4nodo pera los bafios electroliticos sirven piczes de acero
afinado que se introducen en el liguido,

Sein la anterior descripeidn de los psriticulares pe=
sos del procedimiento es necesario regular la corriente entre
0,2 amperios y 4 amperios.

Antes del dorado debe efectuarse el pulimento, primero
mecdnico y despuée electrolitico, de las piezes de cromo-cobaltos.

Tas plezas pulidas se laven con medios alealinos (jabo-
nes ) calientes para quiter los residuos del pulimento, se secan
y nuevemente se refregan con alcohol. Después de esie tratamiento
las piezss no deben tocarse con la mesno. Por eso se les sujeta
con un alambre de oro de menera que resulte un contecto eficaz.
El extremo libre del alambre de oro se conecta con el polo; nega-—
tivo, es decir, con el cdtodo, y se sumerge la pieze sucesivamen-
te en los cuatro baiios.

B. primer electrolitico contiene 2 % de glicol y 10 %
de deido sulflrico y se le pueden agregar vestigios de ciandmida.

Este bafio dura aproximadamente 60 segundos y trabaja
con 4 amperios.

Después de este tiempo se smce la pieza del electroli-
tico ¥y se deja enfriar durante algunos segundos en agua destilada.

Después se traslada la pieza, que debe siempre ser conec-
tada con el polo negativo, al segundo electrolitico , se saca, se‘
deja enfriar engsua destilada y se pasa'al 3. electrolitico.

Cada uno de estos bafios dura aproximadamente 1L minuto
requiriendo amperaje de 0,5 amp.

Después de estos dos befios la pieze queda cubisrta
con una capa de oro de buena adherencia. Se la sumerge ahora en

el cuarto electrolitizo (entre wuno y dos minutos) que trabaja
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con la densidad de corriente anteriormente indiceda.

A continuecidén se lava la pieza con soluecidn alealina
caliente se secae y nuevamente se resirega con alcohol.

Ya capa de oro obtenide eg resistente a la friceidn yea
la flexion y da buen brillo , cumpliendo por lotanto con todas
las condiciones que deben exigirse de un dorado impeceble si las
piezas doradas sirven de implantaciones o prétesis para uso médico .

o dental.
N O T A

Se reivindica como nuevo y de propia invenciodn.

l.- Procedinmiento para doradura a brillo pesada de alea-
clones de cromo-cobalto con més del 50% cobalto, en especial para
uso médico o dental, carscterizado porgue la pieza a dorar se gsome-
te & un previo pulimento a a2lto brilleo y lavedo con alcohol, y des-
pués de sumergir la pieza en agua destilada, se verifice una inmer-
gion de la pieza de trebajo, aque forma el polo ﬁegativo, en un pri-
nmer bafio electrolitico que contiene aproximadamente 2% de glicol
y 10 ¢ de deido sulfdrico y trabajs con la intensidad de corriente
de aproximadamente 4 ampericvs; seguidamente, tras sumergir la piezs
en agua destilade, se realiza otrae inmersidn de le misme en un se-
gundo befio electrolitico que contiene 20 % de dcido sulfdrico siendo
el ampereje aproximedamente 0, 6 amperios, extrayéndola para des-
pés de intercalar sendas inmersiones en agua destilade verificer
une tercers inmersidn de la pieza en otro electrolitico que contie-
ne 50 % de &cido clorhiarico, 2 % de dcido fluorhidrico y 0,5 gra-
nmos de oro de ley preparado con ciandgeno por cada litro de electro-
1ftico. El amperaje e¢s de aproximadamente 0,5 amperios y una inmer—

sidn finsl de la propia pileza en un cusrto bafio Ge doradura que con-



tiene 0,4 gramos por litro de oro én Acido clorhidrico y vesti-
gios de platino-irido en golucidén de dcido clorbidrico. Se requie-
ren una densidad de corriente de 1,5 amperios, por cada dmz.;
verificindose por Gltimo el lavaje de la pieze en solucidn alca-
5e lina y en alcohol.

2.~ Procedimiento sezin reivindicecidn 1, ceracteriza-
do por preverse el empleo de un alambre Ge oro sujeto & la pieza
de trabajo después del primer paso y conectado con el polo negati-
vo de la fuente de corriente durante los subsiguientes pasos del

10. procedimiento.

3.~ Procedimiento segin reivindicecidn 1, caracteriza~
do por establecerse el empleo de wn vibrador sobre el cual se
coloce el recipiente con el bafio durante el quinto paso del pro-
cedimiento.

15. 4.~ Procedimiento segin reivindicecidén 1, caracte-
rizado por egtablecerse unes piezas de acero afinado que conectadas
con el polo posgitivo de la fuente de corriente sirven de anodo pa~
ra los particulares bafios.

Se= WPROCEDIMIENTO PARA DORADURA A BRILLO PESADA DE

20. ALTACTIONES DE CRCLIO-COBALTO CON MAS DEL 50% COBALTO, EN ESPECIAL
PARA USO MEDICO-DENTAL".

Tal cono se describe y reivindiea en la presente lemo=-
ria Descriptiva que consta de seis hojas escritas a miquina por

una sole cara.

Madrid, 27 SEP, 1966
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