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HEI.DEIA DESCRIPTIVA 
que se presenta "peora u n ir á í á  s o lic itu d

de

PAIEdTE DE INVENCION
formulada e l  27 de septiembre dé 1 .9 6 6 , con e l  n s .33i .639

en

E S P A D A
por VEINTE años

a nombre de IlíTEIM IO lk^ BUSINESS L-ACimiES UC-ídOiS^IOH, 

entidad norteam ericana, establecido, en Armón!:, H .Y ., Es­
tados Unidos de América, por:

"UN HiMMKISEB DE SüUNISTiD DE CINTA ENTINTADA"

E l meconismo de suministro de cinto, do máquina 

de e s c r ib ir  del presente invento es capaz de r e c ib ir  un 
cartucho de c in ta  de manejo limpio de construcción nueva 

que se soporta a s í  mismo, ó un carre te  s in  empaquetar 

5 de c in ta , y contro lar l a  ex tracció n  de c in ta  desde é l .
En l a  actualidad se prepara m aterial de máqui­

nas de e s c r ib ir  de a l ta  calidad mediante l a  u tiliz a c ió n  
de l a  llamada c in ta  de lib e ra c ió n  t o t a l ,  que es alimenta­

da desde un sum inistro, a trav és de uno estación  de im- 

10 p resión , y hasta un carre te  de recosida ti o tros medios
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de desecho. Los cambios de cinto , son relativam ente fr e ­

cuentes yo qiie la. cinto pasa sólsnonte uno voz o trav és 

de l a  máquina, y además, es necesario ocasionalmente cam­

b ia r  lo s  colores de l a  c in ta . De este  modo la  fa c ilid a d  y 

5 lim pieza de lo s  cambios de cinto- representan considera­

ciones económicas importantes a l a  aceptabilidad  comer­
c ia l  de la s  máquinas de e s c r ib ir  y de la s  propios c in to s .

Un enfoque evidente hacia  l a  mejora de lo  mani­
pulación de c in ta  es empaqueten l a  c in ta  en un cartucho

10 mediante e l cual puede manipularse l a  cinta, s in  riesgo  de
que se d esen ro lle , ó ensucio lo  mano del operador. S in  em­
bargo , e l éxigo económico de un mecanismo de suministro 

de cariucho t a l  no depende de e s te  concepto sino de su 
e jecu ción  p ra c tica , tomando en consideración tanto lo s  

15  fa c to re s  técn ico s  como lo s  fa c to re s  económicos pertinen­

t e s .

De acuerdo con é s to , un ob jeto  del presente in ­

vento ha sido id ear y d e sa rro lla r  un mecanismo de suminis­

tro  de c in ta  para máquinas de impresión por impacto de

20 c in ta , ta le s  como máquinas de e s c r ib ir ,  que sea capan de

r e c ib ir  y u t i l iz a r  un suministro de c in ta  en cartucho que 

se soporte a s í  mismo, con un mínimo de esfuerzo de mani­

p u lación .

Otro ob jeto  del invento ha sido id ear y dosarro- 
25 l l a r  un cartucho de c in ta  y un mecanismo de suministro

coopernblc con é l ,  capas de mantener mi control de tensión  

adecuado sobre la, c in ta , mediante lo  cual e l coste del 

control de l a  tensión  está, soportado principalm ente por 

l a  máquina de e s c r ib ir ,  como un coste  ú nico , en ves de 
30 por e l cartucho, lo  que s e r ía  un coste rep etid o .
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Un objeto  adicional do esto  invento ha sido idear 

y  d esarro lla r un mecanismo de suministro do c in ta  ñora 

máquinas de impresión por impacto que es capas on forma 
a lte rn a tiv a  de r e c ib ir  un suministro de c in ta  on oartu- 

5 ohos que se soporto a s í  !RÍsr:n, o una c in ta  en forma de 

carre te  s in  empaquetar, ^-ara mantener a s í una v e r s a t i l i ­

dad máxima en l a  máquina de imprimir de l a  cual e l meca­

nismo de suministro de c in ta  es só l amonte una parte#

Una fase ó concepto del presente invento im p li- 

10 oa empaquetar l a  c in ta  en forma de carre te  en e l llamado
cartucho de empaquetado de ampolla que dá lugar inherente­

mente por s í  mismo a un coste de m aterial y de montaje ba­

jo .  El cartucho tie n e  una p laca  de revestim iento de p lás­

t ic o  delgado previamente formada, que recibo  l a  c in ta  en 

15 forma de c a rre te , é incluye un c a lie n te  de apoyo cen tra l 

in te g ra l para r e c ib ir  de manera O r a to r ia  e l núcleo de 

l a  c in ta . Una p laca de respaldo plana está  soldado, al 

calor a l a  p laca de revestim iento encerrando l a  c in ta  en 

e l in te r io r  y proporcionando una protección ca si t o t a l .

20 La p laca de revestim iento fe  imada previamente incluye ner­

v ios ra d ia le s  y concéntricos para car rig id ez  a l a  p a lio  

plana, ¿ s tá  dispuesta una ranura de l a  cual es extraída 

lin erlm cn te l a  c in ta . La p laca de revestim iento tie n e  ner­
v io s en forma de arcos c ircu la re s  concéntricos junto a l a  

25 ranura de sa lid a  do c in ta  para proporcionar un grado de 

fle x ió n  a x ia l é impedir de este  modo l a  presión sobre el 

ro llo  s i  e l cartucho l le g a  a deformarse. Además lo s  ner­

v ios concéntricos proporcionan lín e a s  de debilitam iento 

ra d ia le s  mediante la s  cuales puede s i  se desea a b rirse  e l 
30 cartucho por desgarre para u t i l iz a r  l a  c in ta  empaquetada
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on e l  cartucho en una máquina de e s c r ib ir  que no so adap­

t e  a r e c ib ir lo .
La alim entación d.e c in ta  adecuada necesita, una 

r e s is te n c ia  controlada, sobre e l suministro de c in ta  ii&- 

pedir que se desenrolle y se sa lg a  de la s  guías en un ex­

tremo, ó alim entación de c in ta  inadecuada, ó roturo, de 
l a  c in ta  en e l  otro extremo. Un cartucho construido se - 

gán se ha indicado aquí puede, teóricam ente, proporcio­

nar un rozamiento interno controlado con p re cis ió n  con
fin a lid ad es de r e s is te n c ia . S in  embargo, en ceda adquisión 

de c in ta  se tro p ieza  con e l coste  adadido a l cartucho pa­
ra  lo g ra r la s  to le ra n c ia s  n e cesa ria s , m ientras n e c e s ita

disponerse solo una ves un con tro l de res is ten c ia , in co r­

porado en l a  máquina de im prim ir.
Los sum inistros de c in ta  de máquina de e s c r ib ir

que no son de cartucho e x is te n te s , emplean frenos do r e ­

s is te n c ia  que se ap lican  a l a  p e r ife r ia  e x te r io r  de l a  

c in ta  y se desplazan radialm ente hacia  e l in te r io r  a me­
dida que es extraída la. c in ta . Se lia determinado que t a l  

movimiento ra d ia l de un freno de r e s is te n c ia  no es compa­

t i b l e  fácilm ente con la  introducción de un cartucho de 
mínimo esfuerzo. Hemos ideado un freno de r e s is te n c ia  que 

se muove analm ente que t ie n e  una su p e rfic ie  de freno có­

nico, que se a p lica  sólamente a la , p e r ife r ia  ex te rio r  de 

lo, cinta, y proporciona a s í un mecanismo de r e s is te n c ia  
s im ilar  en funcionamiento e l  de lo s  sum inistros de cinta, 

e x is te n te s . E l movimiento asciai del freno de r e s is te n c ia  

es fácilm ente compatible con una s e n c il la  introducción 

enchufada del cartucho. Una s e n c il la  v en tan illa  ó ranura

que se extiende radialm ente en e l cartucho permite compì e -
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t a r  Ir. cooperación entre l a  c in ta  contenida y e l irono de 

re s is te n c ia  s in  e x ig ir  una operación de manipulación in ­

dependiente para hacer que estas p artes se unan,, ó para 

separar la s  partos para l a  extracción  del cartucho.

5 O tra fase  del presente invento im plica l a  dis­
posición  de un árbol a u x ilia r  del carre te  de cin ta  que 

e s tá  mantenido en cualquiera de dos posiciones mediante 

un reso rte  descentrado para u til iz a c ió n  se le c tiv a  para 

soportar una c in ta  s in  empaquetar. La in sta la c ió n  de una 
10 c in ta  s in  empaquetar está  fa c i l i ta d a  mediante una superfi­

c ie  de lev a  sobre e l árbol a u x ilia r  t a l  que l a  fuerza ax ia l 

sobre d  núcleo do la. c in ta  mediante e l árb o l, eleva e l 

núcleo en a lin eación  concéntrica con é l .  HL freno de re­

s is te n c ia  anteriormente mencionado coopera, con l a  cinti'.

15 s in  empaquetar de una forma sustancialm ente id é n tica  a l a  

cooperación con l a  c in ta  empaquetada, en cartucho para ase­

gurar resultados uniform es.

Se harán evidentes esto s y o tros o b je to s , ca­

r a c te r ís t ic a s  y ven ta jas del presente invento a aquellos 
33 experimentados en l a  té cn ica  por l a  siguiente descripción 

más detallada de una re a liz a c ió n  p referid a  del presente 
invento, en l a  que se hace re fe re n c ia  e sp e c ífica  a lo s  c i­

ba, jo s  que so acompasan, caí lo s  que:
La Figura 1 es una v is ta  en perspectiva en des- 

25 p icce  ordenado de un mecanismo de suministro de c in ta  de 

máquina de e s c r ib ir  que incluyo un cartucho de c in ta  para 
e l mismo, construido de acuerdo con lo s  concentos del pre­

sente invento.
La Figura 2 es una v is ta  fragm entaria en se c- 

33 ción tran sv ersa l de un d e ta lle  de cooperación del me cani s—
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mo mostrado en l a  Figura 1  y tomada a lo  largo de sus 

l ín e a s  2- 2; y *
La Figura 3 es una ilu s tra c ió n  a c la ra to r ia . esque- 

m ática de dos posiciones do funcionamiento de una carac­

t e r í s t i c a  de construcción del mecímismo mostrado en la.
Figura 1 .

Kás específicam ente, en l a  Figura 1 ,  está*rep re­
sentado un mecanismo de surúnistro dé c in ta  entintada, 

indicado en general a i  S , para una máquina de e s c r ib ir  

ú o tra  máquina de imprimir por impacto de cinta, mostrada 

sólamente mediante una norte de su bastid or T .
La máquina de e s c r ib ir  y e l mecanismo do alimen­

ta c ió n  de c in ta  general pueden ser sim ilares a lo s  des­

c r ito s  en e l Hcnual de In stru cció n  Técnica del c l ie n te  

i n i  titu la d o  "máquinas de E s c r ib ir  Normales lío dolo C -l" ,  

impreso 241-5065-0, reg istrad o  en 1960 por In te rn a tio n a l 
Business Hachines Corporation.

H  mecanismo de suministro de c in ta  S e s tá  cons­

truido pora, r e c ib ir  un cartucho 10 de suministro de c in ta  

entintada que contiene una c in ta  entintada enrollado. 11 

montada sobre un c a rre te , núcleo ó cubo 12 cen tra l anu­

l a r .  SL mecanismo de sum inistre S incluye una p laca  de 
b astid or ó soporte 21 que se extiende a l menos p a rc ia l­

mente verticalm ente y que t ie n e  bordes de soporte la t e ­
r a le s  22 que cooperan con su p e rfic ie s  de bordo 13  de s i ­

tuación  la te r a le s  correspondientes del cartucho lo  para 

su a lin eació n  y soporte. Un te tó n  21a que tie n e  una super­
f i c i e  de lev a d irig id a  hacia  abajo , bloquea de manera 

l ib c r a l l .e  e l cartucho 10 en su p osición  adecuada.

Una placa de su jeció n  23 e s tá  conectada p iv o ts -

-  6 -
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b l emente a l a  ¡placa de bastid or 21 Hedíante p iv otes opues­

to s  24 y esté, forzada elásticam ente hacia  l a  p laca  do bas­
tid o r  21 mediante un re so rte  h e lico id a l 25. La p leca de 

su jeció n  23 incluyo una parto de su p e rfic ie  de reborde 

26 inclinada d irig id a hacia a rr ib a  y hacia afuera a l a  que 
pueden a p licarse  la s  ¡partes de borde in fe r io re s  del cartu­
cho 10 para ayudar a l a  separación por efecto de lava de 
l a  p laca de su jeción  23 durante la  introducción uel cartu­

cho. Un l a  p laca  de su jeción  23 esta, dispuesta, mía super­

f i c i e  de recepción ó de cuna 27 para ayudar a l a  coloca­

ción y soporte del cartucho 10 a l  ap licarse  a una super­

f i c i e  de situ ació n  14 c ilin d r ic a  sustancialm ente comple­

mentaria del mismo. Un par de teton es 23a opuestos dieme- 

traím ente oprimen contra l a  p laca de resplado 15 del car­
tucho 10 para elim inar parcilám ente cualquier alabeo ó a r ­

co del mismo que pudiera hacer que l a  c in ta  se abarrotara. 

Se observará que el cartucho 10 es fácilm ente in tro d u ci- 

b le  del espacio entre la s  p lacas opuestas 21 y 23 del me­

canismo de suministro de c in ta  S mediante una. sen cilla , 

operación con una mano, y que quedará su jeto  soportado de 

manera secura entre e l la s .
El alojam iento e x te rio r  del cartucho 10 incluye 

una p laca  de revestim iento 16 formada mediante v acio , he­

día de una resin a  común t a l  como a c r í l i c a ,  do aceta to , 

v in í l i c a ,  estireno de elevada re s is te n c ia  a l impacto e t c . ,  

y l a  p laca de repaldo 15 generalmente p lana. Las p lacas 
15 y 16 e s tá  cerradas herméticamente mediante ca lor ó en­

coladas entre s í  a lo  largo de l a  l ín e a  de unión 17 y en 

l a  aona 1 8 . La p laca de revestim iento 16 t ie n e  una depre­
sión  l 6a que forma una. cavidad anular, y un s a lie n te  ó

-  7  -
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oleo 12 están encerrados en l a  cavidad anular y están  alo­

jados do manera g iratoria , en e l sa lie n te  l 6a . La mayor 

parto de l a  su p e rfic ie  de l a  placa, do rev estim ien to "astá  

p ro v ista  do nervios de refuerzo 16c ra d ia le s  y concéntri­

cos adecúalos para dar r íg id o s a l plano, mientras están 

dispuestos nervios ú ondulaciones l 6d concontricoli 'que 
pern iten  l a  f le x ió n  junto a l  borde p e r ifé r ic o  de l a  aber­

tu ra  de salida, de l a  cin ta  l 6e . Las ondulaciones 1 5 d nro-

10 poroionan también líneo.c de debilitam iento r r U  ; . - , r pare

33

ayudar a, a b rir  por desgarramiento e l cartucho, a l debe 
u t i l iz a r s e  l a  c in ta  en una máquina que no u t i l i c e  e l ca r­
tucho .

Cuando e l cartucho 10 está, montado en e l me­

canismo de suministro S , es en filad a  l a  c in ta  11  a t r a ­

vés de un brazo de ¿n ía  e lá s t ic o  28 amortiguador y 11  ova­

da h asta  e l punto de impresión de l a  máquina, de e s c r ib ir  

a trav és de guies de tra y e c to r ia  adecuadas (no representa­

d a s). Le, guía e lá s t ic a  28 e s tá  preferiblem ente conectada 

a nasa eléctricam ente a trav és de una porte 29 e l b a s t i ­

dor T de l a  máquina de e s c r ib ir  para derivar a cualquier 
carga e s tá t ic a  de l a  c in ta  que de o tra  forma podría pro­

ducir una d ispersién  indeseable de p a rtícu la s  de carbón 

por toda l a  máquina.
Segán se ha mencionado anteriorm ente, se ha v is ­

to  que es demasiado poco p ráctico  mantener un control de 

re s is te n c ia  adecuado sobre l a  c in ta  11  mediante un dise­

no de to le ra n c ia s  estrechas dol cartucho 10 .  En vez de 
e l l o , se crea re s is te n c ia  e:teriom ente y ba jo  condiciones 

controlados, por medios de contro l de lo. tensión  de l a

— 8 -*
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c in ta  que incluyen una barra de freno de re s is te n c ia  31. 
La barra de freno 31 osta  pivotaùa a l a  p laca  de su jeción  

23 mecíante p ivotes 32 y está  forzada d ísticam en te , hacia 
l a  placa de b astid or 21 y h acia  cualquier c in ta  que se en­

cuentre en e l la ,  mediante un re s o rte  h e lico id a l 33 . La ba­
r r a  de freno 31 tie n e  un borde delantero inclinado 34, se­

gún se vé mejor en la . Figura 2 , mediante lo  cual sólamen­

t e  ol borde p e r ifé r ic o  e x te r io r  de l a  c in ta  11  entra en 
contacto con e l l a .  A medida qu.e disminuye e l s m in istro  

de c in ta  enrollada, l a  barra de freno 31 p ivotará a x ia l­
mente h acia  e l in te r io r  y el omito de contacto 0 se mo­

verá radialmente hacia  e l in te r io r  con l a  p e r ife r ia  de l a  

c in ta . Una abertura ó v e n ta n illa  19 de comunicación de 

freno e s té  formada en l a  p laca  de revestim iento 16 del 

cartucho 10 , y se extiende ra d ia l y axielm cnte a lo  la r ­
go de la  depresión l 6a para perm itir que l a  ap licación  

continua de l a  barra de freno 31 con l a  c in ta  1 1 .
Según se muestra en l a  Figura. 3b, l a  barra de 

freno 31 tie n e  además una su p e rfic ie  de reborde 35 en

cuEa ó in clin ad a d irig id a  h acia  a rrib a  o h acia  afuera 
para f a c i l i t a r  l a  introducción por deslizamiento dol 

cartucho 10 más a l lá  do cilla* También está  dispuesta una 
parto de su p erficie  de reborde 36 inclinada d irig id a  ha-

c ia  abajo y ha.ci 

ra  f a c i l i t a r  l a

a afuera sobre l a  barra de freno 31 pa- 

sep a ración  por do s i i  semiento de un car—

tucho gastado 10 de e l l a .  A sí, puede ap reciarse que la  
introducción y l a  separación de un cartucho de c in ta  10 
puede ser una operación sen cilla , con una mano sin  tenor 

en cuenta la. ex isten c ia  del freno de r e s is te n c ia  exter—

no 31 ó d.e cualquier o tra  p ieza,30 a excepción do l a  sim-



p ie  guia de c in ta  28.
Se ha determinado que ol fun c i  oncmñcn.to Optimo 

del suministro de c in ta  requ iere un aumento del p"¿:.dc 

r e s is te n c ia  a medida que se ex trae  l a  c in ta ,  para, compen- 

5 sa r  1 '̂s v ariacion es de rozamiento interno y de in e r c ia  in ­

ducidas por e l cambio de ra d io . E l aumento necesario de 

l a  fuerza de r e s is te n c ia  se l le v a  a echo por l a  re la c ió n  

geométrica, entre l a  barra de freno 31) su pivote 32 y e l 

resorbe 33* En l a  fig u ra  3&, se rep resenta l a  barra de 

10 freno 31 cooperando con una c in ta  11  relativam ente l le n a  

y e l re s o r te  33 actúa a s i a, trav és de un brazo de nonento 

37 que os relativam ente pqueno. i  medida que la. c in ta  en 

ex tra íd a  del cartucho 10 , e l freno de r e s is te n c ia  31 p i -  
vota h acia  e l in te r io r ,  y , segdn se rnustra en l a  Figura 

3-5 3b, e l brazo de momento 37 aumenta a causa del borde de­

lan tero  34- in clin ad o , aumentado a s í e l efecto  de impulsión 
del resorbe 33-

20

25

30

Es deseable que una. máquina de e s c r ib ir  no esté  
lim itada a una sol.a. fuente de sum inistro de c in ta , y con 

e s te  f in  se  ha dispuesto un apoyo a u x ilia r  acciona!)!e de 

manera s e le c tiv a  o árbol de soporte 41 del ca rre te  de 

cinta, montado p-ivotablemente mediante e l p ivote 4-2 sobre 

l a  placa, de bastid o r 21 y mantenido en sus dos p o sicio ­

nes operativas mediante un resorbe descentrado 43* KL á r -  

ool 41 está, mantenido según ce muestra en su p osición  de 

l ín e a s  lle n a s  siempre que se emplea un cartucho de c in ta  

1 0 . Cuando se desea montar una c in ta  s in  empaquetar, ó 

una c in ta  que n e ce s ite  un apoyo cen tra l para su soporte, 

se p ivota e l árbol 41 a su p osición  de lín e a s  do trazos 

áesplasándole con un dedo a trav és de una ventauil3.a ó

-  10 -
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lumbrera de dedo 44 de l a  place ¿íe bastid or 21 . Así puedo 

in tro d u cirse  fácilm ente un cubo de cin ta  sobre e l árbol 

41, mantenerle entro la s  plecas 21 y 23, y hacerlo que en­

t r o  en contacto con e l freno de re s is te n c ia  31 para su­

m in istrar c in ta  bajo control su sta iic ia ln a tte  de l a  misma 

fo r .n  que s i  ce empleara un cartucho.
La introducción de mía cin ta  s in  empaquetar es­

t á  ayudada con una su p e rfic ie  de lev a  inclina^da 45, d ir i­

gida h acia  a rr ib a , dispie a ta  sobre e l extremo del árbol

41 d irigido haci e l e x te r io r . Un cubo de c in ta  anular es

colocado en general fre n te  a l árbol 41 con e l bordo de­

lan tero  de l a  su p e rfic ie  de lev a  45 entrando en el o r i f i ­

cio del cubo. La p laca  de su jeció n  23 fuerza e l o r i f ic io  

del cubo a:daliaente contra l a  su p e rfic ie  45 y eleva do 

es te  modo e l cubo para que sea concéntrico con e l árbol 

41- La su p e rfic ie  de lev a  45 proporciona también un re ­

borde in fe r io r  46 que se a p lica  a un s a lie n te  de chaveta 

47 de la  p laca de su jeción  23 para reten er de mañero se­
gura e l árbol 41 en cu posición  op erativ a. Esta, retención

se hace importante a l a  term inación de l a  cin ta  s in  empa­

quetar cuando e l ca rre te  podría l le g a r  a quedar' perdido 

en l a  máquina do e s c r ib ir  s i  l le g a ra  a separarse inad- 

vertidónente del árbol 41 .
De la  descripción procedente del presente inven­

to y de su. ilu s tra c ió n  e s p e c ífic a , aquellos experimenta­

dos en l a  té cn ica  apreciarán que se ha proporcionado un 

mecanismo de cartucho de c in ta  entintada particularm ente 
f á c i l  de manipular, y un cartucho de c in ta  para, ser u t i l i ­

zado en é l particularm ente lim p io , se n c illo  y barato , faia- 

bién se reconocerá que se ha proporcionado un mecanismo de
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sum inistro do c in ta  v e r s á t i l  e l cusí no e s tá  lir.dtr.do a 

l a  u tilis o ,c ié n  de uno, c in ta  empaquetada en cartuchos, s i ­

no- que también puede emplear una c in ta  s in  empaquetar co­
no l a  que es convencional en la s  máquinas actúalos .Aunque 

5 ho sido representada una re o lis a c ió n  proferid a i l u s t r a t i ­
va para cumplimentar lo s  re q u is ito s  del esta tu to , aque­

l l o s  oxpcrimen!ados en l a  té cn ica  reconocerán que e l pre­

sente invento no e s tá  lim itado a e l la ,  y que pueden hacer­
se m odificaciones, cambios y adiciones s in  ap artarse del 

10 e s p ír itu  y alcance de la s  re iv in d icacio n es ad juntas.

La presente s o lic itu d , que correspondo* a l a  
presentado, en Estados Unidos de América e l  14 de octubre 

de 1 .9 6 5 , b a jo *é l n a . 495 .990, sé acoge o. lo s  b en e fic io s  
del a r tícu lo  51 del ** v i gente Estatu to  sobre Propiedad In -  

15  d u s tr ia l .

N O T A

Los punto s de invención propia y nueva, que se 

presentan para que sean ob jeto  de e s ta  s o lic itu d  de Pa­

te n te  de Invención en España, por VEINTE anos, son lo s  

20 s ig u ie n te s :

1 . -  Un mecanismo de suministro de cinto  en tin ­

tada que comprende una p laca  do b astid o r, una p laca  de 

su jeció n  montado, para movimiento con re la c ió n  a dicha p la ­

ca de b a stid o r, teniendo dicha p laca  de su jeció n  uno., porte 

25 Re reborde in clin ad a  d irig id a  h acia  afu era , y n ecios que
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fuerzan elásticam ente ¿icha. placo, de su jeció n  h acia  dicha 

p laca  de b a stid o r.
2 . -  Un mecanismo de suministro de c in ta  entinta­

da como e l definido en l a  re iv in d icación  1 que comprende 

además: un cartucho de c in ta  que contieno una c in ta  entin­
tada enrollada sobro un núcleo y que se extiende ra d ia l­

mente h acia  afuera desde é l ,  teniendo dicho cartucho un 
alojam iento e x te r io r  que en cierra  dicha c in ta  y dicho nú­

cleo y que se a p lica  a dicho núcleo soportándolo para p er­

m itir  l a  ro tació n  r e la t iv a  entre e l lo s ,  teniendo dicho alo­

jamiento e x te r io r  medios s u p e r f ic ie !es de posición  ex ter­

nos a é l ,  toriondo a l menos una de dichas p lacas de bas­
tid o r  y de su jeción  medios de su p e rfic ie  de soporte en 

e llo s  que cooperan con dichos medios sup e r f ic ia le s  de po­

s ic ió n  de dicho alojam iento e x te r io r  del cartucho para so­

p ortar y s itu a r  dicho cartucho entro e l lo s .

3 . -  Un mecanismo de suministro de c in ta  entin ta­

da como e l definido en e l punto 2, que tie n e  además medios 

de co n tro l de l a  ten sió n  de l a  c in ta  que comprenden: una 

abertura formada en una pared de dicho alojam iento exte­

r io r  del cartucho y que se extiende radialmente a lo  la r ­
go do sustancialm ente toda l a  extensión rad ia l de dicha 

c in ta  enrollada; una barra de freno montada en forma mo­
v ib le  junto a una. do dichas p lacas de bastid or y de su je­

ción , proyectándose dicha barra de freno a trav és de dicha 

abertura del cartucho, extendiéndose a lo  largo de l a  ex­

tensión  ra d ia l de dicha c in ta  enrollada, y teniendo un bor­

do delantero, inclinado a lo  largo de su longitud pora 

a p lica rse  sustancialm ente solo a l borde más e x te r io r  ra­
dialmente de l a  c in ta  enrollada; y medios que fuerzan o ló s-
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t i  canon*!; e 61 clin barra de freno a ap licación  con d-tcha, cinr- 

tn  enrollada.
4.  -  Un mecanismo de suministro de c in ta  en tin ­

tada como e l definido en l a  re iv in d icació n  3) en e l que
5 dicha b arra  de freno comprende además una. p arte de rebor­

de in clin ad a  d irig id a  hacia  afuera para f a c i l i t a r  e l mo­

v í; dentó desligante del cartucho más a l lá  de e l l a .  .
5 .  -  Un mecanismo de suministro de cinta, en tin ta­

da como e l  definido en l a  re iv in d icació n  4 , en e l q.ue d i-

10 cha b arra  de freno e s tá  montada pivotahlem erte a sú p laca  

adyacente y e s tá  forzada mediante un re so rte  de ten sió n  
h acia  dicho cartucho, estando construidos geométricamente 

dicha barra de freno y dicho re so rte  de ten ció n  para que 

e jerzan  una fuerza señaladamente mayor cuando dicha barra 
15  de freno está  en ap licac ió n  con un sum inistro de c in ta  

parcialm ente vacío que cuando e s tá  en ap licac ió n  con un 

suministro de c in ta  11ono.

6 . -  Un mecanismo de suministro de c in ta  entin­

tada como e l definido on l a  re iv in d icació n  2, que comprcn- 

20 de además un árbol de soporte montado pivotc.blemcnte cobre 

una. de dichas p lacas de bastid or y de su jeció n , y movible 

manualmente a una p osición  operativa en l a  que sobresale 

h acia  afuera desde su p laca  asociada para r e c ib ir  un nú­

cleo de c in ta , y alternativam ente a una p osición  in o p e ra ti-  

25 va paro, p erm itir l a  entrada y separación l ib r e  de dicho 

cartucho de c in ta  a, y  de en tre dichas p lacas de su jeció n  

y de b a stid o r.

7 . -  Un mecanismo de suministro de c in ta  en tin ta­

da como e l definido en l a  re iv in d icació n  3 , que comprende 

33 además un árbol de soparte montado pivota.blemente sobre
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una do cichas ¡le c a s

5

10

de b astid or y de su jeció n , y moviblo 

manualmente a una p osición  operativa en l a  que sobresale 
hacia afuera desde su p laca  asociada pitra r e c ib ir  un mi­

el eo do c in ta  y alternativam ente a una p osición  in op erati­

va para p erm itir l a  entrada y separación l ib r e  de dicho 

cartucho de c in ta  a y de entre dichas p lacas do su jeción  

y de b a stid o r.
0 . -  Un mecanismo do suministro do cin ta  entintada.

T al y como se lia descrito  en l a  Memoria que ante­
cede, representado en lo s  dibujos que se acompañan y con 

lo s  fin e s  que se han esp ecificad o .

E sta  Memoria consta de quince ho jas e s c r ita s  a 
máquina por una sois. cara .

Madrid, ^

P . A.

BPD/.
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