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- Se refiere el presente invento a nuevas composi- _
ciones tensio-activas, asi como a un nuevo procedimiento pa-
ra prepararlas, ,
' Se ha propuesto preparar un oliéosacérido combina=
do con una cadena grasa por tranaeaterifioacién, 1o que su-—
pone la reaccién de un ester de dcido graso de alcohol infe-
rior o de wna grasa con el sacdrido escogido, en un disol-
vente, en presencia de un catalizador bdsico. EL disol-
vente de reaccidén normalmente wtilizado es bastante costo-
50 e igualmente bastante téxico, como en el caso de la dime-
tilformamide o del dimetil sulféxido. '

' El producto de este tipo de reaccidn no es parti-
cularmente soluble en agus, ¥y tehiendo esto en cuenta se ha
propuesto emplear para la reaccidén un deido graso contenien-
do un grupo hidréfilo, o forzar al producto de transesteri-
ficacidn a sufrir una polioxietilenizacidn por reaccién con el
éxido de etileno, En tales casos, sin embargo, las deswen-
tajag agociadas a la reaccidn de trensesterificacidn subsis-
ton.

Se ha propuesto tembién efectuar la reaccién poli-
oxietilenizando primeramente el sacérido y transesterificén-
dolo luego una vez polioxietilenizado., En este caso, no
obstante, aunque no existan ya disolventes costosos, es ne=
cesario todavia operar en un medio anhidro y el procedimien~
to implica entonces dos fases de reaccidn sucesivas y distind
tas.

Se ha descubierto recientemente que la polioxial-
quilizacidén y la transesterificacidn por un ester de dcido
graso de sacdridos pueden también realizarse ambos en una

qpla fase. Ademds, se ha descubierto que puedsn producirse
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_igualmente productos polioxialquilizados gragsos de valor de -
une maners aniloga partiendo de sustancias que contengan un
hidrégeno reac¢tivo o 14bil, distintas de los sacdridos, por
polioxialquilizacidn y transesterificacidén con un ester de
dcido graso en una sola fase. De una manera general, estos
otros productos son igualmente compuestos tensio-activos muy
interesantes. v .

Una ventaja que preseﬁta el procedimiento del pre-
sente invento consiste en que no implice la utilizacién de
un disolvente. Cuando la materia que contiene el hidrdge-
no reactivo, por ejemplo, un azicar, no es soluble en el es-
texr de édcido graso (licuado o normalmente 1liquido), la reac~
cién se realiza en un medio heterogéneo y se cree que comiend
za por la polioxialquilizacidn del reactivo sélido. El pro-
ducto de polioxialnﬁlizacién es miscible con el reactivo gra-
go y sufre entonces una transesterificacidn en presencia de
un catalizador. Aunque no se desee limitarse a esta teo~
ria particular del procedimiento del invento, este mecanis-
mo de reaccidn considerado explicarfa asimismo la naturale-
za mixta interesante de las especies moleculares obtenidas,
naturaleza que da al producto obtenido caracteristices figi~
cas 1tiles,

Aunque ol hecho de que la presencia de un disolvend
te no es necesario, constituye una ventaja importante del
presente invento, no excluyéndose la presencia de un disol-
vente., Considerando, sin embargo, que un disolvente cual-
quiera representaria normalmente un diluyente indeseable en
el producto eventual, del que deberia ser probablemente sepa-

rado, la presencia de un tal disolvente deber{ia normalmente

gexr evitada,
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Entre las materias que tlenen un grupo funcional
que comprende un hidrégeno reactivo o 14bil, aparie de 1os
sacdridos, y que se les pueden emplear en ¢l procedimiento
del invento, se puecden mencionar los alcoholeg, log polio-
les, los dcidos hidroxicarboxflicos, los fenoles, 109 poli-
:fen_oles, las aminas pripaxias y secundarias, las amidas o
leg imidas y los compuestos carboxilicos,

Entre los sacdridos suscepbtibles de participar en
este reaceifn, se pueden mencionar 108 MONOm, Oi=, Tri- ¥
polisacdridos, y en particular, las glucosas, las fructosas,
las sacarosas, las refinosas, las meliblosas, lés xilosas,
los glicbzenos, las dextranas, las dextrinss, etc. Se pue-
den utilizar asimismo las melazas secas,

Debe tenerse exn cuenta que el término “"melazag"
no se limita a los subproductos obbtenidos en la fabricacién
¥y la refinacién del azmicar, sino que debe tomarse en sentido
més amplio, Todo subproducto de una fabricacidn cualquiers
desde el momento en que encierra un glicido o un sacdrido
en forme seca, puede tambidén conveniry Se pueden citar
aquf, por ejemplo, la "melaza bhidrol" y la "melaza citrus",

Extre los derivados de los sacdridos, se pueden
citar los bteres, los esteres y los &bteres-esteras tales
como, por ojemplo, la penta-alilsacarosa, el &ter P -cianoeti
lico de sacarosa, el ecateto y el benzoato de sacarosa, el
dimcotato de glucosa, ol tetra-etil &ter do glucosa y ol mo~
+il éter acetato de glucosa,

Entre los alcoholes, se pueden citar, por ejemplo,
los alcoholes grasos, con un conbfenido de 1 a 10 dtomos de
carbono, los alcoholes ciclicos, como el ciclohexanol, los

alcoholes aromiticos, como el acohol bencllico, y los alco=
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. holes terpénicos, como el geraniol y el linalol.

Entre 1los polioles que ge pueden utilizar, se
pueden citar el sorbitol, el manitol, el pentaeritritol,
el inositol, el sorbitdn, etc,

Entre los derivados de los polioles, se pueden ciy
tar los éteres, los esteres y los éteres-esteres, como, por
ejemplo, el acetato de sorbitol, el alil-menitol, etc.

Entre los fenoles y los polifenoles, se pueden
utiligzar, por ejemplo, los mono-, di~ y trifenoles, los cres
soles, los xilenolés, etc.

Las sustancias quimicas que contienen uno o més
hidrégenos lébiles, pertenecientes a uno o a varios grupos
de amines arométicas o alifdticas, primerias o secundarias,
son sustancias de cadena aromética o alofdtica provistas
de un grupo de aminas primarias o secundarias y de 1 a 8
étomos de carbono, 4 titulo de ejemplo, se pueden citar
la anilina y la propionamina,

Las sustancias quimlcas que contienen uno o va-
rios hidrdgenos ldbiles pertenecientes a uno o varios gru~
pos de amidas o diamidas son sustancias que contienen de 1l
a 8 dtomos de carbono. A titnlo de ejemplo, se pueden ci-
ta; la urea, 18 acetamida, la formeamida y la proplonamida,

Las sugtanclas quimicas qﬁe contienen uno o va=
rios hidrégenos lébiles pertenecientes & uno o varios gfu—
pos de iminas son sustancias de 1 a 8 dtomos de carbono,

A t{tulo de ejemplo, se puede citar la pirrolidina,

Las sustancias quimicas que contienen uno o va-
rios hidrégenos lébiles pertenecientes a uno o varios gru-
Pos de carboxilos son las sustancias de grupo mono-, di-

¥ tricarbox{lico de 1 a 8 dtomos de carbono, como los dei-
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dos mono-, di- y tricarboxilicos y los dcidos-slcoholes. .|
A tdtulo de ejemplos, se pueden citar los deidos citrico,
acético, propidnico, veleridnico, butirico y benzoico.
Se‘pusden,evidentemente, emplear también diverses mezclas
de sustancias quimices que contengan hidrdgenos ldbiles
pertenecientes a diferentes tipos de grupos funcionales,

Las sustancias de la naturaleza de los esteres
de dcidos grasos de la clase que comprende: los esteres de
dcidos grasos de alcoholes inferiores; los productos natu-
rales o sintéticos que contienen esteres de dcidos grasos;
¥ los productos derivados de los esteres y de los produc-
-tos precedeﬁtes.

Entre los esgteres de los dcidos grasos, suscep=-
tibles de tomar perte en esta reaccidn, se pueden citar
los esteres metilico, etflico, progilico, butilico, gliceri:
dico, etileno glicdélico, propilenc glicdlico y butileno
glicélico de un deido graso natural o sintético semejante
(cidos rinocileico, palmitico, estedrico, oleico, linolei-
co, ldurico, miristico, cetilico, etc.) o, en el caso de
un dcido graso saturado (gcidos monohidroxiestedrico o mo-
nobromoestedrico) ¥y, en el caso de un dcido graso no satu-

rado, un dcido graso sustituido y/o adicionado (deido 10,

. 12-dihidroxiestedrico, deido l2-cetoestedrico), contenien-

do los acidos gresos considerados de 6 a 30 dtomos de car-
bono.

E1 componente greso de la mezcla de reaccidn puede
gor una grasa ¢ un aceite vegefal, animel o sintético, por
ejemplo, los aceites de ricino, de 1lino, de soja, de copra,

de coco, de palma, de algoddn, de palmito, de meiz, el se-

bo, el tocino, la grasa de cerdo, etc. Tales grasas o
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_do de sodio se ha revelado particulermente interesante co-
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aceites pueden haber sufrido lasg mismas modificaciones que_|

fueron descritas enteriormente para los édcidos gresos,
Se pueden emplear también mezclas diversas de sustancias
de 1la naturaleza de los esteres de dcidos grasos.

" Las sustencias de oxislquilizacidén son los dci-
dos de alquileno, como los de etileno, de propileno o de
buteno, o una mezcla de dos o mds de éstos. Segin una ve-
riaﬁte, no obstante, se pueden utilizar igualmente, con
buen éxito, iminas tales como la etileno imina, la propi-
leno imina o le buteno imina, as{ como uﬁa mezela de dos
o mds de éstas. Se puede utilizar también una mezela de
uno o varios dxidos de ajquileno y de wna o varies alqui-
leno aminss. :

Los catalizadores apropiados son las bases ¢ les
sales bésicag, y los dcidos o las seles dcidas. Se utili-~
zg uno u otro ds los catalizadoreé segin que uno o varios
de los reactivos sean o no sensibles al ca?écter bdsico o
dcido del catalizador.

Entre los catalizadores 4cidos, se pueden citer,
por ejemplo, los dcidos protdénicos HCL, H,B0,, (COOH)2,
las resinas catidnicas y los dcidos de Lewls AlCl3, BFB’
etc.

Entre los catajizadores basicos, se pueden citar
las beses o sales bdgicas, minerales u orgénicas (NaOH,
KOH, emina cfclica tercisria o alifdtice tercieria, hete-
rociclicos azoados del tipo piridina, lutidina, colidina,
morfolina, etc.), asi como las resinas anidnicas. Debe
observarse que puede igualmente servir para el caso un ja-—

bén, teniendo en cuenta su naturaleza bésica. EL metdxi-
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o ester de dcido graso);

mo catalizador, pues la reaccidn se desarrolla perfecte— -
mente en su presencisa,

Ia reaccién de acuerdo con el invento se efectia
ventajosamente a presidn, y, por consiguiente, a presidn
reducida en el cago de un ester de dcido graso de alcohol
inferior, cuyo alcohol es fécilmente destilable, lo gue
pérmite desplazar el equilibrio de la reaccidn. _Sin {3 2
bargo, no es absolutamente necesario que la operacidn de
adicidn de dxido de alquileno o de slquileno imina se rea-
1ice a presién .

Las composiciones tensio-ectivaes obtenidas son
detergentes, humectantes, solubilizentes, emulsivas (tipo
agua en el aceite o aceite en el agua) y/o antiespumantes,
gegin las diversas proporciones de los reactivos presentes.
' En el caso en que la proporcidn de los reactivos
en presencia conduzca a una composicidn detergente, éste
es répidamente biodegradatle, contrariemente a lo que ocu-
rre con la mayorie de los detergenies suaves actualmente
en el mercado, y ademds absolutamente inocua.

El procedimiento de aoduerdo con el invento pre-
sente un cierto nimero de ventajas con respecto a los pro-
cedimientos ya conocidos: _

1¢ - ausencia de destilacidén del disolvente des-
pués de la reaccidén y ausencia de pérdida de un disolven=
te costoso;

28 - volumen del reactor o autoclave reducido
como consecuencia de la esusencia de disolvente;

32 - ausencia de separacidn, al terminar la reac-

cidn, de productos que no han reaccionado (grasa o azdcar
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4¢ -~ gusenciz de purificacidén o eliminacidn dew -
las dltimas cantidades (parfes por un milldén) de un disol~
vente de reaccidn siempre més o menos téxica (dimetilfor-
nmemida, dimetil sulféxido, xilelo, tolueno, morfolina, pi-
rrolidons, etc.);

52 ~ como consecuencia de los puntos precedentes,
poco oscurecimiento o degradacidn (con pérdida de tensio-
actividad) de los productos obtenidos;

62 - como consecuencia de los puntos 1, 3 y 4,
instalacidn reducida y esquema de falricacidn simplifica-
do.

Pora hacer comprender mejor el invento, demos a
continuacidn elgunos ejemplos de febricacidn de raterias
tensio-activas de acuerdo con el mismo., Describirenos
igualmente los aparatos utilizedos, con referencia al di-
bujo adjunto.

La figura representa esqueméticemente una inste-
lacidn utilizada paras la preparacidén de las matefias ten-
sio-gctivas de acuerdo con el invento.

El autoclave 1 que se ha utilizado tiene una ca-
pacidad de 10 litros y estd provisio de un agitador 2, del
tipo de ancla 7, que puede girar a 250 revoluciones por
minuto, as{ como de wna vdlvule de segurided 3. Ademds,
ve sumerglida en el autocleve, hagta las tres cvartas par-
tes, aproximadamente, de su profundidad, un dispositivo
termométrico 4.

El agitedor 2 etraviesa la tapa del autoclave a
través de wna caja de empaquetadure 5 (estando provista la
empaquetadure, por ejemplo, de enillos de Teflén-amiento),

¥y es errastrado por un motor 6.
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Lz tapa del autoclave estd provisia ademds de 4
un conducto &, cuya parte inferior termine justamenic en-
cima del agitador 2 en el fondo del aufoclave, asi como
un manémetro 9. El conducto 8 esté provisto a su vez de
una vdlvula de retencidn 18a.

La envoltura doble 10 del autoclave perxite la
circulacidn de un fllido calefactor o refrizerador, el
cual es impulsado por medio de una bomba 12, desde la cube-
ta 13 hacia la doble envoltura 10, a travds de un conduc—
$o 11, wvolviendo luego a diche cubeta 13 por un conducto
de retorno l4, estando @revista wna resigbtencia calefac-
tora 15, asi como un serpentin u otro sistema de refrige-
racidén 50,

El éxido de alquilemo u otra susiencia de oxial-
quilizacidn, que se designan a continuacidén con el nombre
genéricé do dxido de alquileno, para mayor claridad, ve als
macengdo en una atmésfera de 4zoe en dos depdsitos 16 y 17,
los cuales, en este caso, estén constitwidos por Gos bom-
bonag, Cade une de éstas estd provista de dos conducios,
uno de ellos, l6a & 17a, de impulsidn y expulsidn del Sxi-
do de alquileno, que va sumergido hasta el fondo de la bom-
bona, y otro, 16b 6 17b, que es el conducto de impulsidn
del dzoe.

S61lo la bombona 16 estd conectada directamente &l
autoclave 1, y estéd colocada sobre una balenza 18, con ob-
jeto de medir su peso en permanencis durante la reaccidn.

Se utilizen wie bonbona de dzce 19 y una fuente
de déxido de alquileno, esquematizada por un gran depdsito
20. Abriendo las vdlvulas 21, 23, 25, 27 v 29 y cerrando

lag vélvulas 22, 24 y 26, la presidn del dzoe gue pasa por
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el conducto 33 al depdsito 20 impulsae dxido de alguleno |
por el conducio 34 y por el conducto genersl 35 a la dome
bone 17, que constituird el depdsito principal de Jxzido de
alquileno, mientras que la bombona 16 serd destinzda 2 coms
tener la cantidad de 6xido de alquileno que serd consumida
por la reaccidn.

Lag partes rayadas de las bowbonas 16 y 17 ¥ de
la cubeta 20 indican el dxido de elquileno que se encuen—
tra depositado en ellas. .

Estendo llena la bombone 17, les valvules 21, 23,
25, 29, 3la y 30 estén cerradas, mientras que lss vélvulas
22, 24, 27, 28, 26, 31 ¥ 32 estén ablerias; do esita mane-
re, la cantidad de dxido de alquileno necesaria para wnc
reaccidn completa es impulseda desde 1a bombona 17 @ 1o
bombona 16 gracias a la presidén de dzoe procedents  de la
bombona de dzoe 19 y conducida a la bombona 17 por el con~
ducto general 35 y por el conducte 17b, siendo reschazado
el éxido de alquileno por los conductos 17a, 35 y 162 &
la bombone 16.

Se procede de esta manera con el fin de no poner
el autoclave 1 en contacto directo con la bombona princi-
pal 17 en cago de no funcionamiento de la vdlvula de rehen-
cién 18a prevista en el conducto de llegada 8 del dxido de
alquileno al autoclave 1.

| Las vdlvulas 28 y 29 son vdlvulas etmosféricas.
Como conductos, se utilizardn ventajosemente tubos flexi-
bles de nylon, el cual no es atacado por el dxido de al-

quileno, al menos a la temperatura ordinaria,

Se comprenderd que actuando de nuevo sobre las

vélvulas apropiadas, se podrd enviar éxido de alquijeno de
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la bombona 16 hacia el auitoclave 1 por el comducto 35 ¥
por el conducio 8, siempre graciss & le prosidn dol dzoe
procedente de la bombona 19,

En el auboclave 1, termina une tolva de carge 36
que recibe el catalizadoxr procedente de wa depdsito 37, la
sugstancla o la mezcla de sustanclas de grupos de hidrégené
14bil procedentesde un depdsito 38, v la materia o la mez~-
cla de materias de la naturaleze de los esieres de dcidos
gresos procedentes del depdsito 39, el cuzl esté provisio
de una cemisa 40 de agua caliente o de wevor de agua.

El conducto 8 estd provisio igualmente de una
vélvula 41; el conducto 35, més alld de dicho conducto 8,
dispone también de una vélvula 42, y termina en una bouba
de vacio 43, Un conducto 44 de comunicacidn con la atudsd
fera estd conectado, por intervencidn de las vdlvulas 45 ¥
46, al conducto 47 de la vilvula de seguridad 3. La bom=
ba de vacio 43 sirve parz reducir la presidn & umos cuantcs
mn de Hg antes de la inyeccidn del dxido de alquileno.

Se cargan en el suboclave 1, procedentes respec-
tivamente de los depdsitos 39, 38 y 37, 736 &r de sebo,
1.780 gr de sacarosa ¥y 13,4 gr de metdxido de sodio.

Cuando la temperatura interme del autoclave ha
alcanzado aproximadamente los'lOO°C, se purga dos veces
con 4zoe procedente de la bombona 19 por el comducto 35, la
vélvula 41 y el conducto 8, con objeto de eliminar el sire
contenido en el autoclave 1 ¥y se eleva la temperatura a
115°C, En este momento, Se reduce la presidn a uncs cuen-
tos mm de Hg por medio de la bomba de vacio 43.  Iuego,

se comienza a adicionar éxido de propilemo procedente de
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| 1a bombona 16 por el conducto 16a, las vélvulas 32 y 3la ¥-

el conducto 8, deteniéndose la adicidén ocuando se ha conse-

guido una presién en el mandémetro 9 de 7 kg/bm?, lo que,
en este oaso, corresponde a la adicién de 100 gr de Sxido
de propileno.

Ia reaccién se inicie inmediatamente, lo cual
se traduce en una cafda de presién y en un aumento de tem-
peratura, causade por la exotermicidad de la reasccidn: 22
Koal/molécula de 6xido de propileno.

A continuacidn, se regula la adicién de éxido
de alguileno de manera que:

12 ~ Ia presién no sobrepase los 7 kg/'cm2 en el
autoclave 1: Para conseguirlo, por medio de la bombona
de 4zoe, se aplica una presién de T kg/em® a 12 bombons de
éxido de alquileno 16, Por efecto de esta presidén, el
éxido de alquileno pasa de la bombona 16 al autoclave 1
hasta que se produzca en éste una presién de 7 kg/bmz.

En este momento, la v4lvula de retencién 18a se cierra,
Como consecuencia de la reaccidn, cae la presién y la vil-
vule de retencién 18a‘ ge abre de nuevo para admitir una
nueva cantidad de éxido de alquileno, hasta que lé presién
se restablezca en T kg/om?. Se procede as{ hasta que la
cgntidad de 6xido de alquileno necesaria para la reaccién
¥y contenida en la bombona 16 haya sido ajustada.

51 fuese necesario establecer una sobrepresién
on ol sutoolave 1, se cerrarfa la vélvula de retencidn 18a

impidiendo as{ el retorno de los productos de la reaccién

& la bombona 16,
22 -~ Ia temperatura en el autoclave 1 no se ele-

va exageradamente, sino que permanece contenida dentro de
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el desarrollo de la reaccién y que no ha sido transesteri-
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- limites tales que siempre es posible el control de la ve=

locidad de le reaccidn por medio de un enfriamiento evene
tual producido con el serpentin de refrigeracién 50.

De esta manera, pueden afiadirse 2,000 gr de éxi-
do de propileno en menos de 90 minutos, ILa temperatura
al finel de la adicién es de 135°C,

Una vez terminada la reaccidn, con la presidén en
el manémetro nula, se enfrfa la mezcla reactiva a 90°C ¥y
ge prosigue la agitacién con objeto de completar la reac-
oién de transesterifiocacién durante 2 horas,

El producto pastoso obtenido (4,45 kg) es homo-
géneo y de color amarillo oro.

El valor de equilibrio hidréfilo-lipéfilo, medi-
do por la férmula de Griffin 20 (1 - %), en la que S es
el valor de saponificacién y A el indice de acidez, se si-

t8a en 16, Este producto es, pues, un detergente y su di-
solucién en sgus, incluso en agus fria, es relativamente
fdeil y de wna solucidén limpida. Este valor de egquilibrio
hidréfilo-;ipéfilo se verifica también por la £érmula =-=-=
lo que da 40.+40 16, f£érmula en la ocval E = % en peso
de 6xido de etileno, P = % en peso de alcohol polihidrico.

Ia cantidad de azlcar encontrada, que no ha reac-
cionado, representa el 6% de la cantldad total de materia
que ha entrado en la reaccién.

E1l valor de Y (tensién superficial) para una so-
luoidn en sgua destilads ellf = 35,7

' a.0,1% = 36,5

El punto de turbiedad es de 66°c,

El azfoar polioxialquilinizada formeds durante




10

15

20

25

30

-15 -

98

_ ficada puede ser extralds de la mezcla reactiva por medio

de una soluoién acuosa de electrélito ("Salting-out").
E1l producto obtenido es soluble en el percloro-

etileno y proporciona una excelente soluoién pare la lime
pleza en seco.
Resulta ademéds utilisima para el lavado de las

zenahorias entes de pasar Sastas al corta-raices.

EJEMPLO 2

Se cargan.simlténeamente en el autoclave , como
se ha desorito en el ejemplo 1, 360 gr de sacarosa, 150 gr
de sebo, 405 gr de éxido de propileno y 2,7 gr de CH3ONa.
Por medio del dzoe, se expulsa el aire contenido en el au-
toclave y se calienta. Se inicia la agitacién cuando la
temperatura ha alcanzado los 50°C, temperatura leida en el
termémetro sumergido en el autoclave,

Cuando le temperatura ha aléanzado los 12500, la
presién lefda en ol manémetro 9 es de 12 kg[bm?. Una me-
dia hora después, aproximedamente, la presién comiénza a
decrecer, mientras que la temperatura aumenta hasta 135°C.
El tiempo de reaccidén del éxido de propileno (caide de la
presién a 0) es de 3 horas, El producto obtenido es cas=
tafio olaro, Ia cantidad de sacarosa libre es el 11,7%
de la cantidad total de los productos que han intervenido.

La decoloraeién y la pufificaoién del tensio-ac-~
tivo pueden efectuarse haciéndolo pasar sobre una resina
o sobre negro decolorante., Su punto de turbiedad es de
61°C (solucién al 1%),

El valor de " para una solucién en agua destila-
da al 1% = 38,0 dinas om

al 0,1% = 39,3 dinas ot
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Se cargan en el autoclave 1.780 gr de sacarosa,
3ONa vy 6,9

gr de KQH y se procede de una manera idéntica a le desori-

736 gr de manteca de cerdo sin sal, 6,5 gr de CH

te en el ejemplo 1, lo que permite la adicibn de 2 kg de
6xido de propileno en 1 hora y media, - Se prosigus luego
la agitacidn, pero a 90°C, durante 5 horas,

La sacarose libre encontrada es el 5,8% de la
cantidad total de reactivos empleados,

Punto de turbiedad: 57°C (solucidn al 1%).

~ E1 valor de y es de 36,0 dinas o™t pera una so-

lucién el 0,1%, y de 35,7 dinas em > para una solucién al
1%, '
EJEMPIO 4

Se cargan en el eutoclave 1,780 gr de sacarosa,
736 gr de aceite de linaza y 13,4 gr de KOH y se procede
como se ha descrito en el ejemplo 1,

Cuando ha terminado la adicidén de 2,300 kg de
éxido de propileno, se rebaje la temperatura del autoclave
¥y de su contenido a‘95°C y se afinde negro de carbono acti-
vado, prosiguiendo la agitacién durante 1 hora y filtran~
do .luego en caliente. La sacarosa libre enconfrada es el
2,6%., El punto de turbiedad es de 78% (solucién al 1%).

El valor de y pera una solucién al 1% = 36,5 di-

nas om y al 0,1% = 38,0 dinas .
EJEMPIO 5

Se procede como se he descrito en el ejemplo 1,
pero utilizando aceite de palma en lugar de sebo. E1 pun-
o de turbliedad es de 50°C, '

"E1 valor de Y s de 37 dinas en™ para une solu-
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. cibén 81 1% y de 38 dinas om™t para uns solucién al 0,1%, _

Sacarosa 1libre no reaccionada = 4,4%.
EJEMPLO 6

Se procede como se ha descrito en el ejemplo 1,
pero utilizando manteca de coco.

’ Sacarosa libre no reaccionada = 3,4%.

E1 punto de turbiedad es de 50°C,

El valor de y es de 33,0 dinas en™t para una sO-
lucién al 1% y de 34,2 dinas om +

EJEMPLO 7
Se cargan en el autoclave 153,5 gr de sebo, 307

pars una solucién al 0,%4|"

gr de sacarosa, 307 gr de éxido de etileno y 2,75 gr de
CHBONa, ge purga con 4z0e y luego se calienta a 9500, ob-
tenidndose una presién de 11.k@7%m?, que decrece en 1 hora
y media para alcanzar el O al final de la reaccién.

El valor de 7 es de 40 dimas om™* pera vna solu—
cién al 1%, y de 41 dinas omt para una solucién al 0,1%.
EJEMPLO 8

Se procede como se ha descrito en el ejemplo 1,
pero utilizando 810 gr de aceite de ricino, 30 gr de dci-
do bérico como catalizador, 1.500 gr de glucosa y 2,500 gr
de éxido de etileno,

E1l valor de Yy es de 37 dinas on+ pera una solu~
oibn al 1%, y de 38 dinas P para una solucién al 0,1%.
EJEMPLO 9 '

Se cargen en el autoclave 890 gr de sacarosa,
736 gr de manteca de cerdo sin sal, 14 gr de CHBONE y se
afiade de una manera continua, cuando se ha alcanzado lea

temperatura de 120°G, 1 kg de éxido de propileno., Se afie-

den luego 890 gr de sacarosa y, de nuevo de una menersa cons
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' pas em T y al 0,1% = 36,2 dinas cm
EJEMPIO 10

- 18 -

tinus, 1 kg‘de dxido de propileno. _ o
1a sacerosa no reaccionada es el 6%,

E1l valor de y pera una solucidn al 1% = 35,3 di-
L

Se cargen en el autoclave 2.100 gr de sebo, 450
gr de sacarosa y 12 gr de metéxido de sodio, y se procede
como se ha descrito en el ejemplo 1, ﬁxilizando bxido de
etileno,

Cuando he terminado la adicién de 500 gr de 6xi-
do de etileno, se rebaja la temperétura del autoclave de
115°c a 90°C y se afiade negro de carbono activado, prosi-
guiendo la agitacidén durente 1 hora, y luego se filtra.

El producto obtenido-es amarillo claro,

El equilibrio hidréfilo-lipéfilo medido es igual
a 6, Se trata, pues, de un producto conveniente como emul:
givo del tipo aceite)égua. Posee ademfs propiedades anti-
espumantes cuando se le utiliza en los jugos de difusién y
en el zumo preazucarado en la induatria azucarera.

EJENMPLO 11

Se cargen en el autoclave 1,500 gr de aceite de
palma, 1,000 gr de sacarosa y 9 gr de metéxido de sodio, ¥y
se procede ocomo se describe en el ejemplo 1,

. Cuando he terminado la gdici6n de los 1,000 gr
de éxido de etileno, se rebaja la temperatura del autocla-
ve & 9000 ¥ se prosigue ia egitacidn durante 6 horas,

El equilibrio hidréfilo-1ipéfilo es igusl a 1l.
Este producto conviene, pues, para emulsionar los aceites
en el agua,

EJEMPLO 12
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Se cargan en el autoclave 2,100 gr de sebo, 225 -
gr de sacarose y 12 gr de metéxido de sodio, y se procede
como se ha descrito en el ejemplo 1,

Cuando se ha ferminado la adicién de los 250 gr
de éxido de etileno, se rebeja la temperatura del autocle-
ve a 90°% y se prosigue la agitacidén durante 3 horas.

El equilibrio hidrdfilo-lipéfilo del producto
obtenido es igual a 4., Este producfo conviene para las
emulsiones de agua en el aceite. Su uso, por otra parte,
como agente antiespumoso en los jugos de difusidn utilize-
dos en la industria azuecarera resulta muy eficaz.

EJEMPIO 1.3

Se cargan en el asutoclave 2,100 gr de aceite de
palna, 800 gr de sacarosa y 12 gr de metdxido de sodio, y
se procede cdmo ge ha descrito en el ejemplo 1.

Cuando la adiecidn de 850 gr de xido de etileno
se ha completado, se corta la calefaccidn, prosiguiendo la
agitecién durante 1 hora,

El equilibrio hidréfilo-1ipéfilo del producto

obtenido es igual a 9; este producto se comporta como un:

excelente humectante,

EJEMPIO 14

Se cargan en el autoclave 736 gr de manteca de
coco, 1.500 gr de sorbitol y 15 gr de metéxido de sodio,
Yy se procede como se ha descrito en el ejemplo 1. Cuan~
do la adicidn de los 2.000 gr de éxido de etileno se ha
completado, se enfrismel autoclave y su contenido hasta
alcanzar una temperatursa de 90°G ¥y se prosigue la agita-
cién durante 1 hora,

El equilidbrio hidrdéfilo-lipéfilo encontrado ea




10

15

20

25

30

ammmaaman

igual a 16,° — r
EJEMPIO 15 .

Se cargan en el autoclave 736 gr de sebo, 1.000
gr de glucosa y 13 gr de metéxido de sodio, y se procede
como se ha deserito en el ejemplo 1. Cuando ha terminado
la adicién de 1,000 gr de éxido de propileno, se enfrienel
sutoclave y su contenido haste una temperatura-de 100% y
se prosigue la agitecidén durante 1/4 de hora.

El equilibrio hidréfilo-lipéfilo encontrado es
igual a 14. '

EJEMPLO 16

Se cargan en el autoclave 1,800 gr de penta~sglil-
sacarosa, 750 gr de sebo, 12 gr de C,H,ONa y se procede de
manera idéntica a la descrite en el ejemplo 1, 1o que per=
mite la adicidn de 1,800 gr de 6xido de propileno en 1 ho-
ro y media, Se prosigue todavia la agitacidn hasta que
la presidén vuelva a caer & oero, pero a 90°C durante 2 ho-
ras,

Punto de turbiedad: 60°C (solucién al 1%).

"E1 valor de % es de 35,3 dinas P para una so-
lucidn al Q1% y de 34,7 dinas omt para una solucién al 1%.
EJEMPLO 1

Se introducen 1.500 gr de sacarosa, 800 gr de es-
ter metilico de los 4cidos grasos de;sebo, 8 gr de metdxi~
do de sodio y se procede a la adicién continue de 2,500 gr
de éxido de propilemo. Cuando la presidn cae, se rebaja
la temperatura del autoclave hasta los 90°C ¥ se destila
el metanol libverado a una presién reducida de 100 mm de Hg,
con objeto de completar la reaccidn. Se recoge el meta-

nol eﬁ un recipiente con 002 que se ha coloocado entre el
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autoclave y la bomba de vacfo, . » .
Ia tensidn superficial de una solucidn al 1% es

de 35,2 dinas en™> y la de una solucidn al 0,1% de 36 di-

-1
nas cm .

EJEMPIO 18 .
Se cargan en el autoclave 940 gr de fenol, 2,140

gr de compuesto laurdceo de metilo y 8 gr de GH30Na y se
procede, como se ha descrito en el ejemplo 1, a la adicién
de 3.700 gr de 6xido de etileno. Se rebaja entonces la
temperatura hasta 100°C y se prosigue la agitacién durante
6 horas destilando el metanol liberado mientras es someti-

do a un vacfo de 100 mm de Hg.
Los ejemplos precedentes se refieren a dlversas

casos en los que la sustancia que contiene un hidrégeno 1d-| .

bil estd constituida por una sustancia que posee dicho hi-
drégeno 14bil en forme de un grupo hidréxilo,
A continuacidn se den diversos ejemplos relativos

a la utilizacidn de las sustancias cuyo hidrégeno reactivo
o 14bil no estd constituido por un grupo carboxilo (ejem-
plo 19), ¥ por un grupo emida (ejemplo 20), habiendo sido
todos estos grupos definidos enteriormente,
EJEMPLO 19

, Se cargen enedl autoclave 1.920 gr de 4cido citri-
co, 1.050 gr de sebo y 14 gr de CH3ONa ¥y se procede, como
se ha descrito en el ejemplo 1, & la adicién de 3.520 gr
de éxido de etileno. Cuando la presiénla cafdo a cero en
el menémetro, se vuslve la temperatura del contenido del
autoclave a 90°O y se prosigue la agitacién durante 2 horss.
EJEMPLO_20

Se introducen en el autoelave 600 gr de urea, 700
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3
cede, como se ha descrito en el ejemplo 1, a la adicién de

2.660 gr de éxido de etileno. Cuando la reaccién de adi-
cidn del éxido de etileno ha terminado, la presién en el
manémetro vuelve o cero, se hace descender luego la tempe-
rature del autocleve y de su contenido a 90°C y.se prosi-
gue la agitacién durante 8 horas.

Tos productos obtenidos con los ejemplos prece—~
dentes no producen espuma o producen muy poca. Cuando se
desea obtener una materia tensio-activa que posea un poder
espumente importante, se puede afiadir ventajosamente, al
principio de la reaccidn descrita en los diversos ejemplos
0 en el curso de ella, amonfaco o una amina primariz o se-
cundaria. ZEsto conduce a laﬁformacién de mono-~, di- o
trietanolemina 0 alquilolamina, la cual, por reaccién ul-
terior con une molécula de 4cido graso, conduce a la forma-
cién de emides generadoras de espuma, Este tipo de mate-
ris tensio-getiva es particuiarmente 4til para la composi~
cién de champis, pastas denti{fricas, etec.

' Las materias tensio-actives obtenidas por medio
del procedimiento del invento pusden evidentemente combinsn-
se con uno o varios coadyuventes, como cargas, agentes
antirredeposicidn y otras materias tensio~activas corrien=

temente utilizadas en los detergentes del comercio,

Poder detergzente
El poder detergente de las composiciones tensio-

activas obtenidas por el presente procedimiento, en combi-

nzoién con otros coadyuventes de detergencia clésica (tri-
polifosfato de sddio, gilicato de Na, carbonato de Na y car

boximetiloelulosa, etc.) es muy elevado y sobrepasa general

F
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mente al de otras composiciones similares que utilizan -

agentes tensio-sctivos obtenidos por medio de las téenicas
enmpleadasg hasta ehora, de las que se ha tratado anteriormen
te.

La formulacidn del agente tensio=activo obteni-
do en los diversos ejemplos anteriormente mencionados, ya
sea pera producir un detergente liquido o un polvo deter-
gente, sigue los métodos oldsicos.

Es asf{ que para obtener un detergente liquido,
bagta disolver el tensio-activo en un disolvenfe,como el
alcohol et{lico o met{lico, y luego awmentar esta solucidn
con agua hasta obtener la concentracién deseada, agreghn-
doles

1) un agente de antirredeposicidn,como la carbo-

ximetilcelulosas '

2) un agente captador soluble, como el E.D,T.A.

o el dcido glucémico o una mezcla de ambos;

3) un fosfato condensado, como el priofosfato de

potasio, suficientemente soluble en agua;

4) un perfume,

Con objeto de obtener um polvo detergente, se pro+
coede de la manera siguiente: se mezelan Intimemente, por
fusidn, 70 partes de urea y 30 partes del agente tensio-
activo, Se obtiene as{ un polvo mis o menos desmenuza-
Bla, al que se le sgregan luego las diferentes cargas (tri-
polifosfato de Na, silicato de Na, carbonato de Na, carbo-
ximetilcelulosa, etc.) con todo lo cual se forme una pasta
més o menos fliida por adicidn de aguas. Se seoca y se ob~
tiene un polvo que tiene la composicidén ejemplar siguien~

te:
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2-" en Neso

Agente tensio-activo ) | 15

urea ) 35
tripolifosfato de Na 25,5
carbonato ge Na a 6,1 .
metagilicato de Na : 6,1
sulfato de Na 9,2
carboximetilcelulosa de sodio 0,6
perborato de Na 2,5

Hay que tener en cuenta que se puede procedexr
por "sprey-drying® (secado por atomizacidn) o por "tumbler-
tumbling® (agitaciénj o por cualquier otro método clésico.
Biodegradabilidad

El inconveniente caracteristico debido a la pre-
gencia en un rfo o en wn arroyo de un agente tensio-activo,
consiste en la disminucidn de la tensién superficial de 72

dinas em & 30 § 40 dinas e >

s 10 gue tree como conge-
cuencia una disminucidn de la oxigenacidn de las aguas, un
poder humectante elevado de estas agues, la formacidn de
espums y una elevecién dela B.0.D. (demanda de oxigéno blo-
1dgico). |

El agente fensio-activo obtenido por el procsdi-
niento nuevo del invento es un ester. Posee por esta cau-
sa la ventaja de la naturaleza miema de esta funcidn ester
de poder ser hidrolizada muy fdcil y rdpidaments en diver-
sos medios (agua de albvafial o de rfo) en condicidn aerdbi-
ca ¥ anaertbica.

Uno de los productos de hidrolisis asi obtenidos
(substreto de hidrdgeno mévil polioxialquilizado) no rebe-

ja la tensidén superficial del agua o la rebaja muy poco,
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como consecuencia de su constitucidn quimica, evitando esi |

los inconvenientes debidos e una moldeula tensio-activa,
El otro producto de la hidrdlisis, un dcido graso, es muy
rédpidamente biodegradado,

' Estos dos productos de la hidrdlisis no presentan
toxicidad alguna conocida, ZEstos hechos no se observan
en los tensio-activos que se encuentran en grandes cantida-
des actualmente en el mercado (ABS, TPBS, éteres poliglicé-
licos de alcoholes grasos), los cuales, por su estructura
no hidrolizabtle, exigen.una verdadera metabolizacidn, la
cual es relativemente lenta (biodegradacidén), de la cadena
alcofla, con objeto de suprimir la propiedad tensio-acti-
va (rebajando la tensidén superficial) que resulta de la na-
turaleza anfipdética de la molécula. ILas pruebas efectus-
das han demostrado la rdpide elevacidn de la tensio-activi-
dad de un agua de rfo que contiene los productos del pre-
sente invento, y el nivel reducido, relativamente constan-
te, de la tensio-actividad cuando se sustituyen diversos
productos del comercio.

A t{tulo de gula para las proporciones generales

de los reactivos que se pueden utilizar para obtener di-
versos tipos de productos, se puede estudiar el cuadro si-

guwiente, cuyas proporciones estdn expresadas en % en peso.
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CUADRO -

Componentes Deter— Emulsivo Emulsivo Humec- Agente szo-
gente agua en aceite tante Iubilizan-

aceits en agus te

Sustancias que
contienen por

lo menos wn hi-
drdgeno 1ébil 30-50  8-16 10-45  10-25 40-45

O0xidos de al-

quileno, alqui-

leno iminas 25-85 12-20 20-60 15-35 45=55
Ester de dcido

graso, trigli-

cerldos, pro-

ductos susti-

tuidos y/o adi-
cionadog 10-35 60-80 5-65  65-80 525

La‘temperatura general de la reaccidén es del or-
den de 70°C a 180°C.

.Debe tenerse siempre en cuenta que el invento no
estd limitado & los detalles ni a los reactivos citados a
titulo de ejemplos, pudiendo introducirse numerosas varian-
tes sin salirse del ocuadro de esta Patente,

En resumen, esta Patente que se solicita deberd

recaer sobre las siguientes:
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento para le preparacién de composi-
ciones tensio-activas, caracterizado por el hecho de que se
hace reaccionar en un solo estadio: uno o verios miembros
de la clase que comprende las susiancias quimicas que contis-
uno o varios hidrdgenos ldbiles; una o varias sustencias de
la naturaleza de los esteres dcidos grasos; y una o varias
sustancias de oxialquilizacidn, efectudndose esta reaccidn
en presencia de un catalizador de oxialquilizacidn y de trans
esterificacidn. 7

2. Procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cidn 1, caracterizado por el hecho de que las sustancias
quimicas que contienen uno o varios hidrdgenos lébiles son
sustancias que contienen egte hidrdgeno 1dbil perteneciente
8 uno o 2 varios de los grupos siguientes: grupo hidrdéxilos
grupo amina alifético u aromdtico, primario o secundario;
grupo amida o diemida; grupo imina; y grupo carboxilo.

3. Procedimiento de acuerdo coﬁ la relvindica-
cién 2, caracterizado por el hecho de que las sustancias
quimicas que contienen uno o varios hidrdgenos 1ébiles per—
tenecientes a uno o varios grupos hidréxilos son sustancias
de la clase que comprende: los sacdridos y sus derivados;
los alcoholes y polioles y sus derivados; los dcidos-alcoho-
les; y los fenoles y polifenoles.

4. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacidn
2, caracterizado por el hecho de que les sustancias quimicas
que contienen uno o varios hidrdgenos lébiles pertenecientes
a uno o varios grupos de aminas arométicas o aliféticas, pri-
marias o secundarias, son sustancias de cadena aromdtica o

elifdtica provistas de un grupo amine primario o secundario
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5. Procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cidén 2, caracterizado por el hecho de que las sustancias
quimicas gue contienen wno o varios hidrégenos lébiles per-
tenecientes a uno o varios grupos smidag o diamlidas son
sustancias que contienen de 1 a 8 dtomos de carbono.

6. Procedimiento de acuerdo con la reivindica—
cidn 2, caracterizado por el hecho de que las sustancics
quimicas que contienen uno o varios hidrdgenos 1ébiles per-
tenecientes a uno o varios grupos iminas son sustencias que
contienen de 1 & 8 &tomos de carbono.

7. Procedimiento de acuerdo con le reivindica-
cidn 2, caracterizado por el hecho de que las sustencias
quimicas que contienen unc o varios hidrégencs ldbiles per-
ftenecientes 2 uno o varios grupos carboxilos son sustancies
del grupo mono-, di- y tricarbox{lico con de 1 a 8 dtomos
de carbono, como los dcidos mono-, di- y tricarboxilicos
¥y los dcidos-alcoholes. '

8. Procedimiento de zcuerdo con la reivindica-
cién 3, caracterizado por el hecho de gue las sustancies
quimicas de grupos hidréxilos son los mono-, di-, tri- y
polisacéridos. |

9, Procedimiento de acusrdo con la reivindica-
cidn 8, caracterizado por el hecho de que la sustaencia qui-
mica de grupo hidrdxilo es una melaze seca.

10, Procedimiento de acuerdo con le reivindica-
cidén 3, caracterizado por el hecho de que los derivados se=-
cédridos utilizados son los &teres, esteres o éteres-esferes
de mono-, di-, tri~ o polisacdridos.

11, Procedimiento de acuerdo con la reivindicee’
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utilizaedos son los alcoholes grasos de 1 a 10 Atomos de cer
bono, los alcoholes ciclicos, los alcoholes arcmaticos y
los slooholes terpénmicos.

12, Procedimiento ge acuerdo con la reivindica-
cidn 3, caracterizado por el hecho de que los derivados 'de
los polioles utilizados son los éteres, esteres o éteres-
egtereg de poliocles,

13. Procedimiento de acuerdo con la reivindica~
cidén 1, ceracterizado por el hecho de que las sustancias
de la naturaleza de los esteres de dcidos grasos son sus-
tencias de la clase que comprende: 1os esteres de dcidos
grasos de alcoholes inferioreg; los productos naturales o
sintéticos que contienen esteres de 4cidos grasos; y los
productes que se derivan de los esteres y de los productos
precedentes. -

14, Procedimiento ge acuerdo con la reivindica-
cidén 13, caracterizado por el hecho de que el dcido graso
de los esteres de dcidos grasos de alcoho;es inferiores es
un dcido de 6 a 30 &tomos de carbono, sustituido o no y/o
adiclionado o no,

15, Procedimiento ge acuerdo con lg reivindica-|
cidn 13, caracterizado por el hecho ge que los productos
naturales o gintéticos que contienen esteres de dcidos gre-
sos son las grasas o aceites vegetales, enimales o sintéti-
cos, sustituidos o no y/o adioionados o no,

| 16. Procedimiento'ae acuerdo con la relvindica-
cidn 1, caracterizado por el hecho de que las sustencias

de oxlalquilizacidn son éxidos de alquileno y/o alquileno
iminasg.
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17. Procedixmiento de acuerdo con la reivindica-=
cidn 16, caracterizado por el hecho de que los Sxidos de
elquileno son dxidos de etileno, devpropileno y de butile
00 0 una mezcla de dos o més de éstos.

18. Procedimiento de acuerdo con la reivindica-
cidn 16, caracterizado por el hecho de que los alquilenos
iminas son etileno imina, propileno imina y butileno imina
o uns mezcla do dos o mas de éstos.

19, Procedimiento de acuerdo con la reivindicaw-
cidn 1, caracterizedo por el hecho de que el catelizador
utilizado es un cardcter bésico o dcido segin que las sus-
tancias que contienen hidrdgeno 1ébil sean sensibles o no
al cardcter bdsico o al cardcter 4cido del catalizador.

. 20. Procedimiento de acuerdo con cualguiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que la reaccidn se realize a presidn.

21, Procedimiento de acuerdo con cuaslquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el he-
cho de que la reaccidén se lleve a cabo en ausencia de una
adicion de disolvente.

22, Procedimiento de acuerdo con cualquiere de
las reivindicaciones enterlores, caracterizado por el he-

cho de que la reaccidén se lleva a cabo & une temperaturs

23. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, en el cual se hacenreaccio
nar de 30 a 50 partes en peso de la sustancia que contiene
un hidrégeno 18bil con de 25 a 85 partes de dxido de alqui-
leno o alquileno imine y'de 10 a 35 partes de un ester de

deido graso.
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24. Procedimiento de acuerdo con cualquiera de_

'I
lm ,

las reivindicaciones anteriores, de la 1 a la 22, en el cud
ge hacenreaccionar de 8 a 16 paries en peso de 1a sustancia
que contiene un hidrdgeno 14bil con de 12 a 20 partes de
éxido de alquileno o de alquileno imina y de 60 a 80 pertes
de un ester de dcido graso.

25, Procedimiento de acuerdo con cualquiera de
lasg reivindicacicnes 1 a 22, en el cual se hacenreaccionar
de 10 a 45 partes en peso de la sustancia que contiens un
hidrdgeno 18bil con de 20 a 60 partes de dxido de elquile-
no o de alquileno imina y de 5 a 65 partes de un ester de
deido graso.

26, Procedimiento de acuerdo con cualguiera de
lag reivindiceciones 1 a 22, en el cual se hacen reaccionar
de 10 a'25 partes en peso de la sustancis que contiene un
hidrdgeno 14vil con de 15 a 35 partes de dxido de alquile-
no o de alquileno imina y de 65 a 80 partes de un ester de
dcido graso. ‘

27. Procedimienio de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones 1 a 22, en el cual se hacen reaccionar
de 40 a 45 partes de la sustancia que contiene un hidrdge-
no 14bil con de 45 a 55 partes de éxido de alquileno o de
alquileno imina y de 5 a 25 partes de un ester de dcido
£raso.

28, Procedimiento de acuerdo con la reivindice-
cidn 20, caracterizado por el hecho de que, en el caso de
los esteres de écidos grasos de alcoholes inferiores, la
adicidn de la sustancia de oxialquilizacidn se efectia a

presidn, y la reaccidén se prosigue a presién reducida con
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29.. Procedimiento de acuerdo con cualquiexa de |
las réivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que la composicidn tensio-activa obtenida es decolorada,

30. Procedimiento de acuerdo con cuzlguieraz de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que, antes de la adicidén de la sustencia de oxialquili-
zecidn o durante ella, se egrega amoniaco o uns amina pri-
maria o secundaria, de manera que se obltenga una materia
tensio-activa'generadora ée espuma.

- 31, Procedimiento de acuerdo con cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que la materie tensio-activa obtenida estd combinada con
uno o0 varios coadyuventes de detergencia u otras nmaterias
tenglo-activas.,

‘ 32, Procedinmiento de acuerdo con cuslquiera de
las relvindlceciones anteriores, caracterizado por el hecho
de que la materia tensio-activa obtenida se pone en form;
desmenuzable por fusidn con la ures, ¥ la mezclq;obtenida

se combina con uno o varios coadyuvantes de detergencia en

33. Procedimiento de acuerdo con una cuslquiers
de les reivindiceciones enteriores, caracterizado por el he
cho de que la materia tensio-activa obtenida se disuelve
por lo menos en un disolvente y la solucidn obtenida es
adicionade con uno o varios coadyuvantes de detergencia.

34, Se reivindica por Gltimo como objeto sobre
el que ha.de recaer la patente de invencidn que se solici-
ta: "PROCEDIMIENTO PARA LA PREPARACION DE COMPOSICIONES
TENSIO-ACTIVAS". '
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Todo conforme queda descrito y reivindicado en
la presente memoria descriptiva que consta de treinta y

tres piginas mecanografiadas y dibujos adjuntos.

Madrid, 26 setiembre 1.966.

BERNARDO UNGRIA
P.p-
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