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~como trabajando con material virgen de importacidén, han lle

Ia presente patente de invencidén se refiers a me-
jores en la construccién de mdquinas para incorporar y borrar
pista magnética en peliculas, mediante cuyas mejoras.se eg-
tablece una méquina incorporadors de pista magnética de an-
cho variable a peliculas de 35, 16 y 8 milimetros, por la
cara de la emulsidén o por la cara del soporte indistintamen
te, utilizando como materia prima liguido magnético, obtenis
do en la misma mdquina a partir de cintas magnéticas en buen
o mal estado y/u éxidos megnéticos en forma de polvo, con |
dispositive incorporado Qe borrado de piste, cuya méquina
pue@e trabajar solo con uno u otro de los anchos indicados,
mediante un simple cambio de rodillos.

Ia mégquine que se reivindica tiene como caracterig
tice esencial aprovechar las cintas magnéticas en buen esta
do o mal estado, para obtener liquido magnético, que sé de-
posita por inyeccién sobre la pelicula, bien por la cara del
soporte, bien por la cara de la emulsidn.

Ia consideracién de las dificultades que actualmen
te se encuentran para la colocacidn de pista magnética a lag
peliculas, asi como de los precios en el mercado por metro

de pista incorporads, tanto de la operacidén hecha en Espafia,

vado a investigar sobre un procedimiento de incorppracién
que resulte lo més barato posible, y que no tuviese en nin-
gin momento dificultades restrictivas, es decir, un procedi-
miento al alcance de todos en cualguier momento.

Como es sabido, las mdquinas que hoy dia existen
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para efectuar este operacidn, trabajan con cinta magnética
ya prefabricada, o con pasta magnética lgualmente prefabri-
cada, lo que supone una total dependencia del exterior en
esta clase de industria,

Procedigndo como se ha indicado, una vez consumi-
do el éxido proporcionado por la cinta, el liguido que res-
ta en el depdsito mezclador de la méqﬁina, mezclado con éxi
do magnético en forme de polvo, permite el total aprovechg—
miento del soporte de la cinta magnética utilizada.

El espesor de esta pista, permite utilizarla sin
pista de compensacidn. Se ha buscado la mdxima resistencia
al desgaste, compatible con la méxima fidelidad de repro-
duccidne. 7

Se puede obtener cualquier ancho de pista, pudien
do respetar la banda sonora Sptica, caso de que la tenga la
pelfcula., EBsta caracteristica no se ha observado en los
catdlogos de material virgen de importacidén con pista incor

porada.

Otra caracteristica de la mdquina es el estar cond
cebida pera trabajar indistintamente en cualquiera de los
anchos, 35, 16'y 8 milimetros, sin tener que hacer mas ma-
niobra que la regulacidén de la boquilla inyectora para el
ancho de pista deseado. -

Los productos que se utilizan como disolventes,
gson todos comerciales, siendo muy barate su adquisicién.

Ie importancia de la patente que se solicita resal

ta mas por las siguientes consideraciones: las peliculas
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cinematogréficas de 35, 16 y 8 milimetros, pueden llevar
dos clases de bandas sonoras, & saber, banda éptica y banda
magnética. Una misma pelicule puede llevar bien sonido dp-
tico solamente, bien solo sonido magnético; 0 bien puede
llevar ambos, éptico y magnético.

Parg imprimir este sonido magnético sobre la pe-
licule, es necesario dotar a ésta de una pista magnétice,
que no es otra cosa que un recubrimiento sobre uno de sus
lados, de éxido magnético de déterminadas caracteristicas
de resistencis al roce, planicided y cualidades magnéticas.

Esta operacidn se realiza hoy dia por dos procedi
mieﬁtos: bien pegando una cinta magnética prefabricada de
una anchura determinsda sobre la pelicula, ya depositando
sobre dicha pelicule una capa de pasta magnética, también
prefabricada, que al secarse se pega a la pelicula haciendo
cuerpo con ella, Hotos dos elementos son de dificil ad-
quisicidn.

Como antes de ha indicado hasta ghora en Espaiia
ha habido serilas dificultades para incorporar esta pista
magnéfica a las pelfculas, y en la actualidad solamente dos
o tres casas se dedican a esta especialidad, con materia
prima importada. Se ha encontrado gran dificultad en incor
porar esta pista por la cara de la emulsidn de la pelicula
¥y en la modalidad de pista en forma de cinta magnética es

necesario raspar la parte de emulsidn sobre la que va a ir

" pegada la pista.

Con la mdquine mejorada a que nos referimos en lu
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gar de partir de un elemento prefabricado especialmente pars
incorporacidén de piste y de dificil adquisicidn, parte de
una cinta cualquiera de magnetéfono, en buen estado o estro-
peada, y en la misma mdquine es sometida a varios procesos
haesta que se convierte en la pista magnética adherida a la
pelicula.

Del mismo modo, en luger de pertir de una cinta
magnetofénica cualquiera, se puede partir de Sxidos magnéti-
cos en forma de polvo, que tratados en la misme instalacidn,|
pero con compuestos diferentes, nos dan el mismo resultado
final.

Log compuestos utilizados permiten trabajar indi-
ferentemente por la cara de la emulsidn o por la cara del
soporte de la pelicula sin tener que efectuar ningin raspado
ni fresado de ésta, con lo que se simplifica ﬁuy notablemen-
te el trabajo, tanto maes cuanto con una determinada composi-
cién ni siquiera es necesario cambiar el liguido magnético
utilizado, pudiendo trabajar independientemente por el sopor
te o la emulsién de la pelicula.

Por lo que se refiere al punto de vista econdmico,
actualmente o3 precios osecilan en 2,50 y 4,50 ptas., el me=
-+tro de pista incorporads, y con la méquina descrita no llegsl
a 9 céntimos el costo por metro.

Como resumen de cuento antecede, sefialaremos:

- con las mdquinas actualmente en el mercado, -es
necesario partir de.unos materiales prefaebricados dificiles

de encontrar. Con la que reivindicamos, mientras haya cin-
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tas magnetofdénicas en el mercado u dxidos magnéticos en las
casas de productos quimicos, estd garantizado el poder incor
porar pista magnética a cualquier clase de peliculas de 35,
16 y 8 mm.:

- se trabaja con un mismo compuesto, se incorpora
la pista sobre la cara del soporite o de la emulsiéﬂ, ¥ en
todo caso no es necesario raspar'ni fresar la emulsidn;

- la méquine puede trabajar en cuslquiera de los
tres anchos de pelicula especificados, sin mas regulecidn
que la de la boquille de inyeccidn. Mediante un simple cam-
bio de rodillos la méquina puede quedar lista para trabajar
en éolamente uno de los anchos especificados;

- el precio por metro de pista incorporada es del
2,5% aproximadamente de los que actualmente hay en el merca-
do;

- las pistas sobre materizl virgen de importacién
estdn solamente concebidas para que las peliculas tengan sé-
nidé magnético. ILa mdquina & que nos referimos, trabaja en
cualquier ancho de pista, respetando por consiguiente el s0-
nido 6§tico, por lo que una peliculae tratada en nuestras mé-
quing, ‘tilene las posibilidades de tener solamente sonido mag

-nético o bien a la vez dptico y magnético.

| Se ha logrado una férmula que une a la méxima fide
lided de reproduccién sonora, la méxima resistencia al des-
gaste y el minimo espesor. El resultado es que la pelicula

+trateda en la méquine reivindicada, no nécesitaopista de com

pensacidn, obteniéndose ademds una plenicidad mucho mayor que
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|" peliculas, que se fabriquen, dentro de la idea general rese

la obtenida en cualquier tipo de plsta de las que actualmen
te existen en el mercado. Esto se refleja -on una mayor fi
delidad de reproduccidn, sin ruido de fondo ni "fading".

Para mayor claridad concretaremos las caracteris—

ticas de la mdquina para incorporar pista magnétice en peli-
culas, que se reivindica, con referencia a las adjuntas fi-
guras, que corresponden unicamente a una forma de ejecucidn
sin cardeter alguno limitativo, que se presenta a titulo de
ejemplo de realizacidn con el fin indicado, ya que la forma
dimensiones y materiales con los cuales se fabriquen sus pig
zas, serdn en cada caso los que se estimen pertinentes, para
la aplicacidn conereta de que se trate, sin que tales varia
ciones, asi comé las que se hagan en detalles de presenta-

cién u organizacidn, afecten a la esencialidad reivindicads

por lo que las mdquinas para incorporar pista magnética en

fiada, con cualquiera de esas modificaciones, no serdn sino
variantes igualmente comprendidas y protegidas por el presen

te registro.

Lg fig. 1 ilustra el esquema,en alzado de conjun-
to, de una miquina establecida de acuerdo con lo que se rei+
- vindica. .

Ia fig. 2, en representacidn andloge, presenta la
disposicidén del generador del liguido megnético; detallando
en la parte inferior derecha la disposicidén de las llaves

de paso.

Las figs. 3 ¥ 4 corresponden, respectivamente, a
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las vistas de frente y perfil del dispositivo de inyeccidn.

La fige 5 indica las modificaciones en el dispo=-
sitivo de arrastre.

La fig. 6 esquematiza en alzado el dispositivo de
borrado de pistas magnéticas incorporado a la méquina.

Con referencia a dichas figuras y a los mimeros

que sobre ellas designan las partes y detalles de los eleme}

tos representados, que interesan a los fines de esta memorig,

la descripcién de la mdquina es como sigue:

Esté constituida por el bastidor y carcasa 1 (fig
1), el generador del liguido magnético 2, el dispositivo de
inyéccién 3, el dispositivo de colocacidn, guiado, arrastre
y recogida de la pelicula 4, el dispositivo de secado 5, el
dispositivo de borrado de pistas 6 y el cuadro de maniobra
Te

El generador de lfquido magnético 2 (fig. 1), con
ta de tres recipientes de vidrio transparente, montados en
un soporte sobre la parte superior de la carcasa, dos de
ellos 10 y 14 a la misma altura, alineados respecto al eje
1ongifudina1 de la mdquine, y el tercero 13 situado sobre
el que va colocado encima del dispositivo de inyeccidn 3.

ﬁl recipiente superior 13 es el mezclador decanta
dor y va provisto de un agitador. Este recipiente 13 estd
intercomunicado con los dos inferiores 10 y 14, por medio
de un tubo de vidrio 2', provisto de una llave de paso de
tres vias 33. Alineado con éste y en la parte inferior va

situado el depdsito alimentador 14,

1

| R° 4
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Dicho recipiente 14 comunice por su parte superion
con el mezclador decgntador y por la inferior con el colec-
tor del dispositivo de inyeccidn 3, mediante un tubo de vi-
drio 8, con llave de paso 16, ILleva también un agitador.

- Inmediatamente a la izquierda en la figura, del de
pbsito alimentador 14, y alineado con 81, estd situado el qé
pésito 10 de aprovechamiento de residuos, comunicado por su
parte superior con el depdsito mezclador-decantador 13, por
medio del tubo de vidrio 11, unido a la llave de *tres vias
33. Este depdsito va comunicado con el dispositivo de in&eg '
cién 3 mediante un tubo de vidrio 9, con llave de paso 15,

El depdsito mezclador-decantador 13, va provisto
en su paerte inferior de una rejilla de malla metdlica fina
12, destinada a evitar que puedan pasar impurezas, tanto al
depdsito alimentador 14 como al 10 de aprovechamiento de re-
siduos. Todos los recipientes llevan tapén y atmosféricos,
y el alimentador estd provisto ademds de un embudo, para la
introduceidén en &1 del liquido magnético, que quede en el
dispositivo de inyeccidn despuds de un ciclo de trabejo.

El dispositivo de inyeccidn 3 (fig. 1) consta de
un colector de liquido 24 (figs. 3 y 4), roscado a un cilin

-dro metdlico husco 23,
En la parte inferior del cilindro va roscada una

3

boquilla cdénica, con resalte moleteado 19, Entre el colector
y el cilindro, y entre éste y la boquilla, van colocadas fri
sas de tela cauchutada. Ia boquilla es intercambiable, exig

tiendo un juego cuyos didmetros interiores son los corrsespon
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dientes al ancho de pista con el que se desea trabajar. El1
conjunto coleotor-cilindro-boquilla, es regulable micromé=-
tricamente en horizontal-vertical, y tiene ademds un giro
sobre el eje 30 de sustentacidn del conjunto. Unos muelles
25 evitan cuslquier huelgo que pudiera haber en el mecanismo
de regulacidén horizontel-vertical. '

Los tornillos de regulacidn 26 y 2% actuan sobre
dos correderas, situadas normalmente entre si en los planos
horizontal-vertical, siendo la corredera vertical 31, la que
sostiene el cilindro de inyeccidn, por medio de dos abreza=—
deras 21 y 22, provistas de tornillos de presidén 20. Ia co-
rreéera horizontal 28 es solidaria con las guias de la corre
dera vertical, y las guias de la cofredera horizontal van
provistas de un eje de giro 30 con tornillo de presidn.29,

Bajo la boquilla de inyeccidn, ve situada una me-
seta 18 regulable en sentido vertical, mediante un tornillo
micrométrico 17.

También en el dispositivo de colocacidn, guiado,
arrastre y recogida de la pelicula, se han introducido algu-
nas modificaciones en las disposiciones conocidas, interesan
tes ¥ que recogen la fig. 5: el rodillo 3% de arrastre de la
“pelicula, estd concebido para las de 35, 16 y 8 mm., lo que
justifica sus partes poaxiles de distintos didmetros; el
grlado se efectia por rodillos 34 que también responden a
su servicio en tales peliculas, estdn concebidos para evitar
que la pista magnética incorporada togue el metal, ¥y van mon

tados locos en ejes 35; y dos de esos rodillos son regulable
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microméfricamente en direccidn del eje por la disposicidn
indicada en 36.

Por lo que se refiere al dispositivo de borrado
de pistas (fig. 6) inmediatamente encima del rodillo 38 va
situado el electroimdn 39, que abarca todo el espesor de di-
cho rodillo, y es regulable en direccidn vertical, estando

sus dos polos provistos de un entrehierro 40, relleno de plé

| 1]

tico acrilico, cuyo entrehierro se puede situar por tanto a
la distancia de la pista que sea necesario para efectuar un
buen borrado sin necesidad de tocar €1 la misma,

El funcionemiento de la mdquina es muy sencillo y
comprende las siguientes operaciones:

-~ la carga se realiza introduciendo en el depdsito
mezelador-decantador la cantidad de metros de cinta magnéti-
ca en buen o mal estado que se desée ( se recomienda sea lg
correspondiente a una jornada de trabajo), calculada por ex-
ceso; se afiade el disolvente en la proporcién apropiada, de-
jando quince minutos de reposo., 4 continuacidn se pone en
marchae el agitador durante quince minutos. Se para y se afla
de de nuevo disolvente en la proporcidn correspondiente. Se
mentiene en agitacién durante quince minutos. Se para, y se
-deja decantar durante veinticuatro horas, viéndose entonces
en la parte mas baja del recipiente el liquido magnético de

color marrdén. Se abre la llave de paso al depésito de alime

hs

tacidn y se deja que el liquido magnético pase a dicho depd-
gito, teniendo cuidado de cerrar, entes de que emplece a pa-

sar el liquido rojo;
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- se coloca la pelfcula de la forma que indica la
fig. 1, colocando una tira de arrastre con una zage de unos
dos metros para terminar de graduer la inyeccién. Se elige
la boquilla del tamafio apropiado al ancho de pista_que se
quiera utilizar, se rosca al cilindro y se rosca igualmente
a éste el colector de -inyeccidn. Sé fija este conjunto en
sus abrazaderas, realizando el ajuste en horizontal y verti
cal. ILa punta de la boqu}lla debe estar lo mas cerca posi-
ble de la pelicula, pero sin tocarla;

- se pone en marcha el motor de la turbina de se-
cado y las resistencias de temperatura del zire, hasta que
dicﬁa temperatura esté a régimen. Se acciona el interruptor
de puesta en marcha de la méquina y similtédneamente se abre
la llave de paso para que el liquido magnético llegue al co
lector de inyeccidén. Una vez lleno el colector se cierra
de nuevo dicha llave. Si se requiere algin ajuste, se efect
tia mediante los tornillos micrométricos horizontal ¥y verti-
cal. Se ajusta la velocidad de la mdquina para que el seca+
do se produzca en la penilitima onda de la pelicula dentro
del sécador. Durante el ciclo de trabajo se vigila el nivel
del liguido magnético en el colector de inyeccidn, procuran+
- do mantenerlo lleno. No obstante, mientras haya liquido en
dicho colector, la pista se incérporaré correctamente. 8e
vigila la temperatura del aire de secado, asi como el seca-
do de la pista en la permiltima onda del secador.

- finalizada la jornada de trabajo, procede prepa-

rar la carga del dia siguiente: el depdsito mezclador—decan
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| magndtica de ancho variable a peliculas de 35, 16 ¥ 8 mil{-

tador ha quedado relleno de liguido rojo. A este 1{quido es
necesario efiadirle la cantidad de éxido magnético en polvo
que se coneidera se va a consumir al dia siguiente. Se le
afiade, se agita durante quince minutos y se deja decantar
hasta el dis siguiente. Estas operaciones se repiten nientn
haya 1liquido rojo en el mezclador-decantador. Cuando se tex
mine @icho 1{quido serd necesario efectuar una nueva carga
con cinte megnética, de un modo andlogo a como se efectud

la primera carga.

Reasumiendo cuaento antecede puede decirse que la

mdquina reivindicada realiza la incorporacién de la pista

metros en las siguientes condiclones:
- gin efectuar mas operacién que la regulacién de
1a boquilla de inyeccidng
- wtilizando como materia prima lfquido magnético
obtenido en la misma mdquina;
- a partir de cintas magnéticas en buen o mal es-
tados
- g partir de cintas magnéticas en buen o mal esta
do y dxidos magnéticos en forma de polvo;
- a partir de dxidos nagnéticos en.forma de polvo;
- con dispositivo incorporado de borrado de pista;
- no se necesita raspar ni fresar la emulsidén auandg
le pista se incorpora sobre la cara correspondiente g lg
mismas;

- mediante un simple cambio de rodillos, la méqui-

a8
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na puede trabajar solamente en pelicule de 35 mm., 0 sola-
mente en pelicule de 16 mm., o bien solamente en pelicula

de 8 mm.

Ia presente patente de invencidn, comprende las

siguientes reivindicaciones:

1.= Mejoras en la construccién de mdquinas para incor-
pofar piéta magnética en peliculas, caracterizadas porque
la mdquina estd constituide por un genserador de liQuido mag:
nético formado por tres recipientes trensparentes, montados
en un soporté, sobre la parte superior de la carcasa, dos &
ellos a la misma eliura, alineados respecto al eje longitu-
dinal de la mdquina, uno alimentador y otro destinado a los
residuos, y el tercero mezclador-decantador, situado sobre
el primero de los anteriores e intercomunicado con los infe
riores por medio de un tubo transparente, provisto de una
llave de paso de tres vias; cuyo depdsito alimentador comu-
nica con la parte inferior, mediante otro Hubo transparente
con llave de paso, con el colector del dispositivo de in-

yeccidn. i ,
2.~ Mejoras, segun la reivindicacion anterior, cg

racterizadas porque el depdsito de aprovechamiento de resi-
duos comunica en la parte superior por medio de un tubo
transparente, con el depdsito nezclador-decantador a través
de la llave de tres vias y en la inferior con el dispositi-
vo de inyeccidn, mediante tubo andlogo con llave de paso.
3.~ Mejoras, segun las reivindicaciones anteriores
caracterizadas porque el dispositivo de inyeccién esté cons

tituido por un colector de liguido, roscado 2 un cilindro
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hueco en la parte inferior, al cual va a su vez atornilleda
una boquilla cénica, con resalte moletemdo; yendo colocadas
entre el colector y el cilindro, y entre éste y la boguilla,
frisas de tejido cauchutado; cuyo conjunto colector-cilindro
boquilla, tiene movimiento de giro sobre su eje de sustenta-
cién y su posicidn es regulable micrométricemente en horizon
tal y vertical, yendo provisto de muelles que eliminan los
posibles huelgose.

4,~- Mejoras segin la reivindicacién anterior, caracteri
zadas porque los tornillos de regulacién de los deplazamien-
tos horizontal y vertical, actuan sobre dos correderas, si-
tuadas perpendicularmente entre si en dichos planos, actuan-
do la vertical de soporte del cilindro de inyeccidn, por aby
zaderas y tornillos de presidn, mientras que la horizontal
es solidéria de las guias de la corredera vertical; yendo
provistas las gulas de la corredera horizontal del eje de
sustentacién del conjunto de torhillos de presidn.

5.~ Mejoras, segin las reivindicaciones anteriores, ca
racterizédas porque la ndquina estd dotada de tantas boqui-

1las de distintos didmetros como anchos de pista con que la

lice va dispuesta una meseta regulable en sentido verticel
mediante el correspondiente tornillo micrométrico.

6.— Mejoras, segin lag reivindicaciones anteriores, ca-
racterizadas porque el rodillo de arrastre de las peliculas
consta de tres partes coaxiles de distintos didmetros, para
las anchuras de aquellas que ha de recibir; los rodillos de
guiado tienen su seccidén transversal en forma que no hagan

contacto en ningin punto con la pista magnética incorporadej

im

méquina hayae de trabajar; y debajo de la boquilla que se uti
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y dos de ellos son de posicidn reguleble micrométricamente
en direccidn del eje.

%.— Mejoras, segin las reivindicaciones anteriores, ca-
racterizadas porque el dispositivo de borrado de pistas in-
corporado a la mdquina, va situado inmediatamente encima del
rodillo que la soporta, y estd constituido por un electroimd
de posicidn reguleble en direccidn vertical, que gbarca +todg
el espesor del rodillo, y cuyos polos estdn provistos de un
entrehierro relleno de pldstico acrilico.

8.~ Mejoras en la construccidén de miquinas para incor-
porar y borrar piste magnética en peliculas.

. Segin se describe y reivindica en la presente memoria
descriptiva y se ilustra con figuras que 2 la misma se
acompaﬁani ¥y cuya memoria coasta de quince hojas foliadas,

escritas a mdquina por una gola de sus caras.

adrig, 4 26 SET, 1966
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