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PATENTE DE INVENCION

Le A 9615-Sp

"Procedimiento para la obtención de sales pentahalogenofenil- 
aminamónicas de efecto bactericida".

<aáp¿á%%zf3¿<3.- FARBENF^YBRIHEN BAYER AKTIENGESELLSCHAFT, 

entidad alemana, residente en 
Leverknsen-Bayerwerk, Alemania.

La presente invención se refiere al 
empleo de nuevas sales N-pentahalogenofenilamin- 
amónicas como materiales activos para combatir bac­

terias fitopatógenas.

5 Hasta ahora no se conocen materiales
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orgánicos sintéticos para combatir las bacterias 

fitopatógenas.
Sin embargo es sabido que el oxicloru- 

ro de cobre se puede emplear para combatir las bac- 

5. terias fitopatógenas en la protección de las plane­
tas. Este material activo maestra sin embargo, a 

pesar de su elevada eficacia fungicida, solo un 

reducido efecto bactericida. Como no se conocen 
otros bactericidas contra las bacterias fitopató- 

10. genas tiene el oxicloruro de cobre, a pesar de su
reducida eficacia, un papel importante en la prac- 

 ̂ tica.
, Se ha descubierto que las sales N-penta-

halogenofenilaminamónicas de fórmula general

X X
' ' R' R'-

15. en la cual A significa una cadena de hidrocarburo
alifático con 2 átomos de carbono como mínimo, que 
en caso dado puede estar interrumpida por arileno 
ó heteroátomos, R' hidrógeno o alquilo con 1 has­
ta 4 átomos de carbono, R" un resto arilmetilico 

en caso dado sustituido por halógeno, nitro, alco-20
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xi y/o alquilo, y/o u.n resto hidrocarburo alifáti­
co, en caso dado sustituido por halógeno, debien- 
do sin embargo significar solo uno de los R" un " 
resto arilraetilico, X cloro o bromo y . Z un anión^ 

muestran fuertes propiedades baatericidas contra "* 
las-bacterias fitopatógenas. <

En la fórmula (I) arriba indicada signi­

fica R" restos iguales, asi'como también restos dis­
tintos entre si.

Sorprendentemente muestran los materia­

les activos según-la pásente invención una efica-" 

cia bactericida más fuerte; contra las bacterias fi- 
topatógenas que el oxicloruro de cobre conocido se- ' 
gún el actual estado de la técnica.

Los materiales activos según la presen­
te invención están unívocamente definidos por la 

fórmula (I) de arriba. En esta fórmula,gignifica 
A preferentemente una cadena de hidrocarburo alifá- 
tico con 2 hasta 6 átomos de carbono, especialmente 
alquileno y alquenileno con, cada vez, 2 hasta 6 

átomos de carbono. Estas cadenas alifátivas pueden 
estar interrumpidas por fenileno, oxigeno o azufre. 
R' significa preferentemente hidrógeno y alquilo 

con 1 hasta 2 átomos de carbono. R" significa pre­
ferentemente arilmetilo en el cual el resto ari- 

lico es fenilo o naftilo. Estos restos están pre­
ferentemente sustituidos por cloro, bromo, nitros 

alcoxi con 1 hasta 2 átomos de carbono y/o alquilo 

con 1 hasta¡̂ L2 átomos de carbono. R" significa ade­

más restos de hidrócarburo allfático con 1 hasta
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4 átomos de carbono, especialmente alquilo con 1 

hasta 4 átomos de carbono, alquenilo y alquinilo 

con 2 hasta 4 átomos de carbono. Los restos están 
preferentemente sustituidos por cloro y bromo.

X significa en la f$rmu.la (I) cloro 
y bromo y Z preferentemente aniones que con el 

catión pentahalogenofenilaminamónico forman una 

sal, por lo menos en aprox un 0 ,01% soluble en agua, 
tal como cloro, bromo, yodo, sulfato alquilico o 

sulfonato toluénico. La constitución química del 
anión no tiene aqui importancia alguna.

Las-nuevas sales pentahalógenofenilamina-'
j

mónicas se obtienen si las N-pentahalogenofenil- !.
- aminas de fórmula :

-4-

(II) - ,
en la cual A, R^ R" y X tienen el mismo signi­

ficado como arriba indioado, se hacen reaccio- . 
nar con agentes de alquilización que, como res­
to alquilizahte, contengan un-resto R", en caso- 
dado en presencia de diluyentes.

Si se emplean N^-pentaolorofenil-- 

1 1,N ,N -trimetil-hexametilendiamina y cloru­

ro 2,4**diisopropil-bencflico como materiales de
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partida se puede representar el desarrollo de la 
reacción mediante el siguiente esquema de fórmu­

las:

Como e jemplo de las pentahalogenofenildiaminas a 

reaccionar sean mencianadas en detaile:
N^-pentaclorofenil-N^, N^-dime t il-e tilendiamina

" * -N^-alil-N^-metil-etilendlamlna

" -N^,N^,N^-trime til-trimetilendîâïna*
" -N^,N^-dietil-trimetilendiamina..
'' - N - * * , t r i m e  til-te trame tilendiamina

" -N^, N^-d ime til-hexame tilendiamina

" -N̂ *, , N^- trime til-hexame tilendiamina
" -N*̂ *, N^-dime til-N^-bencil-hexame tilen-

diamina
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N**--pentaclorofenil-N̂ ,N̂ -dialilhexametU4nd lamina 
N*̂ *-pentabr omofen il-N^, N̂ -d ime t il-hexame t lie nd lamina 
(N̂ -pentaclorof enil) -aminoe til-2,4-d ime til- 5-N ,N - 
d ime til-aminoe til-benceno.

-Las N^-pentahalógenofenildiaminas par­

cialmente alquilizadas, empleadas como materiales de 

partida, no se conocían hasta ahora, Se pueden obte­

ner según distintos procedimientos.
Asi se pueden preparar metilando las 

correspondientes N-pentahalogenofenildiaminas con 
una mezcla de ácido fórmico y formaldehido.

También se pueden obtener haciendo reac­
cionar las alquilendiaminas N^,N^-disustituidas o 
bién N*^,N^,N^-trisustituidas con hexaclorobenceno 

(véase Pat. US 2.829.164).
Para la preparación de las sales 

N-pentahalógenofenilaminamónicas de las N^-penta- 

clorofenildiaminas se pueden emplear todos los me­

dios de alquilización usuales que contengan un res­

to R" alquilisante. En detalle sean mencionados los 

siguientes medios de alquilización:
Cloruro alilico Cloruro 3-nitrobencilico

Bromuro etílico Cloruro propargilico
Yoduro bencílico Toluenosulfonato de metilo
Yoduro butílico Fosfato trimetilico
Cloruro 3-oloroalilico Naftalina 1-clorometilica

Cloruró 2,5-dimetilben Sulfato dietilico 
cilico

Cloruro 4-isododecilben Cloruro 2,5-diisopropilben- 
cilico cilico
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Metanofosfonato de dipro Cloruro ,3,4-diclorobencílico 

pilo ***
Cloruro metílico Cloruro 2,4-dimetilbencílico

Como diluyente entran para la alquiliza- 

ci$n en consideración: los alcoholes, tales como el 

butanol, los nitrilos, tales como el acetonitrilo, 
el éter, tal como el dioxano, y el éter dibutilico, 

asi como los hidrocarburos aromáticos y alifáticos, 
tales como el benceno, el xileno, el ciclohexano y 
el metilciclohexano. Las sales N-pentahalogenofenil- 

amin-amónicas son, en la mayoría de los casos, inso- ! 
lubles en los hidrocarburos alifáticos y clcloalifá- 
ticos, de manera que se pueden separar con facilidad.

Para la realización del procedimiento 
de la presente invención se hace reaccionar 1 Mol de 

N-pentahalogenodiamina con aprox. 1 hasta 3 Mol, pre­
ferentemente 0,95 hasta 1,1 Mol de agente de alquili- 
zaoión. Las temperaturas de reacción pueden variar 
en un amplio margen. Por lo general se trabaja entre 
203 y 130S, preferentemente entré 70 y 1103. Por ca- ¡ 
sos especiales, por ejemplo en las reacciones con -
medios de alquilización de fácil ebullición, tales 

como cloruro metílico, cloruro alílico,* cloruro pro- 
pargilico, puede ser ventajoso efectuar la reacción 

bajo presión. El margen dé presión se determina en­
tonces por la presión parcial del agente de alquili­
zación.

Para evitar dificultades en la elabora­
ción de ios productos de reacción se* debe excluir 

muy severamente la humedad. La mayoría de los com­



puestos son extremadamente higroscópicos.
A continuación se describe con más deta­

lle la preparación de algunos materiales activos se- 

gán-la presente invención.

'Preparación de material activo 1

C1 01

Cl-

CH.

/ -N(CHg)gN-OH^CH=0HCl

CHgCgH^

4

0 1 *"

121 g de N*^-pentaclorofenil-N***,N^-dimetil-N^-bencil- 

hexametilendiamina (0,251 Mol) y 56 g de cis,trans-l,3- 
dicloropropeno (0,505 Mol) se mezclan y se mantiene 
durante'18 horas a 80R. L^nasa viscosa cristaliza al 
agregar 200 mi de bencina ligera. Después de 2 horas 

se separan los cristales y se lavan con 300 mi de ben­
cina ligera. Después de secar en alto vacio a 703 as­
ciende el rendimiento en cloruro N^-6-(N^-pentacloro- 
fe nil-N^-me til)-aminohexil-N^-metil-N^-bencil-N^-3- 

cloroalil-amónico a 144,2 g (97% de la teoría, refe­

rido a la dismina empleada). La sal amónica se pue­
de recristalizar en poco tolueno. Nitrógeno: encon­

trado 4,91%, calculado 4 ,72%; cloro: encontrado 42,0%, 

calculado 41,96%.
El producto de partida necesario se ob-
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tiene como sigue:

165,5 g de N^-bencil-N^-pentaclorofenil-

hexametilendlamina (0,364 Mol) se gotean en el trans­

curso de 9 minutos a una megda calentada a 8020 de 

5. 85,5 g de ácido fórmico al 98% (1,82 Mol) y 69 g de
solución al 35% de formaldehido (0,8 Mol). Después 
se mantiene la mezcla de reacción adn durante- 4 horas

a 88^0. Al elaborar se obtienen 165,5 g de N^-bemcil- 
2 1 1N ,N -dime.til-N -pentaclorofenil-hexametilendlamina 

10. en bruto.
Preparación de material activo 2 -

34,1 g de yoduro metílico (0,24 Mol) se gotean en 
el transcurso de 10 minutos a una solución mante­
nida a 502 de 98 g de N^-pentaclorofenil-N^,N^,N*L " 

15. trimetil-hexametilendiaminá (0,242 Mol) en 500 mi "
de cíclohexano. La mezcla de reacción se mantiene 

adn durante 8 horas a 502, los cristales formados 
se separan, se lava con cíclohexano y se recrista-' 

liza en agua y clorobenceno. El rendimiento en yo- 
20. duro N^-6- (N^-pentaclorofenil-N^*-me til)-aminohexil-
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' ̂

5.

^ 6

N^,N^,N^-trimetil-amón&co del p.f. 20lS asciende a 

128 g (96% de la teoría, referido a la diamina emplea­

da). Carbono: encontrado 34*97%, calculado. 35*03%; 
nitrógeno: encontrado 4*89%* calculado 5*11%.

Preparación, de material activo 3 -

CH. OH.01 Cl

ClJ/ ^-NííHg^N-CH^-// ^

CH-
Cl Cl

!
CH-

4-

Cl"

270 g de N^-pentaclorofenil-N^N^N^-tri- 

metil-tetrametiléndiamina (0,713 Mol), 111 g de clo­
ruro 2 ,5-dimetilbencilico (0 ,718 Mol) y 100 mi de 
ciclohexano metílico se mezclan y se mantiene durante 

10. 40 horas a 82S. Durante la duración de la reacción se
diluye la mezcla con otros 600 mi de ciclohexano me­

tílico. Los cristales se separan a temperatura ambien­
te, se lavan dos veces con 200 mi de ciclohexano me­

tílico, una vez con 300 pl de acetona y se secan en 
15. vacío a 60S. El rendimiento en cloruro N -4-(N-peh-

taclorofenil-N^-me til)-aminobutil-N^, N^-d ime t il-N^- 

2 ,5-dimetilbencil-amónico del p.f. 183^ asciende a 
356,5 g (93*5 % de la teoría, referido a la diamina 

empleada).
20. Preparación de material activo 4 -



108 g áe N*̂ *-pen taclor ofenil-N^, N^-d ime- 
t il-etilend iamina (0,321 Mol), 100 mi de xileno, 25 g 
de cloruro alilico (0,326 Mol) se mezclan, se mantie­

nen durante 1 hora a 603 y después, en el transcurso 
5. de 5 horas, se calienta a 1003. La mezcla se mantie­

ne durante 48 horas a 1003. Después se separan los 

cristales, se lavan con bencina ligera y se secan en 
vacio a 703. El rendimiento en cloruro N^-2-(N^*-penta- 
olorofenil)-aminoetil-N ,N -dimetil-N -alilamónioo as- 

10. ciende a 95 g (71*5 % de la teoría, referido a la dia­
mina empleada). Recristalizado de dietilcetona-etanol 

(8:l) tiene el compuesto un p.f. de 175-1813. Carbono: 
encontrado 37,47%, calculado 37,81%; nitrógeno; encon­

trado 6,72%, calculado 6,78%.
15. Preparación de material activo 5 -
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CH.

2^6^ 
CH

CU, OCgH^ Cl**

81,3 g de N-*--pentaclorofenil-N-1- ,N^ ,N^- 

tr imetil-hexametilendiamina (0 ,2 Mol), 130 mi de ce- 

tona metiletilica anhidro y 34 ,1 g de cloruro p-eto- 
xibencilico,(0 ,2 Nol) se mantienen durante 20 horas 

5. a unos 783, después se mezcla la mezcla de reacción
liquida con 300 mi de ciclohexano y se enfria bajo 

agitación. Los cristales formados de la sal amónica 
se separan y se lavan con ciclohexano. El rendimien­

to en cloruro N^-6- (N***-pentaclorofenil-N***-metil)-ami- 

10. nohexil-N^ ,N^-d ime til-N^-4' -etoxihemcilamónico del

p.f. 723 asciende a 109 g (= 94,5% de la teoría, re­

ferido a la diamina empleada).
La n^-pentaclorofenil-N^-,N^,I^-trime- 

tilhexametilendiamina empleada como material de par- 

15. tida no es conocida hasta fecha. Se obtiene agre­
gando una solución de 109 ,4 g de N-pentaclorofenil- 

hexametilendiamina (0,3 Mol) en 163 mi de xileno 
en el transcurso de 40 minutos a una mezcla manteni­
da a 84-903 de 80 g de ácido fórmico al 98% (l,7 Mol) 

20. y 94 g de solución de formaldehido al 35% (1 ,1 Mol) y
manteniendo la mezcla durante 5 horas a 903. Para su
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elaboración se mezcla la mezcla de reacción con 700 

mi de agua, se separa la fase xilénica superior, la 
fase acuosa se pone fuertemente alcalina y se extrae 
con ciclohexano. La fase cicíohexánica suministra 

5. H 5  g de N^-pentaclorofenil-N^,N^,N^-trirnetilhexame-

tilendiamina en bruto, de la que, mediante destila­

ción, se pueden obtener 109,5 g del producto puro 

del punto de ebullición 160B/Ó,02.
Preparación de material activo. 6 -

Cl 01 CHi ! J
CEL
! J

Cl -N- (CHg) g-N-CH^-CBr=CHBr
CH-,

01*

10. 69 g de N^-pentaclorofenil-N^,N^,N^-tri-

metil-hexametilendiamina (0,17 Mol) disueltos en 100 
mi de ciclohexano metílico se mezclan con 39 ,8 g. 
de cloruro 2,3-dibromo-alilico (0,17 Mol) y se ca­
lienta durante 18 horas a 803.  Después se diluye - 

15. la mezcla de reacción con 400 mi de ciclohexano me­

tílico y se deja enfriar. El disolvente se separa 
del producto de reacción precipitado, se agita nue­
vamente con 200 mi de ciclohexano metílico a unos 
803 y ia sal amónica se separa del disolvente. La 

20. sal amónioa se calienta finalmente en alto vacío a*

703. ge obtienen 95 g de una masa higroscópica.
Bromo: Encontrado 24,8%, calculado 24,9%



cloro: encontrado 32,7%) calculado 32,3%; nitrógeno: 
encontrado.4i43%, calculado 4)37%.

El cloruro 2,3-dibromo-alilico, emplea­
do como material de partida, se puede obtener median­
te adición de bromo a cloruro propargilico, disuelto 
en tetraclorocarbono, a 5-10s ; p.e. 63 682/8.

Preparación de material activo 7 -

01 Cl 3 g
°2^5 !

-N-(0H^)g

01 01

12 g de N^*-pentaclorofenil-N^,N^,N^-tri- 

etil-hexametilendiamina, disueltos en 90 Al de ciclohe- 

xano, se mezclan con 4 g de yoduro metílico y se pan- 
tiene durante 3 horas a 802. La sal amónica precipi­
tada se separa y se lava con ciclohexano. Rendimien­
to 7 g de yoduro N^-6-(Pp*-pentaclorofenil-N^-etil)- 

N^-metil-amónico. Carbono: encontrado. 39)0%, calcu­

lado 38,6%; nitrógeno: encontrado 4)70) calculado 
4)7.4%; yodo: encontrado. 21,1%, calculado 21,5%.

La N*^*-pentaclorofenil-N*^ ,N^ ,N^-trietil- 

hexametilendiamina se obtiene mediante calentapiento 

durante, 10 horas de hexaolorobenceno con N^,N ,N - 
trietil-hexametilendiamina en exceso a 2252, tra­

tamiento del producto de reacción con sosa cáustica

)
-N-OH- ! .3
OgH



y oiolohexano, destilación de las partes solubles en 
ciolohexano y separación de la fracción del p.e. 

164/0,009. -

Los materiales activos segán la pre­

sente invención muestran un efecto.bactericida fuer­
te contra las bacterias fitopatógenas. Debido a su 
reducida toxicidad para los animales de sangre calien­

te y su reducida fitotoxicidad se pueden emplear con 

buenos resultados para la protección de las plantas 
contra las enfermedades provocadas por bacterias.

Los agentes bactericidas se emplean en 

la protección de las plantas ante todo contra las 

Xanthomonas, Pseudomonas y Erwinia.
Los materiales activos segán la pre- 

sente invención se han acreditado muy especialmente 
para combatir las Xanthomonas malvacearum en el al­

godón y las Pseudimonas vesicatoria en los tomates.
Los materiales activos segán la presen­

te invención se pueden transformar en las formula­

ciones usuales, tales como soluciones, emulsiones, 
suspensiones, polvos, pastas y granulados. Estas se 
obtienen en la forma usual, por ejemplo alargando los 
materiales activos con disolventes y/o materiales de 
carga, en caso dado empleando medios-de emulsión y/o 

de dispersión, pudiéndose emplear, en el caso de uti­
lizar agua como diluyente, en caso dado disolventes 
orgánicos como agentes 30lubilizantes (véase Agricul­

tural Chemicals, Marzo i960, pág. 35-38).
Copo agentes auxiliares entran esencial­

mente en consideracióma los disolventes, (por ej. el
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xileno, el benceno), los aromados clorados (por ej. 

los olorobencenos), las parafinas (por ej. las frac­

ciones de-petróleo erado), los alcoholes (por ej. el 

metanol, el butanol) y agua; los materiales de carga,
5-. tales como minerales naturales molturados (por ej.

las caolinas, las arcillas, el talco, la creta) y 

los minerales sintáticos molturados (por ej. el 

ácido silícico altamente dispersado,.los silicatos); 

los medios de emulsión tales como los emulsionadores 

10*. no ionógenos y anióñicos (por ej. el áster polioxi-
etilánico del ácido graso, el áter polioxietilánico 
del alcohol graso, los sulfonatos alquilicos y arf- 
licos) y los agentes de dispersión tales como la 
lignina, las deslixiviaciones sulfiticas y la celu^

15. lusa metílica.
Los materiales activos se pueden encon­

trar presentes en las formulaciones en mezcla co& - 
otros materiales activos conocidos.

Las formulaciones contienen por lo gene- 

20-. ral "entre 0 ,1  y 95% en peso de material activo, pre­

ferentemente entre 0 ,5 y 90.
Los materiales activos se pueden emplear 

como tales en forma de sus formulaciones o en formas 
de aplicación preparadas de ellas, tales como solucio- 

25. nes, emulsiones, suspensiones, polvos, pastas y
granulados listos para su empleo, Se aplican en la 
forma usual, por ej. mediante rociado, pulverizado, 
aspersión y fumigación. Los materiales activos no 

solo se pueden emplear para combatir las bacterias 

sobre las hojas y demás partes de las plantas que cre-30.
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cen sobre la superficie de la tierra, sino también, 
para el decapado de la sementera.

Ai emplearse para el tratamiento de.las 
partes de las plantas que crecen sobre la tierra pue-r 

de oscilar la concentración de material activo entre 
amplios márgenes. Por lo general se trabaja con con­
centraciones entre 0 ,2 y 0 ,005% en peso. Este margen, 

sin embargo, se puede sobrepasar o no alcanzar en 

algunos casos especiales.
Al emplearse como medio para decapar la 

sementera puede estar el material activo contenido.en 

el material decapador en una cantidad de 5 - 100%¿ 
preferentemente de 10 - 80%. Del medio decapador se 

emplean 1 - 5 0  g/kg de sementera, preferentemente - 

2 - 1 5  g/kg de sementera.
Ejemplo 1 -

Ensayo contra bacterias Xanthomonas
malvacearum.

Disolvente: 0,9 partes en peso de acetona.
Agente de dispersión: 0,1 partes en peso 

de éter nonilfenolpoliglicólico.

Suspensión acuosa de bacterias: 99 partes

en peso.
La cantidad de material activo necesa­

ria para la concentración de material activo desea­
da se mezcla con la cantidad de disolvente o agente 

de dispersión indicada y el concentrado se diluye 
con una suspensión de bacterias acuosa de la canti­

dad indicada.

30 Para la obtención de una suspensión de -



bacterias se machacan en el mortero un total de 
60 cm^ de hojas de algodón infestadas de Xanthomonas 
malvacearum, se suspende en un litro de agua y se 

filtra a través de gasa.
En las dos primeras hojas totalmente 

desarrolladas de*dos*brotes de algodón se infiltran, 

cada vez, 3 lugares de 4 cm de tamaño con un agudo 

chorro de agua.

La suspensión se inyecta dentro del 
plazo de 15 minutos después de su fabricación sobre 
los 12 lugares en total infiltrados en las hojas.

7 días después del tratamiento con lá 
suspensión se determina el ataque.uen los lugares 
en las hojas en porcientos del ataque en los lugares 

de hojas, en plantas de control o testigo inoculadas 

pero no tratadas con material activo. 0% significa 

ningún ataque. 100% significa que el ataque es igual 
de elevado como en las plantas testigo.

Los materiales activos, las concentra­
ciones y los resultados se desprenden de la tabla a 

continuación.



Material activo

T a b l a
Ensayo con bacterias Xanthomonas malvacearum

Ataque en % del ataque del 
control con tratar con una 
concentración de material 
activo (en %) de

___________________________ o^oá___________ 0,01
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65 100

22

Cí" 15

Ol 11 37



T a b i a
Ensayo con bacterias Xanthomonas malvacearum

Material activo

Ataque en % del ataque del 
control con tratar con una 
concentración de inateriál 
activo (en %) de .

0,03 0 ,0 1

Cl* 21 30

0

OH.

C l- , ^-N-OHg-CHg-N-CHg-CH=CHg Cl"

Cl Cl 

(Fp 175-189^)

CH,

Cl" 18 31



Ataque en % del ataque del 
' control con tratar con una
Material activo * . concentración de material '

activo (en %) de
0,03 0,01

T a b 1 a '

01* 14

oí"

01 CBL CEM3 3! !
Cl-// \\-N(CIIg)g-N-CH^-/^ \\-CH^ 01"

Cl Cl OH. OH.

Cl OH. CH. OH.

N -(OHg) g-N-CHg- / /
CH \— .

-OH. Cl"



Material activo
Ataque en % del ataque del 
control con tratar con una 
concentración de material 
activo (en %) de

0 ,'O3 0 ,0 1 '

01" 87

01 94

- 01" 16

O
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T a b l a
Ataque en % áel ataque del 
control con tratar con una 
concentración de material 

activo (en %) de
0,03 0,01

Cl"

01

0

13

2

2



Material activo Ataque en % del ataque del 
control con tratar con una 
concentración de material 
activo (en %) de

0,03 0i,0l

Cí*

' -N- ( CHg) g-N-CHg-CBr^CHBr

0 -

O
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N O T A 

Descrita suficientemente la naturaleza 

del invento, asi como" la manera de realizarlo en la 
práctica, debe hacerse constar que las disposiciones 

5. anteriormente indicadas son susceptibles de modifica­

ciones de detalle en cuanto no alteren su principio 
fundamental* También se hace constar que el invento 
se refiere a una Solicitud de Patente presentada en 

Alemania nS F 47.281 IVb/l2 qu de 27 de septiembre 
10. de 1 .965 acogiéndose, por lo tanto, a los beneficios

que conceden los Convenios Internacionales en vigor, 

siendo lo que constituye la esencia del referido ib- 
vento y por Lo que se solicita Patente de Invención 

por 20 años en España: "PROCEDIMIENTO PARA LA OBTEN 
15. CION DE SALES PENTAIhYLOCENOFENILAMINAHONICAS DE EFEC

TO BACTERICIDA"; caracterizándose por lo siguiente:

13 - Procedimiento para la obtención 
, de sales pentahalogenofenilaminamónicas de efecto

bactericida, de fórmula general

X
! R"

X X
Z

(I) -



t
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en la cual A significa una cadena de hidrocarburo 

alifático con 2 átomos de carbono como mínimo, que 

en caso dado puede estar interrumpida por arileno o 

heteroátomos, R' significa hidrógeno o alquilo con 
5. 1 hasta 4 átomos de carbono, R" significa un resto

arilmetilico, en caso dado sustituido por halógeno, 

nitro, alooxi y/o alquilo, y/o un resto hidrocarburo 

alifático, en caso dado sustituido por halógeno, 

debiendo sin embargo significar solo uno de los R"

10.. un resto arilmetilico, X significa cloro o bromo y
Z significa un anión, caracterizado porque las aminas 

de fórmula

15.

20.

X X R, R„

X X  - .

en la cual A, R', R" y X tienen el significado arriba 

indicado se hacen reaccionar con agentes de alquiliza- 

ción de fórmula

S - R"
en la cual R" y Z tienen el significado de arriba.

2& - Procedimiento según la reivindica­

ción 13, caracterizado porque la reacción se efectúa 
a una temperatura entre 20 y 1308C, preferentemente 
entre 708 y uosc.

- Procedimiento según la reivindi­

cación 18, caracterizado porque como diluyentes para



5.

10.
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la alquilización se emplean alcoholes, nit-Hos,' 

éter ó hidrocarburos aromáticos y alifáticos.

. 48 - Procedimiento segdn la reivindi­

cación 1-3, caracterizado porque se trabaja bajo 

exclusión de humedad.

5a - Procedimiento para la obtención , 

de sales pentáhalogenofenilaminamónicas de efecto 

bactericida, tal y como queda súbstancialmente 
descrito en la presente* Memoria.

Esta Memoria consta de veintisiete
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