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MEMORTA DESCRIPTIVA

on

que se presenta pors wnir 2'la solicitud .

de
PATENTE DE INVENCION L
formulada el 26 de septiembre de 11966 con ol no. 33L.5%
en. - )
EsPARN &

por VEIKTE afios
o nombre de SHELL INTERTATIONALE RESEARCH MAATSCHAPPIS
NeVe, entidad holandesa, establecida en 30, Carel van’

Bylandtlasn, La Haya, Holenda, por:

WUN DISFOSITIVO DE MANDRIL ALTERNATIVO®

»

Bste invento se refiere a um mandril aglternsti-
vo pera producir objetos tubulares enrollando material fi-
lamentoso ¢ en forma de cinba sobre ¢l mandril.

Mds en particuler, el invenito se refiere o un bi-

5 ra de mandril que ge desploza parcialmente con el tubo que
ge extd formando o estd formndo ya pera permitir lo febri-
cacidn continua del tubo « Este tino de mamdril es varti~-
cwlarmente adecusdo para ls produccidn de tubos a partir
de filomentos, cintas, esbterillas y similares, impregna—

70 dos con unc resinn sintética termoestoble, ol reducir el
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problema rclaocionado con la separascidn del ar&i’oulofp‘rodu——
cido del mendwil. : 7":::

Ya ha gido propuemo conbrulir un mandril da Sle~
mentos ala rzedos que se extienden en la direccidn l;vug:iu-—
dinel del mondril ¥ copaces de movimiento alternative en
grupos. 91 un grupo de elermbos se desplasza hacia.a&e}an—-
te (es decir en lo direccidn en la que se mueve el ‘a"@bo
que se estd produciendo) los elementos de este gmg_ztz ) es—
tdn en contacko con la superficic inbterior del tulog éimien-
tros que el otro grupo se despleszs hacla abrds o lo large
de una tra,yeé“horia gituede més cenbrelmente en ol mendril
de nanera que loa clementos de este grupo estin en una
posicidn retraida. EL tubo formedo es srrastrado alterna-
tivemente por cunlaquiers de los grupos de clementos alar-
gados. A un $ipo de manc'iﬁl t2l se le 1lama nendril gl-
ternativo.

EL objebo del invenbto es proporcionar un nandril
olternativo que funcione de forma més sencilla ¥y que por
consi gu.lente sea de funcionamiento mds seguro, porque los
elementos alargados en su movimiento hacia sdelante ¥y ho—
cip atrds se desplazen a lo largo de la misme trayectoris
Iineal.

De acuerdo con ésto el invento proporcions un men-
dril slternativo para producir objetos tubulares por enro—
llemiento de material filamentoso o en forma de cinbta so-
bre €l mandril, en el que el mendril estd formado por una
plurselided de elementos zlargados paralelos sobre los cua-
Les tiene que ser enrollado el maberisl, siendo movibles

en voivén los elementos alargados en su fireccidn longi~

tudinal en gruvos, de manera que cusndo un grupo de ele—




mentos estd movidndose hiacia atrds otro grupo de elQeglen—-
tos se evtd moviende hocia odelente, teniendo losele—-
mentos slargados partes extengibles destinadas a esidr en
condicidn cxbendide en Lo direccidn radial del meridril

5 durante ¢l desplesamienbo hacia adelanbe de los elamen—

tos alargados y en un estado retraido durante el despla-

Yt

zamiento hacie atrds de los elenentos alarsados: |

I1 invento serd cxplicado & modo de ej emi;lé con
referencis a los dibujos que se acompaiizn. 4n los & hujos,
10 Ilos Fgures 1 y 2 muestran un mondril alterﬁa*tivo de
acuerdo con el invento, con sus elementos alargados en
diferentes posiciones. La figura 3 muestra una seccidn
trensversal tomada cobre la lines ITI-III de la Figurs
2+ Tia ilustracidn derechs de la Tigura 1 representa la
15 parte superior del mandril cuya parte inferior estd re—
Presentade en la ilustracidn izquierds de esta Figura.
En 1= consbruccidn mostrada en los dibujos, se
supone qué el mandril estd ingteledo verticalmente.
_ El: mondril conste de un portador tubular cen—
A trel 10 fijado 2l bostidor de la mdgquina. Un pluralided
de elenentos alargedos en forma de barra 1la, 1Ib estdn
espaciados en torno o la circunferencls exbterna de este
portedor. Les berras estdn dividides en dos grupos, conte-
niendo um grupo los barvas 1lla y conbteniendo el otro gru—
25 po las barras 1I1b. Cualquier barra 1la  1Ib de un oru~-
Do estd situeds entre dos barras 11b 4 1lz resrectivamen~
te del otro grupo. Lac barres lla, 11b gque sirven para
conformar y sovortar el tubo o ser formndo, son movibles
deslizablonente coro un grupo en direceidn longitudinel

X con relocidn al portador 10 y estdn soportadas y cuicdos
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o 1o Ilergn de le superficie exterior del por‘bador‘l?,
mnedisnite Ylogues deslizantes 12 fijados a las barl_f;,sg:lla,
11b. Cada uns de las barras estd provista en la sﬁpﬂei:fi-
cie expuesta, de una manguera Flexible 13 que se extien—
5 de a 1o largo de la longitud de la berra. Eu lo que. e
representa en los dibujos como el exlbremo superioy &l
nendril colocado verticeluente, cade memnsuers 13 es*':ﬁ

a

cerrads, pero su extremo inferior esbd conectodo g Juna,
tuberic amvler 14 6 15 o trovds de la cusl puede Suhini -
10 trorse bajo presidn o puede permitirse que escene de la
monsuers, un medio de presidn, por ejemplo sire. Si la
nenguers ¢ inflada o somefida a presgidn de otra forma,
doto hard que unn borra adquiera su dimensidn ndxims en
direceidn radiol; en susencia de presidn interns esta
15 dimengidn serd wmenor. Todas las mangueras 13 de los be—
rros 1la estén conectadas o la tuberia amiler 14, mien~—
tres todas las mengueras 13 de las barras 11b esi:a':n co—
nectades a lg tuberis anulsr 15.
- ElL rmovimiento alternativo de los grupos de ba-—
20 rras se llevo o cabo en la forms gisgviente. Las borras
112 de un grupo estdn conectades en el lado inferior a
un mensuito o casquillo 16 dispuesto deslizablemente en
torno al portador I0, cuyo menguito estd rosesdo exterior—
nente en 17. Durente el movimienbo axisl alternetivo de
25  las barres 1la wn chavetero longitudinal 18 del casquille
16 desliza o lo largo de una thaveta 19 fijada al porte—
dor 10, impidiendo asi que gire el casquillo. Las barras
11%h del ofro grupo estdn fijadss a un manguito 21 dispues—

to sobre la superficie exberior del portador I10. Enfre es-

ko) te venguito 21 y otro monguito 20 situado dentro del por-
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tador 10 se he esboblecido une conexidn a través de'una
o mde ranuras del vortador 10. En forma sinilar sehx es-
tablecido una conexidn, a través de ranurss longi“s:u:—q‘j:na—-
les 24, entre el nmansuito 20 dispuesto sobre la sunf:rfi—
cie interior del portador 10 y un casquillo roscado 23

AT B

dispuesto en torno a este portador.

- on

Tias rogcas de los dogs casquillos 17 y 23 gon +del

mismo didhetro y pueo pero dirigides en direcciongg onueos-—

tas mutuanente. En oplicacidn con las Toscas de In':éafégos
cosquillos 17, 23 estdn las partes 25, 26 roscodss inte—
riornente de un casquillo 28 de tipo duerca ajustado en
forms, giretoria sobre uns base 27 del bogbidor de 1o md-
quing, euyo caosquillo de tipo tuerca puede ser accilonado
en forma zirsloris, por ejemplo mediente una ruedn de ca—
dens, 29 fijoda o €l ¥y uno cadena 30. Cuando el casquille
28 doble de tipo tuerca gira on una direceidn, un grupo
de barras 1llc se moverd hacia arriba y ¢l otro grupc de
borras 11b hacia egbajo, mientras la inversidn de la rota—
eidn invertird de igusl modo la direccidn de movimiento
de log dos grupos de barras lla, 11b. In.el dibujo, Io
Frgura 1, representa &l gruro de barrad 1la en su posi~
cidn mfs elevada y el grupo de barras 11b en su posicidn
més haja. Bo esbe caso los nmongueres 13 de las barras 11b
estin bajo presidn, mientras las mangueras 13 de laos ba—
rras 1la no lo estdn. La Figura 2, por otra perte, muecs—
fra el grupo de berres 1ls en su posicidn mds baja ¥y €l
grupo de barres 11h en su posicidn nds elevada. Bn este
caso las monguerss 13 de las barras lle estdn bajo presidn
mientras la borres 11b no lo estdn. Para obtener el movie

niento al¥erncotivo de laos barras se invierte la direceidn
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de rotocidn del cosquillo 28 del Fipo tuerce, por ejemplo
por medio de un acoplamiento de inversidn en su RECAN s
mo de accionomiewto, siempre que las barras 1la, la:‘f:g:ﬂhm
llegedo al finel de su carrvera. Simltdneamente con-esta
inversidn, se conmwba el suministro y escape del _%1:36]?.0
de presidn desde um grupo de barres gl obtro de ung mone—
ra tel que log berros que se mueven hacia adelan‘bé:;(;é;s‘ de~
cir hacle srribn en &l dibujo) sslvan la circunferendia
mayor on direccidn radicl con relacidn al mendril ,f;}‘:.que
las barras que se mueven hacie abtrds (hacia 2bajo en el
dibujo) sslven une circwmferencis menor. Fl resultado de
ésto es que el tubo es llevado hacia arriba consta.n'bémenj
te con una velocidad uniforme por el grupo de barras en
contacto con é1. | '

EE funcionamiento automdtico del mecanismo de
inversidn para el casquillo 28 de +ipo tuerca y del sumi-
nistro y escape del medio de presidn hacia y desde las ba-
rras puede efectuarse de muchas formas, eléctricemente,
neundticanente, hidrdulicamente, mecdnicamente o mediante
uns, combinaeidn de estos mé'bodog, ubilizando elenmentos
de commuboeidn conocidos. En forme ventajose lg inversidn
de los movimientos puede ser iniciada por conmutadores
eléetricos, por ejemplo los llampdos miorocommubtadores, '
accionados por uno de los grupos de barras en su posici-
én extroma. . ‘

En 1o que se muestra en la Figura 1 como el
extremo superior de 1o barre portedora 10, estd dispues—
ta une cabesza de eslibrado 31 con 'un fuelle cilindrico

32 hecho de naberia eldstico. In la realizacidn mostrada

la cebeza 31 estéd conectada a las barras 11b de forma tal
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que e desplaza con ellag, ¥ se suministra un medio de
presidn interno simwliduesmente ol fuelle 32 ¥ o 14s Do
rras 11b, aplicdndose el fuelle 32 a la pared in-te&éigr
del tubo formado con el fin de comunicer a este tubr}ﬁ_. que
estd todavia en un estodo Iigeramente deformable J.‘c-“x:{‘;?ma
final requerida, por ejemplo, wna seccidn transversal,
perfectemente circulor. EL tubo segin es formado s‘bbi‘e

¢l mendril tendrd en efedto uns seccidn transverssl-'de
forma de un poligono gue tiene un mimero de vér‘ciziéé";igual
2l mimero do barras de cada grupo. A este respecto debe
observerse que si no se desea producir tubos cilindricos
circulares sobre el mandril, sino tubos que tengen umna
seceidn tronsversal diferente, el mendril ¥ la cabeza de
celibrado puede ser ajustados de acuerdo con ellac.

EL equipo descrito ent eriornente puede veriarse
de muchas formas. Asf, mlentros se conserva 6l control
neundtico de las borras del mondril para ajuster su on—
chura redial, leo monguers continua puede ser sustituide
por cierto mimero de cajas extensibles situades entre
una seccidn interns de une barrs del mandril que estd
guiada a 1o largo del porbtador tubulsr 10 ¥ ﬁna seccidn
externa de la barrs que puede estar desplazada radialmen—
te con relacidn a le seccidn interna; en otras palabras,
lcs berras estdn divididas en dos esecciones paralelas,
siendo varlable la posicidn de las secciones externas en
direccidn radisl con relacidn gl centro del mandril.
como una alternctiva o la variacidn neumdtics o hidrdu—
liea, la posicidn de los secclones exbernas puede ser vo-
riada mecdnicouentc, »POr ejemrlo por medio de leves o

conexiones de srticulacidn. Fl movimiento slternativo de
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log grupos de barres puede llevarse a cabo por otros me-
dios cdeonedos. A este fin los cosquillos pueden eg’gg%i'
provistos de rodillos, en vez de rosas. Estos rodillds
pueden desplazarse a lo largo de leves o gergembas’ide un
diseo girvatoric para comunicar el movimiento albernghive
en vez del casquillo de tipo tuerca. Estas levas ¢ gargons
tas puelden estor conformadas de tal modo gue con ei,)ff':in
de producir el movimiento altermafivo de las ba.rra:gj:ei.
cesquillo gireotoric necesite girer sdélemente en una. di-—
receidn.

Con ¢l mondril en posicidn fija, las cintas o
filarmentos que deben enrollerse sobre &1 pueden ser ex—
trafidos de uno o mis corretes ¢ bobinaos montados sobre
ung plataforme giratoria que gira' en torno gl mandril. Sin
embarzo, los carretes o bobinas pueden estar también o
posicidn fije mientras gira el mandril. Bs posible ubili-
zar mds de una cepa de Tilemento o cinba para el tubo a
producir, cuyses copas pueden ser aplicadas con diferen—
tes pasos y bambidn en direcciones de enrollamiento opues—

o8 Tos filementos que pueden ser ubilizados iuncluyen
por ejemplo, filementos de fibra de vidrio impregnedos em
wne resinag sintética que es curada por calentamiento ex—
terno una vez que log filaonentos »es*’sa’n enrollados sobre
el mendril. La adhesidn a las barras del mendril puede
reducirse, por ejemplo, recubriendo las barras con una
1ldmina de refldn. 41 hacer tubos de resina sintética pue~—
de ser dbil pasar un medio de calentemiento, por ejemplo,
a través de la cavidad interna del portador. Esta cavidad
puede ser utilizada ademds paré, aplicar un recubrimiento

6 forro a lz superficie inierna Gel tubo cuendo éste szle

del mendril, a cuye fin el moteriel es elimentado a tra—
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vés de la cavidad del nandril, por ejerplo medionte ex-

trusidn, o haciendo peser una pelicula ftubuler a su_trao-

vés. Tanbidén es posible cubrir €l mandril con una-ldsing

de pelicula para evitor 1o conteminacidn del mandiil. EL
5 maberial para formor el tubo es enrollado enfonceg, sQbre
la pelicula situeds sobre el mendril. Las conexiones: para
un elenento de colewbamiento montado detrds del mé}idj:'il
o para curar por completo el tubo pueden pasor a trmés del
mandril hueco. Lz forma de las extremidades de las.barras
10 puede adapiorse o la forma deseada del tubo que se cstd
" fomendo; leos exbremidades de las barras asi pueden ser

disefladas como segmentos de circulo.
Inviritiendo periddicaomente la direccidn de
movimiento del tubo, invirtiendo el funcionamiento de las
15 barras(al mismo tiempo que se conservs el ciclo de plege—
do y extensidn de les barras) es posible disponer varias
capas de Tilsmentos unz sobre otra sobre una longitud
deseada del tubo. Esto puede ser de importoncia cuando
sc¢ desea sumentar él eszesor-de pered de los tubos en
20 puntos determinados, por ejernlo en los exbremos, para
pernitir que se tomen medidas en ellos para conectar el
tubo a otro tubo.
La presente solicitud, que corresponde a la pre-
sentoda en Holanda el 27 de septiembre de 1.965, bajo el
25 - ne. 65—124‘?‘5, se acoge 8 los beneficios del articulo 51 del
vigente BEetatulo sobre Propiedad Industrisal.

-
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Los puntos de invencidn propia y.nueve, qué se

preseltan para que sesn objeto de esta solicitud do Pa-

tente de Invencidn en Espefia, por VEINTE afios, son 168
sisuientes: - o e

ER

-

Le— Un dispositivo de mandril slternabivo Pura
producir objelos tubulares enrollando mubericl fileanento—

so0 o en forms de tinta sobre el mandril, en el que el

- mondril estd formedo por una plurelided de elementos glar-

gedos paralelos sobre los ocusles debe ger enrollado el
meberial, siendo movibles en vaivén Los elementds alarga—
dos en su direccidn longitudinal en srupos, de maners que
cuondo wn grupo de elementos se estd moviendo hacia abrds
otro grupo de clementos se estd moviendo haciz ade:!’-'.an'&e,
comprendiendo los elementos olargados paries expangibles
destinadas o estar en estado extendido en dlreccidn ra-
dial de.i ma;ldril turonte el desplazamiento hacia delante
de los elementos slargados y en estado rebtraido durente
el desplazamiento hacia atrds de los elenentos slargados.

2.~ Un dispositivo de mandril como ¢l reivindi-—
cado en el nundo 1, en el que las partes expansibles es—
tdn formodas por unc o mds cdmaras expensibles a las que
puede ser suministrado un medio de presidn.

3o~ Un dispositivo de mondril como €l reivindi-
eado en el punto 2, en el que las cdmoras expansibles es—
tén formadas por mangueras heches de material flexible ¥

que se eoxbtienden en la direccidn longitudinal de los ele—
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' Lo~ Un dicpositivo de mendril como el reivindi-
cado en ol plmto 2 4 3, en 6l que el suministro y :-}sﬂc‘zlpe
del medio de presidn haclas y desde las cdmaras exponsibles
estd controlado nor el movimiento alternaltive de log wru~
pos de elencntos dol mendril. _ Ta s

5.~ Un dispositivo de mandril como cl re;@'\;;indi—~
endo en ¢l punto 1, en ¢l gue los ele;nentos ﬁarg?ébéﬂestdn
mindos, por el lado dirigido al cemtro del mendril s lo
largo de una guias del mandril.

’ “6e— Un dispositivo de mondril como ¢l reivindi-
cado en el punto 5, en el que en ¢l extremo delantero de
la guia estd situado un dispositivo de calibrado que es
expansible radielmente medisnte &l suministro de wm medio
de presidn.

To— Un dispositivo de mendril como el reivindi-
cado en el punto 5 & 6, en ol que la guia es un tubo si-
tuado centralmente en el mondril.

8u= Un dgposidivo de neandril como el r eivindica-
do en el pumbo 1L, en el que los eleuentos alargados som
movidos en forma elternativa medionte uno tronsmislidn del
tipo de tornille y tueroca.

, G- Un disgpositivo de nandril como el reivindi-
cado en el punto 8, coracterizado porsue dos de dichos gru-—
Dpog de elementos alargados estdn cads uno conectado a un
casquillo roscado en direcciones opuestas mubuemente y
dispuesto en relocidn coaxial, cooperondo los dos casqui-~
1los con une fuerce de unidn accionada en forma giratorize

10 e~ Un dispositivo de mondril alternztivo.
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Tal y como se ho descrito en la lemoria que an-

tecede, representado on log dibujos que se acompaitan‘y

a2ty

A v

con log Pfines que se hon especificado. -,
bl ]
Esta Hemorio consta de doce hojos escritpj.a

miquine por una sola caro. _
Madrid,
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