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YPROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CHAPA TARACEADA
DE MADERA RECONSTRUIDAY.

Solicitante:  VADERERA INDUSTRIAL, S.L., entided espafiola, resi-—
dente en: Antonio Acufia n? 15, Madrid.

La presente invencidn se refiere a un procedimien—
to para la fabricacidn de chapa taraceada de madera recons~
truida y especialmente a un procedimiento, que por medio
de sucesivas operaciones mecénicaes de seccionado tefiido y

5e prensado permite la fabricacidn industrial de chapas tara=—
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Las chgpas taraceadas son conocidas desde hégf
largo tiempo, en la marqueterfa, pero hasta el momeﬁ%g‘.
el trabajo para la obtencidn de estas chapas era tot&al=*
mente manual y como puede comprenderse se necesitaba'é“
una excesiva cantidad de horas de trabajo para la fabri—
cacidn de cada una de estas chapas y dado el elevadotgé%
lario de los operarios expertos en estas materia, la cﬁéé
pa asi obtenida resultaba a un precio elevadisimo, 1Q °due
hacfa casi imposible su utilizacidn. o

Con el procedimiento de la presente invencidén
se consigue la fabricacidn de chapas taraceadas por me=-
dios mecénicos, lo que supone una reduccidn considerable
en el coste de fabricacién de las mismas, as{ como el
prescindir de una mano de obra tan especializada, como
la requerida para la fabricacidn de estas chapas por el
procedimiento manuasl empleado.hasta el momento.

Por este procedimiento se consiguen chapas tara=—
ceadas de las dimensiones que se deseen, sin estar limite-
das estes por las del tronco, presentando toda la superfi-
cie de 1la chgpa gran uniformidad de dibujo y coloridoe.

El poder construir la chapa de las dimensiones
requeridas supone un ghorro, ya que se¢ evita toda clase
de desperdicios y también es una ventaja el hacer desapa=-
recer todas las irregularidades de la maders, como pueden
ser nudos, cambios de color, etc.

Para la produccién de chapas taraceadas por este
procedimiento se puede partir de un tronco o de una chapa

continua de madera, obtenida por desenrollemiento de un

troncoe
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En el ejemplo due describimos a contimmacifn,.
partimos de chapas de unas determinades dimensiones, que

ee S e o

han podido obtenerse desenrellando el tronco y seccionan—
A

L 3
do la chapa continda obtenidas o bien seccionando un trbnco
[ 4
00 o0

escuadrado en unga miquina plana.
» *°

Se tifien las chapas que se deseen en los difes

«* *,

rentes colores, por inmersién de estas en anklinas u'qﬁfas
materiss colorantes. A continuacién se apilan las chééég
entremezclando alternativemente las de diferentes colores
y las del color natural de la madera, que previamente ha-
bremos dejado sin teﬁir, pudiéndose tomar si se desea to-
dgs del mismo color o del color natural de la madera, se
unen unes a otras por medio de pegamentos termoestables,
termindndose la reconstruccidn del tronco metiendo el con-
junto en una cdmara especial, enla que se les somete a
presidn y a elevada temperatura, consiguiéndose asf una
gran homogeneidad en el tronco reconstruido.

Nuevamente se somete el tronco a una operacidn
de seccionado en una méquina plana, en sentido transver—
sal al de la direccidn de la fibra, obteniéndose una se-
rie de chapas formadas por elementos o listoncillos de di-
ferentes colores. Se procede a continuacidn s yna nueva
reconstruccidn del tronco, procurando que al afilar las

chapas no coincidan elementos del mismo color, verificén~

dose el resto de la recomstruccidn como en el caso anteriore.

E1l tronco reconstruido por segunde vez, estard formado por
ung infinidaed de listoncillos de diferentes colores,

A continuacidn, se pasa el tronco por la mAquina .
plana, secciondndolo de nuevo en sentido transversal a las

secciones anteriores, obteniéndose asf{ las chapas con el
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dibujo deseado.
Pars una mejor comprensidn de este procedimien-—

to, hacemos a continuacién una descripecidn detallada”éon

referencia & losdibujos adjuntos, en los cuales: ‘.

® o0 00

Lg figura 1, representa una chapa obtenidq gq

un ronco, por cualquiera de los dos procedimientos‘aqﬁg-
riormente mencionados. . Llu

La figura 2, representa el tronco reoonsté&idb
Por primera vez.

La figura 3, representa una chapa obtenida por
el seccionado del tronco de la figura 2.

La figura 4, representa el tronco reconstruido
por segunda VezZ.

La figura 5, representa una chapa obtenida por
el seccionado del tronco de la figura 4.

Lg figura 6, representa la chapa de la figura
5 adherida sobre un tablero base,

La figura 7, representa la cémara especigl con
una prensa, donde se termina la reconstruccién del tronco.

Le figure 1, como hemos dicho, representa una
de las chapas obtenidas por seccionado de ls chapra con~
tinua, o bien por seccionado del tronco en una méquina
plana, una vez obtenidas estas chapas se procede al te-
fiido de algunas de elles, que se efectia por inmersién
de estas en anilinas u otras materias colorantes, dején-
dose secar a continuacién estas chapas. Una vez secas,
se gpilan unas sobre otras, procurando entremezclar al-—
Yernativamente las chapas de diferentes colores con las
del color natural de la madera, que previamente habremos

dejado sin tefiir, Las chapas se fijan unas a otras por
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medio de pegamentos termoestables. E1 conjunto formado

.
® e:q @

se introduce en una cémera especial 3 representada en
la figura 7, en la que se le somete a alta temperatuwa«.
y & presidn, ejercida por una prensa 4, esta cémare d§e4
pone de dos conductos, uno 5 en su parte superior por .l
que penetra un fluido a elevada temperatura, y otro 6.eh

*ce’

su parte inferior por el que sale, sujetdndose el conjim~

. o

t0 dentro de la cémara por medio de los platos 7, de *108
cuales el inferior estd fijo a la base de la cémara;' .
mientras que el superior es movido por un émbolo 8, que

le comunica la presidn, logréndose as{ una gran homogenei-
dad en el tronco reconstruido, el cual se muestra en la
figura 2, en la que se ve una serie de franjas de diferen
tes colores, estédndo representedas por 2 las franjas de
color claro o de color natural de la madera, mientras que
27 representa aquellas chapas tefiidas de oscuro.

El tronco reconstruido se somete & un nuevo
seccionado en una méguina plana, en sentido transversal
a le fibra, obteniéndose una serie de chapas, representa-
das en la figura 3, procedidndose de nuevo a la reconstruc—
cién del tronco, que se efectia como en el caso anterior,
procurando que no coincidan elementos del mismo color,.

E1l tronco reconstruido por segunda vez, figura 4,
se somete nuevamente a una operacidn de seccionado en la
médquina plana, en el sentido de su fibra, pero de forma
normal a las secciones anteriores, en la direccidn que se-
fiala la linee 9, obteniéndose as{ chapas como las indicadas
por 10, figuras 4, 5 y 6.

Finalmente, la chapa 10 se une, por medio de pe~

gamentos, a un tablero base 11, como sSe representa en la
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figura 6, pudiéndose tambidén unir a cualquier otro matéyial

base que se desee recubrir.
Quede bien entendido, que la descripcidn dé'éé%e
X o X
ejemplo se ha hecho a efecto ilustrativo, no limitativd

¥y por tanto se pueden efectuar uns serie de cambios, ‘$if’

L 4
* »

que por ello varie la naturaleza del invento. evue
-NOT4A -

¢ o °

Descrita suficientemente la naturaleza del in—
vento, as{ como la manera de realizarlo en la prédctica de—
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente in-
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en
cuanto no altere su principio fundamental, siendo lo que
constituye la esencia del referido invento por lo que se
solicita Patente de Invencién por 20 sfios en Espafla, sobre:
“PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION D& CHAPA TARACEADA DE
MADERA RECONSTRUIDAY", caracterizado por lo siguiente:s

18 .~ Procedimiento para la fabricacidn de chapa
taraceada de madera reconstruida, caracterizado porgue
comprenden: la obtencién de chapaes de unas dimensiones de-
terminsdas, que se obtienen bien por desenrollamiento y
seccionado de la chape continva, o por seccionado de un
tronco escuadrado en una mdquina plana, el tefiido de las
chapas que se deseen, por inmersidn de estas en anilinas
u otras materias colorantes, y una vez seces estas chapes
la reconstruccién del tronco, un nuevo seccionado del tron-
co reconstruido, una nueva reconstruccién del tronco, y
una Ultime operacién de seccionado del tronco reconstruido
por segunda vez, obteniéndose asf{ las chapas deseadas.

28 ,—~ Procedimiento segin lg reivindicacidn 18,
caracterizado porque le primera reconstruccién del tronco

se efectua apilando las chapas unas sobre otras, procuran-
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do entremezclaf alternativamente las chepas de difereniés
colores y las chapas sin tefiir, pudiendo emplearse tembi¥n
todas las chapas tefiidas o todas del color natural de la.,
madera, uniendo unas chapas a otras por medio de pegam%pﬁos
termoestables, introduciéndo a continuacién el conjunté .

* 90 20

as{ formado en una cémara especial, en la que se le somede

a presibn y alta temperatura, presentando el tronco raééns-
L] L 2 4

truido una serie de franjas longitudinales. oo,

38.- Procedimiento segin la reivindicacién %gi'
caracterizado porque el segundo seccionado se efectia,
transversalmente a la fibra del tronco, en una miquina pla-
na.

48 ,~Procedimiento segin la reivindicacién 12, ca-
racterizado porque la segunda reconstruccidn del tronco se
efectia apilando las chepas unas sobre otras, procurando
que no queden Jjuntos elementos o listones del mismo color,
termindndose la reconstruccidn como en el ceso anterior.

58 ,~ Procedimiento segin la reivindicacién 18,
caracterizado porque el~$ercer seccionado se efectia en
une méquina plana, en la direccidn longitudinal de la fi-
bra de la madera, de forma peralela u obliclia al primer
seccionado practicado en la chepa.

68,~ Procedimiento segin la reivindicacidn 12,
caracterizaedo porque la chepa se adhiere gl materisl base
sobre el que vaya a ir montada por medio de pegamentos ter-
moestables,

78 .~"Procedimiento para la fabricaciédn de chapa .
taraceada de madera reconstruiday tal y como gueda substan-
cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en

los dibujos adjuntos.
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Esta Memoria consta de 8 hojas escritas a madui-
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na por una sola carae.
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