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«PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CHAPA TARACEADA 
DE MADERA RECONSTRUIDA”.

oT oácitan te: MADERERA INDUSTRIAL, S.L., entidad española, resi­
dente en: Antonio Acuña n® 15, Madrid.

La presente invención se refiere a un procedimien­
to para la fabricación de chapa taraceada de madera recons­
truida y especialmente a un procedimiento, que por medio 
de sucesivas operaciones mecánicas de seccionado teñido y 

5* prensado permite la fabricación industrial de chapas tara-
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ceadas.
• • •

Las chapas taraceadas son conocidas desde hace
* i »-« •largo tiempo, en la marquetería, pero hasta el momento

el trabajo para la obtención de estas chapas era total-'*
•

mente manual y como puede comprenderse se necesitaba * *•*'
una excesiva cantidad de horas de trabajo para la fabril
cación de cada vina de estas chapas y dado el elevado*sé-

•  *  •  *

lario de los operarios expertos en esta materia, la olía-
• «

pa así obtenida resultaba a un precio elevadísimo, lq’*que• • •
hacía casi imposible su utilización.

Con el procedimiento de la presente invención 
se consigue la fabricación de chapas taraceadas por me­
dios mecánicos, lo que supone una reducción considerable 
en el coste de fabricación de las mismas, así como el 
prescindir de una mano de obra tan especializada, como 
la requerida para la fabricación de estas chapas por el 
procedimiento manual empleado.hasta el momento.

Por este procedimiento se consiguen chapas tara­
ceadas de las dimensiones que se deseen, sin estar limita­
das estas por las del tronco, presentando toda la superfi­
cie de la chapa gran uniformidad de dibujo y colorido.

El poder construir la chapa de las dimensiones 
requeridas supone un ahorro, ya que se evita toda clase 
de desperdicios y también es una ventaja el hacer desapa­
recer todas las irregularidades de la madera, como pueden 
ser nudos, cambios de color, etc.

Para la producción de chapas taraceadas por este 
procedimiento se puede partir de un tronco o de una chapa 
continua de madera, obtenida por desenrollamiento de un 
tronco .
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En el ejemplo que describimos a continuación^
partimos de chapas de unas determinadas dimensiones, que
han podido obtenerse desenrollando el tronco y seccionan-

*<v‘do la chapa continúa obtenida o bien seccionando un trbnco
♦

escuadrado en una máquina plana.
• *  *
» ♦ •

Se tiñen las chapas que se deseen en los dií*©^•• *.
rentes colores, por inmersión de estas en anilinas u ’otras• • *.
materias colorantes. A continuación se apilan las chápá& 
entremezclando alternativamente las de diferentes colores 
y las del color natural de la madera, que previamente ha­
bremos dejado sin teñir, pudiéndose tomar si se desea to­
das del mismo color o del color natural de la madera, se 
unen unas a otras por medio de pegamentos termoestables, 
terminándose la reconstrucción del tronco metiendo el con­
junto en una cámara especial, enla que se les somete a 
presión y a elevada temperatura, consiguiéndose así una 
gran homogeneidad en el tronco reconstruido.

Nuevamente se somete el tronco a una operación 
de seccionado en una máquina plana, en sentido transver­
sal al de la dirección de la fibra, obteniéndose una se­
rie de chapas formadas por elementos o listoncillos de di­
ferentes colores. Se procede a continuación a #na nueva 
reconstrucción del tronco, procurando que al afilar las 
chapas no coincidan elementos del mismo color, verificán­
dose el resto de la reconstrucción como en el caso anterior. 
El tronco reconstruido por segunda vez, estará formado por 
una infinidad de listoncillos de diferentes colores.

A continuación, se pasa el tronco por la máquina 
plana, seccionándolo de nuevo en sentido transversal a las 
secciones anteriores, obteniéndose asi las chapas con el
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« M •dibujo deseado.
Para una mejor comprensión de este procedimien­

to, hacemos a continuación una descripción detallada.fcqn1
referencia a losdibujos adjuntos, en los cuales:

La figura 1, representa una chapa obtenida dê
un tronco, por cualquiera de los dos procedimientos ante-

•  •  «

riormente mencionados. *«..
• . '

La figura 2, representa el tronco reconstruido 
por primera vez.

La figura 3, representa una chapa obtenida por 
el seccionado del tronco de la figura 2.

La figura 4, representa el tronco reconstruido 
por segunda vez.

La figura 5, representa una chapa obtenida por 
el seccionado del tronco de la figura 4*

La figura 6, representa la chapa de la figura 
5 adherida sobre un tablero base.

La figura 7» representa la cámara especial con 
una prensa, donde se termina la reconstrucción del tronco.

La figura 1, como hemos dicho, representa una 
de las chapas obtenidas por seccionado de la chapa con­
tinua, o bien por seccionado del tronco en una máquina 
plana, una vez obtenidas estas chapas se procede al te­
ñido de algunas de ellas, que se efectúa por inmersión 
de estas en anilinas u otras materias colorantes, deján­
dose secar a continuación estas chapas. Una vez secas, 
se apilan unas sobre otras, procurando entremezclar al­
ternativamente las chapas de diferentes colores con las 
del color natural de la madera, que previamente habremos 
dejado sin teñir. Las chapas se fijan vinas a otras por
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medio de pegamentos termoestatoles. El conjunto formado
•

se introduce en una cámara especial 3 representada en***
la figura 7, en la que se le somete a alta temperatura
y a presión, ejercida por una prensa 4, esta cámara d$e—«
pone de dos conductos, uno 5 en su parte superior por..Ql
que penetra un fluido a elevada temperatura, y otro ,*eh• * • •
su parte inferior por el que sale, sujetándose el conj(uj-

•  ♦

to dentro de la cámara por medio de los platos 7, de«loe* «. * t • •
cuales el inferior está fijo a la toase de la cámara, 
mientras que el superior es movido por un émbolo 8, que 
le comunica la presión, lográndose así una gran homogenei­
dad en el tronco reconstruido, el cual se muestra en la 
figura 2, en la que se ve una serie de franjas de diferen 
tes colores, estando representadas por 2 las franjas de 
color claro o de color natural de la madera, mientras que 
2* representa aquellas chapas teñidas de oscuro.

El tronco reconstruido se somete a un nuevo 
seccionado en una máquina plana, en sentido transversal 
a la fitora, obteniéndose una serie de chapas, representa­
das en la figura 3» procediéndose de nuevo a la reconstruc­
ción del tronco, que se efectúa como en el caso anterior, 
procurando que no coincidan elementos del mismo color.

El tronco reconstruido por segunda vez, figura 4, 
se somete nuevamente a una operación de seccionado en la 
máquina plana, en el sentido de su fitora, pero de forma 
normal a las secciones anteriores, en la dirección que se­
ñala la linea 9, obteniéndose así chapas como las indicadas 
por 10, figuras 4, 5 y 6.

Finalmente, la chapa 10 se une, por medio de pe­
gamentos, a un tablero toase 11, como se representa en la



4

5.

10.

15.

20.

25.

30.

•' c • ♦♦
figura 6, pudiéndose también unir a cualquier otro material* * M •
base que se desee recubrir.

*

Quede bien entendido, que la descripción de este
• (A «ejemplo se ha hecho a efecto ilustrativo, no limitativo

*

y por tanto se pueden efectuar una serie de cambios, *áiA*
* • ♦

que por ello varié la naturaleza del invento.

N 0 T A - ♦ * *. « . *
Descrita suficientemente la naturaleza del in­

vento, así como la manera de realizarlo en la práctica de­
be hacerse constar que las disposiciones anteriormente in­
dicadas son susceptibles de modificaciones de detalle en 
cuanto no altere su principio fundamental, siendo lo que 
constituye la esencia del referido invento por lo que se 
solicita Patente de Invención por 20 años en España, sobre:
'*PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CHAPA TARACEADA DE 
MADERA RECONSTRUIDA”, caracterizado por lo siguiente:

1§.- Procedimiento para la fabricación de chapa 
taraceada de madera reconstruida, caracterizado porque 
comprenden: la obtención de chapas de unas dimensiones de­
terminadas, que se obtienen bien por desenrollamiento y 
seccionado de la chapa continúa, o por seccionado de un 
tronco escuadrado en una máquina plana, el teñido de las 
chapas que se deseen, por inmersión de estas en anilinas 
u otras materias colorantes, y una vez secas estas chapas 
la reconstrucción del tronco, un nuevo seccionado del tron­
co reconstruido, una nueva reconstrucción del tronco, y 
una última operación de seccionado del tronco reconstruido 
por segunda vez, obteniéndose así las chapas deseadas.

2§.- Procedimiento según la reivindicación 1®, 
caracterizado porque la primera reconstrucción del tronco 
se efectúa apilando las chapas unas sobre otras, procuran-
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do entremezclar alternativamente las chapas de difererfljds
colores y las chapas sin teñir, pudiendo emplearse tamS>i$n
todas las chapas teñidas o todas del color natural de.ljq^
madera, viniendo unas chapas a otras por medio de pegaig^itos

♦
termoestables, introduciendo a continuación el conjunto ,
así formado en vina cámara especial, en la que se le spmete

*  •  *

a presión y alta temperatura, presentando el tronco re.cops-« ♦ •
truido una serie de franjas longitudinales.

• «**
39.- Procedimiento según la reivindicación 1*9% * 

caracterizado porque el segundo seccionado se efectúa, 
transversalmente a la fibra del tronco, en una máquina pla­
na.

4S.-.Procedimiento según la reivindicación 19, ca­
racterizado porque la segunda reconstrucción del tronco se 
efectúa apilando las chapas unas sobre otras, procurando 
que no queden juntos elementos o listones del mismo color, 
terminándose la reconstrucción como en el ceso anterior.

5®.- Procedimiento según la reivindicación 1®, 
caracterizado porque el teícer seccionado se efectúa en 
una máquina plana, en la dirección longitudinal de la fi­
bra de la madera, de forma paralela u oblicúa al primer 
seccionado practicado en la chapa.

69.- Procedimiento según la reivindicación 19, 
caracterizado porque la chapa se adhiere al material base 
sobre el que vaya a ir montada por medio de pegamentos ter­
moestables.

7®.-"Procedimiento para la fabricación de chapa 
taraóeada de madera reconstruida? tal y como queda substan­
cialmente descrito en la presente Memoria e ilustrado en 
los dibujos adjuntos.
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