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"Procedimiento perfeccionado para la  soldadura semiauto­
màtica en caliente mediante arco voltàico".
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La presente patente de invención se refiere  
a un procedimiento perfeccionado para la  soldadura semiauto­
màtica en caliente mediante arco voltàico, especialmente 
aplicable en metales tàrmica y estáticamente muy so lic ita ­
dos, con un contenido de carbono de mas de 1,8 a 5%, cuyo 
procedimiento se diferencia de los conocidos porque no se 
efectúa ningún apoyo de calor por reacción tórmice-química 
en el instante del proceso de fusión de soldadura.

El procedimiento se aplica utilizando máqui­
nas usuales comercialmente, que se encuentran en el mercá­
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do.
Las características esenciales del proceso 

operat&nio son las siguientes:
-  en contraposición a los otfos procedimien­

tos se u ti liz a  un electrodo normal de alambre sin revestir, 
que puede aplicarse continuamente. Es decir, se renuncia 
a la  envoltura o a l revestimiento;

-  el precalentamiento necesario se efectúa 
por medio de un lanzallamas, que se alimenta con una deter­
minada mezcla de petróleo y fu e l- i i l  y, mediante a ire  com­
primido, de presiones usuales de aproximadamente seis a t­
mósferas de sobrepresión, lanza la  llama sobre la  pieza a 
precalentar. Con la  mezcla, que tiene que tener una deter­
minada proporción entre s i ,  pueden llevarse piezas grandes 
y muy grandes con rapidez de minutos a la  temperatura de 
soldadura deseada.

El dispositivo o mechero procura el preca-
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len iamiento necesario de t a l  modo que la  mezcla de combusti­
ble se lanza en partículas mínimas sohre la  pieza a pre calanu­
ta r .  La tubería de combustible, que termina en un asta de 
lanza con una tobera, está acoplada a una tubería de aire 
comprimido y es regulable, tanto para combustible, como pa­
ra aire comprimido. Por ello  puede ajustarse la  cantidad de 
calorías a la  deseada.

Cuando antecede confirma que la  preparación 
para el proceso de soldadura, no es ningún procedimiento 
termo-químico producido por níquel o formadores de sales, 
sino que es fenomenològico. Pero también el cuerpo calen­
tado fenomenològicamente con calor creciente irrad ia , tam­
bién crecientemente, ondas electromagnéticas, que predomi­
nantemente se encuentran en la  zona del u ltra-rojo  inv isi­
ble. La radiación, situada dentro de este alcance, es el as% 
llamado alcance óptico.

Con este término de alcance óptico se entien­
den las ondas visibles y las que suceden a lo v isible, es 
decir, a la  onda más larga unida a la  octava, hasta por 
encima de la  longitud de centímetro, y las ondas más cor­
tas aproximadamente dieciocho octavas. Se emiten por cuer­
pos incandescentes a a lta  temperatura, térmicamente o por 
choque de electrones.

Dentro de este alcance óptico de calor pro­
ducido térmicamente, e l electrodo de alambre no revestido 
con su efecto adopta la  u lte rio r actividad en trabajo con­
tinuo, es decir, que las ondas de materia, producidas por
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el electrodo de alambre desnudo, ocasionan y producen la  
unión homogénea.' En este procedimiento se evitan transicio ­
nes de cantos duras.

En la  realización del procedimiento caben 
múltiples modalidades de ejecución, tanto por lo que se re­
fiere  a la  sustitución de la s  primeras materias por otras 
de propiedades o resultados equivalentes, como a la  u t i l i ­
zación de unos u otros medios y elementos auxiliares, sin 
que por ta les  variaciones, o por las que se puedan hacer 
en detalles del proceso operatorio, se afecte a la  esencia- 
lidad reivindicada, por lo que las  aplicaciones que se hagar. 
del procedimiento reseñado, con cualquiera de esas modifi­
caciones, no serón sino variantes, igualmente comprendidas 
y protegidas por el presente reg istro .

N 0 T R .-

La presente patente de invención, compren­
de las siguientes reivindicaciones:

1.- Procedimiento perfeccionado para la  sol­
dadura semiautomàtica en caliente mediante arco voltàico, 
especialmente aplicable en metales térmica y estáticamente 
muy solicitados, con un contenido de carbono de mas de 1,8 
a 5%, caracterizado porque el precalentamiento se efectúa
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mediante un lanzallamas, alimentado con mezcla de petróleo 
y fue l-o il, con aire comprimido a unas seis atmósferas de 
presión, lanzando la  llama sobre la  pieza y contando el 
dispositivo con regulación del combustible y del aire; rea­
lizándose la  soldadura mediante aplicación continua de un 
electrodo normal de alambre sin revestir.

2 .- Procedimiento perfeccionado para la  sol­
dadura semiautomática en caliente mediante arco voltáico.

SegJn se describe y reivindica en la. presen­
te  memoria descriptiva, la  cual consta de cuatro hojas fo­
liadas y escritas a máqui
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