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La presente patente de invencién se refiere
a un procedimiento perfeccionado para la soldadura semiautos
mdtica en caliente mediante arco voltdico, especialmente
aplicable en metales térmica y estdticamente muy solicita-
dos, con un contenido de carbono de mas de 1,8 a 5%, cuyo
procedimiento se diferencia de los conocidos porque no se
efectla ningtn apoyo de calor por reaccién térmice-guimica
en el instante del proceso de fusidn de soldadura.

El procedimiento se aplica utilizando mdqui-
nas usuales comercialmente, que se encuentran en el mercaw-
dos

Las caracterﬁsﬁicas egenciales del pfoceso
operathoio son las siguientes:

- en contraposicién a los otfos procedimien~
tos se utiliza un electrodo normal de alambre sin revestir,
que puede gplicarse continuamente. Es deecir, se renuncia
a la envoltura o al revestimiento;

~ gl precalentamiento necesario se efectia
por medio de un lanzallamas, que se alimenta con uné deter=-
ninada mezela de petrdleo y fuel-bil y, mediante aire com—.
primido, de presiones usueles de aproximadamante seig at-
ndasferas de sobrepresién, lanza la llama sobre la pieza a
precalentar. Con la mezela, que tiene que tener una deter-
minade proporecidén entre sf, pueden llevarse piczas grandes
y wuy grandes con rapidez de minutos a la temperatura de

soldadura deseada,

Bl dispositivo o mechero procura el preca-
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lentamiento necewario de tal modo que la mezcla de combusti-

ble se lanza en particulas minimas sobre la pieza a precalen)
tar. La tuberia de combustible, que termina en un astaz de
lansa con una tobera, estd acoplada a una tuberia de aire
comprimido y es regulable, tanto para combustible, como pa-
ra aire comprimido. Por ello puede ajustarse la cantidad de
calorias a la deseads. ;

Cuando antecede confirma que la preparacién
para el proceso de soldadura, no es mingfn procedimiento
termo-quinico producido por niquel o formadores de sales,
sino que es fenomenoldgico. Pero tambidn el cuerpo calen-
tado fenomenoldgicamente con calor creciente irradia, tam-
bién crecientemente, ondas electromagnéticas, que predomi-
nantemente se encuentran en la zona del ultra-rojo invisi-
ble. La radiacidn, situada dentro de este alcance, es el asi
1llamado alcance dptico.

Con - este término de alcance éptico se entie$-
den las ondas visibles y las que suceden a lo visible, es ‘
decir, a la onda més large unida a la ootava, hasta por
encima de la longitud de centimetro, y las ondas mds core
tas aproximadamente dieclocho octavas. Se emiten por cuer-
pos incandescentes a alta temperatura; térmicamente o por
chogue de electrones.

Dentro Ge este alcance fptico de calor pro-
ducido térmicamente, el electrodo de alambre no revestido
con su efecto adopta la ulterior actividad en trabajo con-

tinuo, es decir, que las ondas de materia, producidas por
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de las siguientes reivindicacioness

el electrodo de alambre desnudo, ocasionan y producen la
widn homogénea. En este procedimiento se evitan transicio-
~nes de cantos duras.

En 18 realizacién del procedimiento caben
miltiples modalidades de ejecucidén, tanto por lo que se re-
fiere a la sustitucidn de las primeras materias por otras
de propiedades o resultados equivalentes, como a la utili-
zaecldn de wunos u otros medios y elementos auxiliares, sin
que por tales variaciones, o por las que se puedan hacer
en detalles del proceso operatorio, se afecte a la egencia-
lidad reivindicada, por lo que las aplicaciones que se hagar
del procedimiento resefiado, con cualquiera de esas modifi-
caciones, no serdn sino variaentes, igualmente comprendidas

¥ protegidas por el presente registro.
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La presente patente de invencién, compren—

Te= Procedimiento perfeccionado para la sol-
dadura semiautomdtica en caliente mediante arco voltdico,
especialmente splicable en metales térmica y estdticamente
muy solfic®tados, con un contenido de carbono de mas de 1,8

a 5%, caracterizado porque el precalentamiento se efectis
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mediante un lanzallamas, alimentado con mezcla de petrdleo
y fuel-oil, con aire comprimido a unas seis atmésferas de
presidn, lanzando la llama sobre la pieza y contando el
dispositivo con regulacidén del combustible y del aire; rea-
lizdndose la soldadurs wediante aplicacidén contfnua de un
electrodo normal de alambre sin revestir.

2,- Procedimiento perfeccionado para la sol=-
dadura semiautomdtica en caliente mediante arco voltdico.

Seglin se describe y reivindica en la presen-
te memoria descriptiva; la cual consta de cuatro hojas fo-

liadas y escritas a mdqui gola de sus caras,
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