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La presente patente de invención se refiere 
a mejoras en los procedimientos para colada de acero en sl-- 

fón, por cuyas mejoras se consigue eliminar totalmente el 
llamado rechupe primario, que por estar oxidado, queda como 
despunte en las operaciones de laminación y forja, despre­
ciado por tanto como material de baja calidad.

Como es sabido, hasta ahora al realizar la 
colada del acero en sifón, el único medio de evitar el men­
cionado rechupe primario, es la colocadión de una mazarota 
normal o exotérmica, en la parte superior de cada una de l a 3 
lingoteras. Esto obliga a colar con la parte mas ancha de 
la lingotera a nivel superior, es decir, con su conicidad 
invertida, lo que dá lugar a frecuentes agarres del lingo­
te por parte de la lingotera, así como al gasto adicional 
de mazarota y al producido por el despunte de la misma.

Esencialmente, las mejoras que se reivindicaa 
consisten en montar en la parte superior de la lingotera 
un dispositivo de riego de aspersión, que dá lugar a una 
capa de agua de unos tres centímetros de altura por encima 
del metal que sustituye a la correspondiente mazarota.

Concretaremos las características de las 
mejoras que se reivindican, con referencia a las adjuntas 
figuras, que corresponden únicamente a una forma de ejecu­
ción, sin carácter alguno limitativo, que se presenta a 
título de ejemplo de realización con el fin indicado, ya qi.e 
la forma, dimensiones y materiales con que se fabriquen 
las distintas piezas, serán en cada caso las que se esti-
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men pertinentes, para la aplicación concreta de que se tra­
te, sin que tales variaciones, asi como las que puedan hacejr̂ - 
se en detalles de presentación u organización, afecten a 
la esencialidad reivindicada, por lo que los dispositivos 
para colada de acero en sifón, que se establezcan de acuer- 
do con la idea general resecada, y cualquiera de esas modi­
ficaciones, no serán sino variantes, igualmente comprendi­
das y protegidas por el presente registro.

La fig. 1 muestra una sección diametral del 
bebedero, una de las lingoteras y la comunicación entre 
ambos elementos.

La fig. 2 ilustra, esquemáticamente, la 
proyección en planta del bebedero y varias de las lingote­
ras por él alimentadas.

Con referencia a dichas figuras y a los nú­
meros que sobre ellas designan las partes y detalles de 
los dispositivos representados, que interesan a los fines 
de esta memoria, la descripción de los mismos es como si­
gue:

El bebedero 2 está unido (fig. 1), con ca­
da una de las lingoteras 1, por el conducto practicado en 
el refractario 3, indioando en la línea A-B el nivel supe­
rior del metal en la lingotera.

En 6 se presenta un rechupe secundario ce­
rrado y sin óxido, por no haber estado en contacto con el 
oxígeno del aire, y en 7 otro rechupe primario, que es 
el que se suprime mediante la disposición que se reivindi-
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ca.
Esta disposición consiste en montar un ele­

mento de riego por aspersión 4, sobre la parte superior de 
la lingotera, que -vierte sobre el nivel del metal de la mis-- 
ma una capa 5 de agua, de un espesor de aproximadamente 
tres centímetros de altura.

E). modo de proceder con tal disposición es 
como sigue: una vez que el caldo o metal fundido asciende 
por las lingoteras hasta el nivel A-B se provoca la solidi­
ficación de la capa superior del acero mediante la aspersión 
de agua con el dispositivo tubular indicado en 4, realizan­
do tal operaoión con todas las lingoteras, sustituyendo 
las correspondientes mazarotasá'

Realizada esa aspersión se espera un tiempo 
que depende del tamaño del tocho colado, con lo que se al­
canza la solidificación de la cara superior del lingote, 
y al producirse la contracción del metal liquido se sigue 
recargando por el bebedero 2 a través del correspondiente 
canal 3 de colada; asi el rechupe secundario 6, que no ha 
estado en contacto con el oxigeno del aire, desaparece en 
la laminación, adoptando una forma análoga a la señalada
en 6 ?

Se completa el proceso con la adición de 
productos exotérmicos en la parte superior del bebedero 2, 
para que pueda mantenerse el caldo en estado liquido y 
alimentar las lingoteras hasta la eliminación casi totab
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del repetido rechupe secundario 6.
Así se logra una revalorización muy impor­

tante de la calidad del tocho o lingote obtenido, al no 
despreciarse después en laminación o en forja las partes 
que abarcan el rechupe primario 7* q&e se ha logrado que 
desaparezca en absoluto.'
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La presente patente de invención, compren­
de las siguientes reivindicaciones;

1.!- Mejoras en los procedimientos para co­
lada de acero en sifón, caracterizadas porque sobre la parj- 
te superior de la lingotera, se monta un dispositivo de 
riego de aspersión, con el que se deposita una capa de agu^ 
de unos tres centímetros de altura por encima del metal, 
provocando la solidificación de la parte superior del mism^;
y después de que transcurre el tiempo necesario, según el

para
tama&o del tocho colado,/que se solidifique la cara supe­
rior del lingote, la contracción del metal líquido se com­
pensa recargando por el bebedero y se completa el proceso 
por la adición de productos exotérmicos en la parte supe­
rior del mismo.
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2.̂ - Mejoras en los procedimientos para co­
lada de acero en sifón.

Segán se desoribe y reivindica en la presen­
te memoria descriptiva, y se ilustra con los planos que a 
la misma se acompasan.

Consta dicha memoria de cincoh hojas folia­
das y escritas a máquina por una solando s caras.

Madrid, aj ) 4 gg?, 1566 
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