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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencion se refiere a un procedimiento de aplicacion
por electroforesis y electrodeposicion de pinturas y recubrimientos

para metales u otras materias electricamente wonductivas sgymergli—~

"dosg en la cuba u el recipiente de electroforesis conecteando las pie~

zas a pintar al polo énodo y realizando la electrodeposicion de re- )
cubrimientos de la pintura en la cuba sobre dichos metsles o mate-
rias electricamente conductivas.— En la cuba se utilizan pinturas

a base de resinas neutralizadas o devilmente glcalinas disueltas

en agua, pudiendo ser estas resinas copolimeros que contienen com—
puestos acrilicos y productos de policondensacion de glcoholes po—
libvalentes y acidos policarbonicos que contienen grupos carboxili-
cos y son modificados con acidos de grasa saturados y / o insatu-
radoso-

La deposicion mediante electroforesis de matarias que forman pe-
liculas sobre metales u otras piezas electricamente conductivas,
tiene muchas ventajas en comparacion a los metodos cldsicos como
la aplicacion por inmersion, a'pistola o a bridcha.- AlAsaoar de la
pieza Gel bafia 0 de la cuba de electroforesis resultan recubrimien—
tos depositados de un espesor igual sobre todos los ladog.- Es po-—
sible el COnfrol del espesor de la pelicula mediante la seleccion '
adecuada de la intensidad de la corriente y del tiempo de la depo-
siciono=-

EL recubrimiento por electroforesis o electrodeposicion depen=
de de muchos factores entre los cuales junto a la electroforesis
se trata tambien de electrolisis y de electroendosmosis.— Al sin~
tetizap de la materia a recubrir debe tenerse en cuenta estos
factores.—

Ya se ha propuesto la deposicion de compuestos organicos co-
mo caucho, acetato poliviniliwo ( PVA ), cloridopolivinilico

( PVC ) poliacrilatos y compuestés de polietileno disueltos
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disueltos en agua. Para la electrofereéis debe diluirse las
dispersiones considerablemente cosa gue causa grandes difmcul-
tades como dispersiones diluidas tienen limitada estabilidad -
al almarcenarlag. Esta es desventajosa, comd dispersiones pue
den separarse més rapidamente, cuanto més sean disueltas.

Ademéds se ha‘desarito la electrodeposicidn de resinas
alguilicas en fofma de soluciones acuosas neufralizadas e Qi an—
te aﬁoniaco u aminos por si solo u en combinacidén con resinas,
de urea, fesinas melaminicas o fenolicas.~

Si la cuba o el recipiente de inmersion donde se efed-
tha la electroforesis ha trabajado algin tiempo tales combina-
ciones de resinas tienen 1la tendencia de depogitarse con una
veldcidad inconstante que causa mala calidad de la pelfcula -
aplicada.

También se ha efectuado ensayocs de depositar resinas -
acr{iicas disubdtas en agua. In ello se ha notado que la de-

posicién de la resina sobre los cantos y éngulos y la penetra-

‘cidn es insuficiente especialmente st sietrata de piezas de

‘estructura comgkje con cavidades, como por @ jemplo carrocerias

vy puertas de coches. Adends laslsoluciones acrilicas conocidas
no son estables en las cubas de electroforesis. Bsto tiene -
pof consecuencia una deposicidn gue resulta peor con cl +4iem-
Po en que la dubsa tfépgja ¥y lo® recubrimientos munestran super-
ficies rudas y de mal ﬁépec%o. Estos factores dificultan el
empleo téenico de las.resinas acr{licas para electroforesis
¥ .electrodeposicidn.

Se ha logrado eliminar estas desventajas uwtilizando
pinturas para recubrimientos a base de soluclones neutraliza-
das o deb{lmente alcalinas de copolimeros que contienen com-

puestos acrilicos caracterizados por el contenido de soltmcio=



.10

15

20

25

30

nes acuosas que siguen y Se componen de:

I. un polimero de la estructura de copolimeros que contienen:
a) de 20 a 91 por 100 en peso lo menos de un ester del &cido
(metil) acrilico con un alcbhol monovalente con hasta 20 -
dtomos carbdnicos.

b) de 3 a 20 por 100 en peso lo menos de un dcido carbdnico
ambivalente, etilenicamente insaburado con hasta 6 atomos de
carbén y/o lo menos de un semiester de tal écido ambivalente
con un alcohol monovelente con hasta 10 dtomos de carbdn.

¢) de 6 a 25 por 100 en peso lo menos de un N-(oxialquil), 6
N-(axaalquil)- smido del dcido (met) acrilico con de 1 a 10
étomos de carbdn con resto oxislquilico o.axaalquihiCO vy -
si diera el caso, cofienen adicionalmente por copolimerizacién
hasta:

a) 70 por 100 en peso lo menos de otro comondmero monoetilé-—
nicamente insaturado:

II. de un producto de policondensacidn modificado por &cidos
de grase satﬁrados y/o insatmrados de polialcoholes y &cidos
policarbdnicos tipo derresinas alquidicas y/o resinag alqui-
dicas maleinizadas y/o aceites y grasaé naleinizados;

IIT. gi se diera’'el caso de un producfo de cocondensacidn i~
po de los fenoplasticos y/o aminopldsticos;

IV. amoniaco y/o de un coﬁpuesto orgénico alcalino de nitro-
genos; ‘ .

V. agua que si diera el caso contiene hasta 10 por 100 en peso
de disolventes orginico; _

siendo obligatorio que el valor pH de la pintura es de 6,5

y el ratio en peso del componente I &l componente IT de 90 %

I: 10% II hasta de 10% I: 90% II y ademds el batio en peso

~de la suma de los componentes I + IT al componente IIT utili-
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zado &i diera el cago es de 95% (I &+ II) : 5% IIT hasta 85%
(T + II) : 15% III. L '

Las cualidades necesariog tienen polimeros de las es—
tructura de copolimerisatas (componente I) egpecialmente tales
con el valor X de 12 a 40 (conforme a H. Pikentscher, Cellulo-
sechemie, volumen® 13, 1932, pgina 58-64).

Lo sigiente se refiere a los componentes a hasta de
a) Como esteres pueden utilizarse preferiblemente el metiles-—
ter del écido metacrilico asfl como el etil-, n-propil, n-butil,
, i-propil, i-butil, tert.-butil- y 2etilBexilester del Acido
acrilico. Ademds pueden utilizarse el 3-oxabutil-, 3-oxapentil-,
3~oxaheptil-, 3,6-diexenonil- y 3,6 dioxadecilester del acido-
acrilico y metacr{lico. Pueden utilizarse también mezclas de
gsteres.

b) Como Acidos carbdnicos pueden utilizarse preferiblemente el
dcido acrilico y metacriliooolAdeﬁés pueden utilizarse el Aci-
do maleico.y fumarico, itaconico, mesaconico y citrioo. Como
semiesteres pueden utilizarse por ejemplo los semiesteres del
Acido maleico y fumarico con los alcoholes antes descritos en a.
Pueden utilizarse también mezclase de écidos carbénicos y/o
semiegteres. )

¢) Como N-{oxielquil)- y N-(oxealquil) amidos pueden utilizar-
se preferibelmente los N-(oximetil)-amidos del acido acrilico
y metacrilico as{ como los N.2-oxapropil), N-(2-oxabutil)-, -
f+(oxapentil)) y N-(2-oxahexil), amidos del &cido acrilico y
me#aarilicoa Ademés.pueden utilizérse por ejemplo log N~Z2-oxa-
3-ciclohenilpropil)« y N~(8,5-diexanomil)~ amidos. Pueden uti-
lizarse tambien las mezcléé de amidos.

d). Como o%ros comomdmeros pueden utilizarse preferiblemente
estireno asi{ como oxialquilester del dcido (met) acritico por

ejemplo los 2-exietil-, 2-oxipropil- y 4-o§ibutilesteres. Ade~
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nas pueden utilizarse por ejemplo (met) acrilo nitrilo, (met),
acrilo amido, vinilacstato, vinilﬁropioneto, vinilidenclbri-
do, N-vinil urea, N;vinil—N' - oxaalquil urea y N-vinilpirro-
lidono. Pueden wtilizarse también megzclas de coménémeroéﬁ

La preparacidn de dichos polimeros a que no se refie-
re la idea de esta,paﬁente dai}nvencién Pueden efectuarse -
conforme a metodos conocidos.‘Metodos que puedenemplearse. pa—
ra la preparacidn de dichoé polimetos se ha desdrito por ejem-
lo éa lasg egpecificdciones de los paﬁggtes alemanasg No. =
1.035.363, 1.054.710 y 1.102.410. .

Los productos modificados por Bcidos de grama (com-
ponente II)} son resinag alquidiéas y)6 resinas alquidicas -
maleinizadas y/o aceites maeleinizados y grasas ya conocidos.

Resinas algquidicas son poliésteres que se componen
#te Mcoholes multivalentes, como glicerina, pentaeritricol, .
trimetiloipropan o hexantriel con dcidos carbdnicos hidroa-
romdticos o aromdticos multivalentes saturados o alifaticos
insaturados, como &cido ftalico, adido isoftalico, dcido -

sucinico, dchdo tereftalico, dcido hexaclorotetrahidroendo-

- metilenftalico, &cido citrico, adido aconitico, dcido malei-

co y écido fumarico.
Las resinas alquilicas generalmente Se componen —

modificéndolas con é4cidos de grasa saturados y/o insatura~

dos como por ejemplo &cido de linaza, dcido de ricino, &ci-

“ do de ricino dehidratado, dcido del aceite de muez de coco,

acido del aciete de cacahuete, 4cidos del actete de madera,.
acidos del acikéte de oitioida 0 dcidos del aceite de siem-
bre de algodén. También pueden insertarse colofonia y éci-
dos de colofonia en la mélécula de.la resins alquidica. Las .

reginas alquilicasg deben contener tantos grupos carvoxili-
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" co8 no esterificados que el indice de acidez es mayor de 10

y qde ellas forman con los otros componentes I, IIT, y V una
solucién mezclable Con agua. | L
h Pueden utilizarse también resinas alquifiicas donde se
ha sutiguido parta de los polialcoholes por polietilenglico-
les y las cuales se ha hecho mezclable con agvna en tal méneri.
Reginas alquidicas heleinizadas son aductos coanocidos
obtenidos en maanera conocida por reaceidn de resinas algui—
dicas con écido maleico, enhidrico @l dcido maleico y/u dei~
do fumarico.
Aceites J grasas meleinizados sin productos ds adi-
cidn del adido maleico, @nhidrico del dcido maleico g Acido

fumarico con grasas y aceites semisecantes y secuntes como —

_aceite de linaza, de madera, de ricino dehidratado., Bstos -

aductos se conoce generalmente con el titulo "aceite maleini--
zado" o "resinas maleinizadas".

“Gomo componente TIT ﬁueden uwtilizarse contbechbdos -
productos de condensacidn endurecibles y solubles al agua &
temperatura embiente del tipo de los fenoplastos y/0 amino-
plastos los cuales que ée obtiene con procedimientos conoci-
dos por reaccidn de formaldehido con fenoles o urea o melami-
na. Productos de condensacion de urea y melaminformaldehido” "
normalﬂente se eterﬁa con bajos alcoholes alifdticos.

Como componente IV pueden considerarse paralelo a
amoniaco para la neutralizacidn los mono= o poliaminos orga-
nicos primarios, secuslarios, tertigrios, alifaticos y solu~
bles al agua, ademds mono-, di- trielcanolaminos o alquilal-
canolaminos mezclados. @omo Sjemplo sean declarados® metila-

mino, etilamino, dietilamino, trietilamino, dietilentriamino,

-dipropilentrismino, mono-, di-, trietanolamino. Pueden utili-

o “
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zarse tamrbién compuestos de amonio cuaternericos de dichos
aminos.

Para me jorar la solubilidad de los componentes I hasta
IV pueden utilizarse disolventes organicos compatibles a los
compapntes I hasta IV por cjemplo elchholes aliféticos y aro-
maticos, glicoles, poliglicoles, gliocleteres y poliglicole-
teres. Los disolventes organicos pueden utilizarse hasta un con-
teanido ds 10 por 100 en peso del contenido de‘agua. Muchas ve-
ces pygeden trabajarse sin disolvente. Se trabaja usando disol-
ventes 81 ellos mejoran la scolubilidad de los componentes I =IV
en agua y la estabilidad f 1a pintura asi como tienen buen efec-
to en la nivelacion y en el espesor de la pelicula.

A veées es ventajoso ladiadidura de un 045 hasta 1
Por 100 que se refiere a agua de dbsblventes organicos no mez-
clables con agua 8 la pintura en el bafio de electroforesis co-
mo por ejemplo compuestos hidrocarbonicos alifaticos w aroma-
ticos, alooeholes superiores, quetones, ésteres o glicoleste-
res. Tal afladidura o adfivo mejora la ignalédidn de la capa o
del recubrimiento aplicado, establiza el baflo y eleva el espe-
sor de la capa aplicada.

La combinacidn de los componentes puede efectuarse en
cualquier sucesidn a tempebatura que dependde de los componen—
tes utilizados y la cual sea temperatura ambiiente o pooo su-
perior y que sea no superior que 1008 6., También es posible la
producidén de dbsdluciones acuosas concentradas con por ejemplo
un contenido solido de resina de 60 por 100 y més las cuales’
son sulubles 8l agua.

4 la pintura en el beflo de electroforesis pueden afia-
dirse en conveniencia con el empleo afladiduras e agentes auxiwe

liares como agentes que mejoran la igualacidn de la capa apli-
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cada o del recubrimiento y agentes estabilizadoras.

Pinturas segin el invento puedey pigmentarse y mezclar—
se con agentes exténsivos y de relleno. El contenido de pigmen~
tos y agentes de relleno no debe Siyperar el 30 por 100 del con-
tenido de resina,

Para la aplicacidn por electroforesis o dectrodeposicion
se diluye las pinturas segin el invento con agua hasta un con-
tenido so0lido gue no supera un 40 por 100 y preferiblemenie es
entre 4 hasta 20 por 100. EL contenido de resina de la disolu-
cidn acuesa de resina utilizadé para la electrodeposicidn de-
be ser hasta mn 3% por 100,preferiblemente pero entre 2 hagta
20 por 100. ’

Se efectla la electrodeposicidn de recubrimientos de -
la pintura en la ouba'o el recipiente de electroforesis conec-
tando los electrodos sumergidos en la pintura de la cuba con
1los polos del circuito de corriente contwnua. El artfeulo que
se esta tratando debe conectarse el polo négativo del cricui-
to formando asi el polo 4nodo. Preferiblemente el lado interior
de la cuba forma el polo cAtodo. Se selecciona una intensidad
de corriente que resulta un espesor de la pelicula como se qQuiew
re durante un tiempo predeterminado. La al tura del voltaje cons-
tante resulta de acuerdo con la naturaleza de la pintura y con
la distancia y del tamafio de los electrodos.

La pintura segin el invento puede diluirse con agua.
Ellas son caracterizadas por el hecho que la solucidn diluida
y continuamente removida o agitada sigue estando estabilben y
no se gepara. Por las ﬁinjuras gsegin el invento resulten re-
cubrimientos electrofioreticamente obtenidas extraordinariamen—
te uniformes de buena resistencia & la corrosidn que Presenta

ventajas en el caso de plezas de superficies complicudas.
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La proteccidn ée perfecta sobre todos los lados y preferible~-
mente en los cantos cortantes y la penetracidn de la pelicu-~
la entre superficies unidas es sorprendentemente buena.
Recubrimientos, pintados y revestimientos con pintu~
ras segin el invento se distinguen de las que contienen sola-
mente resinas acrilicas o alquidicas o maleinizadas por una
estabilidad mgjorada y una adhesion a la pieza pintada y re-

sistencia a la temperatura espedalmente en el caso de un hor-

neado a temperatura demasiado alta o en €l caso de tenmperatu-

ra muy baja; Los recubrimientos por electrodeposicidn puede -
utilizarse como imprimecidn o como pintado de monocapa.

E} proceso de horneado se realiza preferiblemente a
una temperatura de 150°hasta 220° C durante 30 hasta 5 minu-
tos.

Por los ejemplos siguientes se explica el invento den-
tro de su esencialidad sin limitarde. Tedas las porcentajes
ge refieren a por 100 en peso, todas las partes significan
partes en peso.

Producto de copolimerizacidn 1

Un copolimero que puede utilizarse como componente I -

con la estructurs de prodqcto de copolimarizato se componé

de los componentes siguientes:

a1) wn 35 por 100 del n-butilester del #cido acrilico.

a2) un 20 por 100 del metilester del dcido metacrilico.

b) un 20 por 100 del &cido acrilico y.

c) un 25 por 100 del N-{2-oxahexil) amido del fcido acrilico.

Las letras a, b, c¢c. de corresponden & lag con que se ha

fijado los componentes de reaccidén en la descripcidn. Los metodc

de prepatacion del polimero conocidos no se reivindica.

De este polimero se diluye %5 partes en n-butanol. Es
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una regina antoendurecente.

Producto de copolimerdedcion 2

Un polimero andlogo a8l producto de copolimerizacién 1
ge compone de los componehtes: ,
a) 69 por 100 del n-butilester del dcido acrflicoe
b) 15 por 100 del &cido acrlico.
¢) 6 por 100 del N-(2-oxahexil) amido del Acido acrilico y
d) 10 por 100 de estireno.

De esta resina acrilica se diluye 55 partes en n-buta-
nol.

Producto de copolimerizacidn 3 -

Otro polimers andlogo al producto de copolimerizacidn
1 =e compone de los siguientes componentes:
a1) 50 por 100 del metilester del dcido metacrilico.
ag) 25 por 100 del egilester del dcido acrilico.
b) 10 por 100 del &cido acrilico. ¥ .
¢) 15 por 100 del-N-(2-oxahexil) amido del Acido acrilico.
De este resina acrilica se diluye 55 partes en n-bu-
tanol.

Producto de copolimerizacidn 4

Un polimero andlogo 8l producto de copolimerizacidn
Se compone de los siguientes componentes:
a) 50 por 100 del 2~eﬁilﬁexilester del écido acrilicqe.
b) 10 por 100 del 4cido acrilico.
c) 25 por 100 del N-(2-oxshexil) amido del 4cido acrilico.
81)10 por 100 de estireno y
d2) 5 por 100 del 4-oxibutilester del dcido acrilico.

De egta resina se diluye 55 partes en isobutanol.

Ejemplo 1

A= Be Prepara una solucién'de 100 partes de un producto de
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adicidn obtenido hirviendo 80 partes de aceite de madera con
20 partes del 4cido fumarico Auranie 5 hasta 6 horas a una -
temperatura de 190° C., el cual tiene el indic® de acidez de
170, neutralizandole con 21 partes de dimetiletanolamina en
132 partes de agua destilada. -
3.— Con tricilindrico se prepara una pintura en manera cono-
cida de la giguiente composicida.
5,9 partes de negro de carhdn.
64,5 partes de dioxido de titanio (tipo rutilo)
269,0 partes el producto de copolimirizacidn 1.
91,3 partes de la solhcida de resina sintética segln 1 A
13,7 partes de dietanolamino.
555, 6 partes de agua destilada.

Esta pintura se diluye en un recipiente de hierro con
agua destilada hasta un conteaido solido de un 8,5. Mediante
electrodo de vidrio se mide el valor pH 7,8 hasta 8,0.

Un panel de hierro de 102 x 100 cm? conectado a una -

fuente de corriente continua es sumergido en un recipienie

‘donde el panel de hierro forma el anodo y el recipiente de

hierro el catodo. La diferencia del potencial electrico es
de 602 voltios. EL tiempo del enséyo es 2 minutos. Durante
este tiempo un recubPimiento es aplicado sobre todos los la-
dos del panei de hierro que forma el anodo. 92 enjuaga el re-
cubrimiento aplicado con agua destilada y despuss de un ai-

reado suficiente se realiza el proceso de horneado durante

20 minutos a 170° C. Resultando un rscubrimisnto ‘con super—

ficie llana y resistente a rascadura que sirve como imprima-
ci6én fundada para un pintado finel gue sigue. ¥l espesor del
recubrimiento o de la pelicula es casi 25 micras.

Eﬁemplo 2
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Segln el ejemplo 1 B se prepera una pintura de ia giguiente -
composicidn:
10,0 partes deararillo de oxido de hierro..
3,0 partes_de rojo de oxido de hierro.
3,0 partes de negro de carbén.
27,0 partes de dioxido .de titanio )Tipo rutilo)
312,0 partes de producto de copolimerizacidn 2
107,0 partes de 1la solucidn de resina sintética preparada se-
gun ¢l ejemplo lA.
15,5 partes de dimetiletanolamino.
522,5 partes agua destilada.
Habiendo diluido la pintura preparada'aeg&n el ejemplo
1 B con 2000 partes de agua se deﬁosita o aplicala madiante -
elegﬁroforesis. ILa tensidn durasnte la deposicidn es de 50 vol-
tios el tiempo del ensayo es d§£2 nminutos. Resultando una pe-
licula o un recubrimiento después’ del horneadd a 170° ¢ duran-
te 20 minutos de una superficie llana y resistente a rascadu-
ra con espesor de la capa desde 30 hasta 35 micras.
Ejemplo 3 ' '
A.- Se diluye 100 partes de una regine maleinizada con indice
de acidez'dé 165 prepérada como en general de 85 partes de a
aceite de maééra‘&’lS parteg,dei dcido fumarico en 135 partes’
de agua demineralizada y 15 partes de dimetiletanolamino.
B.-Mddiénte.moiinaje en un molino & bolas se preparé una pintura
fle la composicidn siguiente:
48,0 partes de dioxido de titanio (tipo rutilo)
205,0 partes del producto de copolimerizacidn 3
375,0 partes de la solheidn de resina sintética segln 3A
90,0 partes de una solucidn acuosa de wna resina f?molfor~
naldehidic® de uso comercisl con un contenido élido

de 42 por 100.)
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10,0 partes dimetiletanolamino
2330,0 partes agua demineralizada
La depdsicion por electroforesis se efectua Seglin el ejem~
plo 1B con Lloo voltios durante dos minutos de aplicacién;
Despues de la realizacidn de un enjuague con agua demine-

ralizada del recubrlmlento depbsitado y de un horneado

"durante 25 minutos a una temperatura de l70° Ce resulia

.un pintadd mohocapa duro y resistente a rascadura. El
Espesor de la pelicula es de 25 a 30 micras.—~

Ejemplo 4.

Se hierve en una mezcla de una parte de agua con una par—
te de butilglicol 145 puartes del producto de copolimerisa~
cion,4 con 36 partes de una solucidn de resina alquidica

a base de aceite de ricino dehidratado con un contenido de
aceite del 40%, de anhidrido de dcido falico del 29% y

un indice de acidez del 35 a 40%.~ Despues del enfriémiento
se afiaden 9,8 partes de dimetiletanolamino.-De esta Solu
cidn de resina se impregnan 18,2 partes con 5 de dioxido

de titanio (tmpo rutilo)y y se diluyen con 76 8 partes de
agua y sfiade dimetiletanolamino hasta un valor pH de Ty5o— -
La pintura obtenida en tal manera se depbeita segin el
ejemplo 1 B a una ténsién de 70 voliios durante un minu-~

to. La capa aplicada u el recubrimiento se somete & un

" horneado a temperatura de 1502 C. durante 3o mimutog.-

Descrita suficientemen%e la naturdleza de la Paten~
te, se'ﬁace constar expresémente que cualquiér modificacion
de detalle que se introduzca en la misma, se considerard
comprendida dentro de esta proteccidn, en tanto que no al-
tere o modifique esencialmente su finalidad caracteris -

ticae= -
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Por ultimo; so declaran de novedad en Bspafia las siguien-

teg?

“me=-w-REIVINDICACIONES wwmmm~=x

* 18e~Procedimiento de aplicacion por electrOforesis y elec—

trodeposicion de pinturas y recubrimientos,'caracterizado

“esencialmente porque las piezas de material electricamen—
“je cgnducti%as son sumergidoé.en una cuba e en un recipien—~
_te de elsotrodeposicidn, conectando las piezas & pintar al
~ polo anodo de un potencial electrico y la realizacion de
'. dé aplicacién'~de récdbrimientos mediante ‘electroforssis

.de la pintura en el reciplente sobre dichos metales u otras

materias electricamente conductivas siendo los recubrimien— - -
s y pinturss & base de soluciones acuosas de copolimeros

que contienen compuestos ascrilicos neutralizedos o debil -

. mente alcalinos, componiendose las soluciones acuosas de

un polimero de la estructura de copolimeratos con ; &.

20 a 91% en peso en menos dé un ester del fcido acrilico

con un &lcohol monovelente que Se compone de hasta 20 Ato-
mos carbonicos; b. de 3 & 20% en peso en menos de un Acido
carbonico mono o ambivalente‘y etilenicameﬁte insaturado que

se compone de 6 &tomos carbonicos y/o en menos de un semiesw

“ter de tal £oido carbonico ambivaleﬂte con un alcohol mono=

valente que se compone‘de hasta 10 &tomos carbonicos; ce

de 6 8 25% en peso en menos de un Ne (oxialquil)- respecti
vamente N- (oxaalquil) amido ael Acido (met) acrilico oon"
un resto onialquilico respectivamente oiéakduilico que se
compone de hasta 10 Atomos cérbomicos ¥ - da@o el caso -

adicionalmente; d. hasta To% en peso en menos de otro como-

nomero monoetilenicamente iﬁsaturadoo— II. Un producto de
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Esta memoria descript

policondensacién modificado con écidos de grasa suturados y/o
insaturados gue se componen de polialcoholes y polidcidos car
bonicos tipo de las resinas alquidicas y/o de 1os resinas al-
quidicas maleinizadas y/o de los aceites y grusas maleinizados.
III.- Dado el caso dé un producto de condensacion tipo‘ﬁe los
fenoplastes y/o aminoplastes.- IV.- De amoniaco v/o de wn conm
puesto orgénico alcalino de nitrégenoc.— V.- De agua que dado
el caso contiene hasta 10 por 100 de disolvente orgénico, don=
de el valor ﬁH de la pintura en menos ¢s de dasi 6;5 y donde
la relacién de la componente I a lu componente II es de 90%

T: 10% II hasta 10% E: 90% II y ademds la relacidn en peso

de la suma de los componentes I + II a la dado el caso wtili-
zado componenté TIT e3 de 90 % (I 4+ II): 5% III hasta 85% ~

(T £ II): 15% III:

292, - PROCEDIMIAJTO'DL AFL,TCACION POR "LECTROPORLSIS Y SLECTRO=-

“DEPOSTCTON Dié PINTURAS Y RECUBRILILNTOS.-

Todo ello tal y como se describe on el cuerpo de la presente
memoria descriptiva, se reivindica en su nota y se represen-—
ta & titulo de ejemplo cn la adjunto hoja de planos.

consta de dieciseis hojas foliadas

y mecanografiadas poj ag y a dos espacios.

Madrid, 23 sggtiembre 1.9
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