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El presente invento ge reficre a un nroccdimiento pes
re la coldadura dr chapa dc hicrro cgiaiada o vemejanbes,
con clectrodos en forme de alambrz aplicados en forme Cu
puntoe sobre ¢l wsterial a soldar y aplicados e¢n forme plu~

na gobre rodillos de clectrodos, megcdnicemcute impulsacdos,’

C(

5¢ he demomtredo que en la obtncidn de cosburas de

soldadura lonsitudlnales, por «juemplo, en cusrpos de bobrg

de conscrves con ¢l procedimiwnbto antes dosoriﬁo,'en le 20-!.

na de las costuras dev soldadura se munifestaban recucnbi-
menbe corrosionee, ye cue log bordes que s¢ solapan mutug~
moibe solo en uwno o.qusiis parte de sus supzriicies de sole~
pamicnto estdn unidad herméticom-ube, ml-ntvaﬂ gui ¢epecli-~
almente las zones de los boides situadas a ambos lados de
la cogtura de soldadura, a consecuencis del estatio elini-
nado por corrimicirto en parte por la soldsdura y condicio-
naedo por los eecaved producidos entire ambos bordes, son
suscepniibles de corrosidn. Bl pregente invento tiine por
objeto impedir teleg findmenos de corrosidén o por lo mu-
nog dificultad su produccidn,

Ll nmuevo procedimivito sc¢ carvecteriza, porcue deg -

ko)
o
o
[ ]
fol)

¢ la soldadura s¢ cegteiion los bordoes.
La mdguina soldadore para la cjscucidn de cste pro-
cedimiento se caracteriza porque deepuds de los rodillos
de electrodos estén dispucetos rodillos cstafiadores lag -
tradog a presidn.

Bl dinvento =& «Xnlica svguidasente e titulo de ¢jim
plo en base de Iigures. buvestran:
Le fige 1 une raprescntacidn cseuemdtica de una vig’

ta latcral de une varte de una mdouina antomdtbica soldado-
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ra pasante, con elcctrodos de soldadura y rodillos estafia- -..

dores dispucctos ucguidaminte,

or con brazo oscilante, sefin la fig. 1.
La fig. 3 une reprecentecidn andloga a la fig. 1 de

.4

una méguinag soldadora simi~zutomdvica.

-

wnidos por soldadura y sepuidamente estaiiados, de un cucrpoﬂ

de bote.

W

”

Unz mdquine soldadora para soldar chapa de hierrp es~
todada o revestids do zine, c¢n que utilizando eclectrodos dn‘
Torma de alambre, cuya anlicacidn se eiectua aproximédamcnte
en forma de puntos sobre ¢1 material a soldar y en forma de
superiicies gobye los rodillos de- log electrodos, estéd pro-

vista de un brazo fijo 1 y de un brazo oscilante 3, siendo

jo1)

cade uno portador de un rodillo cuperior de electrodo5 y és
te de un rodillo inferior de¢ electrodo 7. Alrsdcdor de los
rodillos de <¢lectrodos 5 y 7T pasa un alambrz dz soldadura 9,
tal como se expone nor ¢jemplo detalladamente en la memoria
de la natente suiza 370.175.

kn £1 bastidor de¢ la méguine se sncuentra ademéds una
bride 1l con una palanca de horquilla 13 omcilable, que ®t4
unida con una palanca 14 de accionamiento, por ejemplo de
soldadura. Lo palonea de horguilla 13 s%rvc para la recep -
tidén de un rodillo ectariador superior 15 lastrado a presidn,
que ¢ puesto en rotacién por unm 4drbol impulcor 17 de¢ la
impuleidn de loes rodillos de ¢lectrodos.

Un rodillo estaiiador 19, scituado opuesto al rodillo estaiia-

dor suwerior 15, ¢sté apoyado giratoriamente, pero de modo

Lo ©ig. 2 une victa sobre el rodillo ectafindor superis!

o P2

. e
* v

Lo firg. 4 una representacién esquemdtica de dos bordes! .-

»

Kl
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inferior 1.

e una tobera rociadora 23. Durante ¢1 funcionemicuto, ds
modo conocido, el material de¢ soldadura 1G, por ejemplo, ¢n

forma de un recoric de chapa rectansgular, de chapa de hie-

po de bote y desnuls los bordes 44 y 46 ( fig. 4 ) coloca-
dos supcrpucstos, se introducen ¢nire las partes del alsm -

bre soldador Y cstirados por cueima de log rodillos de vleg

trodos 5 v 7, upicndo le corviwcnbe de soldadura los dos box
deg 44 y 46 cn un micleo 48 de soldadura. Como se¢ trata de
chans de hicrro ¢sitallada, cn lag zZonas de log bordes 44 ¥
46 que s¢ recubren, rluye ¢l cetstio, de modo guz, cuando

loe borduc log dos 44 y 46 scvguidassnte s« hacen pasar ¢
tre lot dos rodillos cstafiadores 15 y 19 - aprctdéndose c¢n
¢llo ¢l rodillo supsrior 15, por «jemplo, de modo mscénico,
hidréulico, c1lfetrico, mumdtico o de manwre andloga, con -
tra el rodillo egtaiiador int.rior 19 - se¢ efcetia una pre-
eién d¢ unidn de los bordec de los margenes. ¥l cetefio do

7

zoldadura fluye oot los bordee ce la chape ¥ &C acumula,

como £e¢ obgirve un la fig, 4, condicionado por su teneidn

gupcrficial en loc bordes. Por =llo su product snbrs ambos

sxtremos de los bordes un cnloce practicamente cstanco o los

| 1iguidos, sin smbargo, por ¢lilo sc hacc menor vl pulizro d-
gue ¢nbre los bordis de chaps supsrpusctos 44 ¥ 46 gue ws-

t4n situcdos al’lado del micleo d. soldadura 48, se¢ manifi-
vaben corrosionce.

Bn este sontido puede sor vonbtajosd, si por lo monos

no corrcdizo, en una horquilla 21, que s=td sujeta al brazc. |

Bn la fig. 1 se ha representado ademds esquemdticamen

rro cstafiada se forma de modo rodondo para obtiner un cucr--1 -

v .
EERY

4
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~ pondiente presidén de estaiiado entre los dos rodillos esta

en ¢l lado inberno dol curipo del bobe por splicacién, por. |
¢ jenplo, por rociado ds una w.licula protectora 52 mediante
la tobyvre rociadora 23 oo riduce todeavia néds el oveligro de'’

corrosidn ropreialmente cn o1 canto de covte,

Lo precidén del rodillo zotafiador 15 cobra ¢l rodillo
coboiintor 19 intsrior #fijo st vroduct midiantz la palanca

+

de aceionani- nho 14 vy ls nalenca de horguilla 13 bescula~ “f.-

ble, Lo impuleién drl podillo ¢ctaildor superior 15 se efec

tua dz tal modo cur eu vzlocidad prrifdrica ¢5 ifual a la ~-
v:1locidad vorifdrica del aleubre de soldadura 9 ¢n ¢l lu -
ger de coldadura,

Como nurde obisrvarss en lo fig. 3, tembif{n puedsn
ubilizoree rodillos tutaliador-s desoro¥istos de impulsidn.
En reta mjocucidn srneille o encuenbra en un brazo infe -
rior 30 fijo dc¢ lo mécuing voldadora (no reprecentada) un
rodillo coldador 36, wicnitras cus un rodillo soldador supe-
rior 24 cotéd slojado en 1 brazo cupcrior 32 oscilable,
Innmediotaminte adosodo a los dog rodillos gvoldadores 34 y
36 eotd un rodillo ectajiador cunerior y uno infvrior 38 y
40, estando fijodo el rodillo cctafiador inferior 40 a una
palaonca fija 41 y ¢l rodillo supecrior 38 a una doble palan—
ca 42 oscileble. bzta palonca 42 puede elevarse y descender
se, por ejemplo, por medio de un sistema hidrdulico, mecé-

nico, neumdtico o eléctrico, pudicndose ajustar una corres

Hadores 38 y 40 de tel modo aque después del vroceso de sol
dadure antes descrito log bordes de chana en sus extremos
tombién se estafien ademds, en lo que evenbualmente tiene

lugar una deformacidn de los c¢xtremosz de¢ los bordes para me
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jorar ¢l cshafiado. N R
Tombién acuil, andlogamente a la ejscucidn scgin las |~
fiéuras ly 2, 81 fucra necesario pucde encontrars postcuiJ“:
riormente wuna ‘tobera rociadora que a awhos lados, pero en
o meyoria de loe casos golo interdormente, aplica una pe-—

-y N

licule protectore adicionsl cn la mona de uno de los xbre— |
mog ds los bordes,

Por la vtilizacidn dc¢ tales rodillos estaliadorss apg ’
ov:chando ¢l calor de la coldadura y <1 cetado licuido del
cestafio de la chapo de hizryo ustaiiada, puede alcanzarsc de
la warers mds scucilla una unidén adicional por wstatiado de
los bordes de log margents y odemds una proteccidn muy ceen
cial que nejora la corrogidn, Sin cmbargo, taoabidn ¢g posi-
ble, por una fuente de calefaceidn separads, dicpucsta en-
tre log rodillos soldadores y log rodillos cstaradores,man-
tener la chapa a «oshaiiar a una tenozraturs predeterminada,
lo que ¢e especialuente ventajoso cuando los rodillos ¢o -
tafiadores no vucdan disponecrse immcdiatanente ¢n la sona de
los rodillos soldddores.

Lo anberiormsitte «xpucsto ¢std vigente anflogamentse

para chavas de hicrro rsvestidas de zine y andlogas.

H O 2 A~

La presente patente de invencién,comprendc las si-
guientes reivindicaciones:
l.-Proccdimicnto para la soldadura de chaps de hie-
rro cgtbesiada o semejante, mediante una mdgquine soldadora

con electrados en rorma de alambre, aplicados aproximads -
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mente de modo puntiroinw sobre ¢l maberial a soldar y de: |
O

modo suveriicial zobre rodillos de elactrodos, impulsados
mecanicamente, caracterizado vorcue después de la soldadur

o . ; ‘o
ra s¢ ¢gbafian los bordes por lo menos de un lado,

2,~ Procecdimiento segtin la reivindicacidén 1, carac— |

terizade porcue la mona do lou bordes sc provée de una -

cana protectora, recoectivancnte de la rocla con la mismd,f

3= Procedinisnto segiin la reivindicacifon 1, carac~—'
terisado norcue se egtailan loc bordes en estado todavia
calicnte por la noldadura mediante aprovechamicnto del
calor de soldadura.

4.~ Procrdiaicnto para la soldadura de chana de
hicrro coiarade o sentjanbe.

deztin ce dsscribe y reivindica ¢n la prescnte me-

moria deceriptiva y £¢ ilusira con los planos que a la
micug se aconpaiia.

Concta dichia memoria de seis hojas foliadas y es-

critos a mdguina por ung sola dyg

XUS cayes,

hadridf a

2 3 SEP, 1966

.y
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