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MEMORIA DESCRIPTIVA
que se presenta para unir & la solicitud
de
PATENTE DE INVENCION
formulada el 23 de septiembre de 1966, con el ng 331.524
en
ESPARA
por VEINLE afios
& nombre de COMBUSTION ENGINEERING, INC., entidad norteame
ricana, establecida en Prospect Hill Road, Windsor, Connec
tiout, Betados Unidos de América, por;
"UN APARATO SEPARADOR CENTRIFUGO DE VAP(R Y LIQUIDOY.-

-

BEl presente invento se refiere a 6rganos internos
para colectores de generadores de vapor. Més en particular,
el invento se refiere a un separador centrifugo para obte-
ner vapor seco desde la mezcla de liquido y vapor que en--
tra en el colector de liquido y vapor de un generador de -
vapor.

Con los muchos y variados usos para los que el va
por es empleado por la industria hoy dfa, ha surgido el de

sarrollo de generadores de vepor de capacidad mucho mayor
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destinados a operar a mds albas presiones que las unidades
del pasado no muy lejano. Para estas unidades, igual que -
para las unidades del pasado, es imporbante obtenerAéﬁicaz
v econbmicamente un vapor no conbaminado exento tanté de =
agua como de partioulas sélidas extrafias, sin disminuir el
rendimiento de trebajo de la wnidad. o

Se reconoce generalmente en la téenica de geﬁera-
cién de vapor que los dSrganos internos de colectores que -
incorporan separadores centrfifugos, son superiores & otros
tipos de aparatos de separacién debido al doble efacfo que
tales separadores tienen de romper la pelioula tenaz de ==
burbujas de vepor de agua, denominsda cominmente espuma, -
por el choque de las mismas con fuerza considerable contra
la pared del separador por la accidén centrifuga y, por la
misma accidén, de efectuar la separacibén de un grade nota--
blermente alto de liguido desde el vapor. Unos separadores
que sirven de ejemplo de los que forman el presente estado
de la técnica se describen en la Patente americana nimero
2.763.245. Tales separadores comprenden normelmente un tam
bor eilindrico o ednico gue presenta una superficie de pa-
red contra la que los elementos més pesados de la mezcla «
de vapor y liquido recibids por el separador son lanzados
por la accidén centrifuge iniciada por un dispositivo de in
duccién de remolino situado en la entrada del separador. -
Los elementos pesados, fundamentalmente agna y.particulas
s6lides, son lanzados hacis fuera por la fusrza centrifuga

conbra la pared del tazmbor y son obligados & recorrer la -
pered del bambor hasta la parte superior de la misma, don-

de su direceidn de flujo es desviada del tambor y hacia -«

abajo al espacio de liquido del colector. El vapor separa-
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do de la mezola, que os mis ligero que el agua y que lgs -
particulas sélidas, es menos afectado por la fuerza centri
fuge y as{ fluye axislmente hacia arribva a través del tam~
bor hasta una salide de la parte superior de la misra . .des-
de donde entra normalmente en un lavador secundaric que ==
consta de unas placas onduladas antes de pasar del separa-
dor al espacio de vapor del colector.

Aungue el funcionamiento de estos separadores de
la técnica anterior ha sido adecusdo para unidades de pre=-
sién més baja de capacidad limitada, su uso en las unidg=-
des :ayores de mds alta capacidad, (ue son corrientemeénte
desarrollades, viene limitado por el efecto perjudicial =-
gue tienen sobre el funcionamiento de tales unidades. Pri=-
meramente, la capacidad de cada separador viene limitada ~
por su tamsfo y la cantidad de cafida de presién experimen-
tada por el vapor y el azua en circulacidn a su través. Pa
ra remediar esta deficiencia se requeririas un awmento en -
el tamafio o en el nlmero de los separadores empleados en -
el colector, lo que darfe por resultado la necesidad de «=
aumentar el tamafio del colector empleado para alojar los -
drgenos internos. Esto, naturalmente, darfa por resultado
un aumento importente en el coste de los generadores que =~
emplean tales separadores. Un intento para proporcionar un
nimero myor de separadoras sin sumentar el tamafio del co-
lector darfa por resultado un estado apifiado dentro del co
lector, lo que daxria lugar al problema del nuevo arrastre
del vepor y del 1fguido scparado del mismo después de ha--
ber pasado & través del separador, haciendo con ello ind--

til el procedimiento de separacidn.
En segundo lugar, el uso de tales separadores en
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unidades que trabajan a altas presiones y con relaciones ~
de oirculacidn altas orea el peligro de llevar vapoiiﬁ@nto
con 1fquido separado de la mezcla por debajo del nivél del
1{quido en el colector, dando lugar con ello & una gran =-
turbulencia dentro del colector que es perjudicial para el
rendimiento de la unidad debido al hecho de que orea ol pe
ligro de nuevo arrastre de vepor y liguido aguas abajo de
los separadores. Por lo tanto, uno de los objetos déiipre-
sente invento es proporcionar un aparato de separaqiéﬁ me-
jorado del tipo centrifuzo en el que la caida de presién e
través del separador es considerablemente menor que -én los
dispositivos de separacifn conocidos haste shora y en el -
que el peligro de nueve arrastre de vepor y liguido después
de la separacidn es sustencialmente eliminado.

Otro objeto del invento es proporcionar un apara-
to de separacién mejorado del tipo centrifuzgo que es capaz
de actuar sobre una cantidad de mezcla de vapor-liquido ma
yor que la de los dispositivos de separacidn conocidos.

Do conformidad con el invento, se proporciona un
separador centrifuzo de vapor-liguido particularmente para
su uso como Srgano interno de colector de un generador de
vapor, y que comprende un cilindro circular alarzado que -
tiene extremos de entrada y de salida abiertos, medios Ge
entrada inductores de torbellino junbo a dicho extremo de
entrada y unas aberturas que estén longitudinalmente espa-
ciadas a lo largo de la pared de dicho cilindro, siendo di
chas aberturas de suficiente superficie en seccidn trans--
versal para permitir el paso a su través de una importante
cantided de mezcla de vepor y liguido.

Para que pueda comprenderse el invento, se desori
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bird ahora con referencia a log dibujos que se acompafien, -
en los que: '

La figura 1 es una representacidn esquemitica de -
une unidad de generacidn de vepor que tiene un coleqypp de
vapor y liquido adaptado para ser equipado con el presente
invento; ,j

La figura 2 es uma seccidén transversal agrandada =
del colector de vapor y liquido de la fizura 1 con acceso-
rios internos de colector construfdos de acuerdo con-el pre
sente invento; |

Ta figura 3 es una seccidn longitudinel a través
del colector de ls figura 2;

La figurae 4 es un alzado en seccibén de un separa--
dor centrifugo construide ds acuerdo con el presente inven-
to;

La figura 5 es una seccidén transversal tomada e lo
largo de la parbe inferior de la figura 4;

La figura 6 es una seccidn tomada a lo largo de la
1linea 6~6 de la fizura 4;

La figura 7 es un alzado en seccidn de otra forma
de un separador centrifugo construide de acuerdo con el pre
sente invento; y

La figura 8 es une seccidn transversal a través —-
del separador de la figura 7. .

Haciendo ahora refercncia a la figura 1, se mues--
tra una representacién esquemdtica de una unidad 10 genera-
dora de vepor que comprende un hogar 12 y un grupo de calde
re 14. Las paredes del hogar 12 sstédn forradas con unos bu-
bos 18 conductores de fldido y el grupo de caldera 14 inclu

ye un colector superior 20, un colector inferior 22 y filas
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de tubos 24 y 26 que interconsctan dichos colecbores, sien
do los tubos 24 tubos de subida dentro de los cuales se ge
nera vepor, y siendo los tubos 26 tubos de bajada qﬁé,éon-
ducen liquido desde el colector superior 20 sl coleg%or in
ferior 28, desde donde se¢ hace circular de nuevo a:tré§és

del sistema de ciroculacidn de la unidad. Uno o mﬁs-qﬁé;an

res de combustible 28 estén dispuestos operativamente en =

‘el -hozar 12 para generar gases de combustién que fluyen a

través de la unidad en relacién de cambio de celor con los
tubos 18, 24 y 26, transformando con ello algo delvliﬁnida
conducido por ellos en vapor cue .se deposite en el colector
superior 20. Una abertura 30 estd prevista en la parbe trg
sera de la unidad para descargar los gases gastados s una
chimensa (no mostrada). Unos Srganos internos de colector
indicados generalmente como 32 e incluyendo un sparato se-
parador construfdo de acuerdo con el presente invento estén
previstos en el colector 20 pare acondicionar el vapor asi
ereado antes de ser transportado a un punto de uso por me-
dio de un conducto de salida 34 que oomnnica'con ei colec~-
tor.

La figura 2 es una ilustracidén mis detallada del
colector superior 20 y de sus componentes, incluyendo los
6rganos intemos 32 del colector. Como se muesira, el inte
rior del colector R0 estéd dividido en un espacio superior
de vapor 36 y en un espacio inferior de lfquido 38 por el
nivel 40 de uns masa de liquido dispuesta en 1. Dentro del
espacio de vepor 36 junbto al conducto de salida 34 estén -
situados unos secgadores alargados 42 formados por placas -
onduladas muy préximas de consbruceibn conocida montedas =

por medio de unos soportes estructurales 44 y que ostén ww
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provistos de un canal de descarga 46 y unos tubos de des--
carge 48 para devolver el l{quido eliminado por los sscadg
res 42 al espacio de liguido 38. Por debajo dél nival 40 -
del liquidd estd situado un tudbo 50 de entrada de sgua de

alimentacién que alimenta el colector con liguido de Gom~-
pensaciln que, junto con el lfcuido separado del vaﬁor por
los accesorlios internos 32 del colector, comprende la masa
de liquido que define el espacio de liquido 38. Situédos -
tarhién dentro del colector hay unos miembros de taﬁique -
alargados que inciu7en unos miembros angularmente relacio-
nados 42 y 54, que junto con la pared del colector-zo; for
man un compartimiento 56 con el que comunican los tubos 18
Y 24 y dentro del que se descargs la mezcla de vapor-ligui
do generada en los tubos. Los tebigues 52 y 54 estén pro--
vistos de unos medios para montar filas paralelas de sepa-
radores centrifugos muy préximos y alineados 58 que forman
la base de; presente invento y se describen en lo que si--
gue de manera mis detallsda. Bl tabique dispuesto horizon=-
talmente 52 estd provisto de una fila de Srganos de monta-
Jje alineados 60 del separador que estén unidos al tabique

¥y que comunican con el compartimiento 56 por medio de unas
aberturas 62 del tabique. Los separadores 58 astén unidos

a los Organos de montaje 60 por medios de fijacibn adecua=
dos, bales como las abrazederas separables 64 mostradas en
la figura 2. Dentro del colector 20 esté prevista una se--
gunda fila de separadores 58 que estén montados en una ali
neacidén lateralmente espaciada con los separadores antes -
mencionados por msdio de unos 6rganos de montaje 66 del se
parador angularﬁente desplazados que comunican con el com-

partimiento 56 a través de unas aberturas 68 del tabique -
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vertical 54.

Las figuras 4-8 ilustran dos formas de sepaiedo--
res centrifugos construidos seglin el presente invento..El
separador 58 mostredo en las figuras 4~6 comprende gg;pgm-
vor eilindrico verticalmente alargado 70 cuyo extremo “inw=
forior estd cerrado por una place de base circular féiéue
tiene una abertura central 74 formada por un corto véﬁtago
tubular colgante 76 que estd destinado a aplicarse é i§$ -
bérgsnos de montaje 60 o 66 del separador. Unas pestéﬁaé'--
anulares 78 y 80 estén previstas sobre el véstago 76-y los
érgenos de montaje 60 o 66 para recidir la abrazadexa 54 -
de montaje. Un conjunto rotativo de descarge tangencial 82
estd situado en el fondo del separador sobre la placa 72 de
base por enciwa de la abertura 74. Este conjunto 74 compren
de una pluralidad de paletas arqueadas verticales 84, espa-
oicdas circunferencialmente, que se unen en sus extremos in
feriores, tal como por medio de soldadura, a la placa 73 =
de base y .en.sus extremos superiores a una placa circular -
de oierre 86 que estéd fo;mada de un diémetro sustancialmen=-
to més pequefio que el didmetro del tembor 70. Como se mues=
tra en la figura 6, los bordes interiores de las paletas 84
estén dispuestos hacia adentro para recubrir el extremo su-
perior de la aberture 74 y forman pasos 88 orientados tan~
gencieluente, siendo por ello la mezcla de vapor-liquido -
que entra en el separador a través de la abertu:a 74, obli-
gada a girar. El conjunto rotativo 74 tiene una dimensién -
circular total que estd suficientemente limitada para pre-
sentar un espacio de flujo sustancialmente no restringido
entre los extremos de descarga de los pasos 88 y la pared -

del tamhoxr 70.
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El funcionamiento del separador hasta ahora des-=
orito es bien conocido. TLia mezecla de vapor-liquido que en~
tra en el separador a través de las aberturas de entrada -
74 es inducida a girar a una velocidad de giro relativgmqg
te alte al circuler a través de los pasos 88 del conjunto
rotativo 82. Este giro de la mezcla hace que los ele@entos
més pesados contenidos en ella, a saber, liquidos y 3611--
dos retenidos, sean lanzados radialmente hacia afuera por
la fuerze centrifuge contra la superficie de la pared del
separador. El vapor constituyente de la mezcla, que as de
menor densidad que el liquido, es menos afectado por 1a -
fuerze centrifuga y por tanto, fluye hacia arriba a través
de la regidén central o axial del tambor del separador hae-s
cia la salida., En los separadores convencionales del tipo
contrifuge, el licuido y los sblidos separados son obligza-
dbs a recorrer la pared del tambor hasta la parte superior
donde ge deslizan desde la pared y se dirigen hacia abajo
al espacio de liquido. Esta manera de separacién, aunque -
se sabe que es eficaz como medio para separar liguido y va
por, es perjudicial al funcionamiento del generador de va-
por debido al alto grado de cafda de presidén que es inheren
te a este tipo de separacibn. La cause de esta calda de --
presidn es principalmente doble. En primer lugar, la fric-
cién desarrollads por los elementos separados mis pesados
que recorren ls pared de la lata reduce la cantidad de ener
gfa cinética posefda por el vapor que sele del separador. Y
en segundo lugar, tiene que gastarse energfa cinética para
glevar el vapor y el liquido contenidos en la mezola a la =
parte alta de la lata. Como es claramente evidente, la can~

tidad de energia cinética gmsteda por el vapor al circular
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a través del separador varia directamente con la cantidad -

de 1{quido sobre la que actla. :ﬂ;g
De acuerdo con el presente invento, estén Exéyis-
tos medios para reducir el tiempo de permeanencia del;§§qgg
do contenido en la mezcla denbro del separador y con-ello
aumentar materialmente la presidn de salida del vapé%léue
abandona el separador sin reducir el rendimiento de éepa:g
cién de la unicad. Esto se obtiene dotando a la pafeqiée -
la lata del separador con unas perforaciones a travgé:ée -
las cuales puede pasar el liguido separado eliminan@d'hsi
la necesidad de que el lfquido recorra toda la altufé.ﬂe -
la lata antes de ser descargado el exterior de la misma, -
En la realizacidén de la figurs 4, la pared de la late 70 =
estd provista de perforaciones en forma de una serie de es
trechas ranuras 90, espaciadas verticalmente y alargadas =
horizontalmente. E1l £in de las ranuras es el de descargar
el volumen de lfquido retirado de la mezcla y lanzado cone-
tre la superficie de la pared de la lata de manersa sustan-
cislmente inmediate. La snchura de las renuras 9% es tal =
que permite el paso del liquido a su través sin, al mismo
tiempo, desecargar una cantidad importante de vapor. El li-
quido descargado por las ranuras 90 sale del separador en
corrientes individuales ue tienen espacios enbre si tales
que si se descargara algo de vapor a través de las ranuras
con el liquido, podria escaparse fécilmente de; mismo pa=--
sando por los espacics existentes entre las corrientes. Ha
sido determinado experimentalmente que unas ranuras de =-=
6,35 mm. de anchura colocadas a 50,8 mm. de separaciln, ==
son Sptimes pare este fin. La exbtensibén requerida de la ==

parte perforada de la superficis de ls pared variaré con =

-“10 =
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la relacién de circulacién del generador de vapor con que

se emplee el separador. En generadores de vapor que ‘tienen

una baja relacibén de cireulacidn, es decir, del ordenfde 4

_ a1, cuando la relacién entre el vapor y el liquido conte

nidos en la mezcle es relativamente grande, la parte perfo
rada no necesita extenderse por la altura total de la su--
perficie de la pared. Sin embargo, en unidades que traba--
Jan con mayores relaciones de circulacidn cuando esfén con
tenidas en la mezcla mayores cantidades de liquido, serd -
desesble extender la parte perforada hasta la parte'suﬁe--
rior del tarbor del separador pare asegurar la descarga de
la méxims cantidad de l{quido a través de la pared del tam
bor.

Como se muestra, ceda lata 70 del separador en la
disposicidn descrita, estéd provista de dos partes perfora-
das diametralmente opuestas. La disposicién de los separa-
dores dentro del colector 20, como se¢ muestra en la figura
3, es tal, éue les ranuras estén situades para dirigir las
corrientes de liquido en une direceidn que se aleja de los
tambores adyacentes en cada fila. Colocando las partes no
perforadas de los tambores adyacentes en relacidn de lado
2 lado, los separadores pueden situarse con menos separa--
cién, permitiendo asi el uso de un mayor nluero de tambo=-
res de separador dentro de un colector de tamafio dado. La
disposicidén impide que choquen entre s{ corrientes de lf-=
guido procedentes de latas adyacentes, lo que crearia de ~
otra manera una turbulencia o pulverizacién de liquido den
tro del colector, que es peligrosa porque podris ficilmen=
te en tal atmbsfera originar el nuevo arrastre del liquido

¥ vapor separadbs.

- 1] -
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En el extremo superior o de galida de cada lata =
70 de separador estd situado un separador secundariqigg -
que comprende unas capas de btela metllica ligera 94:#103&-
das dentro de una estructura de contencién que incluiq:p;g
cas laterales sdlidas 96 situadas sobre los dos lados opues
tos enfrente de los separadoreé adyacentes y una teiéi@etg
lica fuerte o un metel desplegado 98 que rodea el reéto -
del separador 92 haoiéndole sustancialmente abierto Eéfa -
el paso de fliido en su parte albta, su parte baje &jﬁué -
dos lados restsntes. Una corons de montaje anular 100 que
incluye uns pata doblada hacis adentro 102 estd fijads &l
fondo de la estructura de conmtencién y permite su fijacién
a la parte superior del tambor del separador tal como por
medio de unos tornillos prisioneros 104. Il objeto del se-
parador secundario 92 es el de retirar las pequeflas canti-
dades de liquido que permanccen retenidas en el vapor des-
pués que se ha producido la separacién oeﬁtrifuga dentro -
del separador primario 58. Se efectida esta funcién, como -
es bien conocido en la técnice, por la adhersncia de cual-
guier 1{quido a los filamentos de alambre mientras se per-
mite que el vapor paso al espacio 36. La pata 102 doblade
hacia adentro de la corona anular 100 define una abertura
estrechada 106 dentro del separador secundario 92. E1 obje
to de este estrechamiento es crear una trayectoria de flu-
jo més larga para el vapor que fluye junto & la pared de =
la lata 70 del separador a través del separador secundario
pars que este £liido sea hecho entrar en contacto con una
cantidad suficiente de materisl de tela metélica 94 para -

que se pueda obtener la eliminacién adecuads de humeded.

Bl funcionamiento de los accesorios internos de =
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colector aqui descritos es como sigue. Una mezcls de vapor
y liquido originada dentro del generador de vapor 10 8§ ==
descargade de los tubos 18 y 24 al comparbimiento 56 y cir
cule a través de las sberturas 62 y 68 en los tahiqgeéﬁsz

Yy 54, a través de los conductos de montaje 60 y 66 ?elvée-
parador y a través de las aberturas centrales 74 a 10ﬁ»cqg
Juntos rotativos 82 de los separadores respectivos. Eh ca=
da conjuntoe rotativo 82 la mezcla es obligeda a circulﬁr a
través de los pasos 88 dispuestos tangencialmente, forv -
dos por las paletaes 84, por lo que se induce en la mezcla

un movimiento de giro. El giro de la mezcla hace qug los ~
elementos mAs pesados de la misma sean lanzados contra la

pared del tambor 70 por accibén centrifuga, presentando con
ello una cape de lfquido contra la superficie de la pared.
A causa de la presencis de les ranuras 90, esta capa de lé
quido es descargzeda horizontalmente al exterior del separa
dor, desde donde cae al espacio de liquido 38. El vapor ==
circula a lo largo de la parte axial o central del tambor

hacia la parte supeiior y pasa al separador secundario 92,
donde cualesquiera particulas de liquido no retiradas por

la accidén centrifuga en el separador 58 pueden retirarse -
por adherencia a la tela metélica. Bl vepor que sale dél -
separador secundario 92, que esta susbancialmente seco, @s
obligado a circular a través del secador 42 situado en la

parte superior del colector 20 Junto al conducto de salida
de vepor 34 donde puede ser retirado todo el lfguido rete-

nido aln en el vapor, assgurando con ello la selida desde

el colector de vapor seco.
Como se desprende fécilmente de la descripcifn an

terior, el problema del nuevo arrastre de vapor y licuido
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separados se elimina susbancialmente por medio del invento.
En primer lugar, el lfquido se descarga a ‘bravés de‘igéqu
nuras 90 en direccidn horizontal y después cae por gréve--
dad al espacio de lf{quido 38. Bstbo estd en oposicidén con =
el funcionamiento de los dispositivos hasta ahora con691~-
dos en la técnica, donde el liguido se deslizaba daé&é la
pared del tambor del separador y se dirigia hacla abajo al
espacio de liguido, creando con ello una gran oantidad de
turbulencia y de pulverizacidn dentro del colector,‘aai co
mo llevando esta cantidad de vapor a la msmse de lidqiﬁb, -
$odo lo cual daba como resultado un nuevo arrasire dé va=-
por y liquido.

En segundo lugar, disponiendo la parbte perforadas
en forma de aberturas espaciadas en la pared del separador
se crean unos medios de escape de cualquier vapor que pu--
diera descargarse a btravés de las renuras 90 con el liqui-
do, permitiéndose que el vapor circule a través de los es-
pacios existentes entre corrientes de liquido adyacentes ~
para pasar al espacio de vapor 36. Obtrs ventaja importante
presentada por el invento es la reduceidn en caida de pree
sién del £l4ido gue estd siendo acondicionado en el separa
dor. Retirando el volumen de lfquido antes que tenga que =
recorrer le altura del separador 58, se reduce al minimo -
la cantidad de energfa cinética requerida para salvar la =
fuerza de friceibn creada entre la capa de liquido y la pa
red del tambor. Adends, la canbtided de energia cindtica ne
cesaria para elevar el liquido a través del separador se -
reduce grandemente. Estas reducciones en la energla cinéti
ca gasbada dan por resultado un descenso en la calda de -~

presibn experimentada por el vapor al circular a través --

- l4 -
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del separador y, por tanto, efectian un aumento sustancial
en el rendimiento total del generador de vapor.

En las figuras 7 y 8 se muestra una forma mbjifi—
cada del presente invenbto. Esta modificacién comprendé‘un
separador indicadoAcomo 58 que sustancialmente es de}la —
misma construccibén que el separador 58 descrito con refe--
rencia a las figuras 4, 5 y 6. En esta disposicién lss ra-
nuras 90 de la realizacidn descrita anteriormente eéstén --
sugtitufdas por uns serie de filas paralelas de aberturas
circulares 108 que aestén destinadas a descargar liqui&o del
separador 58 del mismo modo que lo hacian las ranuras.Bo.
Bl funcionamiento de la forma modificada de los separadom=w=
res 58 es 1déntico al descrito anteriormente. En esta dis=
posicidn, la descargs de liquido desde el tambor 70 se ha-
ce en forna de corrientes individuales espaciadas horizon-
talmente y verticelmente entre si, dando con ello una me--
jor oportunidad a cualquier vapor hecho pasar a través de
las sberturas 108 de ser retirado del liquido para circu=-
lar hacia el espacio de vapor 36.

Por medio del presente invento se proporciona asi
un separador centrffugo que es sencillo en construccién y
barato en coste. Los separadores construidos de conformi--
dad con las ensaflanzas de esbta memoria son capaces de ope-
rar sobre cantidades de mezcla de vapor-liquido para un ta
mafio de unidad dado muy incrementadas respecto a los sepa=
radores de disefio hasbta ahora conocido. Por medio de la -~
presente disposicién, la cantidad de cafda de presidén expe
rimentada por el vapor que circula & través de los separa~
dores es reducida en més de un 50% como se ha determinado

por ensayos de leboratorio. Esta reduccién en la cafda de
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presién aumenta la capacidad de separadores de un tamafio -
dado a mis del doble de la de los separadores constrgidos
de conformidad con las enseﬁanzas de la técnica antefigf.-
Por medio de la descarga de liquido desde el separador en
direccidén horizontal, se elimina la turbulencia que‘giié-u
te dentro del espacio de ligquide de los colectores ae;va--
por y liquido de los generadores de vapor y se olimina tam
bién el peligro de arrastre del vapor por debajo del nivel
del 1{quido presente en ellos. Cada una de estas cargéterig
ticas reduce al minimo el peligro de crear condicionss-den
tro del colector que permitirfian el nuevo arrastre de va-=-
por con liguido separado, lo que podria concebiblemente ==
dar lugar a sobrecarger el secador de tela metdlica y dese
truir con ello las ventajas conseguidas por la separacibn
de vapor-ligquido.

Se comprenderéd que pueden hacerse por los exper--
tos en la técnica dentro del alcance del invenbto, como se
expresa en las reivindicaciones adjuntas, diversos cambios
en los detalles, materiales y disposicibnes de las partes
que han sido descritos en esta memoria e ilustrados en los
dibujos para explicar la naturaleza del invento.

Esta solicitud, que corresponde a la presentada =
en los Bstados Unidos de América, bajo el nimero 491.176,
con fecha 29 de septiembre de 1965, se acoge a los benefi-

cios del articulo 51 del vigente Estatubo sobre Propiedad
Industrial.
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NOTA

Los puntos de invencidn, propia y nueva, qQue se -
presentan para que sean objeto de esta solicitud de-Paten-
te de Invencién en Espefia, por VEINIE afios, son los siguien
tes;

12, = Un gparato separador centrifugo de vapqr Yy
1{quido para su uso en particular como accesorio intérno -
de colector de un generador de vapor y que comprende.dn ci
lindro circular alargado que tiene extremos abiertos de en
trada y de salida y medios de entrada inductores de remoli
no junto a dicho extremo de entrada, caracterizado por =--
unas aberturas espaciadas longitudinalmente a lo largo de
la pared de dicho cilindro, siendo dichas sberturas de su-
ficiernte superficie en seccibén transversal para permitir -
el paso de liquido a su través, pero de insuficiente supex
ficie en seccién transversal para permitir el paso a su --
través de una cantidad importente de mezela de vapor y lf-
quido.

22, - Un sparato separador segfin la reivindicaw~--
¢idén 1, caracterizado por el hecho de que dichas aberturas
comprenden une pluralidad de aberturas axiaslmente espacia-
das y circunferencialmente alargadas.

3%. - Un gparato separador segin la reivindica—--~
cidn 1, caracterizado por el hecho de que dichas sberturas
comprenden filas de aberturas circulares axialmente espa--
cladas. ‘

42. - Un aparato separador segln las reivindica--
ciones 1, 2 o 3, caracterizado por el hecho de que dichas
eberturas estén dispuestas a lo largo de una longitud sus-

-1l7 =
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tanciel de dicha pared del cilindro, comenzando inmediata-
nente junto a dichos medios inductores de remolino. .

52, - Un gparato separador segln una oualquié&& -
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado ppé/el
hecho de que dichos medios inductores de remolino compren=
den una pluralidad de paletas arqpeadas.-circunferen;iéi—-
menlte espaciadas, dispuestas ¢oaxialmente con respecfd‘a -
dicha pared de cilindro y formande pasos de flujo tangen--
cialmente orientados, estando dispuestos los axtrembsjdé -
salida de dichas paletas alrededor de un circulo de diﬁﬁe-
tro menor que el de dichas paredes de cilindro. |

62, - Un aparsto separador, segln una cualquiera
de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por =~=--
unos medios lavadores de vapor montados encima de dicho ex
tremo de salida de dicho cilindro y que comprenden una es-
terilla de tela metélica incluide dembro de un alojamiento
de metal desplegado.

72. - Un aparato separador seglin una cualguiera =
de las reivindicaciones precedentes, en el cual esti dis-=
puesta una pluralidad de tales separadores en un colector
de vepor y 1{cuido, caracterizado por el hecho de que los
separadores individuales estén orientados dentro de dicho
colector con dichas sberturas en relacidn espaciada de la-
do & lado.

82. - Un aparato separador centrifuge de vapor y
1iquido.

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antew
cede, representado en los dibujos que se acompafian y con -

los fines gue se han especificado.
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Esta Memoria consta de diecinueve hojas escritas
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a méquina por una sola de sus caras.

Madrid,
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