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“PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE CHAPA DE MADERA RECONB: -

Mod. 113

TRUIDA CON SUPERFICIE VISTA®
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~ La presente invencidn ﬁgfigﬁiere a un
procedimiehto para la fabricac§%§§d3§6hapa de madera
recohstruida con superficie vista y especialmente =a
un procedimiento en el que dicha chdpa sé_obtiene me

diante cortes sucesivos en direociongé~dfgtintas
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o paralelas de la madera, con lo cual se obtienen cha’’ *

pas de gran vistosidad, que pueden presentar el dibu- '

¢
T eeas

jo o malla que se desee.
| Esta opéracmén de obtener chapas con dife-"**"*"

5. - rentes dibujos o mallas és conocida desde hace infi-’
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nidad de tiempo, pero hasta shora se realizaba normgk- ..

mente, formando las superficies o chapas a base de ézVE
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locar trocitos de madera de diferentes colores o com
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binandolos con otros materialeg, como por ejemplo e{:fg
10. marfil, uno a uno. Como puede comprenderse la obten-‘ _
. cidn de chapas por este procedimiento denominado mar-
queteria resulta antieconfmica y hace casi imposible
la utilizacidén de estos prodﬁctos ya que debido a la
mucha mano de obra que requieren presentan un precio
15. elevadisimo. .

Esta invencién tiene por objeto proporcionar
un procedimiento industrial para la fabricacidn de es
tas chapas; en el que la mayoria de las opergciones
se efectuan mecanicemente, con lo cuasl se obtiene la

20, menciongda chapa a un. coste considerablemente menor
que el obtenido por el procedimiento empleado hasta el
momento. _

Con esfe procedimiento se pueden obtener cha-
pas que en apariencia éean totalmente como las natura-

25. les, pero que presentan una gran uniformidad, ya que se
’ pueden.evitar toda clase de irregularidades o imperfec
ciones que presentaria la chapa natural, con un minimo
- de desperdicios.

También en el caso de que se desee, se pueden

. obtener chapas con un determinado dibujo y en los co-
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f rolla, por el procedimiento conocido, por medio de un et <.

Oibo
.

lores que se quiera, introduciendo una operacidn de te* -~;

(oa

fiido o utlllzando ung comblna01bn de maderas de dlferen
tes colores. | Teeen

El procedimiento‘de lg invencidén comprende une ..
serie de operaciones, para las cuales se puede- partir !éw

de up tronco o de chapas de madera ya fabricadas. El ..,

procedimiento se desarrolla como sigues $ e s

Partiendo de un tronco de madera, que se degen:,

;\

torno en el que 'se fija el tronco y una cuchilla, obte-
niéndose una chapa continua, que se somete g un secciong
do en el sentido longitudingl de la fibra, sacando de
ella ung serie de chapas de las dimensiones requeridas,

salvando todas.aquellas imperfecciones que presente la

chapa desenrollada, también podemos obtener estas chapaé

cortando dicho tronco en la méquina plana, es decir obte-
niendo las Léminas‘de las dimensiones requeridad a partir
de un tronco escuadrado.

Una vez obtenidas les chapas y teflidas por inmer

" 8idn en anilinas u otras materias colorantes, aquellas

. que se desee, se gpilan de forms que todas sus vetas se

extiendan en la misma direccidn, entremezclando los dife-

rentes ,colores y aque;las que ée hgyan dgjado sin tefiir

y se allhigren unas a otras por medio de pegamentos termo-

estables, como por ejemplo resings fenélicas, urea formol,
etc., sometidndose al conjunto asd formado a una 0p9racm6n
de prensado. El conjunto se coloca a continuacidn en una

camara espekial y .donde se le somete g presidn'y a alta

temperaturg, con lo que se consigue que las léminas o cha-

- pas formen una masag integral de madera, al mismo tiempo
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que se mejoran las cuglidades de cqfte del conjunto, * eae

El tronco reconstruido se pasa por una ma
quina cortante, donde se le seccionars normel ¥ obli
cugmente g la fibra, recénstruyéndose a continuacidn
el tronco por segunda vez, procurasndo que no coincidan e
elementos del mismo color, llevandose a cabo esta re= ¢

14 '3 - > S ee oo
construccion de la misma forms gue la anterior. Seccip "***
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anteriores obtendremos la chapa con el dibujo deseado. °, s |

Para una mejor comprensidn de este procedi-~
miento, hacemos a continuacrén una descripcidn detalla-
da con referencia a los dibujos adjuntos, en los cuales:

Ls figura 1 Eepresenta ung perspectiva de una
14mine obtenida por el geccionado de la chapa continua
gacada del tronco. _

Ia figura 2 representa una perspectiva del
tronco reconstruido por primera‘vez, )

Le figura 3 representa una perspectiva del tron
co rgconstfuido por segunda vez.

La fﬁgura 4 representa uné perspectiva del tron
co reconstfuido por otro procedimiento. |

~ La fidgura 5 representa una perspectiva de una

chapa obtenida del tronco de la figura 4. . ~

La figura 6 representa una.perspectiva de 1la
chapa de le figura 5 pegada a un tablero base. ‘

La figura 3 represente la cemare especial, con
una prensa, donde se termina la reconstruccidn del tronco,

Ta figura 1, como hemos dicho, representa una

de ‘les chapas obtenidas por seccionado de la chapa conti-
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obtenidas, después del tefiido, con los colores deseados,

-5-
nua, 0 bién las chapas obtenidas por seccionado del P,
tronco en una méquina plana, una vez obtenidas estas cae

chapas, se procede al tefiido de algunas de ellas, que *-«.%

se efectua por inmersidn de éstas en anilinas u otras

S0 0

materias colorentes, después se dejan secar las chapas ..,

e (®

procediéndose a continuacién a la reconstruccién del

o
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tronco, ‘que se realiza apilando una chapa sobre otra,

¢ (o,

procurando entremezclar alternativamente las chapas de.*:,

o (o

diferentes colores con las del color natural de la maqég
Ya, que previamente hemos dejado sin tefiir, las chapas
se adhieren unas a otras por medio de pegamentos termo-
estables; procediéndose & continuacidn a prensar el con
junto, que a continnacidn se introduce en una camare es
pecial 3, en la que se somete el conjunto a alta tempe-
ratura y a presiﬁn, ejercida por una prensa 4, esta ca-
mara dispone de dos conductos, und'al 5 en su parte su-
perior, por el que penetra ah fluido a elevada tempera-
tura y otro el 6, en la pafte inferior, por el que sale,
sujeténdose el tronco dentro de la pamara por medio de
dos platos ;, de los cuales el inferior ests fijo a la
base de la camara, mientras que el superior es movido
por medio del émbolo 8, que le comunica la presidn, lo
gréndosé asi una gran homogeneidad en el tronco recons—
truido, el cual se muestra enA&Q figura 2, en 1la que se
ve que presenta una serie de franjas de diferentes colg

res, estando representado por 2 las franjas de color cla

‘ro o color natural de la madera, mientras que el 2' repre

senta aquellas chapas que se han tefiido de oscuro.

A continuacidn se procede a un nuevo gecciona~-
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do del tronco reconstruido, que se efectuard,de forma <.. :
normal u oblicua a la fibra del tronco, procediéndose
de muevo a lé reconstruccién del tronco, que se efec— **%%
tuara como en el caso dhterior, procurando que no coin
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cidan elementos del mismo color, El tronco asi recons- .

X
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truido, filgura 3, presentara por una de sus superficies,

]

el dibujo que deseamos obtener en la chapa.
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Finalmente el tronco reconstruido por segunda-

Q 4

vez se somete g un nuevo seccionado, en uns maqulna plav

® -

na que se efectua en el sentido longitudingl de la flbr
¥ puede ser de manera normasl a las secciocnes anteriores
o de manera oblicua a dichas secciones.

Las figuras 4, 5y 6, representan la obtencidn

‘de chapas con un nuevo dibujo, para lo cual solemente os

necesario introducir unos pequefios cambios en el procedi
miento anterior, ’

Quede bien entendido gque las dos modalidades
descritas se han hecho a titulo de ejemplo, no limitati-
vo y por tanto se pueden efectuar una serie de cambios,
sin que por ello varie 1l1la naturéleza del invento.

. HOoTa-

o Descrita:sdficiéptemente la naturaleza del in
vento, asd como la maners de realizarlo en la pnéctica,
debe hacerse constar que las disposiciones anteriormente
indicadas son susceptibles de modificaciones de detalle
en cuento no altere su principio fundemental, siendo lo
que constituye la eséncia del referido invento.y por lo
que se'solicita Patente de Invencidn por 20 afios en Espg

fia, sobre: "PROCEDIMIENTO PARA La FABRICACION DE CHAPA
DE MADERA RECONSTRUIDA CON SUPERFICIE VISTA", caracteri
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zandose por lo siguiente:

l8,~ Procédimiento para la fabricacidn
de chgpa de madera reconstruida con superficie
vista, caracterizado porque comprende: la obtencidn
- 5e de una chapé continua a partir de un tronco por de
senrollemiento, el seccionado de esta chapa formando
una serie de chagpas de determinadas dimensiones, que!
también se pueden obtener secciongndo 1ong1tud1na1-
mente el tronco escuadrado en una maqulna plana, una”
10. | primera reconstruccién del tronco, un segundo sec~ <o .
‘ cionado del tronco reconstruido, ung nueva reconstruc
cibén del tronco, un tercer 59001onado del tronco re-
construido por segunds veg, obten;endose asi las cha-
Pas deseadas, que finalmente se adhiere al material
15. | base sobre el qﬁe vaya a ir montada.
28,- Procedimiento seain la reivindicacién
18, caracterizado porque algunas de las chagpas obteni
das por el primer seccionado sefifien por inmersmén,
dejéndolas secar a continuacidn.
20+ 35;- Procedimiento segﬁn las reivindicaciones
le y 28, caracterizado porque la primera reconsiruccidn
del tronco se efectua colocando apiladamente las chapas,
entremezclandose slternativamente los colores y las cha-
paé'de color natural, o todas en color o todas naturales
25, uniendo unas g otras por medio de pegamentos termoestag-
| bles y sometiéndose g continuaoiéniel conjunto g alta
temperatura y presién en una cémara especial, con lo
que se consigue una gran hémogeneidad en el tronco re-~
construido.

30. 48 .- Procedimiento segin la reivindicacidn 1e,



?,

\> AT

3

#
Q)

£ 7
)

5

J 100
.
* )
o .
o3
S
&°
Eéu < s

NS 2

v 15,
“

20,

—

N

[

caracterizado porque el segundo seccionado se efectua .
de forma normal u oblicua a la fibra del tronco. ‘

58, = Procedlmlento segun la re1v1ndlca01on 18,
caracterizado porque la segunda reconstruccidn del trons.. .,

co se efectua apilando las chapas obtenidas del segundoefﬁ

(o

secciongdo, de forme que no coincidan elementos del mis,,,

i»

mo color, termlnandoee la reconstruccidn del tronco OO-'ési
Yese
CLRS

mo en el caso precedente.

e N

68, Procedlmiento segin la reivindicacidn 1 ;‘,

caracterizado porque el tercer secclonado se efectua en
la direccidn longitudingl de lg fibrg de la mgdera, de
forma paralela u oblicua el primer seccionado practicado
en 1a_chapa. '

| ;3.-_Procedimientp segin la reivindicacidn 18,
caracterizado porgue la chapa se adhiere gl materisl base
sobre el que va&a a ir montade por medio de pegamentos.

8e.-"Prqocedimiento parg la fabricacién de chapa

quedea substancial

e ilustrado en los
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