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YPERFECCIONAMIERTOS EN DISPOSITIVOS PARA
‘LA FUNDICION CONTINUA®.

" Sobboidante:  UNITED STATES STEEL CORPORATION, entidad
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norteamericana, residente en: William Penn
Place, PITTSBURGH, ESTADO DE PENSILVANIA,
EE. UU. de A. '

Esta invencidn se relacione con aparatos y
procedimientos para la fundicidn continua de acero y
més particularmente con tales aparatos y procedimien-
tos en los que se introduce alambre de aluminio en

una corriente de acero fundido mientras éste entra en
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un molde de fundicidn contima.

El alambre de aluminio ha sido inirodpcido
en una corriente de acero fundido mientras esta co-
rriente entra en el extremo superior de un molde de’
fundicidn continua, con el fin de desoxidar al acero.
El alambre de aluminio es convenientemente avanzado
desde un carrete de alambre por medio de rodillos ali-
mentedores y gulado en su desplazamiento hacia el mol-
de por un conducto de guia metdlico tubular hueco, que
rodea al alambre de aluminio, Una dificultad de los
aparatos de esta clase consiste en que el alambre de
aluminio tiende a fundirse y a adherirse a la pared
interna del conducto de gufa, en vista del bajo punto
de fusidn del aluminio, que es inferior a las tempera-
turas del acero fundido vertido en el molde.

Un objeto de esta invencidn es evitar que
el alambre de eluminio se funla y adhiera a la pared
interns del conducto de guia,

De acuerdo con esta invencion, se suminis~
tra un gas refrigerante al interior del comiucto de
guia de manera que el alambre de aluminio no se funda
mientras se desplaza a través del conlucto y es some-
tido el celor del acero fundido que se introduce en
un molde de fundicidn continma. EL aparato destinado
a suministrar este gas refrigerante incluye una T de
tuberia provista de una sbertura de entrada para gas
refrigerante y medios de conexidn de tuberfas para
establecer una conexidn hermética a los gases entre
dicha T de tuberfia y el conducto de guia tubular,

En el adjunto dibujo, que ilustra la inven-



¢idn a modo de ejemplo:
La figura 1 es una vista en perspectiva del
aparato de alimentacidén de alambre de aluminio y del
dispositivo de suministro de gas refrigerante de esta
5, invencidn, que ilustra la alimentacidn de alambre de.
aluminio a una corriente de acero fundido mientras se
vierte en el extremo superior de un molde de fundicidn
contima.
La figure 2 es una vista en seccion vertical,
10, tomada a lo largo de la linea 2-2 de la figura 1, del
aparato de alimentacidon de alambre de esta invencion.
Con referencia shora a la figura 1, se ali-
menta continuamente alambre de aluminio 10 desde un
carrete 11 2 una corriente 12 de acero funiido, mien-
‘15, tras dicha corriente es vertida desde el recipiente
de vertido 13, tal como una cuchara, en el extremo
superior de un molde de fundicidn continue 14 tubular
y de extremos abisrtos. Unos rodillos de elimentacidn
’ 15, accionados por el motor 16 avanzan al alambre de
120. aluminio desde el carrete 11 hacia el molde 14, Una
pantalla 17 protege, a los rodillos alimentadores 15
¥y al motor 16, contra el calor del acero fundido que
entra en el molde 14. Por facilidad de mantenimiento
y sustitucidon de piezas, los rodillos alimentadores
25, 15, el motor 16 y la pantalla 17 pueden montarse so-
bre un carro 18 que se desliza sobre unas vias 19,
Pare situar al carro 18 en el lugar deseado a lo lar-
go de las vias 19, el citado carro se fija & un cable
21 que estd enrollado alrededor de un carrete, 1o mos

30. trado en las figuras, accionado a motor por un extremo
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presentando un contrapeso 20 sn el otro extremo. EL
giro del carrete mueve al carro 18 hacia una posicidn
~predeterminade, que se mantiene entonces debido al
contrapeso 20.

Un conducto de gufa tubular hueco 22, si-
tuado entre los rodillos de slimentacidn 15 ¥y ol mol-
de 14, gule a1 alambre de sluminio hacia la corriente
12 de acero fundido hasta una posicidn preseleccionada
proxime a la superficie del acero funiido en el molde
14, Se obtienen buenos resultados cuanio el alambre
de aluminio 10 se inbtroduce en la corriente 12 de ace-
ro fundido irmediatamente por encima de la superficie
de metal liquido contenido en el molde 14, EL comduc-
to de gufa tubular hueco 22 se construye preferible-
mente de acero inoxidable, que tenga una buena resis-
tencia a la corrosién y un punto de fusidn suficien-
temente elevado para resistir la temperatura del acero
fundido vertido en el molde 14, Una porcion del conduc
to de gula 22 se extiende sobre el molde 14. EL alumi-
nio, debido a su bajo punto de fusidn, tiende a fun-
dirse en el conducto de guia 22 y a adherirse a su pa-
red interna, debido al calor que emana del acero fun-
dido contenido en el molde 14, Esto se evita de acuer
do con la presente invencion suministranio un gas re-
frigerante inerte al inbterior del comducto de gufa 22.

El gas refrigerante inerte, que puede ser
argon, por ejemplo, es suministrado desfle un cilindro
de gas, no mostrado en las figuras, a través de una
tuberia o manguera 25 a uns T de tuberia 26, que tie-

ne una abertura de entrada 27 para recibir a la tuberia
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25 de suministro del gas inerte, una segunda sbertura
de entrada 28 para el alambre de eluminio 10 y una
abertura de salida 29 para el alambre de agluminio y
el gas refrigerante inerte. Las gberturas 27, 28 y
29 estdn todas ellas imteriormente fileteadas. Una
conexidn hermética a los gases entre la T de tuberia
26 y el conducto de gufa tubular hueco 22 se propor-
ciona mediante un racor de tuberfs 30 recibido por un
extremo en la abertura de salida 29 de la T de tube-
ria 26, un reductor de tuberia 34, en la unién 31
inberiormente fileteada en cada extremo y que inclu-
Ye unos collares interacoplados y fileteados 32, 33
y 33a, y un elemento de retencion 35, que.es un man-
guito exteriormente fileteado, para retener friccio-
nalmente un extremo del conducto de gula 22, EL racor
de tuberfa 30 estd exteriormente fileteado a cada ex-
tremo y el reductor de tuberia 34 estd exteriormente
fileteado en un extremo e interiormente fileteado en
el otro.

A fin de evitar el enredamiento del alambre
de aluminio 10 a sw paso a través de la tuberia T 26
y de la union de tuberfa 31, se establece un tubo de
acero inoxidable flexible 36 de pequefio difmetro, que
se extiende a través de la abertura 28 de entrada del
alambre en la T de tuberia 26 a través de dicha T y
de la unidén 31, terminando por su extremo opuesto den
tro del comlucto de guia tubular hueco 22, Un tubo de
acero inoxidable 37 que rodea al tubo flexible 36 pue
de disponerse a fin de proporcionar una conexidn her-

mética a los fliidos entre el tubo flexible 36 y la
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T de tuberia 26. Un espacio amular entre la pafed
exterior del tubo de acero inoxidable 36 y las pare
des internmas de la T de tuberfa 26, del racor de
tuberfa 30 de la unidén 31 y del conducto de gula tu~
bular hueco 22 permite el paso del gas refrigerante
insrte.

El gas refrigerante inerte suministrado a
través de la tuberia 25 a la T 26 rodea al alambre
de aluminio 10 a su paso a través del conducto de
gufa tubular hueco 22, Este gas refrigerante impide
la fusidn del alambre de aluminio 10 e impide de este
modo que se adhiera a la pared interna del conducto
de gufa 22. Bl gas refrigerante se descarga del extre
mo de salida de la tuberia 22 en igual direccidn que
el alambre de aluminio 10,

En una instalecidn tipice, segin la inven-
cidn, el conducto tubular hueco 22 tiene un didmetro
externo de 12'7 milimetros y una longitud de 152 mi-
limetros y termina solo a unos milimetros de la co-
rriente 12 de acero fundido que entrs en el molde 14.
Por consiguiente, una considerable porcidn del conduc
to de gufa 22 estd directamente sobre el molde 14 y
por‘consiguienxe sometida al calor del acero fundido
contenido en aquél. De este modo, la presente inven-
cion es valiosa para evitar la fusidn del alambre de
aluminio a las paredes del conducto de guia 22. El
tubo de acero inoxidable y flexible 36 es de pequefio
didmetro, por ejemplo de 6'35 mil{metros aproximada-
mente. Estas dimensiones son ilustrativas de una ver-

sidn especifica de la invencidn.
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Aungue la imvencidn ha sido descrita con
referencia & uns versisn especifica de la misma, se
entiende que tal descripeion es a t{tulo ilustrativo
¥ no limitativo.

-NOT A -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, as{ como la manera de realizarlo en la pric-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica~
clones de detalle en cuanto no alteren su prinecipio
fundamental. También se hace constar que el invento
corresponde a2 una soliecitud de patente presentada en
Norteamérica, con fecha 24 de septiembre de 1965, ba-
jo el N® Ser. 489.884, acogiéndose, por lo tamto, a
1os beneficios que conceden los Convenios Internacio
nales en vigor, siendo lo que constituye la esencia
del referido invento y por lo que se solicita Patente
de Invencidn, por 20 afios en Espafia: "PERFECCIONAMIEN
T0S EN DISPOSITIVOS PARA LA FUNDICION CONTINUA"; ca-
racterizdniose por lo siguiente:

18, Perfeccionamientos en dispositivos
para la fundicidn continna, en la que un metal des-
oxidante en forma de alambre se introduce en una co-
rriente de acero al verterse ésta en un molde, y en
el que dicho alamb;e se gu{a por un conducto tubular
hueco gque rodea al mismo, efectuéndose la alimenta-
cidén del alambre mediante unos rodillos desde un ca-
rrete, caracterizados porque se disponen unos medios
que suministran un gas refrigerante inerte al citado

conducto de gufe, que evita que el referido alambre
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se funda y adhiera a la pared interna de dicho con-
ducto.

28,~ Perfeccionamientos, segin la reivin-
dicacion 18, caracterizados porque los citados medios
que suministran el gas refrigerante inerte, incluyen
una T de tuberia, que tiene una abertura de entrada
por donde recibe al citado gas refrigerante y medios
que proporciona una conexidn hermética a los fliidos
entre la citada T de tuberia y el referido corducto
de gufa tubular.

38.- Perfeccionsmientos, segin las reivin-
dicaciones anteriores, caracterizados porque a fin
de evitar el posible enredamiento del alambre a su
paso a través de la citada T de tuberfa y de los me-
dios de conexidn herméticos, se establece un tubo
husco flexible, que se extiende a través de la aber-
tura de entrada del alambre en la T de tuberfa y a
través de los medios de conexion, terminendo por su
extremo opuesto dentro del conducto de gufa Hubular.

48 ,~ Porfeccionamientos, segun 1las reivine
dicaciones anteriores, caracterizados porque entre la
pared exterior del tubo flexible y las paredes inter-
nas de la T de tuberia, de los medios de conexidn her
méticos y del comlucto de gu{a tubular, se establece
un espacio amilar, que permite el paso del gas refri-
gerante inerte,

5¢.-~ Perfeccionamientos, segun la reivinpdi-
cacidn 18, caracterizados porque el aluminio se emples
como metal desoxidante. '

68 ,-"Perfeccionamientos en dispositives para
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la fundicion comtimma"; tal y como queda Substancial-
mente descrito en la Iﬁresente Memoria e ilustrado en
el dibujo que se acompafia,

Esta Memoria consta de nueve hojas, escri-

tas a maquina por una sola cara.
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