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MEMOKTA DESCRIPEIVA
que ge presenta para unir a la solicitud
de

PATENTE DE INTRODUCCION

formuleds el 22 de Septieumbre de 1966, con el n¢ 331.485%
en ‘
EsPAKA
por DIEZ afios

a nanbre de HUFP CORFCRATION, entidad norteamericena, esta-
blecida en 1135 Ivanhoe Road, Cleveland, Ohio, Estados Uni-
dos de América, por:

U"APARATO PARA SECAR LAS SUZERFICIES INLBERIOKSS DE UN TUBO®
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—

Este invencidn se refiere a un sparato para secar tubos
¥ més particulamente a un aparato para limpiar ¥ secar ser-
pentines que han sido formados a partir de tuberia metdlica
para emplearse como condensadores o evaporadores de un apalu—
to de refrigeracidn. Ia superficle interior de tales serpenti-
nes debe egtar absolutamente seca y limpia y, debido & yue el
eire himedo puede entrar en el tubo durante la fabricacidn, es
necesario secar y limpiar los serpentines despuds de que hayan
gsido terminados.

Anteriormente, la préctica i sido calentar 1los serpen-
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tines en hornos durente largoes perfodos pere eliminer ls hume~
ded, siendo completado a menudo el procedimiento mientrss une
bomba de vacio estaba wnids sera eliminar el aire nlmedo des-—
de el tubo. Debido a gue cada serpentin requeria un largp, pe-
riodo de calefaccidn, la produccidn de une gran cantidad- de
serpentines secos requeri{a mucho espacio en planta ¥ mug‘g10>
equipo. Da operacidn ha sido muy cara y lenta impidienua‘oj nn
gren mimero de serpentines entre el lugar de febricacidn ¥y el
lugar de montaje en forma de producto scabado.

Ie operacidn de limpiar y secar el interior de 1S‘é‘ser~
pentines puede ser caisesuida a un coste, que es susté@dial—
mente inferior al coste de los adétodos anteriores y ia"o'pera-
cién ruede ser realizade cn une zona en plante gue eé;édlamen—
te wna fraccidn de la que se requerde anteriormente. Bl tiem—
po para la operscidn es reducido desde horas a minutos, a pe-
sar 42l hecho de que la eliminzeilédn de la humedsd es cesi mas
completa que con mdtodos y cparatos anbteriores.

Es por lo tanto un objeto principal de la presente inven
¢ibn proporcionar wn aparato mejorasdo para limpier y se~car
prontamente el interior de tubos fabricados en forme de serpen-
tines de modo que el coste sea bajo con un equipo minimo gue
requiera un pequeilo espacio en plantea.

El aparato comprende un aparato para regular el tiempo

¥y controlar sutomdticaments el ceudal de vapor y aire y regu-
ler sus tempersturas conforme entran en los tubos, asegurando
eei unas condiciones uniformes para realizar la operacibn de
limpieza y seccdo con el mayor rendimiento a wn coste minimo
¥ en el tiempo mds corto.

Es por lo tanbto un objeto adicionel de la invencidn pro-

porcionar un nAuevo aparato pere proporcionar un vapor recalen—
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tado y un aire seco caliente & tempersturas controladss y re-—
gular el tiempo y controlur el caudal de vapor y de aire a
trevés del serpentin en un programa predeterminado.

Los objetos y ventajas adicionules de la invencidn se ha-
rén evidentes & pa-rtir de la descripcidn siguiente de wna rea—
lizacidn tipica en forma preferida, touads conjuntaments cdn
el dibujo adjunto, en el cual:

la figura 1 es una viste semi-diagremética del apsrsto
pere realizar el procedimiento;

La figura 2 es un dlagrema de cableado del circuito de
control eléctrico; ¥

Le figura 3 es un alzedo, pureialuente en seccidn gue
muegtre los medios pars unir el dubc a liwpisr al conducto gue
trensporta el vapor recalentado y el aire caliente hagsta el
tubo.

Como se muesgira en la figara 1; el vapor satutrado produ~
¢ido en cuglquier caldera de vapor apropisda, no mostrade, ba-
Jjo una presidn de aproximadsmente 6,65 Kg/bmz fluye a través
de un tubo 12 dentro de un recipieunte 14 aislado de presidn
donde es calentedo por una vobina 16 calenfachora de resisten—
cia eléctrica alojada en, y aislada eléctricemente desde une
cavidad 18 suwergida en el espacio interior del reciyiente 14.
Cuando la bobina 16 estéd excitada, sobrecalienta el vapor has-
ta una temperatura de aproximadamente 315,52(C, estendo regula-
da este temperatura por un termostato 19 qué ge describird mds
adelante. Una temperatura de 315,52C recalienta el vapor a
6,65 Eg/en® a aproximademente 1212G. Aungue puede ser emplesda
une gama emplia de temperaturas y'presiones de modo satigfac~
torio en el procedimiento, es deseable gue el recalentamiento

sea al menos de 93,3¢C.
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El vepor recalentedo deja el recipiente 14 a través de
una tuber{a 20 conectada a una vAlvula 22 de solenoide o mOVi-
da por motor, que estd normaluente cerrada, pero que se abre
cuando la valvula es excitada. Cuando la viivula 22 esta_.' abier-
ta, el vapor fluird dentro de la extremidad 24 de una T _26;. lue
go hacia fuera del vdstago 28 de la T 26, luegdh través de un

tubo flexible 30, un acoplamiento 32 y lue go & través del ser-—

- -
LI

pentin 34 a secar, entrando en el serpentin 34 a través de un
extremo 35 que estd insertado dentro de wn acoplamien‘bd'jz co-
mo se muestra en la figura 3, y saliendo & través del extremo
opuesto que estd abierto a la atmdsfera.

Aire seco con un punto de rocfo por debajo de ;15‘,1596
y & una presidn de aproximadamente 7 I{g/cm2 es suminiéti‘aé.o
desde un recipiente de almescenamiento (no mostrado) a través
de un tubo 36 a un recipiente de presidn 38, donde es calenta-
do por una bobina 40 de resistencia eléctrica alojada en y aig
lade eléctricamente de una cavidad 42 hasta una temperaturs de
aproximademente 204,48C bajo control de un termostato 44 como
se explica més adelante.

Bl aire seco caliente deja el recipiente 38 a través de
una tuberia 46 fluyendo hacia una vélvula 48 de solenoide o
movida por motor, que estd normalmente cerradas, pero que se
gbre cuando se exclta, pemitiendo que el aire fluya dentro de
la T 26 a través de la extremidad 50. Desde la T 26 el aire
fluye a través del tubo flexible 30, acoplamiento 32 y a tra-

vés del serpentin 34.
Bl vapor y el aire son entregados sucesivemente al ser-

pentin 34 conforme las védlvulas 22 y 48 son abiertas y cerra-
das sucesivamente de une forma que se describvird a continue-

cidns
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Con referencia a la figura 2, es suministrads una ener—

gla eléctrica desde los conductores principales Ll y L2 & tre-
vés de un interruptor de energfe principal 51 hasta los conduc-
tores 52 y 54. '

Los termogtatos 19 y 44 son termostatos comercialeé ﬁpro—-
plados para les temperaturas a las cuales tienen que trabajar
N es-pén conec-bg.dos_ en serie con las bobinas de calefaccidn 16
¥y 40, respectivamente. Cuando la temperaturs del vapor -‘e‘h el
reciplente 14 esté por debajo de los 315,59, el Yermostato
19 cierra un circuito desde el conduckor 54 & través de log
contactos del termostato y a travéds del calentador 16 al con-
ductor 52 para ;:zalentar el vapor. Cuendo la temperatura del
vapor alcance los 315,52C el circuito esg in'berrumpidoA én Llos
contactos del termostato. _

Cuendo la temperatura del aire en el recipiente 38 esté
por debajo de los 204,4¢C el termostato 44 cierra un circuito
desde el conductor 54 a través de Los contactos del termostato,
¥y 2 través del calentedor 40 al conductor 52 para calentar el
aire en e}. J;'ecipien'be 38. Cuando la 'bempera'l;uré. del aire alcan-
ce log 204-;490 el circuito es interrumpido en los contactos
del termosta{;o.

Un motor eldctrico 60, cuando es excitado, hace girar
tres levas .62, 64 y 66 a una velocided de aproximademente 1/2
r;p.m. Pl tiempo de rotacidén es ajustado a travéds de un meca-
nismo de reduccién sjustable apropiado (no mostrado) para adap-
tarse al volumen dentro del serpentin 30. El conductor 52 es-
t4 unido a un terminsl del motor 60. ELl conductor 54 estéd co-
nectado al otro terminal del motor a través de contactos 68 ds
muelle normalmente abiertos, en paralelo con los cuales esté

un interruptor 70 de pulsador de contacto momenténeo, normal-
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mente abierto. Cuando el interrupt;?'Tﬁmesté oprimido, el mo-
tor 60.haré girar les levas y tan pronto como la leve 62 haya
girado, de modo que su parte eleveda levante los contactos 68,
el motor.continuaré girendo, aun cuando el pulsador 70 esid
liberado, nasta que las levas hayan completado una revolugién,
cuendo uvna parte de reposo en la leva 62 permitiréd que l??icon—
tactos 68 se abran, paranio szsi el motor cuando las lq{g%zhayan
completado una revolucidn. 4

Un circuito de derivacidn estéd conectado desde eijébn—
duetor 52, a través del devanado de vdlvula 48 y a trévéé de

un par de contactos 72 de muelle normaluente abiertos é;'oon-

- duetor 54, Cuando las levas son giradas por el motor'§C;’una

parte elevada de la leva 64 cerrard los contactos 72,:dﬁran£e

una parte de la revolucidn, excitendo asi y abriendo T8 vlvu-
la 48, permitiendo que el aire caliente fluya a través del sex
pentin 30. La leva 64 puede estar formada de modo que abra la

vélvula 48 durante cuszlquier parte del ciclo deseada.

Otro circuito de derivacidén esté conectado desde el con-
ductor 52 a través del devanado de la vdlvula 22 y a través de
contactos T4 de muelle nomalmente abiertos al conductor 54.
Guando las levas giren, una parte elevada de leva 66 cerrard
los contactos T4 durante parte de la revolucidn, excitando asi
y abriendo la vdlvula 22, permitiendo gue el vapor fluya & tre-—
vés dsl serpentin 30, durante un perfodo determinado por la

foma de la leva 66.

Pars limpiar y secar un serpentin, el operador solsmen-
e deslize un extremo 35 del serpentin dentro de un casquillo
76 de caucho dentro de un acoplamiento 32 cao se muestra en
la figura 3. E1 cagquillo 76 tiene une conicidad interns peque=-

fia para edaptarse = veriaciones en el didmetro del extremo 35
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instante, a continuacibn de lo cuzl las levas giran una revo-
lucidn, abriendo la vélvule 22 durante un perfodo pieseleccio-
nsdo (normelmente 90 segundos), cerrando despuds la valvulé
22, gbriendo luego la vélvule 48 durante un periodo preselsc-
cionado (normalmenté 20 segundos), cerrando luego la valvula
43 y paréndose al final de la vuelta. EL operador entonces sa-
ca ¥ tapa los extremos del serpentin 30, siendo la opeggcién
totel de limpiezae automética. :

Aunque estid descrite y mostrada aqui una fomus preferi-
da de la invencidn, el procedimiento puede realizarse dé‘otras
nuchas formas, todas dentro del campo de la inVencién; cémo ge
expresa en las reivindicaciones adjuntes. Por ejemplo, puede
ser empleado un regulador de tiempo del devenado de mueile en
vez de wn motor 60, enrollando simplemente el operador el wue—
lle para hecer que las levas 64 y 66 giren‘toda une vuelte. Es
tembién posible reelizer el procedimiento por medio de vélvu-
las manuales que reemplazarisn las vilvulas 22 y 48, eliminan-
do asi el motor 60, les levas 62, 64 y 66 y los circuitos y
contactos asociadog. Con esta cangtruccidn el operador contro~
laria el tiempo ds flujo de vepor y de aire manuslmente. Ia
forma preferida descrita, tiene sin embargo la ventaja de que
la operacidn estéd controlada con precisidn y no requiere la
atencién de un operador experto.

Le invencidn pusde ser realizada en otras formas espec{~
ficaes sin separarse por lo tanto del espiritu o carzcter{sti-
caes esenciales. Ia reslizacidn presente ha de ser considerada
por lo tanto en todos los aspectos cano ilustrative, y ho res-
trictiva, siendo indicado el campo de la invencidn por las rei-

vindicsciones adjuntaes mds que por la descripeidn anterior, y,
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tro del significado y cempo de equivalencia de lag reivindica~

ciones queden abarcados por ellas.

- NOTA -

qu puntos de invencidn propis, no mieva, pero no- egta=-
bleoida, précticada ni divulgsda, en Espafia, que se prééé}xtan
para que sean objeto de esta solicitud de Patente de Iﬁ,:l}fo-
duceidén por DIBZ afios, son los siguien*bes‘: '

12.- Aparato para secar las superficies interiores de
un tubo; qu'e.oomprende w primer recipiente estanco & la pre~
sién aislado,. que tiene una entrada a través de la cual es su-
ninistrado vapor de agua y wne tuberia de sga]j.aa corta que con~
duce directamente & una pieza de unién destinada & ser canec-
tado a un extreﬁo de dicho tubo; medios en dicho recipienfe
para recelentar el vapor que pasa a su través, une primers vil-
vula en dicha tuberia de salides, un segundo recipiente estan—
co & la presibn sislado que tiene una entreda a través de la
cual e8 suministrado aire y une tuberfa de salida corta que
conduce directemente a dicha pieza de unién, une segunde vél-
vule en dicha fuberia de salida, medios en dicho segundo recie-
piente aislado para calentar el aire que pasa & su través, con
lo cual, por manipulacidén de dichas vdlvulas, dicho vapor reca~
lentado y dicho aire callente pueden ser entregados sucesiva-
mente o travéds de dicho tubo para secar asi dicho tubo.

2¢.~ El aparato de acuerdo con la reivindicacidn 1, que
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comprende medios pare mantener autométicamente las partes ine
teriores de dichos recipientes a temperaturas predeterminadas.

32.- El aparato de acuerdo con la reivindicecibnl, que
comprenée nedios para abrir y cerrar sutomdticamente en suce-
sién dicha primera védlvula y abrir y cerrar despuds diche se-
gunde vilvula. l

4¢.~ Aparato para secar las superficies interiore;a_ de
un tuboe |

Tal y como se ha descrito en la Memoria que antecede,
repregentado en el dibujo que se acampaiia y con los fin;é que
ge han especificado.

Esta Memoria cmsta de nueve hojas escritas g n{équina.
por une gola cara.

Madrid;

+ 7 NOV, Wb

P.A.

de Eizq urd
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