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INTRODUCCION

‘por "PERFECCIONAMIENTOS EN MAQUINAS DE EXTRUSION", a
favor de la razén socisl espafiola, BATTENFELD ESPANOLA,
S.A., residente en BARCELONA, Castilla, 52-54,

MEMORIA DuSCRIPTIVA

La presente invencidn, desarrollada con éxito
en el extranjero, se refiere a perfeccionsmientos en mém
guinss de ex’srusién, consistentes, en unsa unificacion del
mecanismo de cierre y abertura de los moldes, accionada

5e por una sola biela,

Le biela, esté conectada, por un extremo, a
un mufion, dispuesto en unm plato solidarizado al extremo
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del eje de una rueda dentada, que engrana con un tormi-
1llo sin fin, dispuesto al final Wtil del eje motriz, que
empalma con un juego, de embrague, acoplado al motor de
la maquina,

El otro extremo de la biela, estd dotado de un
eje que sobresale por ambos extremos, para embornar con
dos pares de tirantes de biela, conjugados, uno en cada
extremo, para accionar directamente: los dos internos,
gl dispositivo de cierre del molde, junto a la parte in-
Yyectora y los dos tirantes extermos, al par de barras
que cierran el blogque exterior del molde y por lo tanto
la matriz queda en funciones para recibir la inyeccién,
gue tiene lugar antes de finalizar el ciclo operativo.

Se comprende, que al girar la rueda del tor-
nillo sin fin, una media vuelta mas, quedaran abiertos
otra vez los dos bloques que integran el complejo del
moldeo, o sea que el ciclo completo de trabajo es: cerrar,
el molde, inyeccidn y abrir el molde; tiene lugar a cada
vuelta completa de la rueda dentada del tornillo sin
fin,

Cuando en la maquina, no se he instalado el
molde, si se la hace girar en vacio, (sin molde y sin
efectuarse la inyeccidn) los desplazamientos, provocados
por la biela accionada por el plato contiguo a la rueda
del tornillo-sin-fin, se sucederfan, sin que entrara en
funcion el objetivo principal de esta invencidn, que

consiste en un complemento, o plato ¢leo-dinémico, loce~



lizado entre dos partes fijas de la bancads, dotado de
un eventual desplazamiento, solo practicable cuando esta
emplazado en su sitio el cuerpo del molde y no deja retro-
ceder mas, por tope, a las barras de va-y-ven, ¢ sea cuando
e se ha cerrado el molde, es cuando este plato, retenido

por unos fuertes resortes helicoidales, se ve obligado a
avanzar hacia el molde (en cuyo avance los tirantes se
situan en lines recta) cerrando los resories y en esta
fraceién del ciclo operativo, se realiza la inyeccidn

10, del moldeo, termindndose el ciclo y empezando, un nuevo
ciclo, al seguir girante la rueda del tornillo-sin-fin,
accionando lg biela y abriendo gl molde, cuando la biela
esti en su posicidn mas baja y en reposo el plato Slec-

~dingmico.

5. Con el fin de facilitar la explicacidn, se acom-
pafia a la presente memoria, de una lémina de dibujos, en
la que se ha representado un caso de realizacién, que

ge cita a titulo de ejemplo,
En el dibtujo:

20, La figura 1, es una vista lateral en alzado,
del mecanismo, viéndose al tornillo sin fin, a la rue-
da dentada y 8l plato solidario de esta rueda, cuyo
mufidn empalms a la biela, en cuyo otro extremo, lleva
al eje que emborna a los cuatro tirantes de biela, con~

25. jugados dos a dos, alternados, en cada extemo exterior

del eje exprofeso, del extremo superior de la biela,



5e

10,

15.

20,

25.

7
c _Shnce 21y 4
-

La figura 2, es una vista en planta, que de~
muestra la disposicidn conjugada de los dos pares de
tirantes, embornados a los extremos del eje superior
de la biela, viéndose los tirantes que accionen a la
parte interna del molde y a los que accionan a las

barras, que accionan gl bloque exterior del molde.

La figura 3, es una vista fromtal en alzado,
mostrando al tornillo sin fin ceon su rueda, en el ex-
tremo de cuyo eje, llevae al,plato solidario, que mues-
tra el mufidn accionador de la blela y en frontal, se pue-
de observar a la platina con sus solidarias barras que
desplazan al bloque exterior de moldeo.

La figura 4, es una vista lateral, en alzado,
de la total longitud del mecanismo funcional de la ma-
quina, pudiendose ver, de izquierda a derecha: el plato
exterior de una parte del molde; el plato interno de
la otra parte del molde; ua soporte de la bancada; el
plato 8leo-dindmico, de actuacién desplazable, duran-
‘te una fraccidn del ciclo operativo; a otro soporte de
la bancada; a la biela, con los tirantes gue acciona
y a la platina final.

Haciendo referencia g las figuras, es de obser-
var que por 1, se representa al motor; por 2, al embra-
gue de acoplamiento, por 3, al tornillo sin finj por 4, a
la rueda que recibe el movimiento y lo transmite al pla-
to 5, cuyo muiidn 6, acciona a la biela 7, y ésta a los

tirantes 8 y 9, que desplazan a los semi-blogues del
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molde; por 10, a las d0os barras para el blogue exterior,
ligadas a la platina 1l; por 12, al eje que une a los
tirantes delanteros; por 13, al eje central del eje supe-
rior de la biela y de los cuatro tirantes; por 14, al
plato exterior que soporta al molde; por 15 al plato, in-
terior que soporta la otra parte del molde; por 16, al
plato dleo-dindmico, que cierra al molde, empujado por
los tirantes accionados por la bielea y que efectﬁa; en su
momento, la inyeccidn del moldeo; por 17, a las partes de

la bancada, soportes de estos elementos,

La invencidén, dentro de su esencialidad puede ser
llevade a la practica en otras formas de realizacidn que
difieran en detalle de la indicada a titulo de ejemplo
en la descripeion, Podré; pues, fabricarse en cualquier
forma y tamafio, con los materiamles mas adecuados, por que-
der todo ello comprendido en el espiritu de las reivindi-

caclones,

41
|
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Descrito el objeto de la invencién, lo que se
declara como nuevo y no practicado en Espafia, comprende

las reivindicaciones siguientes.

l.- Perfeccionamientos en maguinas de extru~
gifn, esencialmente caracterizados, por presentar un tor-
nillo sin fin al extremo del eje acoplado al motor, que ac-
ciona a una rueda dentada, en el extremo de cuyo eje com-
porta solidario a un plato, dotado de un mifidn, en el cual
encaja &l cojinete de una biela, en cuyo otro cojinete, se
alberta un eje, prolongado por ambas caras del cojinete,
en cada uno de cuyos salientes emborna, un par de tirantes
de biela, conjugados los dos tirantes exteriores, para in-
directamente realizar el desplazamiento del blogque externo
del molde y los dos tirantes interiores para desplazar gl
bloque interno del molde; por empalmar los dos tirantes ex-

ternos, a un, platina final, en cuyos extremos, estdn solide~



rizadas dos barras paralelas, exteriores al bloque interno
del molde y desplazadoras del blogue exterior del moldeo;
por presentar un complemento o plato dleo-dindmico el cual
cuando el cuerpo del molde, impide retroceder mas a lag

56 barras de va-y-ven cuando se ha cerrado ya el molde, es em-
pujado o avanzer hacia el molde y en este avance, efectia

la operacidén final de inyeccidn, a molde apretado.
2, Perfeccionamientos en méquinas de extrusidn.

Segin se describe y reivindica en la presente me-
10, moria descriptiva que consta de siete hojas foliadas y
escritas a maguine por una sola de sus caras, y acompafiadas

de los dibujos reglementarios.
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