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por DIEZ afios

cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus

territorios y plazas de soberania, a favor de:
INTERMAS, S. A.

entidad de nacionalidad espafiola, con domicilio
en Cardedeu (Barcelona), calle Goya, nim. 10,

por:

"APARATO PARA EXTRUIR REDES DE PLASTICO"
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MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencién se refiere a un aparato para extruir
redes de pléstico, a base de una sola operacién, las cuales se

obtienen en disposicién tubuler y en una longitud indefinids, -

De acuerdo con la invencidén, un cabezal es acoplado a una
placa fija que contornea una placa rotativa, poseyendo ambas pla-
cas wnos orificios en dos series circulares para la extrusidn;
el presionado del material pléstico es efeetuado a través de las
dos series de orificios, formando unos grupos de hilos de longi-
tud indefinida, en que los hilos giratorios de la placa rotativa
se unen con los hilos de la placa fija, resultendo una red tubu-
lar o malla cilindrice que integran unos y oiros de 1los menciona=

Ia red 0 malla puede ser extruida en dos colores distintos,
uno para cada grupo de tales hilos, en cuyo easo aqudlla ofrece
un sorprendente efecto y gran belleza, = = w = @ w o @ = v = w =

Después de extruida la red tubular, edn en su estado de
blandez, es apliceds en la periferia de un plato circular que la
extiende, presentando un diémetro suficiente para ensancher subs-
tencialmente la red en la medida deseada dentro de las limita=
ciones impuestas por la naturaleze del material pléstico, Dicho
plato estd montado rotativamente, girando a una velocidad deter-
minada. Si se aplieca un plato de pequetio difmetro, se obtiene una
reduceibén en el didmetro de la red tubular, bajo el efecto de

traceibn a que o5 sometide e8ta red, = = = = = = = =« = = - = -

Ia fueién de los hilos en los puntos de contacto propor-

ciona una perfecta unidén, por lo que la red posee gran resistencia,
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tanto en los puntos de unién como en los mismos hilos, con le
particularidad de que dichos puntos de unién ofrecern préactice~
mente el mismo espesor que el de un s0lo hiloy = = = = = = = =
Simulténeamente al acto de aplicar la red alrededor
del plato rotativo, aquélla es objeto de un bafioc de agua que
endurece los hilos de pléstico, Finalmente, la red estl en
condiciones pare su enrcllado fraceionado transversel o su
aperture longitudinal, pudiéndose obtener en porciones de las
medidas deseadas en 0808 CABO, = = ~ = = = = = =« «w = =« - « ~
Esencialmente, la expresada invencién se caracteriza
por el hecho de que el aparato en cuestién comprende un cabezal
suministrador de material plédstico en estado de fluidez, una
placa fija que contornea una placa circular rotaitiva solidaria
8 un eje motriz, cads una de cuyas placas presenta, en la cara
superior, junto el borde de separacién con la placa adyacente,
unos orifieios oblicuos que desembocan inferiormente en el pro-
pio borde de cada una de ellas, estando fijado en el extremo
infe;ior del citado eje un plato destinado a ajustar el didmetro
de la red, por ensanchamiento o por estrechemiento del mismo
antes de la estabilizacién del pléstico por enfriado de la red
én un bato, halléndose dentro de este Wltimo un juego de cilin-
dros para aplanado de la red antes de su bobinado o de su seccio=-
nado en sentides longitudinal o transversal para obtener porcio-
nes del tamafio conveniente, de modo que el pléstico que pasa del
cabezal a la cara superior de las mencionadas placas penetra por
los orificios de las mismas para former dos grupos cilindricos
de hilos con distinta orientacién que, en la cara inferior de
aquéllas, entren en contacto tangencisl y se unen en cada punto

de coincidencia determinado por los sucesivos encuentros de los
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orificios de la placa rotativa con los de la place fija, = = -
Otros objetos y caracteristicas de la invencién se irén
dendo & conocer en detalle a lo largo de la deseripeién que
sigue, haciendo referencis a los dibujos ilustrativos que la
acompafien, En 108 dibujos: = « = = « w = w = = ~ - - -
Pigura 1, representa, en alzado y seccién diametral,
el dispositivo de extrusién y formeecidén de la rede = = = = =
Figura 2, es una vista del dispositivo anterior segin
una secclibén por una linea II=Il, = = = - = = w =« v = = = = =
Pigure 3, representé, en alzado, las place rotativa que
forma pérte del anterior dispositivo, = ~ « = = = = = « - =~
Figura 4, representa, visto por la c¢ars inferior, el
conjunto de las dos placas fijea y mévil, = = =« = = = = - -
Figurs 5, representa, en alzado, el conjunto del ape-
roto parae obtencidén de las redes tubulares de pléstico, con
plato peras ensanchar eu difmetro, = = = = = =« =« @ = = = =
Tigura 6, representa un detalle relativo a la figura
anterior, & base de plato para reducir el didmetro de le red
tubvlar, = « = = @« - - - = -« - - - - - --- -----
Figura 7, represente, en seccidén dismetral, el conjunto
del cabezel y placas fija y mévil de wn aparato para hilos de
Gistintos colores, = = = = = = = _ .- -, - _c - - - - - - -
Figura 8, es una porcibén de red obtenida con el aparato
de referencig, = = = = = = « .- e - e .- - —----
Para la obtencién de las redes tubulares de pléstico

en proceso continuo, se utiliza un aparato compuesto de una
place fija 13 sujeta & un cabezal H por medioc de tornillos
14, Dicha placs posee una abertura circular central en cuyo

borde 15 se aplica une placa rotative 16 unids a un eje motriz



17 siendo solidario e este Wltimo una polea 18 accionada por

correa 19. El eje 17 se apoya en un esiento superior 20, « -

La placa rotativa 16 posee unos orificios cénicos 25,
préximoe al borde 15 e inclinados hecia el mismo, de modo que
5, desembocan en el propio borde por la cara inferior 26. A su vez,
la placa fija 13 presenta andlogos orificios 30 que también
desembocan en la caras inferior 31 de la placa en el mismo borde

adyacente a la placa rotativa 16, = w = @ = v e v v 0 0 2 =

En la parte inferior del eje 17 estd fijado un plato
10, 35 con reborde periférico 36, contre el que se aplica la red ¥
para causar su ensanchamiento diemetral. En otros casos de em~
plea un plato 37, de menor diémetro, adecuado pars conseguir
un estrechamiento diametrael de la red, = ~ = ~ « = = = = = =
Los platos 35 o 37 estén alojedos en una vasije conte-
15, nedora de un befio 40 para enfriar y solidificar el pléstico
de la red F. En el fondo de dicha vasija se halla un juego de
dos cilindros 41 que tienen por objete aplanar la red tubular
el pasar entre ellos, Un juego de dos rodillos 42, exteriores
& la vasija, cause la traccién de la red entes de pasar hacig
20. un elemento bobinador pars su almacenado, = = = = = = = ~ =
En otros caesos, dicha red es objeto de recortes en sen-
tido longitudinal, o transversal segin las dimensiones a comu~-
nicar a las porciones de red o malla deseadas, = = = = = = =
Los plésticos més idbéneos para fabricar redes son el
25, nylon (poliemide), polietileno, polimeros y copolimeros de vi-
nilo, estireno o acrilicos, polipropileno, celulésicos, ete,
Cuando se trate de cbtener redes a base de dos colores,

se adopta un cabezal ocon doble suministro, por separado, de
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material pléstico., Entonces, una placa fija 45 posee una
cémera anular 46 con entrade 47 que se relacions con un ca~
nal de suministro y con unos orificios de desembocadura 48
situados junto al borde 49 adyacente & la placa rotativa 50,
le cual posee & su vez una cémera 52 alimentads por una eme
bocadura 53 del plate de la placa fija 45. Unos orificios 54
conastituyen la salida de la cémara 52. ILa zona de friceién
entre las placas fijs y rotativa de estos aparatos, es lubri~-
ficada por medio de un engrasedor G a través de un canal C,-
El proceso de fabricacilén de las redes F es como sigue.
El pléstico f1éido P procedents de la miquina extrusors, pe=
netre por el cabezal H a la parte superior de las placas 13 y
16, pasando a los respectivos orificios 30 y 25 que forman los
hilos. Estos hilos salen inferiormente en dos grupos concén-
tricos y orientados distintemente, unos verticalmente y otros
en hélice, con la particularidad de queder unidos por los
puntos de contacto que se obtiene cada vez que en el giro de
la placae 16 sus orificios 25 coinciden con los orificios 30
de la placa fija 13. Con ello queda formada la red F que se
alarga indefinidsmente y desciende hacia el bafic enfriador 40,-
Segin se empleen platos 35 o 37 se logra un ensancha-
niento o un estrechamiento de la red F, de acuerdo con el
didmetro deseado en cada caso, Finalménte, la red F pasa por
los rodillos aplanadores 41, saliendo de la vasija para su
bobinado, o bien para ser objeto de cortes en uno u otro sen-~
+ido para abrir la red o para obiener porciones de red tubular,
Cuando se desee fabricar redes a base de dos colores,
uno para cada grupo de hilos salientes de las placas 45 y 50
que los forman, la operaciln es la misma dado que el pléstico
de cada cqlor es suministrado separadamente a los orificios

de aguellaes placas y el proceso formativo no varfas, = = = =
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Descritas convenientemente las caracteristicas de la in-
venoién, se hace conster que en la misme podrén introducirse
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar le experiencia,
siempre que con ello no se modifigue la esencialidad de la
nisme que es la que 8¢ resume Yy concreta en las reivindicacio-

nes que siguen, = = = = « ~ = - = « I I I AL A B
N O T A

Se declaran de novedad y propiedad para Espafia, sus terri-

torioa y plazas de soberanfe, las siguientes: = « = « = = = =

REIVINDICACIONES

1.~ Aperato para extruir redes de pléstico, caracterizado
por el hecho de comprender un ocabezal suministrador de material
pléstico en estado de fluidez, una placa fija que contornea una
placa eircular rotativa solidaria a un eje motriz, cada une de
cuyas placas presenta, en la cara superior, junto al borde de
separacidén con la placa adyacente, unos orificios obliocuos
que desembocan inferiormente en el propio borde de cadzs una
de elles, estando fijado en el extremo inferior del citado eje
un plato destinado a ajustar el difmetro de la red, por ensen=-
chamiento o estrechamiento del mismo entes de la estabilizacién
del pléstico por enfriado en un bafio, halléndose dentro de este
dltimo un juego de cilindros para aplanado de la red antes de
su bobinado, de modo que el pléstico que pasa del cabezal a
la cara superior de las menciopadas placas penetra por los ori-
ficios de las mismas para former dos grupos cilindricos de hi-

los con distinta orientacién, qus, en la cara inferior de
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aquéllas, entran en contacto tangencial y se unen en cada punto
de coincidencia determinado por los sucesivos encuentros de los

orificios de la placa rotativa con los de 1la placa fijae = = =

2.~ Aparato para extruir redes de pldstico, segin la
reivindicacidn anterior, caracterizado por el hecho de que
el cabezal suministra separadamente material pldstico de dos
colores distintos, los cuales pasan a cada una de las placas
con orificios para formacidén de los hilos, de modo que cada

grupo cilindrico de tales hilos presenta una coloracidne. = = =

3¢~ WAPARATO PARA EXTRUIR REDES DE PLASTICOY, = = = = =

Todo ello tal como se describe y reivindica en la pre-
sente memoria gue consta de ocho hojas, foliadas y mecanogra-
fiadaes por una sola cara, y de cuatro léminas de dibujos que

la ilustran.

uADRID, 21 SET. 1965
P. A, M. CURELL SUNOL
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