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por DIEZ afios
cuyo privilegio se solicita para Espafia, sus
territorios y plezas de soberania, a favor
de:

INTERMAS, S. A.

entidad de nacionalidad espafiola, con domi-

cilio en Cardedeu (Barcelona), calle Goya,

nén. 10, por:

- "METODO PARA EXTRUIR REDES DE PLASTICO"
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MEMORIA-DESGRIPTIVA

o Lg_presente invencién se refiere a un método para ex-
truir redea de pléstico, a base de una sola operacién, las
cuales se realizan en disposicién tubular y en una longitud
1ndefinida. meemece s s s s s s r s s s s
_  De acuerdo con la. invencién, un. cabezal es acoplado a
una plaéa fija que contornea.una placa. rotativa, poseyendo
ambas. placas unos orificios en dos series circulares para la
extrusién; el presionado del material. pléstico es efectuado
a través de las dos series de orificios, formendo unos grupos
de hilos de longitud indetigida,;en que. 1os hilos giratorios
de la placa.rotativa se unen con los hilos de la placa fijs,

resuitando une red tubular o malla. eilindrica que integran

~ unos y otros de los mencionadoa BilOBe = = = = = = = = = = =

. La red o malla puede ser extruida en. dos colores distin=-
tos, uno para eada_grupo de tales: hilos,.en cuyo caso aquélla
ofrece un sorprendente efecto y gran belleza, = = = = = = = = .

Después de extruida la. red.tubular, adn en su estado
de blandez, o8 aplicada en la periferia de un plato circular
que la extiende presentando un diémetro suficiente para
ensanchar substancialmente la red en la. medida deseada dentro
de las limitaciones impuestas por- la naturaleza del material

pléstico. Dicho plato estd montado rotativamente, girando a

' una.veloéidad determinada. Si se aplica un plato de peguefio

difmetro, se obtiene una reduccién en el diémetro de la red

tubular, bajo el efecto de traceién a que es sometida esta red.
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Ia fusién de los hilos en los puntos de combacto proporciona
une ﬁerfecta unién, por lo que la red posee gran resistencia,

tanto en los puntos de wnién como en los mismos hilos, com la

particularided de que dichos puntos de unién ofrecen préctica=-
menté el mismo espesor.que el de un golo hilo, = = = = ® = = =

Simultéaneamente al acto de aplicar la.red alrededor del

platé,rptativo, aquélla_es. objeto de un bafio. de agua que endu-
rece. 1os hilos de pléstico. Finalmente,. la“nedAeeté en condi-
ciones parsa.su enrollado o para.su fraocionado transversal o
su apertursa. longitudinal, pudiéndose. obtener en las porciones
de dimensiones deseadas en cada c@s0, =.-.= = = = = = = = < -
Esenclalmente, la expreeada invenezdn se caracter;za por
el hecho de que dos. grupos de h;los son extruidos en proceso
continuo en dos disposieiones cilindricas, . concéntricas y adya-
eentes, une de las cuales esté constituida en. un. grupo f£ijo
y otra en un grupo rotativo, en gue los hilos de uno y otro
grupo se unen por contacto tangencial,: durante la fase de
fluidez del material. pléstico, segén puntos. detenminantes de
la malla, resultando una red tubular. que es obaeto de ajuste
dlametral antes de su estabilxzacién por. enfriado, siendo se-
guidamente aplanada la red para. su bobinado. o potestativamente
seccionada para su. fragmentacién en las. porciones convenientes.
| Otros objetos y earacterietieas de la invencién se iréan
dendo a conmocer en detelle a lo largo .de la descripoiénAqueu.
sigﬁe, haciendo referencia a los dibujos ilustrativos que la
acompefian, En 108 QibUj08: = = = = = = = = = = = = = = = = ~

 Figura 1, representa, en alzado y seceién diametral, el

dispositivo para extrusién de los bhiloes ¥y formacién de la red.
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Pigura 2, es wna vista del dispositivo de la figura. an-
terior, segin una seccién por una linea II-II., - = - = = <= -

Pigura 3, representa, en alzado, la placa rotativa que

forma'parte del enterior dispositivo. - - --mmms==--
Figura 4, representa, visto por la cara inferior, el con=-
junto"de las dos placas fija y mévil, = = = = = = = = = = é -
Pigura 5, representa, en alzado, el conﬁunte del abara&o
pare obtencién de'las‘redes tubulares de pléstico, con plato
pare ensancher 1gs mismes, = = = = = = = = = = = - - ---
Figura 6, representa un detalle relativo a la figura an-
terior, a base de plato para reducir ol diémetro de la red tu-
DPRIAT: = = = = = = = @ @ = @ = = = =« - - - === o=
Figura 7, representa, en seccion dlametral, el conjunto
del cabezal y placas £ija y mévil de un aparato para hilos de
pléstico de distintos colores. - e e ---- - ===
Pigura 8, mueetra una porcion de red obtenida con el apa-
rato do referencia, = = @ = = = ® = w w ® c e . v - -- ===
pPara la obtencién de las redes tubularee de pléstlco en
ﬁroceso eontinuo, se utiliza un aparato oompuesto de una placa
fija 13 suaeta a un cabezal H por medio de tornillos 14, Dicha
placa posee una abertura circular central en cuyo borde 15 se
aplica una placa rotatzva 16 unida a un eje 17, siendo solida-
rlo este dltimo a una polea 18 accionada por correa 19, El eje
7 se apoya en un asiento superior 20. - - e - .- -- -
La pleea rotativa 16 posee unos orificios cénicos 25,
préximos al borde 15 e imclinados hacia el mismo, de modo que

desembocan en el propio borde por la cara inferior 26. A su

vez, la placa fija 13 presenta an&logos orificios 30 que tembién,
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desemboean en la cara inferior 31 de la placa, en el borde
gdyacente a la placa rotativa 16, = = = = = = = = = = = = =
En la parte inferior del sje 17 esté fijado un plato
35 con reborde periférico 36, contra el que se aplica la red
F para ceusar su ensanchamiento.diametrel. En otros casos se .
emplea un plato 37, de menor diémetro, adecuado.para conseguir
an estrechamiento diametral. - - mmm e me = - - ===
Los platoa 35 6 37 estén alojados en una vaaiaa con
un bafio 40 para enfriar y solidificar. el pléstico de la red F.
En el fondo de dicha vasija. se halla un juego de.dos cilin- )
dros 41 que tienen por objeto aplaparwla.red\tubular.al pasar
entre ellos. Un juego de dos rodillos 42, exteriores a la
vasija, realiza.la traceién de la. red antes de pasar hacia
an elemento bobinador para. su almacenado.. - e mm—m =
En otros casos ia.redjes objeto de'r;certes en senti-
do longitudinal o transversal segin laa”dimensiones a comu=
nicar a las‘pgreioneé«de‘malla,o.red;deaeadas.“-f- -————-
Ios pléstiéos mé§ idéneos son el nylon (poliemida),
polietlleno, polimeroe y copolimeros.de vinilo, estireno o
acrilicos, poliprOpileno, celulésicos, etc. - - .- - --
~Cuando se trate de obtener redes 8 base de doa colo=-
res, se adopta un cabezal con doble suministro por separado
del material pléstico. Entonces, une placa fiaa 45 posee una
cémara anular 46 con entrada 47 que se relaciona con un canal
de suminisiro y con unos orificios de desembocadura 48 junto
al borde 49 adyacente a la piaca rotativa 50, la cual posee
a su vez una oémaré 52 alimentada por una embocadura 53 de la
placa fija 45. Unos orifidos 54 constituyen la.salida de la
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cémara 52, ILa zona de friccién entre las placas. fija y rota-
tiva de estos aparatos es lubrificada por un engrasador G a
través de un canal Co = = = = = = @ = « = - o = = = = - « - -
El proceso de fabricacién de las redes es como sigue.
El pléstico fldido P procedente de la méquina-éxtnusora, pe-
netra por el cabezal H a la parte superior de las placas 13
¥y 16, pasando & los rQSpeeyivos orificios 30‘y 25 que forman
los hiios. Estos hilos salenUinferiormenﬁeuenqdoswgrupos con-
céntricos y orientados distintamente, con .la particularidad
de quedar unidos por los . puntoes.de contacto que“se.qbtienen
cada vez que en el giro de.la"plaea_lﬁ1sus“orificioa-25,coineic
den con los orificios 30 de la placa fija 13.'00n ello qneda'
formada la.red F que se. alarga indefinidemente.y desciende
hacia el bafio. enfriador. 40 = = = = = = - - R R
Segtn se empleen platos.354o 37 se logra un ensancha-

miento o un estrechamiento de la red ¥, de acuerdo con el dié-
metro deseado en cada caso. Finalmenté,.la.red F pasa por

los rodillos aplanadores 41,’saliendo.de.la,vaéija para su
bobinado, = = = = -'- - - e m-e.-. .- - ; - - - -
Cuando se desee obtener redes a base de dos colores,
una para cada grupo de hilos salientes de las placas 45 y 50
que los forman,.la operacion es la misma _dado que el pléastico
de cada color es.suministrado.separadamenfé a los orificios
de agquellas placas y el pfoceso formativo ﬁo‘varia. --—--
Deseritas convenientemente las caracteristicas &eilal ]
invencién, se hace constar que_eﬁfla_misma,pédrén intro&gcifée
cuantas variantes de detalle pueda aconsejar la.éxperiéncia,
siempre que con ello no se modifique la esencialidad de la
misma que es la que Se resume y coﬁcreta en laé reivindicacio~

nes que Siguen, = = =~ = = = = = - = - e e ce—m_e---- -
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Se declaran de novedad y propiedad para Espefia y todos

sus territorios y plazas de soberania, las siguientes: =~ = -

REIVINDICACIONES

~ 1.- Método pera extruir redes de pléstice, caracterizado

pom>ei.hecho de,guewdos'gruposwde hilos. son extruidos en proceso
continuo seghin dos disposiciones cilindricas._concéntricas.y
adyacentes, una de lss cuales esté constituida en un grupo fijo
y rotativo el restante, en que los hiios de uno y otro grupo

se unen . por contaete tengeneial en la. fase de fluidez del na-
terial segdn puntos determinantes de. la malla,. .resultando una
red tubular que.es. objeto de. ajuste diametral.anxes de su, esta-

bilizacién por enfriado,-siendo seguidamente aplanada la red

_ para su. bebinado, o] potestaxivamente seccionada.para su fragmen-

tacién en.las porciones convenientes,. = = = e - ----
| .2.= Método para extruir redes .de pléstlco, segﬁn la

reivindicacién enterior, caracter;zado por el hecho de que’

los dos grupos de hilos proceden de diferente fuente de sumi-

nistro y presenta distinto. color, de modo que la . red tubular

resultante ‘ofrece colores en eontraste para les hilos de ambas

orientaciones..- - - e -=m e .--- - -----ao e

3.~ "METODO PARA EXTRHIR REDES DE PLASTICO". - - --

Todo ello tal como se descr;be y reivindice en la

presente memoria que consta de ocho hojas, foliadas y meca=-
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nografiadas por una sola de sus caras, y de cuatro léminas

de dibujos que la ilustran.

MADRIH, 1 B4P- SEHH1366
P. A._ /M. CUREILSURIOL
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