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MEMORTS - DESCRIPITVA

La presente invencidn se refiere a un procedimiento para
1a-se§araci6n de compuestos de mezclag de hidrocarburos aromdti-
cog alkilo y alke;@los

Allcock and Siegel (J.4.0.8., 1964, Vol. 86, p. 5140) expo-
ne que el compuesto tris-(o-fenilendioxi) Ffosfonitrilo trimero
{jgig—(o-fenilendiox;)~éiélotrifpsfaceno),rméa adelante referido

como IPNT, forma compuestos de inclusibn molecular con clertos

‘1fquidos orgdnicos. a absorcibn preferente de un compononte de

lag mezclasg liquidasvheptano-ciclohexano, hexano~benceno, hexano-
cloclohexano, y tetraclorurc de carbono~benceno, es también men-
cionada. Se verd que oada una de estas comprende un componente

cfoloco y no efelico de estructura molecular distinta.
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Wosostros hemos ahora comprobado que la absorcidn de preferen-
cia ocurre desde la fase liquida o vapor en los materiales £osfo~
nitrLlicog como veremog de uno o mfs componentes de megclas de
hidrocarburos elegidos de los hidrocarburos aromfticos alkilo fem
niendo 8 o 9 tomos de carbono e hidrocarburos aromfticos alkerilo
teniendo 8 o 9 dtomos de carbono.

La geparaciln puede gser activada entre los componentes de
mezolag que comprenden en parte o todo de isémeros kilenos y etil-
benceno, o mezclas que comprenden en parte o todo de isémeros ard-
maticos 09 alkilo, o mezclas que comprenden en parte o todo de isb-
neros aromdticos 09 alkenilo, incluyendo sus isfmeros geométrica-
mente distintos, y—con 0 sin egtireno, o mezclag obmprondiendo en
parfte o todo de los hidrocarburos aromditicos Og alkilo y en par-
te o todo de los hidrocarburos arondiicos 09 alkilo o mezclas que
comprenden estireno y en parte o todo de log igbmeros aromdiicos
08 allkilo o mezclas que comprenden estireno y en parte o todo de
log igbmeros aromfticos 09 alkilo, o mezclas que comprenden en par—
te o todo de los isbmeros aromdiicos Cg elkilo y en parte o todo
de log isdmerog aromdticos 09 alkelino, incluyendo sus isdmeros
geométPlcamente distintos, o mezolas que comprenden en parte o to-
do de los 1sbmeros aromdticos Cg alkilo y en parte o todo de los
igmeros aromdticos Gy alkenilo,incluyendo sus isémeros goomdirica-
mente distintos.

En general se ha comprobado que los hidrocarburos aromdticos

que ‘tienen la esgtructura
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un grupo metilo y étilo, o vinilo y donde R es un grupo etilo,
n-propilo, isopropilo o-vinilo, son asbsorbidos de preferencia poT
otros hidrocarburos aromdticos Cg y Cg alkilo y/o alkenilo, Asf

el p-XllenO es absorbido de prefersncia por el mexileno, el p-Gtil-
ﬁolueno og absorbido de preferencia por el meetiltolueno, el pepro-
pilbenceno es absorbldo de preferencia por el mesitileno, el etil-
benceno es absorbido de preferencia por el m-xileno ¥ ol estireno
es absorbido de preferencia por el o-xileno. Bg tambidn general-
mente comprobado que los isémeros aromdticos que tienen la estruc~

tura

- 0 son de preferencia abgorbidos por aquellos
3

gque tienen la estructura

gonde Ry e son lo que antes

ge ha definido. 7

Aafl ol p-xileno es absorbido de preferencia por el etilben-
eeno y el p-;%iltolueno eg absorbido de preferancia por el igo-
prOpilbenc;ﬁoo _

Asf, segin la presente invencidn se aporta un procedimiento
para la separacién de uno o mds componentes de mezeclas de hidro-
carburog elegidos de log hidrocarburos aromdticos alkilo que tienen
8 0 9 4tomog de carbono ¢ hidrocarburos aromfticos alkenilo que
tienen 8 o 9 4tomog de carbono que oomprende la puesta en contac—
50 de una mezola liquida o vapor de los hidrocarburos con un com—

puegto que forma una inclugidn total mds fheil con uno o mds com-
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ponentes de la mezcla que con los otros componentes y que <Ulene

una estructura nuclear bdslca

Y
~ |
/£ N

a cogtinuaci6n referida como una estructura tipo FXI, ¥ desab-
sorbiendo el componente mds fdcilmente absorbido o coﬁponentes

de él.

Es preferible realizar la operacibn en la fase vapor.

Es de creer que en presencia de las moléculag hidrocarhu-
ro con que la estructura bipo~PNT se compone (moléculas invita-
dag) el material fosfonitrflico (material invitante) forma una
estructura que tiene huecos gque 6ourren_pefi6dicamente en los
cuales las moléculaa invitadas pueden ajustarse. '

Como un ejemplo, en el cago de IFRT es crefdo que son for-.
mados canales regulares de gecoifn hexagonal em presencia devi'l.as
moléculas invitadas. Ias fuerzas que retienen las moldculas iﬁ;
vitadas en log canales son aébiles y asf lag moléoulas invita-
dag pueden ser fdcilmente apartadag del conjunto. Sobre la se-
paracibn de las moléchlas invitedas se cree que el reticulo orig-
talino TRIT es roto, para formar dei.nuevo moléculas invitadas.

Ia forma molecular es un importante factor en la determine-
cidn de la extensifn de ebsorcifn, con la suavidad con que una
moldcula invitada es acomodada en la egtructura tipo Fi¥i. Une
faceta de forma molecular eg la seccién transversal, pero éste,
aunque importante, no eg el ¥nico criterio de la absorcidn. Wow
sotros hemos, por ejemplo, ocomprobado que el IPHT absorbe el

p-xileno de preferencia al etilbenceno au¥n cuando &gte puede ser
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congiderado como teniendo seccidn transversal muy similar, Otro
ejemplo eg la dbgsoreibn preferente del p-etiltolueno sobre el

isopropilbenceno por el THNY,

81 compuesto preferido'de la egtructura tipo PNL eg el TRIT.

tiene la férmula

Otros materiales tipo~PH® que pueden formar compuestos de
inclugién del tipo descrito son el o-fenilendiamino~fogfonitrilo
trimero y el 2,3-naftildioxi fosfonitrilo trimero.

Bl TEWY mismo puede ser preparado por reaccifun del cloruro-
fosfonitrilico trimero (PN012)3-con catocol.

Bl elorurofogfonitrilico trimero puede ger preparado, junto
con 0tros derivados fosfonitri{licos, por reaccidn de cloruro amb-
nico con pentacloruro de fésforo, el IRWI es-un g6lido cristalino
blanco que funde a 244~245°0;

Bl material tipo PWT puede ser empleado en su estadp libre
0 puede ser en forma de bolas v deposgitado en un soporte inexrte.
Log goportes convenientes gon, por ejemplo ladrillo refractario,
tierra de diatomeas, ggl de sflice, alimina, o criwtal poroso.
Puede ser de preferencia silaneo el soporte. ¥l material tipo RV

puede tambidn estar depositado como una delgada pelicula en un sQ
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porte fibroso. Nosotros hemos cqmp:obado que el material tipo BT
puede ser depogitado de solucién en un molvente orgdnico por agi-
tacién y refluyendo con el material soporte bajo nitrdgeno, en—
friamiento, filtraje y secado bajo vaclo, Hgmos depogitado LEIT
sobre 8~100 malla BSS de tiexrra diatomfcea silanizada de solucién
xileno de esta forma..Hemos también obtenido TENT cargando desde
5 a 30% en peso gobre 8-12 malla BSS de tlerra refractaria satu-
rando con ﬁn 6% peso por volumen de soluoidn de xileno, evaporan~
do el golvente, y repitiendo la operacidn hasta que el requerido
pesé es alcanzado. |

El naterial soporte serd elegido como para suainistrar ;nter-
alia, una baje presifn a través del reactor que contiene el mate-
rial tipo I, y una elevada carga de material tipo ENT por uni-

dad de volumen del reactor, pero debe cuidarse el fomar en cuenta

que la proporcién de equilibrio del material tipo FUT con el ma-

terial hidrocarburo no sea demadiado baja.

El absorbido puede ser separado del material tipo FNT por
desplazamiento con otro absorbido o por levigameidn con un gas iner-
e o'liquido o por reduceifn de la presién ambiente, o sea reduc=
oidy de la presidn de vapor del material absorbido, (Ls denomina-
da "actividad de presién"téonical. La desabsorcidn puede tambidn
obtensrse aumentando la %emperatﬁma; Con el método la eleccién
dependerd de los factores que aquel;os tdonicog en el oficio ge=-
pan, tales como el comte del gas inerte de levigacién o la provi-
gidn de medios para reducir la pregidén en el proceso de actividad
de presidn, pero en el proceso preferido de fase vapor una mono-
reduceidén de desaborcidn técﬁica og preferida, y unos medios par-
ticularmente convenientes para la aotivacidn' de tal monoregycoifn

es cpor condengacidn del material desabsorbido.
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Uﬁ proeedimieﬁto que emplee cualquiera de los métodos de
—desabsorcidn desqrito eg demeablemente operado en una bagse cleli-
ca de formacién compleja y recuperada del material complejo es se-
guida de otra. Nosotros hemos comprobado que pueden obtenerse re-
sultados satisfactorios por el uso de lecho fijo de abgorbentd,
aunque este no esg egenclal. El material PNT puede reunirge. con
cerca el 10 en peso de un peso de material hidrocarburo, y so ha
comprobado que es mfs econdmico operar cerca la capacidad de saw-
turacibn, separando solamente una porcidn de las moléculas abgor-
bidas en cada ciclo, gl material de carga para el lecho absorben-
te puede ser dilufdo o no serlo. Bn el caso de un proceso de fa-
ge vapor un gas inerte poriador, tal como nitrégeno, puede ser em-
pleado.

Una etfapa purgante puede facultativamente ser empleada entre
lag etapas de absof&ién v desabsorcibn. Esta etapa purgante debé
usar un gas inerte o lfquido, o debe proddcirse por reduceidn de
presi6n aunque apropisda, y por estos medios el material absorbie
do y no absorbido ol separado. La etapa de purga puede ger omitids -
, por ejemplo, cuando el volumen del reactor en el cual sucede la
desabsorcidn es lo suficiente grande, y la cantidad de material

Ugeparable por purgada’es suficientemente pequefia, por la relativa
concentracidn de tal material a ser omitida. En el caso del pro-
codimiento de monoreduccidn es esenciél que las presiones de ab- -
gorciln, purga y desabsorcidn decrezcan en este orden pero no es
necegario que estag presiones hayan de ser distintas y uniformes,
Ia purga y desabsorcidn puede convenientemente ser efectuada como
un proceso cénﬁinuo por ‘progregiva reduccidén de la presién.

Cualquier combinacidn apropisda de absorcidn, purga y desab-

gorcibn técnicas puede sor empleada, si e desea. Un ejemplo de
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tal proceso combinado puede ser una fase vapor de absorcidn,
 geguida por una purga con un gas inerte, y finalmente la dessb- .
soreidn por reducoidn de la presibn. Cuando se usa un alimento
dilufdo la purga puede ger efectumda por reduccidn de la concen-
tracién del alimento. E1 ugo, en un procego de fase vapor, de
un alimento dilufdo con gas inerte facilita la presidn a cualquier
etapa en el proceso para que excede a la presidn de vapor de los
componentes hidrocarburos del alimento a la temperatura del proce-
50, Si la prosién ee eleva por encima de la presién del vapor
hidrocarburo cuando un alimento no dilufdo es usado sucede la
licuacidn, Llo cual puede no ser deseable.

Puede ser deseable, ademds, emplear un nimero.de lechos ab-
gorbentes en sucesidn y pasar el efluente de un lecho, enriqueéi-
do con uno o mds componentes dol alimento, & un lecho adiciopal,

f Lag Tablas 1, 2 y 3 que giguen muestran los limites en las
“lque lag condiclones de reaceidn de un procedimiento de desabsorcidén
fasge 1{quida~lfquido inerte, y de un procedimiento de desabsorcifn
fage vapor~gas inerte, respectivamente, pueden ser elegidas. Se
comprénde que log limites del ciclo se acogen & la cantidad usa~-
da de un alimento dilufdo o sin diluir y al uso o no de la etapa
de purga.

Los siguientes son comunes a todos los tres btipos de proceso:
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Razén longitud a didmetro del
lecho:

Tamafio:.de las partfculas:

Temperatura
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de 30 : 1 a l:1

de 4 a 100 malla BSS

15 « 250°¢C para todag las
etapas
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LABLA

1

Pregibn de entrada

Giclo: absorcibn
Purga facultaibivo

Desabgorcibn

Tiempos de ciclosabsoreidn
purga

desabgorcidn

. B
GF 05 B3 Q3 00 40 00 S0 00 6% 20 ¢V 00 TP S0 Su % N e

de O,681>a 340,8 atmésferas

de 0,1 a 10 LHSV

¢ liquido inerte (Eor lag 50

1iquido inerte (por 1os 50
THSV)

1{quido 1nerte (Bﬁr log 50
sV)

de 10 segundos a 60 minutos

de 10 segundogs a 60 minutos

de 10 segundog a 5 horas
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TABLA

\

Pregién

Ciclo de absorcidn

Purga facultativo

Desabsoreidn

Tiempos de ciclo:absoreifn
purga

desabsorcidn

R 25 65 48 8¢ 26 00 85 A CE S0 90 04 04 0o ¢ s

desde 0,68l a 68 atmbsferas
de 0.1 a 10 IHSY

o ad an oo s

} g8 inerte (por los 1000 GHSYE

gas inerte (por log 100U GHSV)

gas inerte (por los 1UQ0GHSV)
de 10 segundog g 60 minutos
de 10 segundog a 60 minutos

de 10 segundog a 5 horas

06 00 8% oo €0 a3 s 40 ¢r 40 S0




10

15

TABLA 3

Ciclo: absorcidn degde 0.1 a 10 LHSY
+ gas inerte (por los 1000 GIHSV)
desde 0,681 a 68,1 atmfsferas

purga facultati-:desde 0.0681 a 6,81 atméaferas
vo : '

o
88 80 82 o @& 80 =e

Pregifn: absorcibn

desabsorcidn ;desde 0,0068 a 0,681 atmbeferas

Tiempo de ociclo:absorcién :desde 10 segundos = 60 minutos

purga :desde 10 gegundog a 60 minutos

desabgor-~ tdesde 10 gegundos a 5 horas
cibn . ‘

%8 €0 45 €6 69 85 se 00 06 04 S0 05 BV Ve NS G G0 Gv Ga e
@0 90 S8 P B8 B RE P 4 S0 OB G4 PP S8 G €& SO GO SE &

En las tablas 2 y.3 el tiempo de velocidad de alimentacién
estd calculado con el liguido, no obstante el alimento esid en
fage vapor. Los valores aotuaies elegidos de los limiteg’indica-
dos dependerdn, entre otros factores, de la naturaleza déi alimen~
to del procego, la puieza del producto y la naturaleza del mate-
rial PNT empleado,por ejemplo, su temperatura de descompogioidn,
ya esté soportado o no, y la naturaleza del soporte.

Los 1fmites de condiciones siguientes son los preferidos para
un procego de fase vapor, empleando TENT para la separacién de los
componentes de una mezcla de isdmeros eromdticos Cg alkilo, Ia Ta-
bla 4 muestra las condiciones para el proceso de desabsorcidn con
gas inerte y la Tabla 5 af &quellas para un proceso de desabsoreifn
por reduccidn de presidn. Los limites de proporcidn de longitud a
didmetro del lecho, el tamafio de lgs particulas, temperatura, y
tiempos de ciclo que e indican en la Yabla 4 son tambidn aplicaw
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bleg a la Tabla 5,

TABLA 4

Pr0p0r016n. longitud a did= 3 de 20 : 1a 4 : 1

metro del lecho
degde 4 z 100 mglla BSS

desde 100 a 240°C

desde 0,681 a 34,08 atmfsferas
desde 0,2 & 5 LHSV

+ gas inerte (por los 500 GHSY)
gag inerte (por los 500 GHSV)
gag inerte (por los 500 GHSV)

Tamaefios de lag partfculas
Temperatura
Presidn

¢iclo ¢ absorcidn

purga facultativo
degabgoreidn

tiempog de ciclo: absgorcién : desde 30 segundos a 15 minutos

48 S8 93 08 98 45 ¢8 ST S0 GV 5P S5 PE 00 TG O3 00 05 QO 66 b 9o

v
U5 S &P B B3 &% A% C0 S8 S TS 46 AV S8 40 00 B2 9% L0 B 46 V¢ Ve P
80 00 4% U0 40 U0 OF F6 B0 €5 €0 06 00 4n se 2 € s g4 Ba B e

purga desde 30 segundos a 15 minutos
: desabsorcidn i demde 120 segyndog & 150 minutos:
:m-- LB D DE A A :
TABLA 5

desde 0,68l a 34,08 atmésferas
desde 0,068 a 1,363 atmbsferas :
desde 0,006 a 0,340 atmésferas. :

Presibn: Absorcidn v
purga facultative
desabsorciln

degde 0,2 a

Giclo: abgorcidn HSV
° + gas 1nerte (por log 500 GHSV)

¢ a¢ S 29 e 4 20 20 S
e
20 48 00 05 40 ¢4 O Be B0

Si ep.un alimento sin diluir es empleado el limite superior de
presifn de ambas Tablag 4 ¥ 5 es aproximadamente 10,22 atmésferas,
ya que ésta eg la pregibn de vapor del alimento a la temperatura de
descomposicién del TPNT, Log lfmites superiorves de presién indicados

son aplicables cuando ge émplea un alimento dilufdo.
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Bn un ciclo de proceso empleend un nimero de lechos fijos
los tiempos para absorcidn, purga y desabsorcién estardn en razén
gimple unos con log otros para facilifar la operacidn.

En une mezola conteniendo isémeros aromfticos Cg alkilo el
p-xileno y el etilbenceno son absorbidos de preferencia por g-Xi-
leno y,mrxileno; Puegto que haywuna d;fereﬁcia eh la gelectividad
de absorcidn del TPNT entre el p-xileno y el ebilbenceno, estos dos
igbmeros son m€s ffoilmente abggfbidos cuando son g,y:gfxilenosQ
Bn el ciclo de FNT la absorcién/desabsorcién solamente debe produ-
cir fracciones enriquecidas de uno o mgs componentes de una mez—
cla de hidrocarxburo y ulteriores ciclos producirdn sugtancialmente
componentes puros. El fiempo de descomposicién debe ser mayor cuan-
to mdg fuertemente absorbidd'es un componente dado. Asi, es po§ible
veducir, en un ciclo, desde un 25:25:50% en peso de mezcla de p-xi-
leno-etilbenceno-u~xileno, unconcentialoque contenga solamente-#%
on peso de c0nstituyenteé distintos a m-xileno, empleando relativa-
mente largo tiempo de desabsorciGn por separar ol mds fuertemente
retenido pnxlleno y etilbenceno introducido desde los anferiores

¢iclos el cual de otya mameve contaminarfa el frente mrxlleno. Al-
ternadamente una fraccidn puede gor obtenida de un ciclo de la mis-
ma mezola conteniendo golamente 3% en peso de grxileno, giendo el
regto de la fraccién p-xileno y etilbencono, En este caso el tiempo
de degabsorciln puedeféer cémparativaﬁente corﬁos

La invencidn es ilugtrada por los ejémplos giguientes:

BJEMPLO 1 - 7
Bn un proceso para la séﬁaracidn de m~ do p-xileno una mezcla

en vapor de estos dos isémeros fud pasada en un reactor de lecho fi-
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jo (30 em x 3 cm de didmetro interno, y 212 mililitros Qe capaci-
dad) conteniend0‘43 gramos de IPNT depositado en un peso igual

de tierra diatomea silanizada malla BSS§0-100, Durante esta eta-

pa do absorsin el p-xileno fué de preferencia absorbide y

se obtuvo un efluaﬁfe B-xileno enriquecido. E1 hidrocarburo no
absorbido fud entonces purgado desde el reactor empleando nitré-
geno y para completar el ciclo se pasé nitrégeno a través del reac-
tor para dessbsorber el ébsorbido Erxileno; Todos los gases y vapoO-
res del reactor fueron precalentados y la temperatura del lecho
fud mantenida a 155°C, Bl proeéso fué operado en una base efclica,
un ciclo absoreibn (purga) desabgorcibn fud seguido de otro. Los
gases efluentes y vépores del reactor fueron dirigldos por conve-

nientes vdlvulas dentro los condensadores cuando lag fracciones de

“p ¥ m~xileno fueron recuperades. Bmpleando las condiciones de flu-

e

jo dadas en la Tabla 6 el proceso produjo 10,5 mililitros de 844
en peso de m-xileno y 8.6 mililitros de 974 de p-xileno de 45 mi-
1ilitros de un volumen igual de mezcla de los dos isémeros en el

ourgo de diez ciclos isobdricos a presibn atmosférica.
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TABLA 6

Abgoreibn
Alimento - p~ y m=xileno (50/50 v/v)

Proporciéy de alimento 1.8 ml/min %riz%%d@ 0(0,51

Diluyente nitrégeno a 495 ml/min (14 GHSV)
Tiempo 2,5 minutos - | '
Purza |

Bas inerte nitrégeno

6'-70 ml/min (190 GHSV)
1;25 minutos

Proporeidn de flujo
Tiempo

Desabsoroidn

gas inerde nitrégeno

proporeidn de flujo 6%0 ml/min (190 GHSY)

Tiempo 6 minutos
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€9 90 U0 00 BP BN B S 40 90 00 €0 06 S0 G0 us U7 S0 £ G0 S0 B G SO B0 B % 0
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Por aumento del tiempo de desabsorcidn a corca de una hora
el contenido. de p-xileno del lecho fud reducido a un nivel muy
bajo y aumentand; el tiempo de abgorcidn a seis minutos fud posi-
ble recuperar el m-xileno con aﬁroximadamente 100 por cien ds pu-

5  reza durante la etapa de absorcidn asi como 97 por cien de p-xile-

no puro durante la desabsorcidn.

BJENPLO 2
Empleando una tipica fraccidn xilena obtenible en el comer-
cio en lugar del p-/m~xileno alimentado empleado en el Hjemplo 1
pero no obstante ;énteniendo lag mismas condiciones de flujo dadas
10 en la Tabla 6 fud posible recuperar durante el ciclo de desabsoreidn
un producto considerablemente enriguecido en E:xileno. El alimento

v lag composiciones Gesabsorbidas y producto sobre diez ciclos fue~

-
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ron log gsiguientes:

o 4

Y
Conposicibn:Dosabsor—
desabsorbidasbido recu-

e o

Alimento intro

Compogicién alimen-
b ducido gobre ~

ada (% en peso)

: F
: ¢ 10 ciclog ; % en pego)iperado so-
: : ' : sbre 10 ci-
: : : : clos
: n~xileno 51.2 ; : :
: %rxileno 22.8 s : :
¢ Bmxileno 7.3 : ¢ m~xileno 4 :
: otilbenceno 16.6 ¢ 45ml : p-xileno 66: &,7 ml
s Htolueno : : etilbenceno:
! parafinas y : : :
¢ naftenos 1.8 s : :
BIEMELO 3

Bl reactor del Hjemplo 1 fud llenado con 38 g de IPNT depo-

gltado en 76 g de ladrillo refractario. Bl alimento fud el mis-

mo que el del Bjemplo 1 pero fué empleada en este ciclo una pre-
(o)

presién mfxima, La temperatura del lecho fué mantenida a 16570

de:sde el principio al-fin y las otras condiciones fueron las es-

tablecidas en la Tabla 7.
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TABTA T

Absgorcibn

o
s ve B

Alimento y proporeidn: m- y p-xileno (50
de allmento (1fquido) o (O 51/5$ v/v) a 1.8 mlénn

+w, (25 wl/min. o 7 GhSV)

Pregién atmosférlca _
Tiempo 4 minutos
Purga:
(Por reduccibn de pre-

gibn

Prasién final 110 mm Merourio

Tiempo 245 ﬁinuﬁos

Desabgoreibn:

(Por reduccidn de
pregidn
Praegidn final 25 mm Mercurio

Tdempo 15 minutos

96 80 §5 20 GF G2 BP UG S6 S5 40 VO G0 S 4T WE €4 45 00 40 G4 SO 20 00 v s
860 60 08 45 20 €¢ G5 00 00 08 8¢ G0 05 OV ¢ U 6% €9 BE 3% S 42 94 E% &5 OF sv WO O &b

Bajo estas condiciones de flujo en un ciclo de 7.2 ml de
50/50% v/v, m-/p-xilenc fueron empleadds pare producir 1.15 ml
de'85% pﬁro de mexileno y 1.05 nl de 90% puro de p-xileno.

BIBNFLO 4

Una mezcla de volduenes iguales de todog los isémerog arvomf=
ticos Cgy allilo fué mezclada a temperatura ypresidn ambiente con
TPHT gin soportar en una cantidad tal que habfa un exceso de 1lif-
quido,

Degpuds de un tiempo, el 1{quido fué filtrado fuera ¥y el

TPIT secado. Log hidrocarburos absorbidos, despuds de la separa-
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cibn del TPNT fueron analizados por cromatograffa liquida-gaseo-

sq ¥ se comprobd tener la composicién siguiente:

Isopropilbenceno 3.6% en peso
n~propilbenceno o 44.0% en peso
l-metil-4metil benceno 42,1% en peso

Log regultados muestran que log ardématicos monosubstituldos
y el para~disubstitufdo 09 alkilo goh selectivamente absorbidos
por el TPNT,
| NOTA

Por la patente de invenciln a que se refiere la presente
memoria descriptiva se REIVINDICA la propiedad y la explotacidn
exclusive des ' '

1.~ Un procedimiento para la geparacidén de uno o mfs compo-
nentes de mezclag hidrocarburos seleccionados de los hidrocar-
buros aromfticos alkilo y alkenilo que tienen 8 o 9 4tomos de
carbono, caracierizado por el hacho de que consiste en poner
en contacto una mezcla liguida o vapor de los hidrocarburos con
un compuesto que forma una completa inelugibn mfs £deil con uno
o mfs componentes de la mezcla que con los otros componentes, ¥

teniendo la ssgtructura bdeica nuclear:

\/

]
. l,—'v
AN
y desabsorcibn del componente o componentes mds ffcilmente absor-
bidog de la misma,
2.~ Un procediiiento, tal como el especificado én 1, carac-

terizado por el hecho de que dicho compuesto es frig-(o-ferilene-

dioxi) fosfonitrilo trimero,
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3e= Un procediniento, tal como el especificado en 1 o 2,
caracterizado por el hecho de que una mezcla 11@uida 0 vapor
de hidrocarburos aroﬁéticos alkilo que tienen & dtomos de car—
bono, o una mezcla liquida o vapor de hidrocarburos aromfiicos
alkilo qﬁe tienen 9 dtomos de carbono o una mezecla liguida o
vapor de esfireno e hidroocarburos aromfticos alkilo que tienen
8 dtomog de carbono, es-pussta en contacto con dicho compuesto.

L4~ Up procedimiento, tal como el egpecificado en 3, carace
terizado poxr el hecho de que una mezcla de vapor de dos o més
0=y m~ ¥y p-xilenos, etilbenceno, y estireno, es pussia en con-
tacto con Eicho compuesto.

5.~ Un procedimiento, tal como el espscificado en una cual-
quiera de las reivindicaciones precedentes, caracterizado por el
hecho de que la desabsorcidn es efectunda por desplazamiento ds
los componentes absorbidos por absorbente, por levigacidn con
gag inerte o lfguido o por reduccién de la presién ambiente.

6o~ Un procedimiento, tal como el egpecificado en 5, carace
terizado por el hecho gue al ser fage vapor el proceso, la desab-
gorcifn es efectuada por reduceibn de la presibn ambiente, sien-
do tal reduccibn de presién activada por la condensacibn del
material desabsorbido.

7.— Un procedimiento, tal como el egpecifioado en una cual-
quiera de lag reivindicaciones precedentes, caracterizadd por el
hecho de que se opera en una base ciclica.

8.~ Un procedimiento, tal como el especificado en T, carsc-
terizado por el hecho de que operando a cerca la capacidad & sa-
turacifn de dicho compuesto, solamente una porcién de las molécu-

lag abgorbidas son separades en cada cicloe:
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9e~ Un procedimiento, tal como el especificado en una
cualquiera de lag reivindicaciones precedentes, caracteriza-
do por el hecho de que el alimento absorbido por el lacho eg
dilufdo ocon un gas inerte en el cago de un proceso de fase
vapor o un liguido inerte en el caso de un proceso de fage
1{quida. |

10.~ Un procedimiento, ¥al como ol especificado en una
cualquieora de las reivindicaciones precedentes, caracteriza-
do por el hecho de que la etfapa de purgs estd intercalada en-
ﬁfe lag etapas de abgorcilbn y desabgorcidn.

1l.~ Un procedimiento, tal como el especlificado en 10,
caracterizado por el hecho de que la purga es efectuada por
log mismos medios que los empleados pare la desabsorcidn.

124~ Un procedimiento, tal como el especificado en 10
u 11, caracterizado por el hecho de que la purga y desabsor-
cidn son activados sucegivamenie por reduccidn de la presidn
ambiente, ostando pregisto que la pregidn ambiente decrdzca
en el orden; absoroidn, purga, desabsorcibn.

13.~ Un procedimiento tal como el egpecificado en 10
u 11, caracterizado por el hecho de que la purga y la desab-
sorcidn son activadas por levigacidn con wagas o liguido
inertes _

14.- Un procedimiento, en fase Liquida, tal como
el egpecificado en una cualquiera de lag reivindicaciones
1la 3, 5,% a 11, y 13, caracterizado por el hecho de que las

condiciones de reaccifn son escogidas de los jfmites



expuestos en la Tabla 1,
15.~ Un procedimiento, en fase vapor, tal como el especi~
ficado en una cualquiera de las reivindicaciones 1 a 5, 7all,
y 13, caracterizado por el hecho de que las condiciones de reac-
5 cidn son escogidas de los limites expuestos en la Tabla 2.
16.~ Un procedimiento, en fase vapor, tal como el egpe-
cificado en una cualquiera de lag reivindicacionss 1 a 12,
caracterizado por el hecho de que lag condiciones de reaccidn
son escogidas de log limites expuestos en la Tabla 3.
10 17.~ Un procedimiento, en fage vapor, tal como el especi-
| ficado en las reivindiocaciones 1 a 5,7 a 11, 13 y 15, para la
soparacidn de los componentes de una mezcla de igémeros aromd~
ticos allkilo que tienen 8 £tomos de carbono empleando trig-(o-
fenilendioxi) fosfonitrilo trimero como el abgorbente ¥y desab-
15 gorcién por levigacifn con nitrégeno, caracterizado por el he-
cho de que las condicioaeé de reaccidn son escogidas de los Li- _

miteg siguientes:

he
€

~de 20:1 a 431
desde 4 a 100 malla BSS
desde 100 g240%

Proporcidns longliud a
didmetro del lecho
tamafio de las Earticu
. lag 7
Temperatura

desde 0,681 a 34,08 atmndefeoras

+ &8 inerte (por los 500 GHSV)

gas inerte (por los 500 GHSV)

Pregibn

Ciclo : abgorcidn

purga facultativo
desabsorcildn gas inerte (por los 500 GHSY)

tiempos de ciclo:
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absoroidn desde 30 gegundos a 15 minutos
purga desde 30 segundos a 15 minutos
desabsorcibn desde 120 ssgundos a 150 minuios
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18.~ Un procedimiento, en fase vapor, tal como el espe=
cificado en una cualquiera de lag reivindicacionss 1 a 12 5
16 para la separacidén de los componenties de una mezcla de isd-
morog aromfticos alkilo que tienen 8 £fomos de carbono, emplean—
do tris-(ofenilendioxi) fosfonitrilo trimero como el absorben~
fo ¥ &naﬁdbiendorpor reduccibn de la pregidn ambiente, carac-
ferizado éor el hecho de que las condiclones de reaccidn son

egecogidag de log limites siguientes:

Proporeidn: longitud a degde 20:1 a 4:1

didmetro del lecho
famafio de las partfculas: desde 4 a 100 malla BSS

desde 100 a 240°C

degde 0,68l a 34,08 atmésferas

desde 0,0681 a 1,363 atmésferas

Temperatura

o 68 40 as ov 23 &3 e

Presifn: absorcién
' purga faculta-

tiva
desabsoreidn degde 0,013 a 0,340 atmbsferas
degde 0.2 a 5 LHSY

degde 30 segundos 2 15 minutos

0iclo: abgoreidn

iiempos de ciclo:

absoreidn
purge deade 3V segundos a 15 minutos
desabsoreilbn desde 120 segundos a 150 minutos
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19,~ "Un procedimiento pera la separacién de uno 0 mds com-
ponentes dé mezelas hidrocarburos seleccionados de log hidrocar-

buros aromdticos alkilo y alkenilo qus tienen 8 o 9 dtomog de

carbono',

Consta,



Congta la presente memoria descriptiva de veintidds hojas
foliadas, escritas por una sola cara.

Barcelona, 9 de Sepiiembre de 1966,
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