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PATENTE
DE
INVENCION

a favqr de CENTRE DE RECHERCHES DE PONT-A-MOUSSOI,
entidad francesa, domicilipde en 54 Pont-3-Mousson
(Francia), Avenue Camille Cavallier, por "FERFECCIO-
NAMIENTOS EN LA COLADA DE FUNDICION POR CENTRIFUGA-
GION",

- MEMORIA DESCRIPTIVA

ILa presente invencidn se refiere a la fabri-
cacidén por centrifugacidn de los tubos de fundicidén de
grafito esferoidal, mds varticularmente a un procedi-
miento perfeccionado para lainoculacidn de la fundicidn

5. al ferrosilicio.

En la fabrieacidén de los tubosxde fundicidn
por centrifugacién segin el procedimisnto de LAVAUD,
se vierte el metal liquido en un molde metdlico tubu-
lar o coquilla, enfriado exteriormente y puecto en ro-

10. : tacidn; esta fundicibn es vertido por medio de un canal

animado de un movimiento de traslacidén con reizcidn a

-la coquilla-de forma que el metal fluye por el pico del
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canal segin un chorro de fundicién que es aplicado heli-

coidalmente sobre la superficie interna de la coquilla
por la fuerza centrifuga.

Es usual inocular la fundi;idn antes de la co-
lads con ferrogcilicio a fin de favorecer la grafitacién
cuando se solidifica el metal. Generalmente, esta ino-
culacién es efectusda en el momento del llenado del cal-
dero de colada vertiendo el ferrosilicio en polvo en el
chorro de colada. la mezcla del ferrosilicio con la fun-
dicidn se opera por la agitacidén natural que tiene lugar
cuando el chorro cae en el caldero. Se recomienda sin em-
bargo colar la fundicidn en cuanto sea posible después
de su inoculacidn, si se quere que la grafitacidn sea co-
rrecta.

Cuando se trata de fabricar por centrifugacidn
tubos de gran didmetro de un espesor relativamente muy
superior a 15 mm y pudiendo alcanzar hasta 25 mm, la ma-
sa de estos tubos se hace muy grande. Por ejemplo un tubo
de 7 m de largo de un didmetro nominel de 1000 mm tenien-—
do un espesor del orden de 20 mm peso alrededor de 3900
Kg. La cantidad de fundicidn & colar se hace muy impor-
tante y puede pasar un tiempo importante entre el llena-
do del caldero y la colada del tubo. lLa demandante ha
constatado que, si la inoculacidn de la fundicidn se e-
fectia durante el llensdo del caldero de colada, el pla-
zo entre la lnoculacidn y la colada se hace demasiado
srande y su efecto va disminuyendo, resultando de ello
gque la grafitacidén de la fundicidn en el enfrismiento

se. opers- en melas condiciones.
Por ello:la invencidn tiene principalumente por
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objeto un perfeccionamiento en la colada por cenirifu-—
sacibn de la fundicidn, caracterizado especialmente por
el hecho de consistir en incorporar s la fundicidn 1i-
guida un producto grafitador tal como ferrosilicio en
un punto del trayecto seguido por aguélla, entre el cal-
dero de colada y la coquilla retativa, lo mds cerce po-
sible de esta coguilla.

TLe invencidn tiene igualmente por objeto un
digpositivo que permite poner en prdctica el procedi-

miento segin la invencidn, estando caracterizado espe-—

cialmente este dhspositivo por el hecho de comprender so-—

bre el cansl de colads de la fundicidn alimentada a par-

~ tir del caldero, un dispositivo regulable de alimenta-

cibn del producto grafitador, y, debajo de este disposi-
tivo, un medio de homogenizacidn de la mezcla. Segin un

modo de ejeoucidn, una capota recubre, sobre una cierta

longitud, el canal curso abajo de la tolva, y estd pro-

vista de al menos una espiga saliente en este canal, de

una longitud suficiente para sumergirse en la fundicién

1liguide que se cuels en el canal.

Gracias a ‘este dispositivo, se crea una tur-
bulencia en la corriente de fundiecidén que favorece la
incorporacidn del ferrosilicio y la uniformidad de su
reparticidn. '

E n el dibujo anexo, dado dnicamente a tLtulo
de ejemplo: La figura 1 represente la parte superior de
un canal de mdquina de centrifuger equipada del disposi-
tivo segin la invencidn; la figura 2 ee une vista esgue-
mdtica en seccidn de un modo de realizacién de la inven~

cibn, segin la linea 2-2 de la fisure 1 y a mayor esca-
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la; la figura 3 es una vista andloga a la figura 2 de otro
modo de realizacidn.

Seglin el ejemplo de ejecucidén representado en
la figura 1, la fundicidn contenide en un caldero de co-
lads oscilante ~1- fluye, como es conocido, en un verte-
dero -~2- prolongado por un canal de colada -3-. Este pe-
netra en el interior dé una, coquills de centrifugacidn
A de forma tubular. El canal de colada -3~ y la cocuilla
A estdn animados uno con relacidn el otro de un movimien-
to de traslacibn parslela al canal y al eje de la coqui-~
1la, siendo esta rotativa alrededor de dicho eje.

Encima de la parte superior del canal estd dis-
pueste una tolva ~4- conteniendo la cantidad de ferrosi-
licio en polvo necesaria para inociler la fundiciédn. Es-
ta tolve vierte el polve de ferrosilicio sobre la fundi-
cién por un orificio -5- cuya superficie libre es regu-
lable, por ejemplo, mediante un punzdén -6- accionado por
un tornillo -7- de volante ~8-. El caudal de ferrosili~
cio es en consecuencia regulable.

Para favorecer la incorporacidn del ferrosili-
cio a la fundicidn, el canal estd provisto encime del
punto de caida del polvo de ferrosiliclo, de una cubier-
ta ~7~ amovible destinada a mantener un cierto mimero de
espigas -10- de grafito salientes en el cenal, de longi-
tud suficiente para sumergirse en la fundicidén que flu-
ve.

Las espigas -10- alineadas segin el eje longi-
tudinal del canal (figura 2), o pueden estar ligeramen-
te separadas lateralmente a una y otra parte de este e~

je (Figura 3) de forma que creen zonas de remolinos tur-
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bulentos en ¢l chorro de la fundicidn. Gracias a es-

tos remolinos, el polvo de ferrosilicio flotante en la
superficie de la fundicidn se encuentra incorporado en
el seno del metal liguido inmeaiatamente antes de la
centrifugacién propiamente dicha de la fundicidn en el
interior de la coquilla,

Gracias a la invencidn, se puede decir gque la
inoculacibn de la fundicién al ferrosilicio es efectua=~
da prdcticamente en el mismo tilempo que la colada, de
manera que el tiempo comprendido entre la inoculacidn y
la colada propiamente dicha es despreciable y el fervo-
gilicio incorporado Zjuega entonces su papel midximo de

grafitacidn.

Se entiende que la invencidn no se limita a
los modo de realizacidn representados y descritos, que

no han gido escogidos mds que a titulo de ejemplo.

NOTA

Se reivindica como objeto de la presente paten-
te de invencidn:

1. Perfeccionsmientos en la colada de fundicidn
por centrifugacidén, caracterizados por el hecho de consisw
tir en incorporar a la fundicidn ligquida un producto gra-
fitador tal como el ferrosilicio en un vwunto de trayecto
seguido por aquella, entre el caldero de colada y la co-
quilla rotativa, lo mds cerca posiblexde esta coquilla.

2. Perfeccionamientos en la colada de fundicifn
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por centrifugacidn, segin la reivindieacidn 1, caracte-
rizados por el hecho de colocar sobre el canal de cola~
da de la fundicidn, alimentado a partir del calderc de
colada, un dispositivo regulable de alimentacidn del pro-
ducto grafitador, y curso abajo de ecate dispositivo, un
medio de homozenizacidn de la mezcla,

3. Perfeccionemientos en la colada de fundicién
por centrifugacidn, segin ls reivindicecién 2, caracte-
rizado por el hecho de wutilizar una tolva de alimentacidn
cuyo orificio inferior tiene una superficie libre regula-
ble.

4. Perfeccionanientos en la colada de fundicidn
por centrifugacidén, segin le reivindicacidn 3, varacteriza-
dos por el hecho de recubrir con ayuda de una cubierta,
sobre una clerta longitud, el canal curso abajo de la tol-
va, ¥y por proveer este canal de al menos una espiga agita-
dora saliente en el mismo, de una longitud suficiente para
sumergirse en la fundicidn liquids que fluye en el canal.

5. Perfeccionamientos en la colada de fundicidn
por centrifugacidén, segin la reivindicacidn 4, caracteri-
zados por el hecho de utilizer varias espigas alineadas
segin el eje longitudinal del canal de colada.

‘6. Perfeccionamientos -en la colade de fundicidn
por centrifugacidén, segln la reivindicacién 4, caracferi—
zados por el hecho-de utilizar varias espigas scparadas
lateralmente del eje longitudinal del canal de colada y
entre si:

T. Perfeccionamientos en la colada de fundicidn
por centrifugacidbny segin una cualquiera de las reivindi-

caciones 4 a 6, caracterizados por ser las espigas de gra-—



fito.

8. Perfeccionamientos en la colada de fundicidn
por cenirifugacidn.

T2 presente memoria consta de siete hojas fo-
liadas escritas a mdguina por una sola cara.

Barcelona, 3 de septiembre de 1966

CENTRE DE RECHERCHES
DE PONT-A-#CUSSO
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