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PATEITE DE INVENCION .-

por VEINTE afios

cuyo privilegio se solicita para todo el ferri-
torio nacional a favor de:

SAURET, S.A.

entidad espafiola con residencia en Barcelona, ca

1le Urgel n? 163, por:

UMEJORAS EN LA FABRICACION DE VALVULAS HIDRAULI-
CAS"Y,
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rior prismitice que, alojada en un orificio tai-

. MEMORTA DESCRIPTIVA

Esta Patente se refiere, de acuerdo -
con su enunciadoa unas mejoras introducidas en
la fabricacion de las vdlvulas hidraflicas de ti
Po en los que el obturador se desplaza axislmen—
te sin girar y en los que el véstago en qﬁe se a
copla el volante.es girsble pero gin desplaza——
miento axial, logréndose gréoias & estas mejoras,
simplificar la fabricacidn y la mecanizacidn de
las piezas que integran a la vdlvula, reduciendo
vy simplificando las operaciones de montaje, y asg
gurando una'més,perfectaAestanqueidad y hermeti-
cided tento de la propia vélvula como de sus Or-
ganos movibles,

Hesta ashors se fabrican estos tipos de

vélvula dotando al obturador de uns parte supe——

bién prismdtico de una pieza que se fija en el -
cuerﬁo de la vidlvula, puede desplazarse en senti
do axial pero no en sentido giratorio, praoticég
dose en dicha parte prismdtica wn orificio rosca
do en el que se enrosca el extremo inferior del

véstago de gobierno, el cual va‘ins%alado atrave
sando a la misma pieza. Naturalmente este vista-
go ha de instalarse con posible giro pero sin po
sible desplaezemiento axizl y sdemds ha de ajustax
se estancamente dentro del orificio de dicha pied
ze para evitar fugas. Lo primerq se logra ahora,

produciéndole un escalonamiento cerca de su ex—-

tremo inferior roscado, que se apoya en otro escg
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- la debida estanqueidad, pero es también evidente

lonamiento interior del orificio en que se aloja,
con lo que ge evita que se pueda desplazar axial
nente hacia arriba, y para evitarle el desplaze-
miento hacia abajo se le produce en ol mismo vég
tago wna garganta al mismo nivel del extremo su-
perior de la pleza que lo soporta, ingtalando de%
pués en esta. gargenta una srandela eldstica. Parg
logrer la estanqueidad se producen en el vdstago
una o més gargantaé en las que se instalan sendas
juntes téricas que quedan fuertemente comprimidai
entre la pared del orificio y el fondo de la gar-
genta. Evidentenmente de esta manera se logra que
el obturador ﬁo gire, que el vastago no se despla

ce axialmente y que el cuerpo de la vélvula tengd

que la fabricacidn, le mecanizacidén y el montaje,|
son excesivamente complicados y élevan los pre—f
cios y en 1o referente a la reposicidn de las jﬁj
taé es obvio que resulta atn mis dificil, ya que
hay que desmontar el conjunto de los mecanismos,
quitar la arandela eldstica, desarmar totalmenfe
el digpositivo y una vez feemplazadas las juntas
volver a armar y montar todo, es decir unas opera
ciones mds dificiles que las de montaje, que ade
més ha de ser realizada por personal con deficien
tes medios de trabajo. Por otra parte es también
un inconveniente .importante de las vdlvulas asi -
construidas, el hecho de que sl se produce una Pe
quefia fuga a través de las juntas tdéricas, no hay

otra solucidn que la de cambisrlas, ya que la =

propia constitucidn de dispositivo no permite in-

787



AL M-2

65

70

75

80

85

90

- consiguen los movimientos giratorios pero no axig

orementar la presidn a que estén sometidas y por
lo tanto volver a asegurar la cstengueidad.

' Todos estos inconvenientes han sido det
bidanente solucionados graclas a las mejoras a =
que se.refiere esta Patente con las cuales y da-
das sus singulares caracteristicas, se logra sim
plifioar.la fabricacidn y principalmente el mon-
taje; se asegura la estanqueidad por un medio reg

gulable sin necesidad de desmontar la vélvula; se

les del véstago de mendo sin necesidad de dispo-
ner arandelas ni elementos sujetadores de ningu-
na clase y se logra una mayor suavidad de mando

v también meyor duracién del conjunto, lo que evi
dentemente Supone una sensible mejora sobre el -
procedimiento seguldo haste ahora en la fabrica~
cidn de las vilvulas y también una mejora de la

propia vélvula. -

Estas mejoras se caracterizan precisa= |
mente en bloquear log desplazamientos axiales del
vistago de mando doténdolo en su extremo inferiox
de una cabeza de mayor didmetro limitada por dos
secciones rectas, acopldndose este véstago en el
cuerpo de los mecanismos, en el que pare ello se
ha practicado un orificio de didmetro ligeramen—
te mayor que el de dicha cabeza pero de menos 10;
gitud que ella, quedando este orificio, axialmen+
te alineado con el orificio prismidtico inferior -
que sirve de‘alojémiento al cuerpo del obturadord

B$ también otra caracteristica de lag-

mismes mejoras que sobre’ el orificio -en que se =-
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aloja la cabeza inferior del véstago, se produce
en el mismo cuerpo, otro orificio de mayor didme
tro que el indicado, axialmente alineado con el
¥y dotado en su cara interior de un tallado de rog
ca, instaléndose;en el escalonamiento del fondo
de este orificio, una pieza anuler eldstice que
queda practicamente cefiida perifericamente a la
cabeza inferior del vdstago, la cual junta es coﬁ
primida haste asegurar la estangueidad mediante
una tuerce tubular que atravesada por el Vdsfago
gse enroscs en el érificio superior del cuerpo. -
Bs otra caracteristice de las mismas -
me joras que el cuerpo del obturador se dota de un
yéstagd rogeado a partif de la base superior de
su forma prismidtica, el cual vistago se enrosca
en un orificio practicado a partir de la seccidn
recta inferior de la cabeza del véstago de mando,
" BEs por Ultimo caracteristica de las mig
mas mejoras gque en le tuerce tubular, se produce,
en su cara inferior, un entrante cilindrico axial
ménte alineado con ld propia pieza, y con didme- |.
tro ligeramente mayor que el de la cabeza del végs
tago.a la que sivve de tope limitador de desplas
zamientos axisles hacia arriba, sin impedirle el
libre giro, realizénddse dicho. entrante con pro=
fundidad tal que permita.que el borde inferior -
de la tuerca tubular comprima & la pieza anular -
eldstica hasta estanqueidad sin que la carae de di
cho entrante alecance a la seccldn recta superior

de la cabeza del véstago, al objeto de que en niy

ghn cago pueda bloquearlo por compresién del mis-
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B

mo contra el escalonamiento inferior en que va
apoyado.

Pdeil serd comprender gue dedas estas
caracteristicas, le fabricacién de las piezas -
que integren a la vilvula no presente ningune di
ficultad ¥y su mecanizacién es sencilla, lo que -
supone wa sensible economia y reduccidn de cos—
tod, y al mismo tiempo se logra que la estanqueis
dad del vastago sea wds segura que en las vilvu-

las conocidas, ya que permite apretar o aflojar

dad de desmontar la vilvula, lo que supone una -
gran facilided de reparacidn y reposicidn de di-
cha pieze eléstica, puesto que para ello sdlo es
necesario desenroscar a la tuerca fubuler y reem
plazar & dicha pieze eléstica volviendo despuls

a enroscar a la fuerca,

No obstante y solo para facilitar la me
jor comprensién de cuanto se ha indicado, se dese

criben seguidemente las figuras de la adjunta ho+

ja de dibujos en las que se han representado va-
riag vistas relacicnadas con un caeso de posible'
realizecidn, el cual debe ser considerado como -~
ejemplo ilustrativo sin cardcter limitativo.

La figura primera es una vista lateral
del obturador, que en la figurs segunda se repres
genta visto en planta; la sercera musstra, visto
en seceidn, al véstago de mando; la cuarte repre
gents vista en seccidn -a la tuerca tubular; la -

quinta;muestfa-a la pieza anular de estanqueidad
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vista en seccidn; la sexta representa al euerpb

155 | en que van instaladas todas las pleszas, visto en
seccidny la séptima muestra al mismo cuerpo viese
4o desde-arriba;(la octava lo muestra visto des-
~ de abajo; y la novena representa a 1a vélvula mon
tada vista en seccibn. En estas figufas se ha se+
160 | falado por (1) el obturador que lleva instalada -
en su base la pieza eléstice (2) que es la que =
verdaderamente actua de obturador, doténdose & 1lg
misma pieza (1) de la prolongacidn superior (3) -
de seceidn cuadrada y de la extremidad roscada -
165 | (4) superior. '

El véstago de mando de la véivula, véa
se en figurafsegun@a, se realiza cilindrico por
(%) pero en su. extremo inferior se le produce la
cabeza de mayor didmetro (6) determinada por dos
170 | secciones rectas (8) y (9), practicidndose a par-
tir de esta Gltima el orificio roscado (5) en el
que se cnroscard el extremo superior (4) del ob-
turador (3)s Este véstagoA(f) se instala atrave-
sando por &1 orificio axial (11) de la tuerca tus.
175 | buler (10) la cual estd dotada en su cara exteridr
del tallado de vosca (12) y en su base inferior -
del entrante (13) con didmetro ligeramente mayor
que el de la cabeza (6) del vdstago, quedando la
zons lateral (14) apta para aplicarse contra la
180 | junta anular de estanqueidad (15) de la figura -
quinta. Estas tres piezas son las que constituyen
el disposi%ivo de mando del obturador y se insta-

lan, como se muestra en la figura novena que lue-

go se describe, en el cuerpo soporte (16) que es-

2767
AL M2



. N

SRty -

135 %4 dotado exteriormente de la rosca (17) para su
acoplemiento en la vdlvula, y en el que se prac-
tica el orificio inferior (18) de seccidn cuadra
da, como se gprecia en las figurss sépbtima y oc-
taﬁa, con diﬁensiones ligeramente mayores que =
190 | las de la parte superior (3) del obturador que -
ha de quedar enchufado en dicho orificio. A con-
tinuacién y con didmetro ligeramente mayor que el
de la cabeza (6) del vdstago, se produce el ori-
ficio cilindrico (19) en commicacidén con el (18]
195 | pero presentando el escalonamiento (20) en el que
ha de quedar apoyada la base (9) de dicha cabeza
(6). Este orificio (19) se enlaza o prosigue ha-'
cia arriba, con el (21) de maeyor Gidmetro y ros-
cado interiormente, presentando el escalonamien-—
200 | to (22) en el que se coloca la pieza anular (15)
de la figura guinta, y una vez colocado el vastat
£0 como sSe representa en la figura novena, se en
rosca en tuerca’ tubular (10) que comprime a dich#
pieza anular (15) hasta asegurar la estanqueidad
205 | del conjunto, para lo que la altura de la cabeza
(6) es siempre menor que lea del orificio (19) en|
la gue se aloja sumada a esta altura el gueso de
la pieza (15) y la profundidad del entrante (13)
Por todo ello el montajeres sumamente fécil, ya

210 | que no precisa la disposicién de ninguns arande-
la o pasedor para sujetar al vistago impidiéndo=
le que se desplace axialmente, logréndose esta -
inmovilidad axial pero no girahoria, gracios a =

la cabeza inferior (6) que queda contenida y blg

215 ! queada entre los escalonamientos (20) y (13), lo

AL M-2 v 2767
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que asimismo permite la ficil reposicidn de 1

junta de estanqueidad (15) cuando ello sea nece-
sario, y también, cuando se presenten ligeras fu
gas de liguido, basta con apretar mas la pieza -
tuerce para que esta comprima algo mds a dicha -

junta y se recupere la estanqueidad.

‘.

El conjunto asi formado se acopla a rog
ca, como es habitual, en el cuello (23) de la vél
vule (24) la cual tienc el asiento de vdlvula -

(25) y los conductos (26) de entrada y (27) de sg

KL

lida, los cuales pueden estar perpendiculares co-=
mo se representa por lineas continuas 0 en prolon
gacibn como se representa por lineas de puntos.
Descritas‘suficientemente las caracte~
risticas fundamentales de las mejoras a que Se =
refiere esta Patente, se hace constar que en las
nismas se podrdn introducir todas aguellas modi-
ficaciones que la experiencia, la prietica y la
téenica pudieran aconsejar, siempre que con ellas
no se cambie, altere o modifique su idea fundamen
tal que es la que se resume y concreta en la si-

guiente:

N 0 T A

Se declaran de novedad y propledad parg

t0do el territorio nacional las sigulentes:

REIVINDICACIONES

l.~ Mejoras en la fabricacidn de valvu-

las hidratlicas de la clase que comprende un cuer
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{ las hidredlicas segln la nota anterior que se ca-
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po de obturador prismitico desplazable aﬁialmen—
te gin posible giro, enroscado al extremo infe--
rior del véstago giratorio pero no desplazable -
axialmente, que se caracterizan en bloquear los

desplazamientos axiales del véstago produciéndo~
le en su extremo inferior una-cabezs cilindrica

determinada por dos secciones rectas, instaléndg
se dicha cabezz en un orificio practicado en el

cuerpo superior de la valvula, el cual orificio

se enlaza, por su base inferior, al orificio prig
mdtico receptor del obturador produciendo un escy
lonamiento en el que se apoya dicha cabeza, la -
cual gueda blogueads en sentido axial por la dis-
posicién de una tuerca tubuler que, atravesada -
por el ﬁropio vastago, se cnrasca en un tercer -
orificio de mayor didmetro gue el central, prac-
ticado en el mismo cuerpo superior de la vélvula.

2.~ Mejoras en la Ffabricacidn de vélvu-

racterizan. también en que el enlace de la cabeza
inferior del vdstago con el cuerpo prismitico del]
obturador, se logra practicando cn la primera un
orificio axial roscado y dotando al segundo, de
un véstago"roscaﬁo enroscable en dicho orificio.
35--Mejoras en la fabricacidn de valvu-
lag hidraﬁlioas_segﬁn las notas anteriores que e
caracterizan tambidn en insfalar perifericamente
sobre la cabeza inferior del vdstago, una pieza
anular eldstica que gqueda apoyada sobre el esca-

lonamiento del cambioc de didmetro entre el orifi-

clo central y el superior del cuerpo, la cual pig
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se caracterizan también en realizar la cabeza in

“VULAS HIDRAULICAS',

-1l
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N iilﬂm.““':‘il

zo es comprimida por la misme pieza tuercs ac-
tuando asi como medio estangueizador.
4.- Mejoras en la fabricacidn de vdlvu

lag hidrailicas segin las notas anteriores que -

ferior del vastago con altura mayor que la del -
orificio del cuerpo en que ella va alojada, prac
ticindosge en la cara inferior de la tuerca tubue-
lar, una zona central hendida en la que queda a-
lojada la base superior de dicha cabeza, dimen-
siondndose todo ello de tal maners que adn enrog
cada totalmente‘la tuerca tubular en su alojamien
o comprimiendo a la junta eldstica, queda la cas
beza inferior del vAstago con posible giro y sin
posible desplazamiento axial

Ho= "MEJORAS EN TA FABRICACION DE VAL~

- Todo ello tal y como ha quedado descri
to y relvindicado en la presente memoria que cong
ta de once hojas foliadas y mecanografiadas por‘
una sola de sus caras y una hoja de dibujos que

la ilustra.

Madrigs 19 de Septiembre de 1.966.

PASCHIAL CIVA
RP

Fimmd/(‘z.regorlo del Peso
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