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"PROCEDIMIENTO PARA LA MANUFACTURA DE
UNA COMPOSICION COLORANTE",

@9@4%@&%4% IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES LIMITED, entidad

inglesa, residente en: Imperial Chemical House,

Millbank, LONDRES, S.W.1., Inglaterra.

Este invento se refiere a la manufactura
de composiciones colorantes.

Como ya se sabe la dispersabilidad de los
colorantes en aceites puede mejorarse con frecuencia

5. con la suspension de los colorantes en una solucidn
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acudsa o dispersién del agente activo en superficie’ ;..

.
et o,

y afiadiendo un precipitante que convierta al agente;..;
en una forma imsoluble en agua y soluble en aceite. ...

*

As{, por ejemplo, se pueden obtener colorantes con’". .

MO
contenido de resina de trementina por la suspensién,:,
del colorante en una solucion acuosa de resinsto de

LIS I ]

sodio o potasio y afiadiendo un acido para precipitar. -
e at

la resina libre o una sal soluble de calcio o de baxio

para precipitar el resinato insoluble de calcio o :de:

.
N
.
.

bario.

De acuerdo con el invento proporcionamos un
procedimiento para la mamufactura de composiciones
colorantes para la coloracidn de un medio orgénico,
cuyo procedimiento comprende el moler con sal un colo-
rante con un 5% en peso, por 1o menos, de una sustan-
cia resinosa sdlida que sea soluble en dicho medio
hasta un grado de un 5% en peso, por lo menos, y
después disolver la sal.

Bs preferible que la cantidad de sustancia
resinosa empleada en el procedimiento de nuestro in-
vento no exceda de 2 partes en peso por cada 3 partes
en peso de colorante, en forma que el porcentaje de
colorante en la composicion definitiva sea por lo menos
del 60%. Las composiciones con esas elevadas proporcio
nes de colorante son aceptadas mds fdcilmente por los
usuarios, por ejemplo, los fabricantes de pinturas,por
ser mas ventajosas que las composiciones que contienen
menos cantidad de colorante, resultando de un volumen
més reducido, por lo que permiten un transporte y.un

almacenaje de costo mas reducido, y sobre todo porque
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se reduce al minimo cualquier efecto deletéreo que @ :.:

o
st e,

pudiera ejercer el componente de la resina de tremen -
tina sobre las propiedades del medio que se ha de ...
tefiir o colorear. S

El término "moler con sal", algunas veces.®,

denominado pulverizacidén con sal, se refiere a una .

LR 'Y

técnica por la que el colorante es reducido a un 08— «

tado fino de subdivisidn por reduccidn a polvo con.-..

» LN 1

una sustancia soluble, por ejemplo, sal, generalmeﬁie:

.

+#

cloruro de sodio, carbonato, sulfato o cloruro de céi'
cio. En el procedimiento de muestro invento se realiza
la molturacidn con sal hasta obtener una mezcla homo-
génea e {ntima de partfculas colorantes, preferiblemen
te con un término medio de particulas inferior a 2 mi-
crones, y particulas de sustancia resinosa de tamsfio
similar o més pequefio. La disolucidn de la sal despuds
de la molturacidn produce una suspensidn acuosa de par
t{culas colorantes y resina {ntimemente mezcladas.

Después de realizada la operacidén de moltu-
racidn con sal de muestro procedimiento, la sustancia
soluble se puede disolver con agua, acido dilufdo o
cualquier otro disolvente que no disuelva la sustancia
resinoss.

En una forma preferida de realizacidn del
procedimiento de muestro invento, la sustancia resino-
sa se reblandece y después se vuelve a endurecer. Cree
mos que en la mayoria de 1os casos ocurre &l menos
parcialmente un reblandecimiento y nuevo emdurecimiento
durante la operacién de molturacidn con sal. En general,

no obstante podemos mejorar los productos reblandecienio
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y volviendo a emdurecer deliberadamente & dichos coms, ..

«t e,

puestos al final de la operacidén de molturacidm con ° -

"

sal, por ejemplo: o bien durante la operacién de diso%.

lucidén de la sal o después de dicha operacidn. <0

ed o

*

Con bastantes sustancias resinosas, el re-.°,

.

blandecimiento y mevo endurecimiento se puede reselizapy

bos e

por calentamiento y enfriamiento. Es conveniente pare.

Se ot

llevar a cabo la operacidn simultédnea del reblandeci-.

- LR 3

miento con la de disolver la sal elevando la temperél 1

»

tura del agua o la del dcido dilufdo empleado para su'*

. 4
extraccion.

S5i se desea, no obstante, pueden emplearse
otros métodos para el reblandecimiento de las sustan-
cias resinosas. Por tanto, se puede afiadir a una sué-
pensidn acuosa de colorante molido con sal y sustancisa
resinosa, un 1{quido que sea disolvente de la sustancia
resinosa y tenga una solubilidad en el agua de por lo
menos, un 0)% en peso.

Este operacidn serd conveniente, llevarla a
cabo después de haber procedido a la extraccidn de la
sal. Se pueden emplear liquidos miscibles en agua, ta-
les como acetona o alcohol, o ligquidos tales como to-
lueno, el cual es ligeramente soluble en agua. Si se
desea puede elevarse la temperatura de la mezcla. EL
reendurecimiento puede ejecutarse mientras se lava la
solucidn con agua. También es posible para ablandar
las sustancias resinosas agregar a la suspension acuosa
de colorante molturado con sal y sustancia resinosa un
1{quido de tal naturaleza y en tal camtided que produzea

una mezcla acuosa que reblandezca la resina solamente
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cuando se eleve la temperatura. El reendurecimiento -,.':]
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de lgsustancia resinosa puede obtenerse de una o ..
varias formas. Se puede afiadir agua para producir uné°
mezcla de la cual la resina no pueda extraer sufici:é._f_a_' D
5 te disolvente para ablandarla, o simplemente se puedé;
bajar la temperatura. Alternativamente, el disolvente,,

si es suficientemente volatil, se eliminara por desti=,

LIPS

o - . I d
lacidn o la sustancia resinosa ablandada se endurege?Q
s »

de mievo por un tratamiento quimico, por ejemplo, sfia~

.
?

10. diendo cloruro de calcio o de bario para formar una
sal de calcio o de bario de la sustancia resinosa. An-
tes de reendurecer la resina por cualquier método apro
piado, se separan del liquido Yy se secan los compuesatos
colorantes.

15. El secado de los compuestos colorantes obte-
nidos en el procedimiento del invento, debe efectuarse
en condiciones en que la sustancia resinosa no se re-
blandezca.
Los colorantes empleados en el procedimiento
20, de miestro invento, pueden ser orgénicos, inorgénicos,
negro de humo o mezclas de cualquiera de estos colorantes.
Como ejemplos de colorantes orgamicos citaremos
los pigmentos azoicos, colorante o tinte de tina, trifen=
dioxazina, pigmentos de ftalocianina, por ejemplo, cobre

25, ftalocianina, los derivados micleares del cloro y 1los
tetrafeniles de cobre u octafenil ftalocianina, tinte de
tina y otros pigmentos heteroc{clicos, por ejemplo, quin
acridona lineal, laca de acido, materias colorantes ba-
sicas y corrosivas, y otros muchos pigmentos de tipo

30. orgénico que se hallan comprendidos en el volumen 2 del



"Tndice de Colores, 28 Edicidn", publicado conjunta-. .
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mente en 1956 por la Sociedad de Tintoreros y Colo-*

'

E
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ristas y la Asociacidén Americana de Quimicos y Colo—
ristas Textiles, bajo el encabezamiento "Pigmentos%:?“;
5. y en las enmiendas al mismo aprobadas de.posterior..;.
publicacidén. Nuestro procedimiento es particularmente .

valioso, no obstante, con un colorante de la clase: ‘-

-
.

: ! .
que normalmente se somete a molturacion, es decir, .un

pigmento de ftalocianina o quinacridoma.

B
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10. Como ejemplos de pigmentos inorgénicos men~
cionaremos los pigmentos de cromo incluyendo los cro-
matos de plomo, ¢cinc, bario y calcio y varias mezclas
y modificaciones tales como los coloréntes que se Ob-—
tienen en el comercio desde el tono amarillo verdoso

15. al tono rojo con los nombres de cromo amarillo claro,
1limén, intermedio, naranja, escarlata y rojo. Los
pigmentos de cromo modificado pueden contener, por
ejemplo, radicales de sulfato y/o metales de adicidn
como son el aluminio, molibdeno y estafio. Como ejem-

20. -plos adicionales de pigmentos inorganicos se pueden
citar el dibxido de titanio, 6xido de cinc, Azul de
Prusia, y sus mezclas, amarillos al cromo conocidos
por Verdes de Brunswick o verdes al cromo, sulfato de
cadmio y sulfoseleniuro, oxidos de hierro, vermellon

25. v azul ultramar. Aplicado el invemto a los colorantes
inorgénicos, posee un valor especial con los colorantes
de cromo, Azul de Prusia y Verdes de Brunswick, aunque
estos colores son intrinsecamente diffciles de disper-
sar en cualquier medio orgdnico. Tembién es de un gran

30. valor con el didxido de titanio, que se suele someter



()

5

10,

15.

20.

250

30.

a tratamientos muy caros hasta obtener su dispersa- o,

bilidad. .o

Tas sustancias resinosas o vitreas usadas

T
PN

en nuestro invento, pueden ser de origen natural o * *

td

L N ]
sintético y la eleccidn de la sustancis dependers de -

la materia organmica particular que haya de tefiirse ***<*

. -

con la composicidn colorante. Nuestras composiciones; .

colorantes pueden contener cuaslquier sustancia resi-:’+

LS. S ¥

nosa que sea soluble hasta el punto de por lo meno§~,.
un 5% en el material orgdnico que se ha de tefiir.

Las sustancias resinosas que son de un gran
valor en nuestro invento, comprenden la resina de tre
mentina y resinas de trementina modificadas quimica-
mente, tales como la resina de trementina hidrogenada,
resina de trementina polimerizada, resina de trementi-
na desproporcionada y resina de trementina esterifice-
da y resina de trementina que se haya sometido a més
de un proceso de modificacidn.

Si se desea, se pueden usar sales, tales co-
mo las de calcio, bario o resina de trementina o resina
de tremenmtina quimicamente modificada. Otras sustancias
resinosas que son de valor en las composiciones colo-
rantes del invento, comprenden los polimeros de vinil
dquil benzeno y copolimeros de vinil alquil benzeno con
alquil metacrilatos o dialquil fumaratos. Tales polime-
ros y copolimeros se describen y reivindican en 1las
Patentes Britanicas Nos. 491.386, 957.440 y 957.984.
En las composiciones del invento pueden haber presentes
mezclas de sustancias resinosas, 10 cual resulta ven-

tajoso en algunos casos,
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Muestro invento resulta valioso porque per<s ».
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mite que los tratamientos colorantes realizados hasta -

-

L

el presente en procesos de elaboracién,separados, seaée
combinados en una sola etapa. As{, un método para Pk,
feccionar la dispersabilidad de un colorante (por ejehs
plo, gquinacridona) en un medio organico comprenle la .

e v e3

molturacidn del pigmento con sal, la disolucidn de lg -

h
[P

sal, el afiadir el resultado de la suspensién acuosa,-.,

resultante & una solucidn de resina de trementina y .

“5 Es

metal alcalino y entonces acidular la mezcla para pre-—*
cipitar la resina de trementina precipitandose una sal
alcalinotérrea o de metal pesado de la resina. Nuestro
invento permite sorprendentemente obtener este perfec-
clonamiento en la dispersabilidad en una sola etapa.
Ademds mestro procedimiento es notable por el hecho

de que produce composiciones cdlorantes con una disper-
sabilidad superior a la de las obtenidas por el proce-~
dimiento conocido de dos etapas.

Maestro invento es también valioso puesto que
permite que las resinas insolubles en soluciones alca~
linas sean incorporadas en las composiciones colorantes.

Algunas de las composiciones colorantes obte-
nidas por el procedimiento de huestro invento (particu—
larmente cuando la sustancia resinosa es deliberadamen-
te reblandecida y endurecida de mevo después de fina-
lizada la etapa de molturacidn por sal) son del tipo
descrito y reiviniicado en la Patente Briténica nimero
978.242. Dicha patente reivindica una composicidn colo-
rante sdlida para la coloracidn de un material orgdnico,

comprendiendo dichas composiciones un pigmento orgénieo



Se

10.

15.

20.

25.

30.

-9 -

0 de negro de humo finamente dividido y unaAsustancﬁégf
resinosa que sea soluble hasta el punto de por lo mé{:}
nos un 5% en peso, en el material orgénico, caracten§~
zéndose las composiciones por combtener un 60%, por %?ft
menos, en peso de coloraﬁtes y porque el volumen de. .,
concentracidn (segin se Gefine en dicha patente) de _ .

. P4 ¢ . o
pigmento en la composicion cuando esta bajo una pre—s .

*e "

8ién uniforme de 1,40 kgs/cm® es de menos del 18% on.,

el caso de que se trate de un colorante orgénico y_de .

&

-

menos del 13% en el caso de éue se trate de negro de
humo.

Dichos compuestos colorantes son valiosos
porque se dispersan répidamente en materiales orgéni-
cos, es decir, pintura o tinta de imprenta o en mate-
riales de fundicidn, moldeo o extrusidn.

n procedimiento de fabricacidn descrito en
la Patente Britdnica N2 978.242, comprende la produc-
cidn de una mezcla {ntima de (a) un coloramte orgdnmico
o de negro de humo en pasta obtenidos por floculacidn
de electrolito de una dispersidn acuosa & (b) una sus-
tancia resinosa que tiene las propiedades descritas
anteriormente en una pasta obtenida o bien por flocu-
lacidén de electrolito de una dispersidén acuose o por
precipitacién de una solucidn acuosa de una sal, estan
do ambos (a) y (b) sustancialmente libres de cualquier
agente de dispersidon en la forma quimics originalmente
presente en la dispersién acuosa y el tratamiento de
esta mezcla Iintima de forma que se reblandezca la sus-
tancia resinosa y después se endurezca de mevo.

Este invento proporciona un procedimiento
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alternativo y de mis facil realizacidn para la manu—f' y

. -
- "’

factura de compuestos colorantes que posean una dis- |

€ 9

persabilidad rapida en un medio orgémico y pueden ser,

-

4
v

del tipo descrito en la Patente Britdnica Ne 978.242.

5. Si se desea, se puede llevar a cabo la etapé

L]
de molturacion con sal de muestro invento, en prese: ié

-

de una cantidad pequefia de 11qu1do orgénico para coX rﬁ

-
.
L3

lar la forma del cristal del colorante. Como eaemplo 1
de llquidos organicos que se pueden emplear, menciona?:
10. . remos los slcoholes, ésteres, cetonas, aldehidos, hidro
carburos alifaticos y arométicos, clorobenzenos, aminas,
formamidas, dimetil formamidas, tetracloruro de carbono,
cloroformo, percloroetileno y tricloroetileno. Es con-
veniente que la proporcidn de liquido sea del 5 al 100%
15. en peso del colorante presente, estableciéndose el 1i-
mite mds elevado por las necesidades que la mezcla pueda
tener para comportarse en la molturacidén sustancialmente
como un polvo Seco.
La produccidn de formas particulares de cris-
20. tales de ciertos pigmentos en presencis de los citados
1{quidos ya es conocida, véase, por‘ejemplo, las Paten-
tes Britanicas Nos. 685.582 y 828.052.
En una modalidad particular de muestro invenw
to proporcionamos un procedimiento para la mamfactura
25. de una composicidn colorante para el tefiido de un medio
organico, conteniermdo esta composicidn cobre ftalocianina
en formas de cristal beta cuyo procedimiento comprende la
molturacidn con sal de cobreftalocianina cruda con una
mezcla de:

30. a) de un 5 a un 67% de su peso de una sustancia
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solida resinosa que sea soluble en dicho medlow
hasta un punto de un 5% en peso, por lo menos"
b) una arilamina N-alquil-monociclica en cantidgdiﬁ

e 7
insuficiente para evitar que la mezcla se come

";'r
porte en la molturacidn esencialmente como un *

wavo‘

polvo seco,

disolviendo la sal y la arilamina N;alquil-monoc{cliée?

de la mezcla y reblandeciendo y endureciendo de mevd

&

-
.
-~

la sustancia resinosa. , .

L}

Por la expresidn "cobre ftalocianina cruda®
se debe entender cobre ftalocianina del resultado de
la sintesis, por ejemplo, de partir de 4cido o anhi-
drido ftdlico, urea y uma sal de cobre calemtando la
mezcla en un liquido orgdnico. Las acrilaminas Nealquil-
monoc{clicas que son especialmente Utiles en esta moda-
lidad son las alquilanilinas, particularmente dimetil-
dietil- y ménometil—anilina.

El jnvento se ilustra mediante los ejemplos
siguientes, que np.suponen limitacidn alguna al mismo,
y en los que todas las partes se dan en peso.

EJEMPIO 1 :

*

Se molieron por rodillos 25 partes de lin-
quinacridona cruda, 10 partes de éster cribado y molido
de resina de trementina de madera (Foral 105 - ver nota
1, después de la tabla), 2 partes de dimetil-formamida,
140 partes de carbonato s6dico arhidroso en un recipien
te cilindrico con 1.750 partes de clavos de cabeza re-
donda y bolas de acero inoxidable de varios tamafios du-
rante tres dias. Se separd entonces el polvo de las bo-

las y clavos y se afiadid a 2.000 partes de agua con
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agitamiento. Se filtrd la suspensidn, se lavé para S **
librarla de sales solubles y se seco a 702C. ‘

¢er <

El producto tiene buena dispersébilidad dg.;ﬂ

’;

¥ 3

un medio de pintura de resina alquidica. Foral 105 .

¥ 5o

tiene un punto de reblandecimiento de aproximadamenxei_
1058C y es soluble en un medio de pintura alquidicg’e‘
hasta un punto de un 5%, por lo menos. :‘j‘

EJEMPLO 2 : feow

Se molieron por rodillos 70 partes de cobrés

ftalocianina cruda, 30 partes de éster cribado y molido
de resina de trementina de madera (punto de reblandeci-
miento 709C) y 600 partes de carbonato sodico anmhidroso
en un recipiente cil{ndrico con 7000 partes de clavos
de cabeza redonda y bolas de acero inoxidable de varios
tamafios por espacio de tres d{as. Entonces se separ6 el
polvo de las bolas y clavos y se afiadid con cuidado a
una solucidn agitada de 600 partes de dcido sulfdrico
concentrado en 8000 partes de agua a 702C. Se dejé en-
friar la suspensidn hasta la temperaturé ambiepxe y
después se filtrd y lavd con agua para dejarla libre

de acido. Después se secd la pasta para imprenta en una
corriente de aire a 402C.

El producto tiene un volumen de concentracidn
de pigmento del 11,2% a una presidn de 1,40 kgs/cm®
(medido por el método descrito en la Patente Briténica
Ne 978.242).

| Mezclando 65 partes de este producto con 85
partes de barniz para imprimir en una mezcladora hori-
zontal de masa durante 30 minmutos, se obtiene uma tinta

azul satisfactoria. La resina de trementina de madera
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es soluble en barniz de imprimir hasta un punto de, -«

por 1o menos, un 5%. .

v 3

Cuando se repitid este ejemplo usando dcidg’
) v

¥ o

sulfurico diluido a 25¢C en lugar de a 702C para di-"" °

solver la sal, para que no se reblandeciera la resina‘

de trementina de madera, el producto resultd similZr,

a &9

pero algo inferior al ya deserito y se dispersd modd~.«
radamente bien en barniz litogréfico en las condicfggéé
indicadas. ‘%gf
Cuando se repitid este ejemplo, reemplazando
las 30 partes de resina de trementina de madera por 30
partes de carbonato sdédico se obtuvo un producto que
ten{a uma concentracidn de volumen de pigmento del
21,3% y no se dispérsé satisfactoriamente en el barniz
litogréfico en las condiciones indicadas.
Alternativamente en este ejemplo, el carbo-
nato sédico se puede reemplazar por sulfato sédico
anhidroso y realizarse la extraccion con agua en lugar
de hacerlo con acido sulfdrico. Los productos son apro
ximadamente similares a 108 ya descritos.
EJEMPLO 3

Se repitidé el Ejemplo 2 empleando 60 partes

de cobre ftalocianina cruda y 40 partes de resina de
trementina de madera. El producto se dispersd satis-
factoriamente en barniz de imprenta en las condiciones
indjcadas.
EJEMPLO 4 : _

Se repitidé el Ejemplo 2 usando 80 partes de

cobre ftalocianina cruda y 20 partes de resina de tre-

mentina de madera. El producto se dispersd satisfacto-

~

A
£

-
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riamente en barniz tipogrifico en las condiciones  s* =
» ‘71"?;
indicadas. @
[ =
EJEMPLO 5 : - oor

-
2

Se repitié el Ejemplo 2 usando 90 partes de
cobre ftalocianina cruda y 10 partes de resina de t;§:
mentina de madera. El producto se dispersd satisfagiéé,
riemente en barniz tipografico en las condiciones ,?;g

. e
o 3

dicadas. N

.
.

EJEMPLO 6 : -,

[URTS,

Se repitid el Ejemplo 2 usando 30 partes de
reéina "Polipale" molida y cernida (Marca registrada -
Herculeé Powder Co,) en lugar de la resina de trementi-
na de madéra y una temperatura de extraccidn de 902C.
La resina se reblandecid en esas condiciones y el pro-_
ducto se dispersd satisfactoriamente en barniz tipogra-
fico en las condiciones indicadas en el Ejemplo 2. Este
producto se dispersd también'satisfacbriamenxe en un
medio de pintura alquidica agitamio la mezcla a 7000
revoluciones por minmato durante 30 mimtos.

La resina "Polipale" es soluble en barniz li-
togréfico hasta un punto de por 1o menos, el 5%.

La tabla siguiente resume preparaciones adi-
cionales de composiciones colorantes por el procedi-
niento de moler con sal pigmentos con diversas resinas,
segin la técnica descrita en el Ejemplo 2 anterior. Las
disperssbilidades indicadas en la Ultima columna estén
de acuerdo con los ensgyos indicados en el Ejemplo 2
en el caso del barniz litografico ¥y en el Ejemplo 6 en

el caso del medio de pintura alqufdica.
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NOTAS DE LA TABILA : -

v,

1. Foral 105 es una resina puesta a la vengs'

por la Hercules Powder Co. Normalmente tiene un puntﬁf
de reblandecimientoc de 1052C, pero se reblandece a éﬁah
en forme de partficula fina. En berniz 1itogréfico:m%}
solubilided es superior el 5% en peso. e s

2. La resina del ejemplo 9 se comsigue dp. ",

%yt

la forma siguiente: oty

i ¥
- 4 @

Se funden 2.400 partes de resins de tremag:_:
tina de madera y se aﬁaden.278 partes de cresol de bu;i
na calidad comercial, seguido de 205 partes de parafor-
maldehido y 1% partes de oxido de magnesio. La temperay.
tura se elevd a 2002C durante 2 3/4 horas ¥y se mantuvo
a 2002C durante 6 horas mientras se inyecta vapor a su
travéé para eliminar los rastros de cresol sin reaccio-
nar. Al enfriarse la masa fundida forma una resina sdlida.

Este producto es soluble en barniz litografico
en un grado del 5% por lo menos.

3. El1 copolimero usado en el Ejemplo 10 se
obtiene de la Fforma siguiente:

Se agitan 27 cc. de dcido estearico, 426 cc.
de viniltolueno, 183 cc. de butilmetacrilato y 27 cc,
de t-dodecilmercaptan, en 1713 cc. de agua a 502C. Se
afiaden 318 cc. de amonfaco 1,51 N seguido de 5,4 cc.
de perdxido de hidrdgeno de 100 volimenes en 60 cc. de
agua.

Se eleva cuidadosamente la temperatura a 902C
durante 90 mimitos y se agita la suspensién a 90 - 952C
durante 1 hora, después se enfria y se criba en una

criba de 60 mallas normas britanicas. Se acidula el
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filtra y se lava de écgﬁo. La resina preci«" |

seca a 309C y se criba en un tamiz de 30 *°°

‘.‘.
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»
Este copolimero es soluble en barniz lito-,..,
. [ ]

“.

grafico en un gredo del 5% por lo menos. : .

amarillo 1

EJEMPLO 15

K 3

4. El amarillo Monolite GLS es un colorante
, ‘ttc.‘i
3 del "Indice de Color", Segunde Edicion. |

° *ow
*

el Ejemplo
(Imperial

Pioneer R3
la Frederi
dico anhid

. vy
L

Se muelen con sal durante 3 dias, como en** @

*
L]
R

1, %0 partes de Supra Lemon Chrome 4GS ve
Chemical Industries Ltd.) 30 partes de
1 (un resinato de cinc/calcio vendido por
ck Boehm Ltd.) y 600 partes de sulfato sd-

roso. La carga molida se aisla en 8000 par-

tes de agua a 952C. Después de enfriada, se filtra la

lechada, s

e lava y se seca en un horno a 708C.

E1 producto tiene una concentracidon de vo-

lumen de p

igmento de 5,1%. Se dispersa satisfactoria-

mente en un medio de tinta para fotograbado agitando

la mezcla

se omite 1

de sulfato

a 7000 rpm. durante 30 mimtos.
Se repitid este ejemplo a excepcion de que
a resina y se reemplazd por un peso igual

sédico anhidroso. El producto tenia une con

centracidn de volumen de pigmento del 20,5%. No se

dispersé 8

fotograbad

atisfactoriamente en un medio de tinta para

o agitandolo segun se ha indicado.

Bl Pioneer R31 es soluble en medio de tinta

para fotograbado hasta un punto de un 5% por 1o menos.

EJEMPLO 16

Se muelen durante dos dias como en el Ejemplo

&
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2, 70 partes de cobre ftalocianina cruda, 30 partes:,’-

e,

de resina de trementina de madera molida y cribada,t“:
14 partes de dietilanilina y 600 partes de carbonato:-

o b
sédico anhidroso. El polvo molido con sal se elabong:’z

A

como en el Ejemplo 2. 4 ‘et

El producto que contiene cobre ftalocianiw‘.g
en forma beta cristalogréfica, tienen uma concentre-:°,
cién de volumen de pigmento del 13,1% y se dispersa an

e
barniz litografico, segun se describe en el Ejemplérzg
para dar una tinta azul satisfactoria. e
Cuando se repite este ejemplo a excepcién

de que se omiten 30 partes de resina de trementina de
madera y se reemplazan por carbonato sodico anhidroso,
el producto tiene una concentracidn de volumen de pig-
mento del 24,5%. No se dispersa satisfactoriamente

segﬁn se describe en el Ejemplo 2.
EJEMPLO 17 :

Se muelen por sal durante 3 a{as, segﬁn se
describe en el Ejemplo 6, fO partes de lin- quinacri-
dona cruda, 30 partes de resina "Polipale" molida y
cribada, 7 partes de dimetilformamida y 600 partes de
carbonato sddico anhidroso. El polvo molido con sal
se elabora segun se describe en el Ejemplo 6.

El producto que contiene lin- quinacridona
en forma vy cristalografica se dispersa satisfactoria-
mente en un medio de pimtura algquidica agitandolo como
se describe en el Ejemplo 6.

Cuando se repite este Ejemplo, a exoepcién
de que se omiten 30 partes de resina "Polipale" y se

reemplazan por 30 partes de carbonato sédico anhidroso/
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el producto tiene una concentracion de volumen de =+ ..
PRI

pigmento del 25,0%. No se dispersa satisfactoriamens °,

*ee®

te en un medio de pintura alquidica agitémdolo como, s,

*
*

en el Ejemplo 6. oo,

tes &

EJEMPLO 18 : : «

e

Se muelen durante dos dfas, como en el Ejegk

‘a0 e

plo 2, 70 partes de cobre ftalocianina cruda, 30 par-,

tes de resina "Polipale" H.M. tratada con cal (una:6®

[ 4 (]

v e

resina modificada con sal cdlcica), 14 partes de é?he%
tilamina y 600 partes de carbonato sdédico arhidrosos *:
El producto se aisla disolviendo la sal en agua, vol-
viendo a preparar un2 lechada en agua, afladiendo su-

ficiente dcido sulfirico al 50% para dar una solucidn
al 5%, calentando a 902C, enfriando a témperatura am-
biente, filtrando, lavando vy secando a 402C. Contiene
cobre ftalocianina en forma beta cristaloéréfica y se
dispersa satisfactoriamente en barniz litografico por

la técnica descrita en el Ejemplo 2.

- NOTA -

Descrita suficientemente la naturaleza del
invento, asi como la manera de realizarlo en la prac-
tica, debe hacerse constar que las disposiciones an-
teriormente indicadas, son susceptibles de modifica-
ciones de detalle en cuanto no alteren su principio
fundemental. También se hace constar que el invento
corresponde a dos solicitudes de patentes presentadas
en Inglaterra, con fechas las dos de 17 de Septiembre
de 1965 y la segunda que fué completada el 18 de Agosto
de 1966, bajo los mimeros 39721/65 y 39722/65, respec-

tivamente, acogiéndose por tanto, a los beneficios gque
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conceden los Convenios Internacionales en vigor, siegg .
do lo que constituye la esencia del referido invénto:,’:
y por 1o que se solicita Patente de Invencidén, por 2&:°
afios en Espafia: "PROCEDIMIENTO PARA TA MANUFACTURA DB+’

¢ Ve,

UNA COMPOSICION COLORANTE"; caracterizéndose por 1o** *
234

siguiente: .
18 .- Procedimiento para la mamfactura de‘~<s*

> & ®

una composicion colorante, para la coloracidn de um,!, .
medio orgénico, cuya composicién.contiene ftaloeiaﬁiﬁ%»
de cobre en forma de P -cristal, caracterizado porciue".;‘
comprende la molturacidn por sal de ftalocianina de
cobre cruda con una mezcla compuesta por un 5 a un
67% de su peso de una sustancia resinosa sélida que
sea soluble en el citado medio hasta el grado de por
1o menos un 5% en peso y por uns arilamina N-alquil-
monociclica en cantidad insuficiente para evitar que
la mezda en el molino se comporte esencialmente como
un polvo seco, disolver la sal y la arilamina N-alquil-
monociclica de la mezcla Yy . ablandar y volver a endu-
recer la sustancia resinosa.

28 .~ Procedimiento, segun la reivindicacidn
18, caracterizado porque la arilamina N-alquil-monoci-
clica es dimetil-~, dietil-, 0 mono- metilanilina.

382,.~ Procedimiento, segun la reivindicacidn
18, caracterizado porque la cantidad de sustancia re-
sinosa no excede de 2 partes en peso por cada 3 par-
tes en peso de pigmento.

48 .~ Procedimiento, segun la reivimdicacidn
18, caracterizado porque la molturacidn por sal se

prosigue hasta que las particulas de pigmento en la
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mezcla tienen un tamafio medio inferior a 2 micras. .*

8,- Procedimiento, segun cualquiera de  +*-.
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que se reblandece la sustancia y desPués se vuelve ...,

¢ .
see

a endurecer. . "

I
68,- Procedimiento, segin la reivimdicaciézd

o L3
Sacen

58, caracterizado porque el reblarmdecimiento nmevo
) porql 0.

L 4

3 L3 3 o’ }'.
endurecimiento tienen lugar durante la operacion de*s*

2" vy

disolucidn de la sal o después de dicha operacidn.’¢ %

78 .~ Procedimiento, segin la reivindicaciénf
6¢e, caracterizado porque el reblandecimiento y mievo
endurecimiento se realizan por calentamiento y poste-
rior enfriamiento. | |

88.- Procedimiento, segin la reivindicacidn
62, caracterizado porque el reblandecimienxo se con-
sigue afiadiendo & una suspension acuosa de pigmento
molido por sal y sustancia resinosa un liquido que
sea disolvente de la sustancia resinosa y tenga una
solubilidad en agua de por lo menos, un 0,1% en peso
¥y el mevo endurecimiento se realiza hacienio desapa-
recer con agua el disolvente.

98,~ Procedimiento, segin la reivindicacidn
62, caracterizado porque el reblanmdecimiento se rea-
liza afiadiendo a una suspensién acuosa de pigmento
molido por sal y sustancia resinosa un liquido de na-
turaleza tal y en tal cantidad que produzca una mez-
cla acuosa que ablande la resina cuando se calienta,
y se calienta la mezela para producir el reblandeci-
miento citado.

108.~ Procedimiento, segun la reivindicacidn
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- .
98, caracterizado porque el mnevo endurecimiento se [ ..
» s

o0,
L] .
.'_.'

consigue afiadiendo agua a la mezcla.
118 ,~ Procedimiento, segin la reivindica- .?,

cién.9§, caracterizado porque el nuevo endurecimien~’'s,
Te*

t0o se realiza por enfriamiento. ee
128,~ Procedimiento, segun la reivimdica-

‘faeq

cidn 9¢, caracterizado porgue el nuevo endurecimien-:.
+ v e
to ot
to se realiza por destilacidn del disolvente. Y
v LA 4
138.- Procedimiento, segun la reivindica—" °

L 4

RY

L

cidn 92, caracterizado porque el mievo endurecimien;“~
t0 se realiza afiadiendo cloruro de calcio o bario a
la mezcla.

148 .~ Procedimiento, segun la reivindica-
cidn 18, caracterizado porque el pigmento es un
pigmento de guinacridona.

158 .~ Procedimiento, segin cualquiera de
las reivindicaciones anteriores, caracterizado por-
que la sustancia resinosa es colofonia o una colo-
fonia quimicamente modificada.

16&.- Procedimiento, segin cualguiera de
las reivindicaciones amteriores caracterizado por-
que la etapa de molturacidn por sel se realiza en
presencia de un liquido orgdnico para regular la
forma del cristal del colorante, siendo insuficien-
te la cantidad de 1{quido organico para evitar que
la mezcla en el molino se comporte esencialmente
como un polvo seco.

178.~- "Procedinmiento para la manufactura

de una composicidn colorante"; tal y como queda
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